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Prov sammanfogat med savél foamtejp som 3M VHB tejp. Forsok

att dra isér de bada folierna s& hért du kan. Den vanliga foamtejpen
gér sonder i mitten, medan VHB Tejpen st&r emot tack vare sina
viskoelastiska egenskaper.

Den stracks ut medan den tar upp kraften som fogen utsétts for och
gér dérefter tillbaka till sin ursprungliga form.

ISkoelasticitet!

a med en hallbar foamkarna. De tojer sig samtidigt som
or. Darefter gar tejpen tillbaka till sin ursprungliga form.

Ip och VHB

VHB Tejp 100% hiftamne -

ingen foambérare

e slutna celler, akrylhaftdmne hela vagen igenom

e ytrahet och toleranser kommer att kompenseras genom:
— flytning av haftamnet och den viskoelastiska karnan
— fullstandig ytvatning

* ingen pakanning, ingen spanning i fogen

e krafter:
it




Omedelbar
A vidhaftnin

Overallt

Marknader & Applikationer
En pagaende framgangssaga:

e Sedan 1980 har den standigt pagaende utvecklingen av innovativa VHB
ldsningar och applikationer bidragit till framgang inom nagra av varldens
mest framstaende foretag inom marknader som Bygg, Flyg, Fordon,
Elektronik, Skyltar, Dorr & Fonster, Mobler och Vitvaror.

e | det standigt vaxande sortimentet, finns det VHB tejper for sammanfogning
och tatning av aluminium, stal, glas, malade och pulverlackade ytor samt
plaster som akryl och polykarbonat.
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Kvalitetsfordelar :
¢ s o F|eX|be‘ styrka

e utmarkta tatningsegenskaper
e UV-bestandiga

SOIT
* vibrationsbestandiga tl ‘ ‘ g Qd Ose r
Kf)stnadsf('jrdelar dlna behOV

snabb sammanfogningsprocess

e minskad ombearbetning EgenSkaper

e |4gre arbetskostnad
. : L , . @ Initial vidhaftningsformaga
e ingen appliceringsutrustning behovs 6; Omedelbar mycket stark vidhéftning

“2% Strukturerade ytor

FleX| bll'tet ’;;;I ' Forméga att ta upp ytojaimnheter
[ )

perfekta for metaller, plaster, glas och . Belastningsfordelning
$o0aw Minskad punktbelastning som normalt forknippas
o | 00o0°
manga andra substrat " med mekaniska forband

e sammanfogar olika material mot varandra
e flera designmdjligheter
e kan stansas efter dina dnskemél

Temperaturbesténdighet
Fogen ar besténdig mot hdga temperaturer

e

Lagenergisubstrat**

Sammanfogar lagenergiplaster och pulverlackade
- ytor

Lagenerygi (substrat som &r svéra att fasta mot)

Statisk belastning
. Goda statiska skjuvegenskaper

i Applicering vid laga temperaturer**

VHB™ tejp kan appliceras i temperaturer sa laga
som 0°C.

Bestédndighet mot lésningsmedel

' Forméga att std emot kemikalier, rengdringsmedel
etc.

6&EEC

Oy Fuktbestindighet
. ) -, Bestandig mot tuffa vaderforhallanden

5

Hogenergisubstrat
! @ Hdg vidhaftning mot metaller och de flesta plaster
= Hogenergi (substrat som &r létta att fasta mot)

Applicera tejpen pa rena, torra ytor och
montera med hjalp av en handroller. Tejpen
kan skaras i exakt den storlek du vill ha. Du
far en slat ytfinnish utan skruvar, nitar och
svetsning.

**Egenskaperna bara relevanta for vissa specifika
produkter.
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Produkter

= Temperaturbestandighet E Relativ
2 °C = vidhaftningsformaga
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Formbarheten hos de hér tejperna bidrar till storre kontaktyta 5915 4@ UL7460 +120 +150 hog 4] hog hog
vid sammanfogning av styva eller stfl_'tukturerad? material. De hér 5925 0,6 l. UL746C +120 +120 hog 30 hog hog
produkterna erbjuder utmérkt vidhaftning mot flest antal substrat. De m = —
modifierade akrylh&ftdémnena &r sérskilt utvecklade for pulverlacker. 5930 03/@ UL746C gl gl h?g 3 h?g hgg
| manga applikationer &r det inte nodvandigt att anvanda en primer 5952 1@ UL746C +120 +120 hdg 3 hdg hdg
tillsammans med tejperna i den hdr familjen.
5962 15/@ UL746C +150 +150 hég 85] hég hég
Formbarheten hos de hér tejperna bidrar till en storre kontaktyta vid :ggg gg 3544%% +gz +11 g% :gg g:) Egg ﬁeg::
sammanfogning av styva och strukturerade ytor. De hér produkterna 100 1’ 7 UL7460 +g3 + 150 h"g i h"g e ol
erbjuder utmérkt vidhaftning mot manga olika substrat, inklusive 1956 1’5 Q UL7460 :93 : 150 hgg 3 hgg m: d:l
mjukgjord vinyl 2991 231@ UL746C +93 120 hég | 35 hag medel
4919 0,6|@ UL746C +93 +150 hég 30 hég medel
4947 1,1|@ UL746C +93 +150 hog 35 hég medel
4979 1,5 UL746C +93 +150 hog 35 hog medel
VHB Flambestandig:
Svart Akrylfoamkérna med slutna celler. Hog formbarhetsgrad. Utméarkt
vidhaftning mot malade och pulverlackade ytor. Flambestandig 5958FR 10 @ FAR 25.853 +93 +149 hég 44 hog hog
I . 4646 06|©® UL746C +150 +232 hdg 20 hég lag
VHB for hoga temperaturer: L i 1611 1110 UL746C +150 +232 hog | 20 hag lag
Morkgrd. Akrylfoamkarna med slutna celler. Besténdiga mot héga
temperaturer och pulverlackscykler. 4655 1,5(@ UL746C +150 +232 hog 20 hog lag
~ Viit. Akrylfoamk&rna med slutna celler. Bestandig mot hoga ) ) i
temperaturer och pulverlackscykler. 4613 110 +90 +150 hag 32 hag lag
VHB for liga temperaturer: 4943 1,1 ! +90 +150 hog 44 hog medel
Gra. Akrylfoamk&rma med slutna celler. Formbara. Kan appliceras i . .
temperaturer ned till (0°C) 4957 15|@ +90 +150 hég 44 hég medel
VHB Klar: 4905 050 UL746C +93 +150 hog 21 hog lag
Transparent. Homogent akrylhaftdmne. Utmérkt for sammanfogning av 4910 1o UL746C +93 +150 hig 2% hog lig
transparenta material som glas, polykarbonat och plaster.
4915 15|Q +93 +150 hog 26 hég lag
4918 2 |1 +93 +150 hog 26 hog lag
VHB for lagenergiytor: 4932 0,6/C) +71 +93 hég 35 hég hog
Vit. Akrylfoamkarna med slutna celler. Bra vidhaftning mot polyeten och 495 1110 +71 493 hég 44 hég hég
polypropen.
ool W o oo mlxom | o
i 5 5 iell1S
‘s’mgg’:gg::"a T S5 1950 [ 1,1]0) UL746C 195 150 hog | 44 hog lag
’ 4912 2 |C +150 +200 hdg 30 hog medel
4959 3]0 +150 +200 hég 35 hég medel
4945 1,1]C UL746C +95 +150 hog 44 hog medel
................................................................................... 4942 08| +90 +200 hdg 27 hdg medel
Svart. Akrylfoamkérna med slutna celler. Styva. Utmarkta 4929 06|@ +90 +150 hig 35 hiig lig
skjuvegenskaper. ’
4949 11|@ +95 +150 hog 44 hog lag
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3M Svenska AB
Industritejp och lim

Bollstandsvagen 3

191 89 Sollentuna

Tel: 08 - 92 22 50

Fax: 08 - 92 22 88

Epost: kundservice@mmm.com
www.3M.se/tejp
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Product group from well-managed
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