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Seco är ett globalt företag med huvudkontor i Fagersta, Sverige, 
representerat i fl er än 50 länder. Seco utvecklar och tillverkar 
verktyg för skärande bearbetning inom områdena fräsning, 
svarvning, hålbearbetning och hållande system. Programmet 
omfattar även hjälpmedel och tjänster, allt för att kunna hjälpa 
dig att öka din produktivitet och lönsamhet.

Secos program omfattar fl er än 30000 artiklar, allt från 
standardprodukter för allmän bearbetning till produkter 
optimerade för speciella applikationer. Sedan är vi fl er än 4000 
engagerade medarbetare runtom i världen som använder vår 
samlade kompetens för att leva upp till de krav våra kunder ställer 
på oss. Kort sagt har vi verktygen, kunskapen, resurserna och viljan 
att hjälpa just dig att bli bäst.

LÖSNINGAR & SUPPORT
Genom att välja Seco får du 
mycket mer än bara högpres-
terande verktyg och utmärkt 
service. Du får även en samar-
betspartner som alltid är be-
redd att hjälpa dig lösa bearbet-
ningsproblem och eff ektivisera 
din produktion. Samarbetet 
baseras på förtroende, respekt 
och kommunikation och mål-
sättningen är att hjälpa dig bli 
ännu mer konkurrenskraftig.
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Alfanumeriskt index - Verktyg

  215.59-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .    117, 119-121  
  217.21   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     451-452, 454  
            217.21-LO06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     447-448  
  217.21-LP05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     439-440  
  217.21-LP06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     443-444  
  217.26   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     721  
  217.28   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     337  
  217.29-025   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     340-341  
  217.29-03   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     344-345  
  217.29-035   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     348  
  217.29-04   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     351-352  
  217.29-05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     355-356  
  217.29-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     366  
  217.29-10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     369-370  
  217.29B-06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     363  
  217.29I-06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     359-360  
  217.43-05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     161  
  217.48-05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     170  
  217.49   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     632  
  217.53-09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     135-136  
  217.53-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     142  
  217.69-06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     19-21  
  217.69-06-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     83-85  
  217.69-10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     24-27  
  217.69-10-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     88-91  
  217.69-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     30-33  
  217.69-12-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     94-97  
  217.69-18   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     37-40  
  217.69-18-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     101-102  
  217.79-06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     313  
  217.79-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     316  
  217.79-10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     319-320  
  217.79-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     327  
  217.79-XO12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     323-324  
  217.94   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     48-51  
  217.94-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     50-51, 56  
  217.94-08-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .    106-109, 114  
  217.94-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     54-55, 57  
  217.94-12-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     113  
  217.96-04   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     60-63  
  217.96-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     66-68  
  217.97-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     420-421  
  217.97-22   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     422-423  
  217.99-09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     73  
  218.19   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     399-400  
  218.19-..HFA   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     401  
  218.20   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     374-376  
  218.24   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     426  
  220.21   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     453, 455, 466  
  220.21-LO06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     448  
  220.21-LP06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     444  
  220.21-ON09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     472  
  220.21-SC12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     469  
  220.26   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     721  
  220.28   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     337  
  220.29-03   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     345  
  220.29-04   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     352  
  220.29-05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     356  
  220.29-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     366  
  220.29-10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     370-371  

  220.29B-06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     363  
  220.29I-06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     361-362  
  220.30-12C   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     185  
  220.30-12CT   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     186  
  220.30-12ST   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     183-184  
  220.43-03   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     177  
  220.43-04   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     178  
  220.43-05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     161-164  
  220.43-05C   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     163  
  220.43-05CG   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     163  
  220.43-05CT   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     164  
  220.43-06CT   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     164  
  220.43-07   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     155-158, 167  
  220.43-07C   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     157  
  220.43-07CG   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     157  
  220.43-07CT   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     158  
  220.43-07W   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     155  
  220.43-09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     178  
  220.43-09S   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     177  
  220.48-05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     171-173, 180  
  220.48-09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     177-180  
  220.49-XO12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     632  
  220.53-09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     136-137  
  220.53-09C   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     138-139  
  220.53-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     142-144  
  220.53-12C   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     145-146  
  220.53-15   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     149-150  
  220.53-15C   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     151-152  
  220.59-12-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     118, 122  
  220.60-19CM   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     192  
  220.68-T11C   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     718  
  220.68-T16C   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     717  
  220.69-06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     21  
  220.69-10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     26-27  
  220.69-10-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     89, 91  
  220.69-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     32-34  
  220.69-12-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     95, 97-98  
  220.69-15.X-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     125  
  220.69-18   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     39-41  
  220.69-18-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     102-103  
  220.70   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     715  
  220.74   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     716  
  220.79-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     316  
  220.79-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     328  
  220.79-20   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     329  
  220.79-40   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     329  
  220.79-XO12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     324  
  220.88-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     188  
  220.88-16   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     190  
  220.90   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     44-46  
  220.94-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     50-51  
  220.94-08-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     107, 109  
  220.94-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     56-57  
  220.94-12-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .    112-113  
  220.96-04   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     62-63  
  220.96-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     67-70  
  220.97-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     421  
  220.97-22   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     423  
  220.99-09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     74  
  220.99-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     77  
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Alfanumeriskt index - Verktyg

  

230.19   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     194  
  235.15-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     128  

  335.10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     226, 229-231  
  335.14   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     210  
  335.14-ER   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     211  
  335.15   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     226  
  335.16   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     304  
  335.18   . . . . . .    247-251, 256-257, 259-260, 263, 265-266, 269  
  335.19   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     236-240  
  335.25   . . . . . . . . .     252-254, 258, 261-262, 264, 267-268, 270  
  335.29   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     255  
  335.29I  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     255  

  417.19   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     635  

  C5-217.69-10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     26  
  C5-217.69-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     32  
  C5-217.94-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     56  
  C5-217.94-08-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     109  
  C5-217.94-12-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     114  
  C5-217.96-04   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     63  
  C5-217.96-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     67-68  
  C6-217.48-09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     176, 178  
  C6-217.49   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     632  
  C6-217.53-12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     142  
  C6-217.69-12-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     95, 97-98  
  C6-217.69-18   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     39  
  C6-217.69-18-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     102-103  
  C6-217.94-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     56  
  C6-217.94-12-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     114  
  C6-217.96-08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     67-68  
  C8-217.48-09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     176, 178  
  C8-217.69-12-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     98  
  C8-217.69-18-Helical   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     103  

  L220.48-09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     180  

  MM06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     540  
  MM08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     557  
  MM10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     576  
  MM12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     595  
  MM16   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     615  
  MP10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     480  
  MP12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     498  
  MP16   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     516  
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  1  
  150.10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     687  
  2  
  218.19   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     688-689, 702  
  218.20   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     689  
  218.21   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     690  
  3  
  335.18   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     691  
  335.19   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     692  
  A  
  ABEX   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     641  
  ACET   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     642  
  APHT   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     703  
  H  
  HNEF   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     708  
  HPMR   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     643  
  L  
  LNHQ14   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     644  
  LNHQ17   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     644  
  LNKT05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     645  
  LNKT06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     646  
  LNKT08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     646  
  LOEX   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     647  
  LOHT   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     648  
  LOHW   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     648  
  LPHT   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     649  
  O  
  ODMT   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     650  
  OFEN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     652, 696, 704  
  OFER   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     652  
  OFET   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     651  
  OFEW   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     651  
  OFEX   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     651, 704  
  OFMR   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     652  
  OFMT05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     651  
  OFMT07   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     651  
  ONEU05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     653  
  ONEU09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     653  
  ONEW   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     696  
  ONMU05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     653  
  ONMU09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     653  
  R  
  R235.15   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     693  
  R335.15-13   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     694  
  R335.15-18   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     695  
  RDHT06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     654  
  RDHT08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     654  
  RDHT10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     654  
  RDHW05   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     654  
  RDHW07   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     654  
  RDHW08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     697  
  RDHW10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     697  
  REHR   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     655  
  RNGN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     697-698, 707  
  RNGN-LF   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     697  
  RNMN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     698  
  RNMU   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     655  
  RPGN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     707  
  RPHT1204   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     656  
  RPHT1605   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     657  
  RPHT2006   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     657  

  S  
  SCET   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     658  
  SEAN1203   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     659-660  
  SEAN1303   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     659  
  SEAN1504   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     660  
  SEAN1604   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     659  
  SEEN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     699  
  SEEX09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     661, 699, 705  
  SEEX1203   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     664  
  SEEX1204   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     662, 699  
  SEEX1505   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     663  
  SEHN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     705  
  SEKN1203   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     664  
  SEKN1204   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     664  
  SEKN1504   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     664  
  SEKR1203   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     665  
  SEKR1204   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     665  
  SEKR1303   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     665  
  SEKR1504   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     665  
  SEKR1604   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     665  
  SEMX12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     662  
  SEMX15   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     663  
  SENN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     666  
  SNEN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     701  
  SNEX   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     700  
  SNGN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     700  
  SNHF   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     666  
  SNHN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     666  
  SNHQ1102   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     668  
  SNHQ1103   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     668  
  SNHQ1203   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     669  
  SNHQ1204   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     669-670  
  SNHQ1205   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     671  
  SNHQ1207   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     672  
  SNHX   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     667  
  SNKN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     709  
  SNMN   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     700  
  SNMU12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     673  
  SNMU16   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     673  
  SONX09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     674  
  SONX12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     674  
  SPEN19   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     675  
  SPEN28   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     675  
  SPER1906   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     675, 709  
  SPKN1203   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     710  
  SPKR1203   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     710  
  SPKR1504   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     710  
  SPMT   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     676  
  SPMX06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     677  
  SPMX07   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     677  
  SPMX09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     677  
  SPMX12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     677  
  T  
  TNGN1103   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     702  
  TNGN1604   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     702  
  TNHF   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     678  
  V  
  VPGX   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     679  
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  X  
  XNEX04   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     680  
  XNEX08   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     680  
  XNHQ09   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     681  
  XNHQ12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     681  
  XNHQ14   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     681  
  XNHQ17   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     681  
  XOEX06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     682, 706  
  XOEX10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     683, 706  
  XOEX12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     684, 706  
  XOEX18   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     685  
  XOMX06   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     682  
  XOMX10   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     683  
  XOMX12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     684  
  XOMX18   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     685  
  XPKX12   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .     686  
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 Kodnycklar verktyg 
 Fräsar 

 217 = Med skaft 
220 = För dornmontering
Cx = For Seco-Capto 

 Effektiva antalet tänder 
(ZEFP) 

 Skafttyp 

 Frässystem  Vändskärsstorlek  A = Invändig kylning
AD=Antivibrationsmaterial med invändig kylning
G = Glestandat utförande för maskiner med låg effekt
T = Tättandat utförande för hög bordmatning i maskiner 
med hög effekt
C = Med justerbara kassetter
N = Belagda 

 Höger-roterande 

 För fräskroppar använder Seco ett specifi kt beteckningssystem - det 
fi nns inget ISO-system för beteckningar på fräskroppar. 
Se exempel nedan. 

 Kodnyckel för Turbofräsar 217/220.69 

 Skaftdiameter 

 Fräsdiameter 
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 Skaft 
Typ 0 – Cylindrisk Typ 3 – Weldon

Verktygschuckar enl. ISO 5414 DIN 1835

Ex: R217.69-2525.0-12-3AN Ex: R217.69-2525.3-12-3AN

Typ 3S – Seco/Weldon® Typ CV
Verktygschuckar enl. ISO 5414 DIN 1835 ISO 7388 DIN 69871 Form A ANSI-B5.50 JIS B6339

Ex: R217.69-2532.3S-12-4AN Ex: R215.59-CV50050072-12.3K

Typ VDI 2814 Typ Seco-Capto™
Typ ISO-297/DIN 2080

Ex: R215.59-50.080.077-12.4 C6-217.69-066-12-6AN

Typ MAS BT

Ex: R215.59-BT50.050.059-12.4A

Typ HSK

R217.69-HSK63A.32-044-12.3AN
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 Fastspänningssystem 
Låsning med S-skruv Låsning med kil

Skären spänns fast med en snedställd skruv som spänner skäret 
in i skärläget.

Skären hålls fast med en skruv och en kil som spänner skäret 
mot skärläget. 

(Exemplet visar fräs med kassetter).

Centerlocklåsning Låsning med klämverkan

Skären spänns fast i centrumhålet med en genomgående skruv 
som spänner skäret mot både botten och sidan av skärläget. 

Skären spänns fast med hjälp av kläm/fjäderverkan i det fasta 
skärläget.

Minimasterlåsning Minimaster Plus låsning

Skäret spänns fast med hjälp av en fi ngerformad fästskruv som 
drar ner skäret i en kona

Skäret spänns fast med en gängad
centrumtapp och låses med
nyckel eller momentnyckel

Square T4

Skären spänns fast i centrumhålet med en genomgående 
skruv som spänner skäret mot både botten och 

sidan av skärläget.
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 Kodnycklar vändskär 

1. Form

A B C

d E H

K L M

O P R S

T V W

 Mått avser teoretiska mått. Nominella dimensioner 
och toleranser för Seco skär kan variera från tabel-
len nedan. 

2. Släppningsvinkel

A B C

d E F

G N P

O = Special

3. Toleranser

Tol. klass

Tolerans +/- mm För d, dimension mm

3 1
75

*

4,7
6

6,3
5

9 5
25

12
,7

15
 87

5

19
,05 25
,4

31
,75

38
,1*

m s d
A 0 005 0 025 0 025 • • • • • • • • • •
E 0 025 0 025 0 025 • • • • • • • • • •
F 0 005 0 025 0 013 • • • • • • • • • •
G 0 025 0,13 0 025 • • • • • • • • • •
H 0 013 0 025 0 013 • • • • • • • • • •

J

0 005 0 025 0,05 • • • •
0 005 0 025 0,08 •
0 005 0 025 0,10 • •
0 005 0 025 0,13 •
0 005 0 025 0,15 • •

K

0 013 0 025 0,05 • • • •
0 013 0 025 0,08 •
0 013 0 025 0,10 • •
0 013 0 025 0,13 •
0 013 0 025 0,15 • •

M

0,08 0,13 0,05 • • • •
0,13 0,13 0,08 •
0,15 0,13 0,10 • •
0,18 0,13 0,13 •
0,20 0,13 0,15 • •

U

0,13 0,13 0,08 • • • •
0,20 0,13 0,13 •
0,27 0,13 0,18 • •
0,38 0,13 0,25 • • •

 Vändskär-Metriska, Utdrag från ISO 1832—1991 
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 Kodnycklar vändskär 

4. Typ

A F

G M

N Q

R T

U W

X = Special

5. Skärkantslängd

A, B, K C, D, E, M, V H, O, P

L R S

T W

6. Tjocklek

01 = 1,59 mm 04 = 4,76 mm
T1 = 1,98 mm 05 = 5,56 mm
02 = 2,38 mm 06 = 6,35 mm
03 = 3,18 mm 07 = 7,94 mm
T3 = 3,97 mm 08 = 8,00 mm

09 = 9,52 mm

 Vändskär-Metriska, Utdrag från ISO 1832—1991 

7. Skär med hörnfas/nosradie

1:a bokstav A = 45°
D = 60°
E = 75° 
F = 85°
P = 90°
Z = Special

2:a bokstav A = 3° F = 25°
B = 5° G = 30°
C = 7° N = 0°
D = 15° P = 11°
E = 20°
Z = Special 

Nosradie M0*= runda skär
00    = skarpa 
01   = 0,1 mm
02   = 0,2 mm
04   = 0,4 mm
08   = 0,8 mm
12   = 1,2 mm
osv
*Millimeter

10. Intern beteckning

Bearbetningsförhållanden
E = Lätt
M = Medel
D = Svår 

8. Skäreggsutförande

F E

T S

Ej obligatorisk uppgift

9. Skärriktning

R

Högerroterande
L

Vänsterroterande
N

Neutral
(Höger- och vänsterroterande)
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 Vändskärsgeometrier 

 Beteckningssystem 
 Secos beteckningssystem för frässkär har utvecklats för att ge operatören bättre
vägledning för de olika skärgeometriernas användningsområden 

 Exempel på olika vändskärsgeometrier för en specifi k vändskärstyp 

 Svåra bearbetnings-
förhållanden,
stark skäregg. 

 Lätta bearbetnings-
förhållanden,
skarp skäregg. 

..AFTN-D20      Negativ och mycket skyddad skäregg

..AFTN-MD18   Negativ och skyddad skäregg

..AFTN-M14      Positiv och skyddad skäregg

..AFTN-ME11   Mycket positiv och skyddad skäregg

..AFN-M10       Positiv och skarp skäregg

..AFN-E08       Mycket positiv och mycket skarp skäregg
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 Vändskärssorter 
Hårdmetall är en legering av volframkarbid (WC) och kobolt (Co). Kubiska karbider som tantalkarbid (TaC), titankarbid 
(TiC) och niobkarbid (NbC) kan också tillföras. Volframkarbid är huvudkomponenten och ger hårdhet. Kobolt binder samman de hårda karbiderna som ger 
seghet. Kubiska karbider tillförs för att påverka egenskaper som varmhårdhet, motstånd
mot deformation och kemisk förslitning.

De fl esta moderna sorter är belagda med CVD (Chemical Vapour Deposition) eller PVD (Physical Vapour Deposition) teknik.
Beläggningen förbättrar slitstyrkan.
CVD-belagda skär är lämpliga för bearbetningar där hög slitstyrka krävs och applikationer med höga matningar och medelhöga till höga skärhastigheter.
PVD-belagda sorter rekommenderas för bearbetningar med låg matning och där hög eggseghet krävs. PVD-belagda sorter är lämpliga för applikationer 
med låga till medelhöga skärhastigheter.

 HX, H15 och H25 obelagda
*CBN300P = PVD beläggning 
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 Vändskärssorter 
 Bassorter 

 Kompletterande CVD-belagda sorter 

F40M PVD-belagd sort för fi n- till medelgrov bearbetning. Första val för fräsning med små matningar och/eller låga 
skärhastigheter. Utmärkt för fräsning vid risk för vibrationer och när kylning används. Rekommenderas för bearbetning i 
superlegeringar.
(Ti, Al) N – TiN

MP2500 CVD-belagd sort baserad på Duratomic™ teknologin. Bassort för fräsning i stål och lätta till medelsvåra rostfria stål, med 
eller utan kylning. 
Ti (C, N) – Al2O3

MK1500 CVD-belagd sort baserad på Duratomic™ teknologin. Bassort för fräsning i gjutjärn och nodulärt gjutjärn med eller utan 
kylning. 
Ti (C, N) – Al2O3

MK2050 PVD-belagd sort för gjutjärn. Förbättrad egg.
Första val för alla gjutjärnsmaterial. Utmärkt för fräsning med eller utan kylning
(Ti,Si)N/(Ti,Al)N

MP1500 Sort för medelgrov bearbetning under stabila förhållanden vid höga skärhastigheter och för fräsning i härdade stål. 
Utmärkt sort för grovbearbetning i gråjärn och nodulärt gjutjärn.
Ti (C, N) – Al2O3

MS2500
Optimerad sort för superlegeringar, även lämplig för grovfräsning i verktygsstål.
Ti (C, N) –  Al2O3

MM4500
Mycket seg sort för duplexa rostfria stål. Kan även användas i ett stort antal olika material
vid instabila förhållanden.

T350M CVD-belagd sort är bassort för svårbearbetade rostfria stål och som alternativ till svåra bearbetningar i stål.
Ti (C, N) – Al2O3

MH1000 Mycket hård sort för fräsning i hårda stål, men även lämplig för 
fi nbearbetning i gjutjärn.
(Ti;Al)N

MS2050 PVD-belagd sort, första val för bearbetning i titanlegeringar. Kan även användas som komplement för fräsning i rostfria 
stål när ökad seghet behövs.
(Ti;Al) N – NbN

MP3000 Mycket slitstark optimerad sort för fräsning i stål.

F15M Hård och slitstark sort för bearbetning i aluminium och icke-järn legeringar. 
Utmärkt sort, i kombination med skyddade skäreggar, för höghastighetsbearbetning i härdade stål.
(Ti, Al) N – TiN

F25M Seg sort för grovfräsning i verktygsstål.
(Ti, Al) N – TiN

F30M Bassort för Minimasterskär och gängfrässkär. 
Även lämplig för bearbetning i rostfria stål, härdade stål och superlegeringar.
(Ti, Al) N – TiN

T60M Seg sort för Minimasterskär. Lämplig för bearbetning i mjuka till medelhårda stål.
(Ti, Al) N – TiN

 Kompletterande PVD-belagda sorter 



14

 Vändskärssorter 
 Kompletterande PVD-belagda sorter 

 Obelagda sorter 

MP2050 PVD belagd sort för fräsning i svårbearbetade material och höga temperaturer i martensitiska och austenitiska rostfria 
stål, med eller utan kylvätska.  Alternativ i superlegeringar och instabila förhållanden.  (Ti,Si)N/(Ti,Al)N

F32M Universell sort för R335.14 som ger en utmärkt kombination av styrka och seghet. 
F32M har ett mycket brett applikationsområde och är lämplig i alla typer av material för den här typen av verktyg. 
(Ti, Al) N – TiN

HX Slitstark sort för bearbetning i gjutjärn och icke-järnlegeringar.

H15 Hård, slitstark sort för fräsning i aluminium.

H25 Seg micrograinsort för bearbetning i superlegeringar och aluminium.

MP1020 Cermet-sort för fi n- till medelgrov bearbetning i stål med höga skärhastigheter och för fi nbearbetning i austenitiska 
rostfria stål. Första val där höga krav ställs på ytjämnhet.

 Cermet 
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ISO Attribut
ISO attribut Förklaring
APMXE Max skärdjup i matningsriktning ände
APMXS Max skärdjup i matningsriktning sida
AZ Max dykdjup
BD Diameter
BHTA Vinkel på halva konan
BS Wiper skärkantslängd
C Kilspårsdjup
CBTHN Koppling tjocklek
CCER Böjd skäreggsradie
CDX Max skärdjup
CF Spetsfas
CHW Hörnfas bredd
Cmax Spiralinterpolering max håldiameter
Cmin Spiralinterpolering min håldiameter
CPNDIA Kopplingsdiameter pinne
CTMS Koppling mot maskinsida
CW Skärbredd
DC Skärdiameter
DCB Kopplingsdiameter
DCB1 Kopplingsdiameter 1
DCSFMS Kontaktyta mot maskinsida
DCSFWS Kontaktyta mot arbetsstycke
DCX Max skärdiameter
DMM Skaftdiameter
FDESU Matningsriktning ände
FDP Matningsriktning
FDSSU Matningsriktning sida
GAMF Radiell spånvinkel
GAMO Ortogonal spånvinkel
GAMP Axiell spånvinkel
HC Faktisk gänghöjd
IC Inskriven cirkeldiameter
INSD Skärdiameter
INSL Skärlängd
KAPRE Skäreggsvinkel i matningsriktning ände
KAPRS Skäreggsvinkel i matningsriktning sida
KCH Hörnfas
KWW Kilspårsbredd
L Skäreggslängd
LB Kroppslängd
LE Effektiv skäreggslängd
LF Funktionell längd
LS Skaftlängd
LUX Max användbar längd
OAL Totallängd
PDX Profi lavstånd ex
PNA Inberäknad profi lvinkel
RE Hörnradie
RP Programmeringsradie
RMPX Max rampningsvinkel
RPMX Max rotationshastighet
S Skärtjocklek
S1 Skärtjocklek alt 1
UTCN Obearbetad yta, tjocklek
TDZ Gängdiameter storlek
THUB Navtjocklek
TTL Verklig tiplängd
W1 Vändskärsbredd
ZEFP Antal effektiva periferia skäreggar
ZNP Antal monterade periferiskär
SA Sfärvinkel
TACH Skärvinkel på halva konan
DC1 Skärdiameter 1
LPR Utstickande längd
FHA Spiralvinkel
PL Spetslängd
SIG Spetsvinkel
BEC Nedre fasvinkel
DN Flänsdiameter
RA Släppningsvinkel
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 Hörn- och spårfräsning 
 Hörn- och spårfräsar 

Fräs Vändskär

Rekommenderat 
ap

Lämpligt material
Hörnradie

(mm)
P M K N S

Tu
rb

o

XO..06 3
[ [ [ [ [ 0,2 / 0,4 / 0,8  / 

1,6 [ ] [ [ \
5

XO..10 5
[ [ [ [ [

0,2/0,4 / 0,8 / 
1,2 / 1,6 / 2,0 / 

2,4 / 3,1
[ \ [ [ \

9

XO..12 6
[ [ [ [ [

0,2/0,4 / 0,8 / 
1,2 / 1,6 / 2,0 / 
2,4 / 3,1 / 4,0 / 

5,0 / 6,3

\ [ [ [ \
11

XO..18 9
[ \ [ [ \

0,4 / 0,8 / 1,2 / 
1,6 / 2,0 / 2,4 / 
3,1 / 4,0 / 5,0 / 

6,3

] [ [ [ \
17

AB
EX

26 ABEX26 13
[ \ [ - - 1,6 ] [ [ ] ]

20

Sq
ua

re
 T

4

LO..08 3
[ \ [ ] ] 0,4 / 0,8 / 1,2 / 

1,6 [ \ \ - ]
7

LO..12 6
[ [ [ [ [

0,4 / 0,8 / 1,2 / 
1,6 / 2,0 / 2,4 / 

3,1 /4,0/5,0/ 6,3
[ \ \ - ]

10

Sq
ua

re
 6

XN..04 2
[ \ [ - ] 0,4 / 0,8 [ ] \ - \

3

XN..08 4
[ \ [ - ] 0,4/0,8 / 1,2 / 

1,6 ] [ ] - \
7

SO
NX

SONX09
4 6 [ [ [ ] - 0,4/0,8 [ \ ] - -

SONX12
6 10 [ [ [ ] - 0,8 \ [ ] - -

Första val [
Maskiner med höga
skärhastigheter, låg
effekt / Vridmoment

Lämplig vid instabila
förhållanden

Alternativ \ Stabil maskin med fast
koppling Rampning

Möjligt val ] Rekommenderas ej - Dykfräsning
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 Hörn- och spårfräsning 
 Hörn- och spårfräsar 

Antal 
skäreggar

Applika-
tion

Fräsdiametrar med effektiva antal tänder
Se 
sid

10 12 14 16 18 20 22 25 32 40 44 50 52
54 63 66 80 84 100 125 160 200 250 315

2
2 2 3 3 4 4 19

2 3 4 5 7 8 10 20

2
2 2 2 3 3 4 4 5 5 5 5 8 8 24

3 4 5 6 6 7 7 8 10 12 25

2
2 3 3 4 4 5 5 6 6 7 7 8 10 10 12 16 30

4 5 7 8 10 12 14 31

2
2 4 4 4 5 5 6 6 7 8 10 12 16 37

3 4 5 6 8 9 11 12 38

2
4 5 7 8 10 12 14 44

6 7 8 45

4
2 2 2 3 3 3 4 4 5 5 6 48

3 4 5 6 7 9 49

4
3 4 4 5 5 6 6 7 9 12 48

5 5 6 6 8 10 12 15 49

6
2 4 5 6 6 7 60

3 5 6 7 6 9 8 9 9 61

6
3 3 4 5 6 6 7 7 8 11 12 8 10 12 66

4 4 5 5 7 9 11 14 16 10 12 20 67

4 3 4 6 7
66

67

4 5 6 6 8
66

67

x Fasta skärlägen (x anger antal tänder) Spår- och konturfräsning

x Med kassetter (x anger antal tänder) Optimerad för konturfräsning
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 Hörn- och spårfräsning 
 Fräsar 

 217 = Med skaft 
220 = För dornmontering
Cx = For Seco-Capto 

 Effektiva antalet tänder 
(ZC) 

 Skafttyp 

 Frässystem  Vändskärs-
storlek 

 A = Invändig kylning
AD=Antivibrationsmaterial med invändig kylning
G = Glestandat utförande för maskiner med låg effekt
T = Tättandat utförande för hög bordmatning i maskiner 
med hög effekt
C = Med justerbara kassetter
N = Belagda 

 Höger-roterande 

 För fräskroppar använder Seco ett specifi kt beteckningssystem - det 
fi nns inget ISO-system för beteckningar på fräskroppar. 
Se exempel nedan. 

 Kodnyckel för hörn- och spårfräs 217/220.69 

 Skaftdiameter 

 Fräsdiameter 

Dimensioner i mm
Spindelstorlek

DCSFMS DCB KWW C DBC1 DBC2

30-35 16 8,4 5,6 – – –
42-47 22 10,4 6.3 – – –
48-62 27 12,4 7 – – –
60-90 32 14,4 8 – – –
90-130 40 16,4 9 66,7 – (8xxx)
130-270 60 25,7 14 101,6 177,8 (8xxx)

 Infästningsmått 

 För mer exakta DCSFMS och DCB mått, se tabell på varje produktsida 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P 0,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
22-23

  Komplett vändskärsprogram, se sid 682
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.69-0810.0-06-2N Cylindrisk 3,0 5,0 10 8 100 82 10,0 14,48 19,25 2 0,1 60000 XO.X06..
R217.69-0810.0-06-2AN Cylindrisk 3,0 5,0 10 8 100 82 10,0 14,48 19,25 2 0,1 60000 XO.X06..
R217.69-1010.0-06-2N Cylindrisk 3,0 5,0 10 10 100 82 10,0 14,48 19,25 2 0,1 60000 XO.X06..
R217.69-1010.0-06-2AN Cylindrisk 3,0 5,0 10 10 55 38 10,0 14,48 19,25 2 0,1 60000 XO.X06..

R217.69-1012.0-06-2N Cylindrisk 3,0 5,0 12 10 120 102 6,5 18,48 23,25 2 0,1 54400 XO.X06..
R217.69-1012.0-06-2AN Cylindrisk 3,0 5,0 12 10 120 102 6,5 18,48 23,25 2 0,1 54400 XO.X06..
R217.69-1212.0-06-2N Cylindrisk 3,0 5,0 12 12 120 102 6,5 18,48 23,25 2 0,1 54400 XO.X06..
R217.69-1212.0-06-2AN Cylindrisk 3,0 5,0 12 12 80 62 6,5 18,48 23,25 2 0,1 54400 XO.X06..

R217.69-1214.0-06-3AN Cylindrisk 3,0 5,0 14 12 140 122 5,0 22,48 27,25 3 0,2 51200 XO.X06..

R217.69-1416.0-06-3AN Cylindrisk 3,0 5,0 16 14 160 140 4,0 26,48 31,25 3 0,2 48000 XO.X06..
R217.69-1616.0-06-3AN Cylindrisk 3,0 5,0 16 16 90 70 4,0 26,48 31,25 3 0,2 48000 XO.X06..
R217.69-1616.3-06-3AN Cyl.-Weldon 3,0 5,0 16 16 70 50 4,0 26,48 31,25 3 0,1 48000 XO.X06..

R217.69-1618.0-06-4AN Cylindrisk 3,0 5,0 18 16 180 160 3,0 30,48 35,25 4 0,3 45600 XO.X06..

R217.69-1820.0-06-4AN Cylindrisk 3,0 5,0 20 18 200 180 2,5 34,48 39,25 4 0,4 44000 XO.X06..
R217.69-2020.0-06-4AN Cylindrisk 3,0 5,0 20 20 105 85 2,5 34,48 39,25 4 0,3 44000 XO.X06..
R217.69-2020.3-06-4AN Cyl.-Weldon 3,0 5,0 20 20 80 60 2,5 34,48 39,25 4 0,2 44000 XO.X06..

 Spår- och konturfräsning  Turbo 06 –  R217.69-06 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P 0,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
22-23

  Komplett vändskärsprogram, se sid 682
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.69-1010.0-06-2AD Cylindrisk 3,0 5,0 10 10 55 38 10,0 14,48 19,25 2 0,1 60000 XO.X06..

R217.69-1212.0-06-3AD Cylindrisk 3,0 5,0 12 12 80 62 6,5 18,48 23,25 3 0,2 54400 XO.X06..
R217.69-1212.0-06-3AN Cylindrisk 3,0 5,0 12 12 60 42 6,5 18,48 23,25 3 0,1 54400 XO.X06..

R217.69-1616.0-06-4AD Cylindrisk 3,0 5,0 16 16 90 70 4,0 26,48 31,25 4 0,3 48000 XO.X06..
R217.69-1616.0-06-4AN Cylindrisk 3,0 5,0 16 16 90 70 4,0 26,48 31,25 4 0,2 48000 XO.X06..
R217.69-1616.3-06-4AN Cyl.-Weldon 3,0 5,0 16 16 90 70 4,0 26,48 31,25 4 0,1 48000 XO.X06..

R217.69-2020.0-06-5AD Cylindrisk 3,0 5,0 20 20 105 85 2,5 34,48 39,25 5 0,5 44000 XO.X06..
R217.69-2020.0-06-5AN Cylindrisk 3,0 5,0 20 20 105 85 2,5 34,48 39,25 5 0,3 44000 XO.X06..
R217.69-2020.3-06-5AN Cyl.-Weldon 3,0 5,0 20 20 85 65 2,5 34,48 39,25 5 0,2 44000 XO.X06..

R217.69-2025.0-06-7AN Cylindrisk 3,0 5,0 25 20 115 95 2,5 44,48 49,25 7 0,3 37600 XO.X06..
R217.69-2025.3-06-7AN Cyl.-Weldon 3,0 5,0 25 20 90 70 2,5 44,48 49,25 7 0,2 37600 XO.X06..

R217.69-2532.0-06-8AN Cylindrisk 3,0 5,0 32 25 130 105 1,5 58,48 63,25 8 0,5 33600 XO.X06..

R217.69-3240.0-06-10AN Cylindrisk 3,0 5,0 40 32 140 115 1,0 74,48 79,25 10 0,9 28000 XO.X06..

 Optimerad för konturfräsning  Turbo 06 –  R217.69-06 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P – 0,5
R220.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P TCEI0825 0,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.69-0816.RE-06-4AN Combimaster 3,0 5,0 16,0 14 – M8 23,0 7,5 26,48 31,25 4 0,1 48000 XO.X06..

R217.69-1020.RE-06-5AN Combimaster 3,0 5,0 20,0 18 – M10 28,0 4,5 34,48 39,25 5 0,1 44000 XO.X06..

R217.69-1225.RE-06-7AN Combimaster 3,0 5,0 25,0 21 – M12 30,0 2,5 44,48 49,25 7 0,1 37600 XO.X06..

R217.69-1632.RE-06-8AN Combimaster 3,0 5,0 32,0 28 – M16 35,0 1,5 58,48 63,25 8 0,2 33600 XO.X06..
R220.69-0032-06-8AN Ändfr.dorn 3,0 5,0 32,0 30 16 – 35,0 1,5 58,48 63,25 8 0,2 33600 XO.X06..

R217.69-1640.RE-06-10AN Combimaster 3,0 5,0 40,0 28 – M16 40,0 1,0 74,48 79,25 10 0,3 28000 XO.X06..
R220.69-0040-06-10AN Ändfr.dorn 3,0 5,0 40,0 35 16 – 35,0 1,0 74,48 79,25 10 0,2 18600 XO.X06..

 Optimerad för konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
22-23

  Komplett vändskärsprogram, se sid 682
  ISO attribut, se sid 15 

 Turbo 06 –  R217/220.69-06 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.69-06 –  Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 XOMX060204R-M05 F40M 2,5 0,070 0,080 0,12
P2 XOMX060204R-M05 F40M 2,5 0,070 0,080 0,12
P3 XOMX060204R-M05 F40M 2,5 0,070 0,075 0,11
P4 XOMX060204R-M05 F40M 2,5 0,065 0,075 0,11
P5 XOMX060204R-M05 F40M 2,5 0,065 0,070 0,11
P6 XOMX060204R-M05 F40M 2,5 0,065 0,070 0,11
P7 XOMX060204R-M05 F40M 2,5 0,065 0,070 0,11
P8 XOMX060204R-M05 F40M 2,5 0,070 0,075 0,11
P11 XOMX060204R-M05 MP3000 2,5 0,065 0,070 0,11
P12 XOMX060204R-M05 MP3000 1,9 0,046 0,050 0,075
M1 XOMX060204R-M05 F40M 2,5 0,070 0,080 0,12
M2 XOMX060204R-M05 F40M 2,5 0,065 0,070 0,11
M3 XOMX060204R-M05 F40M 1,9 0,055 0,060 0,090
M4 XOMX060204R-M05 MP3000 1,5 0,048 0,050 0,080
M5 XOMX060204R-M05 MM4500 1,5 0,048 0,050 0,080
K1 XOMX060204R-M05 MP3000 2,5 0,070 0,080 0,12
K2 XOMX060204R-M05 MP3000 2,5 0,065 0,070 0,11
K3 XOMX060204R-M05 MP3000 2,5 0,065 0,070 0,11
K4 XOMX060204R-M05 MP3000 2,5 0,065 0,070 0,11
K5 XOMX060204R-M05 MP3000 2,5 0,060 0,065 0,10
K6 XOMX060204R-M05 MP3000 2,5 0,065 0,070 0,11
K7 XOMX060204R-M05 MP3000 2,5 0,060 0,065 0,10
N1 XOEX060204FR-E03 H15 2,5 0,075 0,080 0,12
N2 XOEX060204FR-E03 H15 2,5 0,075 0,080 0,12
N3 XOEX060204FR-E03 H15 2,5 0,075 0,080 0,12
N11 XOEX060204FR-E03 H15 2,5 0,075 0,080 0,12
S1 XOMX060204R-M05 F40M 1,5 0,048 0,050 0,080
S2 XOMX060204R-M05 F40M 1,5 0,048 0,050 0,080
S3 XOMX060204R-M05 F40M 1,5 0,044 0,048 0,075
S11 XOMX060204R-M05 MS2050 1,7 0,055 0,060 0,090
S12 XOMX060204R-M05 MS2050 1,7 0,055 0,060 0,090
S13 XOMX060208R-M05 MS2050 1,5 0,050 0,055 0,085
H5 XOMX060204R-M05 MP3000 1,9 0,046 0,050 0,075
H8 XOMX060204R-M05 MP3000 1,7 0,034 0,038 0,060
H11 XOMX060204R-M05 MP3000 1,9 0,046 0,050 0,075
H12 XOMX060204R-M05 MP3000 1,7 0,034 0,038 0,060

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.69-06 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 MM4500 MS2050 F15M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 345 445 530 220 290 340 — — — — — —
P2 335 435 510 215 280 330 — — — — — —
P3 285 380 450 185 245 290 — — — — — —
P4 255 335 395 165 215 255 — — — — — —
P5 245 325 375 160 210 245 — — — — — —
P6 275 365 425 180 235 275 — — — — — —
P7 260 345 400 170 225 260 — — — — — —
P8 240 320 375 155 205 245 — — — — — —
P11 255 335 390 165 215 250 — — — — — —
P12 160 210 245 105 135 160 140 185 215 160 210 240
M1 250 325 385 185 240 285 235 310 365 260 345 405
M2 205 270 315 150 200 235 195 255 300 215 285 330
M3 165 215 250 120 160 185 155 205 235 175 230 265
M4 125 170 195 95 125 145 120 160 185 135 175 200
M5 105 140 160 80 105 120 100 135 155 115 145 170
K1 265 345 405 — — — — — — — — —
K2 235 310 360 — — — — — — — — —
K3 195 260 305 — — — — — — — — —
K4 190 250 290 — — — — — — — — —
K5 115 150 175 — — — — — — — — —
K6 165 220 255 — — — — — — — — —
K7 145 190 225 — — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — — —
N2 800 1050 1225 — — — — — — — — —
N3 530 700 820 — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — —
S1 60 80 90 29 38 44 55 75 85 — — —
S2 48 65 75 23 31 35 45 60 70 — — —
S3 42 55 65 20 27 31 40 50 60 — — —
S11 85 110 125 40 55 60 80 105 120 — — —
S12 55 75 85 37 49 55 55 70 85 — — —
S13 33 44 50 22 29 33 32 42 48 — — —
H5 50 65 75 — — — — — — — — —
H8 55 70 80 — — — — — — — — —
H11 65 85 100 — — — — — — — — —
H12 100 135 155 — — — — — — — — —
H21 55 70 80 — — — — — — — — —

SMG

F40M H15 MP1020

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 275 360 420 — — — 440 460 465
P2 265 350 410 — — — 425 450 450
P3 230 305 360 — — — 365 380 375
P4 205 270 315 — — — 320 335 330
P5 195 260 300 — — — 305 310 315
P6 220 290 340 — — — 340 345 350
P7 210 275 320 — — — 320 325 330
P8 195 255 300 — — — 310 320 315
P11 200 265 310 — — — 315 320 325
P12 130 170 195 — — — 155 145 140
M1 215 280 330 — — — — — —
M2 175 235 270 — — — — — —
M3 140 185 215 — — — — — —
M4 110 145 165 — — — — — —
M5 90 120 140 — — — — — —
K1 210 275 325 — — — — — —
K2 185 245 285 — — — — — —
K3 160 210 240 — — — — — —
K4 150 200 230 — — — — — —
K5 90 120 140 — — — — — —
K6 135 175 205 — — — — — —
K7 115 155 180 — — — — — —
N1 1575 2075 2450 1650 2200 2575 — — —
N2 640 840 990 670 880 1050 — — —
N3 425 560 660 445 590 690 — — —
N11 485 640 750 510 670 790 — — —
S1 50 70 80 — — — — — —
S2 41 55 65 — — — — — —
S3 36 48 55 — — — — — —
S11 70 95 110 — — — — — —
S12 50 65 75 — — — — — —
S13 29 38 44 — — — — — —
H5 43 55 65 — — — — — —
H8 45 60 70 — — — — — —
H11 55 70 85 — — — — — —
H12 80 105 125 — — — — — —
H21 45 60 70 — — — — — —
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 0,9

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
28-29

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.69-1416.0-10-2A Cylindrisk 6,0 9,0 16 14 160 134 7,5 20,96 30,5 2 0,2 29400 XO.X10T3..
R217.69-1616.0-10-2A Cylindrisk 6,0 9,0 16 16 135 105 7,5 20,96 30,5 2 0,2 29400 XO.X10T3..
R217.69-1616.3-10-2A Cyl.-Weldon 6,0 9,0 16 16 78 54 7,5 20,96 30,5 2 0,1 29400 XO.X10T3..

R217.69-1618.0-10-2A Cylindrisk 6,0 9,0 18 16 160 134 6,0 24,96 34,5 2 0,3 27800 XO.X10T3..
R217.69-2018.3-10-2A Cyl.-Weldon 6,0 9,0 18 20 85 56 6,0 24,96 34,5 2 0,2 27800 XO.X10T3..

R217.69-1820.0-10-2A Cylindrisk 6,0 9,0 20 18 200 170 4,5 28,96 38,5 2 0,4 26300 XO.X10T3..
R217.69-2020.0-10-2A Cylindrisk 6,0 9,0 20 20 150 115 4,5 28,96 38,5 2 0,4 26300 XO.X10T3..
R217.69-2020.3-10-2A Cyl.-Weldon 6,0 9,0 20 20 90 61 4,5 28,96 38,5 2 0,2 26300 XO.X10T3..

R217.69-2225.0-10-3A Cylindrisk 6,0 9,0 25 22 200 170 3,0 38,96 48,5 3 0,6 23500 XO.X10T3..
R217.69-2525.0-10-3A Cylindrisk 6,0 9,0 25 25 170 130 3,0 38,96 48,5 3 0,6 23500 XO.X10T3..
R217.69-2525.3-10-3A Cyl.-Weldon 6,0 9,0 25 25 101 67 3,0 38,96 48,5 3 0,4 23500 XO.X10T3..

R217.69-3232.0-10-3A Cylindrisk 6,0 9,0 32 32 195 155 2,0 52,96 62,5 3 1,1 20800 XO.X10T3..
R217.69-3232.3-10-3A Cyl.-Weldon 6,0 9,0 32 32 110 75 2,0 52,96 62,5 3 0,6 20800 XO.X10T3..

 Spår- och konturfräsning  Turbo 10 – R217.69-10 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 0,9

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
28-29

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.69-2020.0-10-3A Cylindrisk 6,0 9,0 20 20 150 115 4,5 28,96 38,5 3 0,3 26300 XO.X10T3..
R217.69-2020.3-10-3A Cyl.-Weldon 6,0 9,0 20 20 90 61 4,5 28,96 38,5 3 0,2 26300 XO.X10T3..

R217.69-2525.0-10-4A Cylindrisk 6,0 9,0 25 25 170 130 3,0 38,96 48,5 4 0,6 23500 XO.X10T3..
R217.69-2525.3-10-4A Cyl.-Weldon 6,0 9,0 25 25 101 67 3,0 38,96 48,5 4 0,3 23500 XO.X10T3..

R217.69-3232.0-10-5A Cylindrisk 6,0 9,0 32 32 195 155 2,0 52,96 62,5 5 1,1 20800 XO.X10T3..
R217.69-3232.3-10-5A Cyl.-Weldon 6,0 9,0 32 32 110 75 2,0 52,96 62,5 5 0,6 20800 XO.X10T3..

 Optimerad för konturfräsning  Turbo 10 – R217.69-10 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P – 0,9
R220.69-0032 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 220.17-688 0,9
R220.69-0040-0044 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P MC6S8X30 0,9
Cx-R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P – 0,9
R220.69-0050-0052 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 220.17-692 0,9
R220.69-0063-0066 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 220.17-693 0,9
R220.69-0080-0084 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P – 0,9

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.69-0816.RE-10-2A Combimaster 6,0 9,0 16,0 14 – M8 23,0 7,5 20,96 30,5 2 0,1 29400 XO.X10T3..
R217.69-1020.RE-10-2A Combimaster 6,0 9,0 20,0 19 – M10 28,0 4,5 28,96 38,5 2 0,1 26300 XO.X10T3..
R217.69-1225.RE-10-3A Combimaster 6,0 9,0 25,0 23 – M12 30,0 3,0 38,96 48,5 3 0,1 23500 XO.X10T3..

R217.69-1632.RE-10-3A Combimaster 6,0 9,0 32,0 30 – M16 40,0 2,0 52,96 62,5 3 0,2 20800 XO.X10T3..
R220.69-0032-10-4A Ändfr.dorn 6,0 9,0 32,0 30 16 – 35,0 2,0 52,96 62,5 4 0,2 20800 XO.X10T3..

R217.69-2040.RE-10-4A Combimaster 6,0 9,0 40,0 37 – M20 40,0 1,5 68,96 78,5 4 0,4 18600 XO.X10T3..
R220.69-0040-10-4A Ändfr.dorn 6,0 9,0 40,0 35 16 – 40,0 1,5 68,96 78,5 4 0,2 18600 XO.X10T3..
C4-R217.69-044-10-4A Seco-Capto 6,0 9,0 44,0 40 – – 60,0 1,3 76,96 86,5 4 0,6 28000 XO.X10T3..
R220.69-0044-10-4A Ändfr.dorn 6,0 9,0 44,0 35 16 – 40,0 1,3 76,96 86,5 4 0,3 18600 XO.X10T3..

R220.69-0050-10-5A Ändfr.dorn 6,0 9,0 50,0 47 22 – 40,0 1,2 88,96 98,5 5 0,4 16600 XO.X10T3..
R220.69-0052-10-5A Ändfr.dorn 6,0 9,0 52,0 47 22 – 40,0 1,2 92,96 102,5 5 0,4 16400 XO.X10T3..
C5-R217.69-054-10-5A Seco-Capto 6,0 9,0 54,0 50 – – 60,0 1,2 96,96 106,5 5 0,9 14200 XO.X10T3..

R220.69-0063-10-5A Ändfr.dorn 6,0 9,0 63,0 52 27 – 40,0 0,9 114,96 124,5 5 0,6 14800 XO.X10T3..
R220.69-0066-10-5A Ändfr.dorn 6,0 9,0 66,0 52 27 – 40,0 0,9 122,0 130,0 5 0,7 14800 XO.X10T3..

R220.69-0080-10-8A Ändfr.dorn 6,0 9,0 80,0 62 27 – 50,0 0,5 148,96 158,5 8 1,1 13200 XO.X10T3..
R220.69-0084-10-8A Ändfr.dorn 6,0 9,0 84,0 62 27 – 50,0 0,5 146,5 165,0 8 1,2 12900 XO.X10T3..

 Spår- och konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
28-29

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Turbo 10 – R217/220.69-10 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P – 0,9
R220.69-0032 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 220.17-688 0,9
R220.69-0040 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P MC6S8X30 0,9
R220.69-0050 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 220.17-692 0,9
R220.69-0063-0066 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 220.17-693 0,9
R220.69-0080-0100 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P – 0,9

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.69-1020.RE-10-3A Combimaster 6,0 9,0 20,0 19 – M10 28,0 4,5 28,96 38,5 3 0,1 26300 XO.X10T3..

R217.69-1225.RE-10-4A Combimaster 6,0 9,0 25,0 23 – M12 30,0 3,0 38,96 48,5 4 0,1 23500 XO.X10T3..

R217.69-1632.RE-10-5A Combimaster 6,0 9,0 32,0 30 – M16 40,0 2,0 52,96 62,5 5 0,2 20800 XO.X10T3..
R220.69-0032-10-5A Ändfr.dorn 6,0 9,0 32,0 30 16 – 35,0 2,0 52,96 62,5 5 0,2 20800 XO.X10T3..

R217.69-2040.RE-10-6A Combimaster 6,0 9,0 40,0 37 – M20 40,0 1,5 68,96 78,5 6 0,4 18600 XO.X10T3..
R220.69-0040-10-6A Ändfr.dorn 6,0 9,0 40,0 35 16 – 40,0 1,5 68,96 78,5 6 0,2 18600 XO.X10T3..

R220.69-0050-10-7A Ändfr.dorn 6,0 9,0 50,0 47 22 – 40,0 1,2 88,96 98,5 7 0,4 16600 XO.X10T3..

R220.69-0063-10-8A Ändfr.dorn 6,0 9,0 63,0 52 27 – 40,0 0,9 114,96 124,5 8 0,6 14800 XO.X10T3..

R220.69-0080-10-10A Ändfr.dorn 6,0 9,0 80,0 62 27 – 50,0 0,5 148,96 158,5 10 1,1 13200 XO.X10T3..

R220.69-0100-10-12A Ändfr.dorn 6,0 9,0 100,0 77 32 – 50,0 0,5 188,96 198,5 12 1,8 11800 XO.X10T3..

 Optimerad för konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
28-29

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Turbo 10 – R217/220.69-10 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.69-10 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 XOMX10T308TR-ME07 F40M 4,5 0,11 0,12 0,19
P2 XOMX10T308TR-ME07 F40M 4,5 0,12 0,13 0,19
P3 XOMX10T308TR-ME07 MP2500 4,5 0,11 0,12 0,18
P4 XOMX10T308TR-ME07 MP2500 4,5 0,11 0,12 0,18
P5 XOMX10T308TR-M09 MP2500 4,5 0,12 0,13 0,20
P6 XOMX10T308TR-M09 MP2500 4,5 0,12 0,13 0,20
P7 XOMX10T308TR-M09 MP2500 4,5 0,12 0,13 0,20
P8 XOMX10T308TR-M09 MP2500 4,5 0,12 0,13 0,20
P11 XOMX10T308TR-M09 T350M 4,5 0,12 0,13 0,20
P12 XOEX10T308R-M06 MS2500 3,5 0,055 0,060 0,090
M1 XOEX10T308R-M06 F40M 4,5 0,085 0,095 0,15
M2 XOEX10T308R-M06 F40M 4,5 0,080 0,085 0,13
M3 XOEX10T308R-M06 F40M 3,5 0,065 0,070 0,11
M4 XOEX10T308R-M06 T350M 2,5 0,055 0,065 0,095
M5 XOEX10T308R-M06 T350M 2,5 0,055 0,065 0,095
K1 XOMX10T308TR-M09 MK2050 4,5 0,13 0,14 0,22
K2 XOMX10T308TR-M09 MK2050 4,5 0,12 0,13 0,20
K3 XOMX10T308TR-M09 MK2050 4,5 0,12 0,13 0,20
K4 XOMX10T308TR-M09 MK2050 4,5 0,12 0,13 0,20
K5 XOMX10T308TR-M09 MK2050 4,5 0,11 0,12 0,18
K6 XOMX10T308TR-M09 MK2050 4,5 0,12 0,13 0,20
K7 XOMX10T308TR-M09 MK2050 4,5 0,11 0,12 0,18
N1 XOEX10T308FR-E05 H15 4,5 0,090 0,10 0,15
N2 XOEX10T308FR-E05 H15 4,5 0,090 0,10 0,15
N3 XOEX10T308FR-E05 H15 4,5 0,090 0,10 0,15
N11 XOEX10T308FR-E05 H15 4,5 0,090 0,10 0,15
S1 XOEX10T308R-M06 T350M 2,5 0,055 0,065 0,095
S2 XOEX10T308R-M06 T350M 2,5 0,055 0,065 0,095
S3 XOEX10T308R-M06 T350M 2,5 0,055 0,060 0,090
S11 XOEX10T308R-M06 MS2050 3,0 0,065 0,070 0,11
S12 XOEX10T308R-M06 MS2050 3,0 0,065 0,070 0,11
S13 XOEX10T308R-M06 MS2050 2,5 0,055 0,065 0,095
H5 XOMX10T304TR-M09 MP1500 3,5 0,080 0,085 0,13
H8 XOMX10T308TR-M09 MP3000 3,0 0,065 0,070 0,11
H11 XOMX10T304TR-M09 MP1500 3,5 0,080 0,085 0,13
H12 XOMX10T304TR-M09 MP1500 3,0 0,060 0,065 0,10

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.69-10 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 370 490 570 330 435 510 330 435 510 310 410 480 200 265 310 — — — 295 390 460
P2 355 470 560 325 425 500 315 415 495 295 390 470 190 255 305 — — — 290 380 445
P3 310 410 485 280 375 435 275 365 430 260 345 410 170 225 265 — — — 255 335 395
P4 275 360 430 250 330 385 245 320 380 230 305 360 150 195 235 — — — 225 295 345
P5 260 355 410 240 315 370 230 315 360 220 295 345 140 190 220 — — — 215 280 330
P6 300 395 465 270 355 415 265 350 410 255 335 390 165 215 255 — — — 240 315 370
P7 285 375 440 255 335 395 250 330 390 240 315 370 155 205 240 — — — 225 300 350
P8 260 345 410 235 315 365 230 305 360 220 290 345 140 190 220 — — — 215 280 330
P11 275 365 425 245 325 385 245 320 380 230 305 360 150 200 230 — — — 220 290 340
P12 175 235 275 160 210 245 155 205 240 150 195 230 95 125 150 — — — 145 190 225
M1 — — — 230 305 355 225 300 355 220 295 350 165 220 260 — — — — — —
M2 — — — 190 250 295 185 250 290 185 245 285 135 185 215 — — — — — —
M3 — — — 155 205 240 155 200 235 150 200 230 110 145 170 — — — — — —
M4 — — — 120 160 180 120 160 185 120 155 180 90 115 135 — — — — — —
M5 — — — 100 135 150 100 135 155 100 130 150 75 95 110 — — — — — —
K1 280 370 440 255 335 395 250 330 390 — — — — — — 350 465 550 310 410 480
K2 250 335 390 230 300 355 220 295 345 — — — — — — 310 420 485 275 365 430
K3 210 285 330 195 255 300 185 250 290 — — — — — — 265 355 410 235 310 360
K4 200 270 315 185 240 285 180 240 280 — — — — — — 250 340 395 220 295 345
K5 125 165 190 110 145 170 110 145 170 — — — — — — 155 205 240 135 180 210
K6 175 240 275 160 210 250 155 210 245 — — — — — — 220 300 345 195 260 305
K7 160 210 245 140 190 220 140 185 220 — — — — — — 200 265 310 175 230 270
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — 60 80 90 — — — 55 75 85 27 36 41 — — — — — —
S2 — — — 48 65 70 — — — 44 60 70 22 29 33 — — — — — —
S3 — — — 42 55 65 — — — 39 50 60 19 25 29 — — — — — —
S11 — — — 80 110 125 — — — 75 100 115 37 49 55 — — — — — —
S12 — — — 55 75 85 — — — 55 70 80 35 45 55 — — — — — —
S13 — — — 33 44 50 — — — 31 41 47 20 27 31 — — — — — —
H5 60 80 90 48 65 75 — — — — — — — — — — — — — — —
H8 65 85 95 50 65 75 — — — — — — — — — — — — — — —
H11 75 100 115 60 80 95 — — — — — — — — — — — — — — —
H12 115 150 175 100 130 155 — — — — — — — — — — — — — — —
H21 65 85 95 50 65 75 — — — — — — — — — — — — — — —

SMG

MS2050 MS2500 T350M F40M H15 MP1020

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 365 480 570 285 380 440 250 330 385 — — — 430 460 475
P2 — — — 355 465 550 275 360 430 235 315 375 — — — 415 450 460
P3 — — — 310 405 475 240 315 375 210 275 325 — — — 360 385 395
P4 — — — 275 360 425 210 280 330 185 245 285 — — — 315 340 340
P5 — — — 260 345 405 200 275 315 175 235 275 — — — 300 320 325
P6 — — — 295 390 455 235 305 360 200 265 310 — — — 340 360 365
P7 — — — 275 365 430 220 290 340 190 250 295 — — — 320 340 345
P8 — — — 260 340 400 200 265 315 175 230 275 — — — 300 325 335
P11 — — — 270 355 420 215 280 330 185 245 285 — — — 310 330 335
P12 135 175 205 175 230 265 135 180 210 120 155 185 — — — 165 165 160
M1 220 285 340 255 335 395 210 280 330 190 255 300 — — — — — —
M2 180 240 280 210 275 325 175 235 270 160 215 245 — — — — — —
M3 145 190 220 170 225 255 145 190 220 130 170 200 — — — — — —
M4 115 150 170 135 175 200 110 150 170 100 135 155 — — — — — —
M5 95 125 145 110 145 165 95 125 140 85 115 130 — — — — — —
K1 — — — — — — — — — 190 250 295 — — — — — —
K2 — — — — — — — — — 165 225 260 — — — — — —
K3 — — — — — — — — — 140 190 220 — — — — — —
K4 — — — — — — — — — 135 180 210 — — — — — —
K5 — — — — — — — — — 85 110 130 — — — — — —
K6 — — — — — — — — — 120 160 185 — — — — — —
K7 — — — — — — — — — 105 140 165 — — — — — —
N1 — — — — — — — — — 1400 1850 2200 1525 1975 2350 — — —
N2 — — — — — — — — — 560 750 890 610 800 950 — — —
N3 — — — — — — — — — 375 500 590 410 530 630 — — —
N11 — — — — — — — — — 430 570 680 465 610 720 — — —
S1 55 70 80 65 85 100 50 70 80 48 65 70 — — — — — —
S2 43 55 65 50 70 80 42 55 65 38 50 60 — — — — — —
S3 37 49 55 45 60 70 37 49 55 34 44 50 — — — — — —
S11 75 95 110 90 120 135 75 95 110 65 85 100 — — — — — —
S12 50 65 75 60 80 95 50 65 75 46 60 70 — — — — — —
S13 30 39 45 37 48 55 29 39 45 27 35 41 — — — — — —
H5 — — — — — — 45 60 70 39 50 60 — — — — — —
H8 — — — — — — 49 65 75 42 55 65 — — — — — —
H11 — — — — — — 60 75 90 50 65 75 — — — — — —
H12 — — — — — — 90 115 135 75 100 115 — — — — — —
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P 3,0
R217.69-.. DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P 3,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
35-36

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.69-1820.0-12-2AN Cylindrisk 7,0 11,0 20 18 150 120 8,0 27,12 38,25 2 0,3 23200 XO.X12..
R217.69-2020.0-12-2AN Cylindrisk 7,0 11,0 20 20 150 120 8,0 27,12 38,25 2 0,4 23200 XO.X12..
R217.69-2020.3-12-2AN Cyl.-Weldon 7,0 11,0 20 20 85 55 8,0 27,12 38,25 2 0,2 23200 XO.X12..

R217.69-2025.3S-12-3AN Seco-Weldon 7,0 11,0 25 20 100 50 5,0 37,12 48,25 3 0,3 20800 XO.X12..
R217.69-2225.0-12-2AN Cylindrisk 7,0 11,0 25 22 170 135 5,0 37,12 48,25 2 0,5 20800 XO.X12..
R217.69-2525.0-12-2AN Cylindrisk 7,0 11,0 25 25 170 135 5,0 37,12 48,25 2 0,6 20800 XO.X12..
R217.69-2525.3-12-3AN Cyl.-Weldon 7,0 11,0 25 25 95 60 5,0 37,12 48,25 3 0,3 20800 XO.X12..

R217.69-3032.0-12-3AN Cylindrisk 7,0 11,0 32 30 195 155 3,0 51,12 62,25 3 1,0 18400 XO.X12..
R217.69-3232.0-12-3AN Cylindrisk 7,0 11,0 32 32 195 155 3,0 51,12 62,25 3 1,1 18400 XO.X12..
R217.69-3232.3-12-3AN Cyl.-Weldon 7,0 11,0 32 32 105 65 3,0 51,12 62,25 3 0,6 18400 XO.X12..

 Spår- och konturfräsning  Turbo 12 – R217.69-12 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

Ø25 DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P 3,0
Ø32 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P 3,0
Ø40 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 3,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
35-36

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.69-2525.0-12-3AN Cylindrisk 7,0 11,0 25 25 170 135 5,0 37,12 48,25 3 0,6 20800 XO.X12..

R217.69-3232.0-12-4AN Cylindrisk 7,0 11,0 32 32 195 155 3,0 51,12 62,25 4 1,1 18400 XO.X12..

R217.69-2532.3S-12-4AN Seco-Weldon 7,0 11,0 32 25 110 56 3,0 51,12 62,25 4 0,5 18400 XO.X12..

R217.69-3232.3-12-4AN Cyl.-Weldon 7,0 11,0 32 32 105 65 3,0 51,12 62,25 4 0,6 18400 XO.X12..

R217.69-3240.3S-12-5AN Seco-Weldon 7,0 11,0 40 32 120 60 2,5 67,12 78,25 5 0,8 16400 XO.X12..

 Optimerad för konturfräsning  Turbo 12 – R217.69-12 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.69-.. Ø20-25 DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P – 3,0
R217.69-.. Ø 32 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.69-0032 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P 220.17-688 3,0
R217.69- Ø40 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.69-0040-0044 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S8X30 3,0
C5-R217.69-.. DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.69-0050-0052 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 220.17-692 3,0
R220.69-0063-0066 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 220.17-693 3,0
R220.69-0066-0066 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 220.17-693 3,0
R220.69-0080-0084 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.69-0100-0125 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10PL – 3,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
35-36

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.69-1020.RE-12-2AN Combimaster 7,0 11,0 20,0 18 – M10 28,0 8,0 27,12 38,25 2 0,1 23200 XO.X12..
R217.69-1225.RE-12-3AN Combimaster 7,0 11,0 25,0 23 – M12 30,0 5,0 37,12 48,25 3 0,1 20800 XO.X12..
R217.69-1632.RE-12-3AN Combimaster 7,0 11,0 32,0 30 – M16 40,0 3,0 51,12 62,25 3 0,2 18400 XO.X12..
R220.69-0032-12-3AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 32,0 30 16 – 35,0 3,0 51,12 62,25 3 0,3 18400 XO.X12..
R217.69-1640.RE-12-4AN Combimaster 7,0 11,0 40,0 30 – M16 40,0 2,5 67,12 78,25 4 0,3 16400 XO.X12..
R217.69-2040.RE-12-4AN Combimaster 7,0 11,0 40,0 37 – M20 40,0 2,5 67,12 78,25 4 0,4 16400 XO.X12..
R220.69-0040-12-4AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 40,0 35 16 – 40,0 2,5 67,12 78,25 4 0,4 16400 XO.X12..
C5-R217.69-040-12-4AN Seco-Capto 7,0 11,0 40,0 50 – – 80,0 2,5 67,12 78,25 4 0,9 16400 XO.X12..
R220.69-0044-12-4AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 44,0 36 16 – 40,0 2,2 75,12 86,25 4 0,1 15600 XO.X12..
R220.69-0050-12-5AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 50,0 47 22 – 40,0 2,0 87,12 98,25 5 0,4 14800 XO.X12..
R220.69-0052-12-5AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 52,0 47 22 – 40,0 1,7 92,96 102,5 5 0,6 14200 XO.X12..
C5-R217.69-054-12-5AN Seco-Capto 7,0 11,0 54,0 50 – – 60,0 1,7 95,12 106,25 5 1,0 14200 XO.X12..
R220.69-0063-12-6AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 63,0 52 27 – 40,0 1,5 113,12 124,25 6 0,5 13200 XO.X12..
R220.69-0066-12-6AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 66,0 52 27 – 40,0 1,5 119,12 130,25 6 0,9 13200 XO.X12..
R220.69-0080-12-7AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 80,0 62 27 – 50,0 1,0 147,12 158,25 7 1,1 11600 XO.X12..
R220.69-0084-12-7AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 84,0 62 27 – 50,0 1,0 146,5 165,0 7 1,4 11300 XO.X12..
R220.69-0100-12-8AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 100,0 77 32 – 50,0 0,5 187,12 198,25 8 1,7 10400 XO.X12..
R220.69-0125-12-10AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 125,0 90 40 – 63,0 0,5 237,12 248,25 10 3,2 9200 XO.X12..

 Spår- och konturfräsning  Turbo 12 – R217/220.69-12 

    

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.69- Ø32 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.69-0032 DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P 220.17-688 3,0
R217.69- Ø40 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.69-0040 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S8X30 3,0
R220.69-0050 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 220.17-692 3,0
R220.69-0063 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 220.17-693 3,0
R220.69-0080 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.69-0100-0125 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10PL – 3,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.69-1632.RE-12-4AN Combimaster 7,0 11,0 32,0 30 – M16 40,0 3,0 51,12 62,25 4 0,2 18400 XO.X12..
R220.69-0032-12-4AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 32,0 30 16 – 35,0 3,0 51,12 62,25 4 0,3 18400 XO.X12..

R217.69-1640.RE-12-5AN Combimaster 7,0 11,0 40,0 30 – M16 40,0 2,5 67,12 78,25 5 0,3 16400 XO.X12..
R217.69-2040.RE-12-5AN Combimaster 7,0 11,0 40,0 37 – M20 40,0 2,5 67,12 78,25 5 0,4 16400 XO.X12..
R220.69-0040-12-5AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 40,0 35 16 – 40,0 2,5 67,12 78,25 5 0,2 16400 XO.X12..

R220.69-0050-12-7AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 50,0 47 22 – 40,0 2,0 87,12 98,25 7 0,4 14800 XO.X12..

R220.69-0063-12-8AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 63,0 52 27 – 40,0 1,5 113,12 124,25 8 0,6 13200 XO.X12..

R220.69-0080-12-10AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 80,0 62 27 – 50,0 1,0 147,12 158,25 10 1,0 11600 XO.X12..

R220.69-0100-12-12AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 100,0 77 32 – 50,0 0,5 187,12 198,25 12 1,7 10400 XO.X12..

R220.69-0125-12-14AN Ändfr.dorn 7,0 11,0 125,0 90 40 – 63,0 0,5 237,12 248,25 14 3,2 9200 XO.X12..

 Optimerad för konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
35-36

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Turbo 12 – R217/220.69-12 

 KAPRS 90° 



34

 Hörn- och spårfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Inställningsen-
het

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.69-0125-8250 AU1114T-T15P DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10PL FS96018 XO12PRN 3,0

 Turbo 12 – R220.69-12C 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
35-36

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB LF

R220.69-0125-12-8CN Ändfr.dorn 7,0 11,0 125,0 90 40 63,0 0,5 237,12 248,25 8 3,1 9200 XO.X12..
R220.69-8160-12-10CN Ändfr.dorn 7,0 11,0 160,0 90 40 63,0 0,3 307,12 318,25 10 5,3 8200 XO.X12..
R220.69-8200-12-12CN Ändfr.dorn 7,0 11,0 200,0 130 60 63,0 – 387,12 398,25 12 7,4 7300 XO.X12..
R220.69-8250-12-16CN Ändfr.dorn 7,0 11,0 250,0 130 60 63,0 – 487,12 498,25 16 14,8 6500 XO.X12..

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.69-12 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 XOMX120408TR-ME08 F40M 5,0 0,14 0,16 0,24
P2 XOMX120408TR-ME08 F40M 5,0 0,14 0,16 0,24
P3 XOMX120408TR-ME08 MP2500 5,0 0,14 0,15 0,22
P4 XOMX120408TR-ME08 MP2500 5,0 0,13 0,15 0,22
P5 XOMX120408TR-M12 MP2500 5,0 0,16 0,17 0,26
P6 XOMX120408TR-M12 MP2500 5,0 0,16 0,17 0,26
P7 XOMX120408TR-M12 MP2500 5,0 0,16 0,17 0,26
P8 XOMX120408TR-M12 MP2500 5,0 0,16 0,18 0,28
P11 XOMX120408TR-M12 T350M 5,0 0,16 0,17 0,26
P12 XOEX120408R-M07 MS2500 4,5 0,070 0,080 0,12
M1 XOEX120408R-M07 F40M 5,0 0,12 0,13 0,19
M2 XOEX120408R-M07 F40M 5,0 0,11 0,11 0,18
M3 XOEX120408R-M07 F40M 4,5 0,085 0,090 0,14
M4 XOEX120408R-M07 T350M 3,0 0,075 0,080 0,13
M5 XOEX120408R-M07 T350M 3,0 0,075 0,080 0,13
K1 XOMX120408TR-M12 MK2050 5,0 0,17 0,19 0,30
K2 XOMX120408TR-M12 MK2050 5,0 0,16 0,17 0,26
K3 XOMX120408TR-M12 MK2050 5,0 0,16 0,17 0,26
K4 XOMX120408TR-M12 MK2050 5,0 0,16 0,17 0,26
K5 XOMX120408TR-MD13 MK2050 5,0 0,15 0,17 0,26
K6 XOMX120408TR-MD13 MK2050 5,0 0,17 0,19 0,28
K7 XOMX120408TR-MD13 MK2050 5,0 0,15 0,17 0,26
N1 XOEX120408FR-E06 H15 5,0 0,13 0,14 0,22
N2 XOEX120408FR-E06 H15 5,0 0,13 0,14 0,22
N3 XOEX120408FR-E06 H15 5,0 0,13 0,14 0,22
N11 XOEX120408FR-E06 H15 5,0 0,13 0,14 0,22
S1 XOEX120408R-M07 T350M 3,0 0,075 0,080 0,13
S2 XOEX120408R-M07 T350M 3,0 0,075 0,080 0,13
S3 XOEX120408R-M07 T350M 3,0 0,070 0,075 0,12
S11 XOEX120408R-M07 MS2050 3,5 0,085 0,095 0,14
S12 XOEX120408R-M07 MS2050 3,5 0,085 0,095 0,14
S13 XOEX120408R-M07 MS2050 3,0 0,075 0,080 0,13
H5 XOMX120408TR-MD13 MP1500 4,5 0,12 0,13 0,20
H8 XOMX120408TR-MD13 MP3000 3,5 0,090 0,10 0,15
H11 XOMX120408TR-MD13 MP1500 4,5 0,12 0,13 0,20
H12 XOMX120408TR-MD13 MP1500 3,5 0,090 0,10 0,15
H21 XOMX120408TR-D14 MP1500 3,5 0,095 0,11 0,16

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.69-12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 295 390 465 320 420 495 265 345 410 250 325 390 195 260 300 — — — 260 340 405
P2 290 380 450 315 410 480 255 335 400 240 320 380 185 245 295 — — — 250 330 395
P3 255 330 390 275 360 420 225 295 345 210 280 325 165 215 255 — — — 220 290 340
P4 225 290 350 240 320 370 195 260 310 185 245 295 145 190 225 — — — 195 255 305
P5 215 285 335 230 305 360 190 250 295 180 235 280 140 185 220 — — — 185 245 290
P6 240 320 375 260 340 405 210 280 330 200 265 315 160 210 245 — — — 210 275 325
P7 225 300 355 245 320 380 200 265 315 190 250 295 150 195 230 — — — 195 260 310
P8 215 280 325 230 305 355 190 245 290 180 235 275 140 180 215 — — — 185 245 285
P11 220 290 345 240 315 370 195 260 305 185 245 290 145 190 225 — — — 190 255 300
P12 145 190 225 155 200 240 130 170 200 120 160 185 95 125 145 — — — 125 165 195
M1 — — — 225 295 345 185 240 290 180 240 285 160 210 250 — — — — — —
M2 — — — 185 245 285 150 200 240 150 200 235 130 180 210 — — — — — —
M3 — — — 150 195 230 125 165 195 120 160 190 110 145 165 — — — — — —
M4 — — — 115 155 175 100 130 150 95 130 145 85 110 130 — — — — — —
M5 — — — 95 130 145 80 110 125 80 105 125 70 95 110 — — — — — —
K1 230 300 355 250 325 380 200 265 315 190 250 300 — — — 285 375 450 270 355 425
K2 200 270 315 220 290 340 180 240 280 170 225 265 — — — 255 335 395 240 320 375
K3 170 225 270 185 245 290 150 200 235 145 190 225 — — — 215 285 335 205 270 320
K4 165 215 255 180 235 275 145 190 225 135 180 215 — — — 205 270 320 195 260 305
K5 100 135 155 110 140 165 90 120 140 85 110 130 — — — 125 170 195 120 160 185
K6 145 190 225 155 205 245 125 170 200 120 160 190 — — — 180 240 285 170 225 265
K7 130 170 200 140 180 215 115 150 175 110 145 165 — — — 160 215 250 155 205 235
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — 560 750 890 — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — 375 500 590 — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — 55 75 85 — — — 45 60 70 26 34 40 — — — — — —
S2 — — — 46 60 70 — — — 36 48 55 21 28 32 — — — — — —
S3 — — — 40 55 60 — — — 32 42 48 18 24 28 — — — — — —
S11 — — — 80 105 120 — — — 60 80 95 36 47 55 — — — — — —
S12 — — — 55 75 85 — — — 43 55 65 33 44 50 — — — — — —
S13 — — — 32 42 48 — — — 25 34 39 19 26 30 — — — — — —
H5 48 65 75 46 60 70 39 50 60 38 50 60 — — — — — — — — —
H8 50 70 80 49 65 75 42 55 65 41 55 60 — — — — — — — — —
H11 60 80 95 60 75 90 49 65 75 48 65 75 — — — — — — — — —
H12 95 125 140 100 125 150 80 110 125 80 105 120 — — — — — — — — —
H21 50 70 80 49 65 75 42 55 65 41 55 60 — — — — — — — — —

SMG

MS2050 MP2500 T350M F15M F40M H15 MP1020

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 320 420 490 230 300 360 — — — 225 300 350 — — — 405 460 485
P2 — — — 305 400 475 225 290 350 — — — 220 285 340 — — — 380 435 475
P3 — — — 265 350 415 195 255 300 — — — 190 250 300 — — — 340 385 410
P4 — — — 235 310 365 170 225 270 — — — 170 220 265 — — — 300 340 360
P5 — — — 225 305 355 165 220 255 — — — 165 215 250 — — — 285 330 345
P6 — — — 260 340 400 185 245 290 — — — 185 240 280 — — — 335 370 390
P7 — — — 245 320 375 175 230 275 — — — 170 230 265 — — — 315 350 365
P8 — — — 225 295 350 165 215 250 — — — 160 210 250 — — — 285 325 345
P11 — — — 235 310 365 170 225 265 — — — 165 220 260 — — — 305 340 355
P12 130 165 195 155 200 235 110 145 170 150 195 230 110 145 170 — — — 185 195 195
M1 205 270 320 220 290 345 170 225 270 — — — 175 230 275 — — — — — —
M2 170 225 265 180 245 285 140 190 220 — — — 145 195 225 — — — — — —
M3 140 185 210 150 195 230 115 155 180 — — — 115 155 185 — — — — — —
M4 110 145 165 115 155 175 90 120 140 — — — 95 125 140 — — — — — —
M5 90 120 135 95 130 145 75 100 115 — — — 75 105 120 — — — — — —
K1 — — — 240 315 380 — — — 240 315 370 175 225 270 — — — — — —
K2 — — — 215 285 335 — — — 215 280 330 155 205 240 — — — — — —
K3 — — — 180 245 285 — — — 180 235 280 130 175 200 — — — — — —
K4 — — — 170 230 270 — — — 175 225 265 125 165 195 — — — — — —
K5 — — — 105 140 165 — — — 105 140 160 75 100 120 — — — — — —
K6 — — — 150 205 240 — — — 150 200 235 110 145 170 — — — — — —
K7 — — — 135 180 210 — — — 135 175 205 95 130 150 — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 1275 1675 2000 1400 1850 2175 — — —
N2 — — — — — — — — — — — — 520 680 810 570 750 880 — — —
N3 — — — — — — — — — — — — 345 455 540 380 500 580 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 395 520 610 430 570 670 — — —
S1 50 65 75 — — — 43 55 65 — — — 43 60 65 — — — — — —
S2 41 55 60 — — — 34 46 55 — — — 35 47 55 — — — — — —
S3 36 47 55 — — — 30 40 46 — — — 31 41 47 — — — — — —
S11 70 90 105 — — — 60 80 90 — — — 60 80 95 — — — — — —
S12 49 65 75 — — — 41 55 65 — — — 41 55 65 — — — — — —
S13 28 38 43 — — — 24 32 37 — — — 24 32 37 — — — — — —
H5 — — — 46 60 70 37 49 55 — — — 36 48 55 — — — — — —
H8 — — — 49 65 75 40 55 60 — — — 39 50 60 — — — — — —
H11 — — — 60 75 90 47 60 75 — — — 46 60 70 — — — — — —
H12 — — — 95 130 150 70 95 110 — — — 70 90 110 — — — — — —
H21 — — — 49 65 75 40 55 60 — — — 39 50 60 — — — — — —
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 5,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
42 – 43

  Komplett vändskärsprogram, se sid 685
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.69-2532.3S-18-2AN Seco-Weldon 10,0 17,0 32 25 110 56 7,0 45,6 61,5 2 0,5 11100 XO.X18..
R217.69-3032.0-18-2AN Cylindrisk 10,0 17,0 32 30 210 170 7,0 45,6 61,5 2 1,1 11100 XO.X18..
R217.69-3232.0-18-2AN Cylindrisk 10,0 17,0 32 32 210 170 7,0 45,6 61,5 2 1,2 11100 XO.X18..
R217.69-3232.3-18-2AN Cyl.-Weldon 10,0 17,0 32 32 110 70 7,0 45,6 61,5 2 0,6 11100 XO.X18..

R217.69-3240.0-18-3AN Cylindrisk 10,0 17,0 40 32 210 165 4,5 61,6 77,5 3 1,2 9900 XO.X18..
R217.69-3240.3S-18-3AN Seco-Weldon 10,0 17,0 40 32 120 60 4,5 61,6 77,5 3 0,8 9900 XO.X18..

 Spår- och konturfräsning  Turbo 18 – R217.69-18 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 5,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
42 – 43

  Komplett vändskärsprogram, se sid 685
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.69-3232.0-18-3AN Cylindrisk 10,0 17,0 32 32 210 170 7,0 45,6 61,5 3 1,2 11100 XO.X18..
R217.69-3232.3-18-3AN Cyl.-Weldon 10,0 17,0 32 32 110 70 7,0 45,6 61,5 3 0,6 11100 XO.X18..

R217.69-3240.0-18-4AN Cylindrisk 10,0 17,0 40 32 210 165 4,5 61,6 77,5 4 1,2 9900 XO.X18..

 Optimerad för konturfräsning  Turbo 18 – R217.69-18 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.69-0050-0052 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 220.17-692 5,0
R220.69-0063-0066 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 220.17-693 5,0
R220.69-0080-0084 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.69-0100-8160 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20PL – 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.69-1632.RE-18-2AN Combimaster 10,0 17,0 32,0 30 – M16 45,0 7,0 45,6 61,5 2 0,2 11100 XO.X18..
R217.69-1640.RE-18-3AN Combimaster 10,0 17,0 40,0 30 – M16 45,0 4,5 61,6 77,5 3 0,3 9900 XO.X18..
R217.69-2040.RE-18-4AN Combimaster 10,0 17,0 40,0 37 – M20 45,0 4,5 61,6 77,5 4 0,4 9900 XO.X18..
C6-R217.69-040-18-3AN Seco-Capto 10,0 17,0 40,0 63 – – 80,0 4,5 61,6 77,5 3 1,1 9900 XO.X18..

R220.69-0050-18-4AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 50,0 47 22 – 40,0 3,0 81,6 97,5 4 0,3 8900 XO.X18..
R220.69-0052-18-4AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 52,0 47 22 – 40,0 3,15 85,6 101,5 4 0,5 8900 XO.X18..
R220.69-0063-18-4AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 63,0 52 27 – 40,0 2,4 107,6 123,5 4 0,5 7900 XO.X18..
R220.69-0063-18-5AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 63,0 52 27 – 40,0 2,4 107,6 123,5 5 0,5 7900 XO.X18..
C6-R217.69-066-18-5AN Seco-Capto 10,0 17,0 66,0 63 – – 60,0 2,0 113,6 129,5 5 1,4 7700 XO.X18..
R220.69-0066-18-5AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 66,0 52 27 – 40,0 2,0 113,6 129,5 5 0,6 7900 XO.X18..

R220.69-0080-18-5AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 80,0 62 27 – 50,0 1,5 141,6 157,5 5 1,0 7000 XO.X18..
R220.69-0080-18-6AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 80,0 62 27 – 50,0 1,5 141,6 157,5 6 1,0 7000 XO.X18..
C6-R217.69-080-18-6AN Seco-Capto 10,0 17,0 80,0 63 – – 60,0 1,5 141,6 157,5 6 1,7 7000 XO.X18..
R220.69-0084-18-6AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 84,0 62 27 – 50,0 1,5 146,5 165,0 6 1,3 7000 XO.X18..

R220.69-0100-18-6AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 100,0 77 32 – 50,0 1,0 181,6 197,5 6 1,6 6300 XO.X18..
R220.69-0100-18-7AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 100,0 77 32 – 50,0 1,0 181,6 197,5 7 1,6 6300 XO.X18..
R220.69-0125-18-7AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 125,0 90 40 – 63,0 1,0 231,6 247,5 7 3,1 5600 XO.X18..
R220.69-0125-18-8AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 125,0 90 40 – 63,0 1,0 231,6 247,5 8 3,0 5600 XO.X18..
R220.69-8160-18-7N Ändfr.dorn 10,0 17,0 160,0 90 40 – 63,0 0,5 301,6 317,5 7 4,5 5000 XO.X18..
R220.69-8160-18-9N Ändfr.dorn 10,0 17,0 160,0 90 40 – 63,0 0,5 301,6 317,5 9 4,6 5000 XO.X18..

 Spår- och konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
42 – 43

  Komplett vändskärsprogram, se sid 685
  ISO attribut, se sid 15 

 Turbo 18 –  R217/220.69-18 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.69-0050 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 220.17-692 5,0
R220.69-0063 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 220.17-693 5,0
R220.69-0080 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.69-0100-0125 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20PL – 5,0
R220.69-8160 DOUBLE-T C04510-T20P H4B-T10PL – 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.69-1632.RE-18-3AN Combimaster 10,0 17,0 32,0 30 – M16 45,0 7,0 45,6 61,5 3 0,2 11100 XO.X18..

R217.69-1640.RE-18-4AN Combimaster 10,0 17,0 40,0 30 – M16 45,0 4,5 61,6 77,5 4 0,3 9900 XO.X18..
R217.69-2040.RE-18-3AN Combimaster 10,0 17,0 40,0 37 – M20 45,0 4,5 61,6 77,5 3 0,4 9900 XO.X18..

R220.69-0050-18-5AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 50,0 47 22 – 40,0 3,0 81,6 97,5 5 0,3 8900 XO.X18..
R220.69-0063-18-6AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 63,0 52 27 – 40,0 2,4 107,6 123,5 6 0,5 7900 XO.X18..
R220.69-0080-18-8AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 80,0 62 27 – 50,0 1,5 141,6 157,5 8 1,0 7000 XO.X18..
R220.69-0100-18-9AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 100,0 77 32 – 50,0 1,0 181,6 197,5 9 1,6 6300 XO.X18..
R220.69-0125-18-11AN Ändfr.dorn 10,0 17,0 125,0 90 40 – 63,0 1,0 231,6 247,5 11 3,0 5600 XO.X18..
R220.69-8160-18-12N Ändfr.dorn 10,0 17,0 160,0 90 40 – 63,0 0,5 301,6 317,5 12 4,6 5000 XO.X18..

 Optimerad för konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
42 – 43

  ISO attribut, se sid 15 

 Turbo 18 –  R217/220.69-18 

 KAPRS 90° 



 41

 Hörn- och spårfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Inställningsen-
het

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.69-0125-8250 AU1114T-T15P DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20PL FS96018 XO18PRN 5,0

 Turbo 18 –  R220.69-18C 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
42 – 43

  Komplett vändskärsprogram, se sid 685
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB LF

R220.69-0125-18-8CN Ändfr.dorn 10,0 17,0 125,0 90 40 63,0 1,0 231,6 247,5 8 3,3 5600 XO.X18..
R220.69-8160-18-10CN Ändfr.dorn 10,0 17,0 160,0 90 40 63,0 – 301,6 317,5 10 5,2 5000 XO.X18..
R220.69-8200-18-12CN Ändfr.dorn 10,0 17,0 200,0 130 60 63,0 – 381,6 397,5 12 7,4 4400 XO.X18..
R220.69-8250-18-16CN Ändfr.dorn 10,0 17,0 250,0 130 60 63,0 – 481,6 497,5 16 14,7 3900 XO.X18..

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.69-18 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 XOMX180608TR-ME13 F40M 8,0 0,18 0,20 0,30
P2 XOMX180608TR-ME13 F40M 8,0 0,19 0,20 0,32
P3 XOMX180608TR-M14 MP2500 8,0 0,19 0,20 0,32
P4 XOMX180608TR-M14 MP2500 8,0 0,19 0,20 0,32
P5 XOMX180608TR-M14 MP2500 8,0 0,18 0,20 0,30
P6 XOMX180608TR-M14 MP2500 8,0 0,18 0,20 0,30
P7 XOMX180608TR-M14 MP2500 8,0 0,18 0,20 0,30
P8 XOMX180608TR-MD15 MP1500 8,0 0,20 0,22 0,34
P11 XOMX180608TR-M14 T350M 8,0 0,18 0,20 0,30
P12 XOMX180608TR-MD15 MP2500 7,0 0,13 0,15 0,22
M1 XOMX180608TR-M14 F40M 8,0 0,20 0,22 0,34
M2 XOMX180608TR-M14 F40M 8,0 0,18 0,20 0,30
M3 XOMX180608TR-M14 F40M 7,0 0,15 0,16 0,24
M4 XOMX180608R-M10 T350M 5,0 0,090 0,10 0,15
M5 XOMX180608R-M10 T350M 5,0 0,090 0,10 0,15
K1 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,20 0,22 0,34
K2 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,18 0,20 0,30
K3 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,18 0,20 0,30
K4 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,18 0,20 0,30
K5 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,16 0,18 0,28
K6 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,18 0,20 0,30
K7 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,16 0,18 0,28
N1 XOEX180608FR-E10 H25 8,0 0,18 0,20 0,30
N2 XOEX180608FR-E10 H25 8,0 0,18 0,20 0,30
N3 XOEX180608FR-E10 H25 8,0 0,18 0,20 0,30
N11 XOEX180608FR-E10 H25 8,0 0,18 0,20 0,30
S1 XOMX180608R-M10 T350M 5,0 0,090 0,10 0,15
S2 XOMX180608R-M10 T350M 5,0 0,090 0,10 0,15
S3 XOMX180608R-M10 T350M 5,0 0,085 0,095 0,14
S11 XOMX180608R-M10 MS2050 6,0 0,10 0,11 0,18
S12 XOMX180608R-M10 MS2050 6,0 0,10 0,11 0,18
S13 XOMX180608R-M10 MS2050 5,0 0,090 0,10 0,15
H5 XOMX180608TR-MD15 MP1500 7,0 0,13 0,15 0,22
H8 XOMX180608TR-MD15 MP3000 6,0 0,10 0,11 0,17
H11 XOMX180608TR-MD15 MP1500 7,0 0,13 0,15 0,22
H12 XOMX180608TR-MD15 MP1500 6,0 0,10 0,11 0,17

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.69-18 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 290 385 460 255 340 405 245 325 380 175 230 275 — — — 250 335 400
P2 280 375 440 250 330 390 240 315 370 165 225 260 — — — 245 325 385
P3 245 330 385 220 290 340 210 280 325 145 195 230 — — — 215 290 335
P4 215 290 340 190 255 300 185 245 285 130 170 205 — — — 190 255 295
P5 210 275 330 185 245 290 180 235 280 125 165 195 — — — 185 240 290
P6 235 310 370 210 275 330 200 265 315 140 185 220 — — — 205 270 325
P7 225 295 350 195 260 310 190 250 295 130 175 210 — — — 195 255 305
P8 205 275 325 185 245 285 175 235 275 120 165 190 — — — 180 240 280
P11 215 285 340 190 255 300 185 240 285 130 170 200 — — — 190 250 295
P12 145 190 225 130 165 200 120 160 190 85 110 135 — — — 125 165 195
M1 — — — 180 240 280 180 235 280 145 190 225 — — — — — —
M2 — — — 150 200 235 150 195 235 120 155 190 — — — — — —
M3 — — — 120 160 190 120 160 190 95 130 155 — — — — — —
M4 — — — 95 130 145 95 130 145 75 100 120 — — — — — —
M5 — — — 80 105 120 80 105 120 65 85 100 — — — — — —
K1 225 295 350 195 260 310 190 250 295 — — — 280 370 435 265 350 415
K2 200 265 315 175 235 280 170 225 265 — — — 250 330 395 235 315 370
K3 170 225 265 150 195 235 145 190 225 — — — 210 280 335 200 265 315
K4 160 215 255 145 190 225 135 180 215 — — — 200 265 320 190 255 300
K5 100 130 155 90 115 135 85 110 130 — — — 125 165 195 120 155 185
K6 140 185 225 125 165 195 120 160 190 — — — 180 235 280 170 225 265
K7 125 165 195 115 150 175 105 140 165 — — — 160 210 245 150 200 235
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — 550 740 880 — — — — — — — — —
N3 — — — — — — 370 495 590 — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — — — — 45 60 70 23 31 36 — — — — — —
S2 — — — — — — 36 48 55 19 25 29 — — — — — —
S3 — — — — — — 32 42 48 17 22 26 — — — — — —
S11 — — — — — — 60 85 95 32 43 50 — — — — — —
S12 — — — — — — 42 55 65 30 40 47 — — — — — —
S13 — — — — — — 25 34 38 18 23 27 — — — — — —
H5 48 60 75 39 50 60 37 50 60 — — — — — — — — —
H8 50 70 80 41 55 65 41 55 60 — — — — — — — — —
H11 60 80 95 49 65 75 47 65 75 — — — — — — — — —
H12 90 125 140 80 110 125 80 105 120 — — — — — — — — —
H21 50 70 80 41 55 65 41 55 60 — — — — — — — — —

SMG

MS2050 T350M F40M H25 MP1020

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — — — — 195 255 310 — — — 345 415 445
P2 — — — — — — 190 250 295 — — — 335 390 435
P3 — — — — — — 165 220 260 — — — 290 350 390
P4 — — — — — — 145 195 230 — — — 270 305 345
P5 — — — — — — 140 185 220 — — — 255 305 325
P6 — — — — — — 160 210 250 — — — 285 340 365
P7 — — — — — — 150 195 235 — — — 270 320 345
P8 — — — 160 215 250 140 185 215 — — — 240 295 325
P11 — — — 165 220 260 145 190 230 — — — 265 315 335
P12 120 160 185 110 145 175 95 125 150 — — — 185 200 210
M1 195 250 300 165 220 260 150 200 240 — — — — — —
M2 160 210 250 140 185 220 125 170 200 — — — — — —
M3 130 175 200 115 150 180 105 135 160 — — — — — —
M4 100 135 155 90 120 135 80 110 125 — — — — — —
M5 85 110 130 75 100 115 70 90 105 — — — — — —
K1 — — — — — — 150 200 235 — — — — — —
K2 — — — — — — 135 175 210 — — — — — —
K3 — — — — — — 115 150 180 — — — — — —
K4 — — — — — — 110 145 170 — — — — — —
K5 — — — — — — 65 90 105 — — — — — —
K6 — — — — — — 95 125 150 — — — — — —
K7 — — — — — — 85 110 130 — — — — — —
N1 — — — — — — 1075 1450 1725 1275 1675 2000 — — —
N2 — — — — — — 435 590 700 520 680 810 — — —
N3 — — — — — — 290 390 465 345 455 540 — — —
N11 — — — — — — 335 445 530 395 520 620 — — —
S1 48 65 75 — — — 38 50 60 — — — — — —
S2 38 50 60 — — — 30 41 47 — — — — — —
S3 33 44 50 — — — 27 36 41 — — — — — —
S11 65 90 100 — — — 50 70 80 — — — — — —
S12 46 60 70 — — — 36 49 55 — — — — — —
S13 27 35 41 — — — 21 28 33 — — — — — —
H5 — — — — — — 32 42 50 — — — — — —
H8 — — — — — — 34 46 55 — — — — — —
H11 — — — — — — 41 55 65 — — — — — —
H12 — — — — — — 60 85 95 — — — — — —
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 Hörn- och spårfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.90-0063-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P MC6S12X35 5,0
R220.90-0100-0125 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL – 5,0

 R220.90-26 ABEX 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 47
  Komplett vändskärsprogram, se sid 641
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB LF

R220.90-0063-26-4AM Ändfr.dorn 10,0 20,0 63,0 55 27 50,0 1,5 107,6 123,5 4 0,7 6700 ABEX26..

R220.90-0080-26-5AM Ändfr.dorn 10,0 20,0 80,0 62 27 50,0 1,0 141,6 157,5 5 1,9 5900 ABEX26..

R220.90-0125-26-7AM Ändfr.dorn 10,0 20,0 125,0 90 40 63,0 0,5 231,6 247,5 7 1,9 4700 ABEX26..

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 Optimerad för konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.90-0063-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P MC6S12X35 5,0
R220.90-0100-0125 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL – 5,0

 R220.90-26 ABEX 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 47
  Komplett vändskärsprogram, se sid 641
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB LF

R220.90-0063-26-6AM Ändfr.dorn 10,0 20,0 63,0 55 27 50,0 1,5 107,6 123,5 6 1,9 6700 ABEX26..

R220.90-0080-26-7AM Ändfr.dorn 10,0 20,0 80,0 62 27 50,0 1,0 141,6 157,5 7 1,9 5900 ABEX26..

R220.90-0100-26-8AM Ändfr.dorn 10,0 20,0 100,0 77 32 50,0 1,0 181,6 197,5 8 1,8 5300 ABEX26..

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Inställningsen-
het

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.90-.. AU1114T-T15P DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20PL FS96018 AB26PRN 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB LF

R220.90-8160-26-8CAN Ändfr.dorn 12,8 20,0 160,0 90 40 63,0 0,4 296,5 316,8 8 5,9 4200 ABEX26..
R220.90-8200-26-10CAN Ändfr.dorn 12,8 20,0 200,0 130 60 63,0 0,35 376,5 396,8 10 7,5 3800 ABEX26..
R220.90-8250-26-12CAN Ändfr.dorn 12,8 20,0 250,0 130 60 63,0 0,3 476,5 496,8 12 13,4 3400 ABEX26..
R220.90-8315-26-14CAN Ändfr.dorn 10,0 20,0 315,0 225 60 80,0 0,3 606,5 626,8 14 28,1 3000 ABEX26..

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 47
  Komplett vändskärsprogram, se sid 641
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.90 ABEX 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R220.90-26 ABEX – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 ABEX2606ZFFR-M15 F40M 10,0 0,22 0,24 0,36
P2 ABEX2606ZFFR-M15 F40M 10,0 0,22 0,24 0,36
P3 ABEX2606ZFFR-M15 MP2500 10,0 0,20 0,22 0,34
P4 ABEX2606ZFFR-M15 MP2500 10,0 0,20 0,22 0,34
P5 ABEX2606ZFFR-M15 MP2500 10,0 0,20 0,22 0,34
P6 ABEX2606ZFFR-M15 MP2500 10,0 0,20 0,22 0,32
P7 ABEX2606ZFFR-M15 MP2500 10,0 0,20 0,22 0,32
P8 ABEX2606ZFFR-M15 MP2500 10,0 0,20 0,22 0,34
P11 ABEX2606ZFFR-M15 T350M 10,0 0,20 0,22 0,32
P12 ABEX2606ZFFR-M15 MP2500 8,0 0,14 0,15 0,22
M1 ABEX2606ZFFR-M15 F40M 10,0 0,22 0,24 0,36
M2 ABEX2606ZFFR-M15 F40M 10,0 0,20 0,22 0,34
M3 ABEX2606ZFFR-M15 F40M 8,0 0,16 0,17 0,26
M4 ABEX2606ZFFR-M15 T350M 6,0 0,14 0,15 0,24
M5 ABEX2606ZFFR-M15 MM4500 6,0 0,14 0,15 0,24
K1 ABEX2606ZFFR-M15 MK1500 10,0 0,22 0,24 0,36
K2 ABEX2606ZFFR-M15 MK1500 10,0 0,20 0,22 0,34
K3 ABEX2606ZFFR-M15 MK1500 10,0 0,20 0,22 0,34
K4 ABEX2606ZFFR-M15 MK1500 10,0 0,20 0,22 0,34
K5 ABEX2606ZFFR-M15 T350M — — — —
K6 ABEX2606ZFFR-M15 T350M — — — —
K7 ABEX2606ZFFR-M15 T350M — — — —

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R220.90-26 ABEX – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MM4500 MK1500 T350M F40M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 280 370 440 245 330 390 150 200 240 — — — 215 285 340 185 250 295
P2 270 360 430 240 320 380 150 195 235 — — — 210 280 330 180 240 285
P3 240 320 375 215 285 330 130 175 205 — — — 185 245 290 160 215 250
P4 210 280 330 190 250 290 115 155 180 — — — 165 215 255 145 190 220
P5 205 270 320 180 240 285 110 145 175 — — — 155 205 250 135 180 215
P6 230 300 360 200 265 320 125 165 195 — — — 175 230 280 155 200 240
P7 215 285 340 190 250 300 115 155 185 — — — 165 220 260 145 190 230
P8 205 270 315 180 240 280 110 145 170 — — — 155 205 245 135 180 210
P11 210 275 330 185 245 295 115 150 180 — — — 160 215 255 140 185 220
P12 140 185 215 125 165 190 75 100 120 — — — 105 145 165 95 125 145
M1 — — — 175 230 275 125 170 200 — — — 160 215 255 145 195 230
M2 — — — 145 190 230 105 140 165 — — — 135 180 215 120 160 195
M3 — — — 120 160 185 85 115 135 — — — 110 150 175 100 135 155
M4 — — — 95 125 145 70 90 105 — — — 90 120 135 80 105 125
M5 — — — 80 105 120 60 75 90 — — — 75 100 115 65 90 105
K1 215 285 340 190 255 300 — — — 270 360 425 — — — 145 190 225
K2 190 255 305 170 225 270 — — — 240 320 380 — — — 130 170 205
K3 165 215 260 145 190 230 — — — 205 270 325 — — — 110 145 175
K4 155 205 245 140 180 220 — — — 195 260 310 — — — 105 140 165
K5 95 130 150 85 115 130 — — — 120 160 185 — — — 65 85 100
K6 135 180 215 120 160 190 — — — 170 225 270 — — — 90 120 145
K7 120 165 190 110 145 170 — — — 155 205 240 — — — 80 110 130
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.94-.. ø16-18 DOUBLE-T C02707-T08P H4B-T08P 1,2
R217.94-.. ø20-32 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P 1,2

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
52–53

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.94-1616.0-08-2A Cylindrisk 2,0 8,0 16,0 16,0 90,0 60,0 2 0,2 20600 LOEX08..
R217.94-1616.3-08-2A Cyl.-Weldon 2,0 8,0 16,0 16,0 78,0 53,0 2 0,1 20600 LOEX08..

R217.94-2018.3-08-2A Cyl.-Weldon 2,0 8,0 18,0 20,0 90,0 60,0 2 0,2 19400 LOEX08..

R217.94-1820.0-08-2A Cylindrisk 2,0 8,0 20,0 18,0 160,0 130,0 2 0,3 18400 LOEX08..
R217.94-2020.0-08-2A Cylindrisk 2,0 8,0 20,0 20,0 160,0 130,0 2 0,4 18400 LOEX08..
R217.94-2020.3-08-2A Cyl.-Weldon 2,0 8,0 20,0 20,0 90,0 60,0 2 0,2 18400 LOEX08..

R217.94-2522.3-08-3A Cyl.-Weldon 2,0 8,0 22,0 25,0 101,0 71,0 3 0,3 17600 LOEX08..

R217.94-2225.0-08-3A Cylindrisk 2,0 8,0 25,0 22,0 180,0 150,0 3 0,5 17600 LOEX08..
R217.94-2525.0-08-3A Cylindrisk 2,0 8,0 25,0 25,0 180,0 150,0 3 0,7 16500 LOEX08..
R217.94-2525.3-08-3A Cyl.-Weldon 2,0 8,0 25,0 25,0 101,0 71,0 3 0,4 16500 LOEX08..

R217.94-3232.0-08-3A Cylindrisk 2,0 8,0 32,0 32,0 200,0 170,0 3 1,2 14600 LOEX08..
R217.94-3232.3-08-3A Cyl.-Weldon 2,0 8,0 32,0 32,0 105,0 75,0 3 0,6 14600 LOEX08..

 Spår- och konturfräsning  Square T4 –  R217.94-08 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.94-08 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P 1,2

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
52–53

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.94-2020.0-08-3A Cylindrisk 2,0 8,0 20,0 20,0 110,0 80,0 3 0,3 18400 LOEX08..
R217.94-2020.3-08-3A Cyl.-Weldon 2,0 8,0 20,0 20,0 90,0 60,0 3 0,2 18400 LOEX08..

R217.94-2525.0-08-4A Cylindrisk 2,0 8,0 25,0 25,0 120,0 90,0 4 0,4 16500 LOEX08..
R217.94-2525.3-08-4A Cyl.-Weldon 2,0 8,0 25,0 25,0 101,0 71,0 4 0,4 16500 LOEX08..

R217.94-3032.0-08-4A Cylindrisk 2,0 8,0 32,0 30,0 200,0 170,0 4 1,0 14600 LOEX08..
R217.94-3232.0-08-5A Cylindrisk 2,0 8,0 32,0 32,0 130,0 100,0 5 0,8 14600 LOEX08..
R217.94-3232.3-08-5A Cyl.-Weldon 2,0 8,0 32,0 32,0 105,0 75,0 5 0,6 14600 LOEX08..

 Optimerad för konturfräsning  Square T4 – R217.94-08 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.94-.. Ø 16 DOUBLE-T C02707-T08P H4B-T08P – 1,2
R217.94-.. Ø 20-40 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P – 1,2
R220.94-0032-0040 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P TCEI0825 1,2
R220.94-0050 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P 220.17-692 1,2
R220.94-0063 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P MLC6S12X30 1,2

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
52–53

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS TDZ LF

R217.94-0816.RE-08-2A Combimaster 2,0 8,0 16,0 13,5 M8 23,0 2 0,1 20600 LOEX08..

R217.94-1020.RE-08-2A Combimaster 2,0 8,0 20,0 18,5 M10 28,0 2 0,1 18400 LOEX08..

R217.94-1225.RE-08-3A Combimaster 2,0 8,0 25,0 23,0 M12 30,0 3 0,1 16500 LOEX08..

R217.94-1632.RE-08-3A Combimaster 2,0 8,0 32,0 30,0 M16 35,0 3 0,2 14600 LOEX08..
R220.94-0032-08-3A Ändfr.dorn 2,0 8,0 32,0 29,3 – 35,0 3 0,2 13000 LOEX08..

R217.94-2040.RE-08-4A Combimaster 2,0 8,0 40,0 36,5 M20 40,0 4 0,4 14600 LOEX08..
R220.94-0040-08-4A Ändfr.dorn 2,0 8,0 40,0 35,0 – 40,0 4 0,3 13000 LOEX08..

R220.94-0050-08-5A Ändfr.dorn 2,0 8,0 50,0 45,0 – 40,0 5 0,4 11700 LOEX08..

R220.94-0063-08-6A Ändfr.dorn 2,0 8,0 63,0 56,0 – 40,0 6 0,6 10400 LOEX08..

  

 Spår- och konturfräsning  Square T4 – R217/220.94-08 

  

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.94-.. DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P – 1,2
R220.94-0032-0040 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P TCEI0825 1,2
R220.94-0050 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P 220.17-692 1,2
R220.94-0063 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P MLC6S12X30 1,2

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
52–53

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS TDZ LF

R217.94-1020.RE-08-3A Combimaster 2,0 8,0 20,0 18,5 M10 28,0 3 0,1 18400 LOEX08..

R217.94-1225.RE-08-4A Combimaster 2,0 8,0 25,0 23,0 M12 30,0 4 0,1 16500 LOEX08..

R217.94-1632.RE-08-5A Combimaster 2,0 8,0 32,0 30,0 M16 35,0 5 0,2 14600 LOEX08..
R220.94-0032-08-5A Ändfr.dorn 2,0 8,0 32,0 29,3 – 35,0 5 0,2 13000 LOEX08..

R217.94-2040.RE-08-6A Combimaster 2,0 8,0 40,0 36,5 M20 40,0 6 0,4 13000 LOEX08..
R220.94-0040-08-6A Ändfr.dorn 2,0 8,0 40,0 35,0 – 40,0 6 0,3 13000 LOEX08..

R220.94-0050-08-7A Ändfr.dorn 2,0 8,0 50,0 45,0 – 40,0 7 0,4 11700 LOEX08..

R220.94-0063-08-9A Ändfr.dorn 2,0 8,0 63,0 56,0 – 40,0 9 0,6 10400 LOEX08..

  

 Optimerad för konturfräsning  Square T4 – R217/220.94-08 

  

 KAPRS 90° 



52

 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.94-08 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 LOEX080408TR-M08 F40M 4,0 0,11 0,13 0,19
P2 LOEX080408TR-M08 F40M 4,0 0,12 0,13 0,20
P3 LOEX080408TR-M08 MP2500 4,0 0,11 0,12 0,19
P4 LOEX080408TR-M08 MP2500 4,0 0,11 0,12 0,18
P5 LOEX080408TR-M08 MP2500 4,0 0,11 0,12 0,18
P6 LOEX080408TR-M08 MP2500 4,0 0,10 0,11 0,18
P7 LOEX080408TR-M08 MP2500 4,0 0,10 0,11 0,18
P8 LOEX080408TR-M08 MP2500 4,0 0,11 0,12 0,19
P11 LOEX080408TR-M08 MP3000 4,0 0,10 0,11 0,18
P12 LOEX080408TR-M08 MP2500 3,0 0,075 0,080 0,12
M1 LOEX080408TR-M08 F40M 4,0 0,12 0,13 0,20
M2 LOEX080408TR-M08 F40M 4,0 0,11 0,12 0,18
M3 LOEX080408TR-M08 F40M 3,0 0,085 0,095 0,14
K1 LOEX080408TR-MD08 MK2050 4,0 0,12 0,13 0,20
K2 LOEX080408TR-MD08 MK2050 4,0 0,11 0,12 0,18
K3 LOEX080408TR-MD08 MK2050 4,0 0,11 0,12 0,18
K4 LOEX080408TR-MD08 MK2050 4,0 0,11 0,12 0,18
K5 LOEX080408TR-MD08 MK2050 4,0 0,095 0,10 0,16
K6 LOEX080408TR-MD08 MK2050 4,0 0,11 0,12 0,18
K7 LOEX080408TR-MD08 MK2050 4,0 0,095 0,10 0,16
N1 LOEX080408TR-M08 F40M 4,0 0,15 0,16 0,26
N2 LOEX080408TR-M08 F40M 4,0 0,15 0,16 0,26
N3 LOEX080408TR-M08 F40M 4,0 0,15 0,16 0,26
N11 LOEX080408TR-M08 F40M 4,0 0,15 0,16 0,26
S1 LOEX080408TR-M08 F40M 2,5 0,075 0,085 0,13
S2 LOEX080408TR-M08 F40M 2,5 0,075 0,085 0,13
S3 LOEX080408TR-M08 F40M 2,5 0,070 0,075 0,12
S11 LOEX080408TR-M08 MS2050 2,5 0,085 0,095 0,15
S12 LOEX080408TR-M08 MS2050 2,5 0,085 0,095 0,15
S13 LOEX080408TR-M08 MS2050 2,5 0,075 0,085 0,13

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.94-08 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 355 470 550 295 390 460 315 415 485 300 395 460 195 255 300 — — — 310 410 475
P2 340 445 530 290 380 445 300 395 470 285 375 445 185 245 290 — — — 295 390 465
P3 300 395 465 255 330 395 265 350 410 250 330 390 160 215 255 — — — 260 345 405
P4 260 345 410 225 295 345 230 305 360 220 290 345 145 190 225 — — — 230 300 355
P5 250 330 390 215 280 330 220 295 345 210 275 330 135 180 210 — — — 220 290 340
P6 290 380 445 240 315 370 255 335 395 240 320 375 155 205 240 — — — 250 330 390
P7 270 360 420 225 300 350 240 315 370 230 300 350 150 195 230 — — — 235 310 365
P8 250 330 390 215 275 330 220 295 345 210 275 330 135 180 210 — — — 220 290 340
P11 265 350 410 220 290 340 235 310 360 220 290 340 145 190 220 — — — 230 305 355
P12 170 225 260 145 190 225 150 200 230 140 185 220 90 120 140 — — — 145 195 230
M1 — — — 205 275 320 215 285 340 210 280 335 160 210 250 — — — — — —
M2 — — — 170 225 265 180 235 280 175 230 275 130 170 205 — — — — — —
M3 — — — 140 180 215 145 190 225 145 190 220 105 140 165 — — — — — —
K1 270 355 420 230 300 355 235 315 375 225 295 355 — — — 335 445 530 320 420 500
K2 240 315 370 200 265 315 210 280 330 200 265 310 — — — 300 395 465 280 370 440
K3 200 265 315 170 225 265 180 235 280 170 225 265 — — — 250 335 395 240 315 375
K4 190 255 300 165 215 255 170 225 265 160 210 250 — — — 240 320 375 230 300 355
K5 120 160 185 100 130 155 105 140 165 100 130 155 — — — 150 200 230 140 185 220
K6 170 225 265 145 190 225 150 200 235 140 185 220 — — — 210 280 330 200 265 315
K7 150 200 235 125 170 200 135 180 210 125 170 195 — — — 190 255 295 180 240 280
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — 55 70 80 — — — 50 70 80 25 34 39 — — — — — —
S2 — — — 43 55 65 — — — 42 55 65 21 27 31 — — — — — —
S3 — — — 37 49 55 — — — 37 49 55 18 24 28 — — — — — —
S11 — — — 75 95 115 — — — 75 95 110 36 47 55 — — — — — —
S12 — — — 50 65 80 — — — 50 65 80 33 43 50 — — — — — —

SMG

MS2050 MP2050 T350M F40M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 300 395 465 275 360 420 240 315 365
P2 — — — 290 385 455 260 345 410 225 300 355
P3 — — — 255 335 390 230 305 360 200 265 310
P4 — — — 225 295 350 200 265 315 175 230 275
P5 — — — 215 285 335 195 255 300 170 220 260
P6 — — — 245 325 380 220 295 345 195 255 300
P7 — — — 230 305 355 210 275 325 180 240 280
P8 — — — 215 285 330 195 255 300 170 220 260
P11 — — — 225 295 345 205 270 315 175 235 275
P12 125 165 190 145 190 225 130 170 200 115 150 175
M1 200 265 315 210 275 325 200 265 315 185 240 290
M2 165 220 260 170 225 270 165 220 260 150 200 235
M3 135 180 210 140 185 215 135 180 210 125 165 190
K1 — — — — — — — — — 180 240 285
K2 — — — — — — — — — 160 210 250
K3 — — — — — — — — — 135 180 210
K4 — — — — — — — — — 130 170 200
K5 — — — — — — — — — 80 105 125
K6 — — — — — — — — — 115 150 175
K7 — — — — — — — — — 100 135 160
N1 — — — — — — — — — 1325 1775 2100
N2 — — — — — — — — — 540 720 850
N3 — — — — — — — — — 360 480 570
N11 — — — — — — — — — 410 550 650
S1 50 65 75 55 70 80 50 65 75 45 60 70
S2 40 55 60 43 60 65 40 55 60 36 48 55
S3 35 46 55 38 50 60 35 46 55 32 42 49
S11 70 90 105 75 100 115 70 90 105 65 85 95
S12 48 65 75 50 70 80 48 65 75 44 55 65
S13 28 37 43 30 40 46 28 37 43 25 33 39
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 Hörn- och spårfräsar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.94-.. DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P 3,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
58-59

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.94-3232.0-12-3A Cylindrisk 3,5 12,0 32,0 32,0 195,0 165,0 3 1,2 12400 LOEX12
R217.94-3232.3-12-3A Cyl.-Weldon 3,5 12,0 32,0 32,0 110,0 80,0 3 0,7 12400 LOEX12
R217.94-2532.3S-12-3A Seco/Weldon 3,5 12,0 32,0 25,0 110,0 56,0 3 0,7 12400 LOEX12

R217.94-3240.0-12-4A Cylindrisk 3,5 12,0 40,0 32,0 210,0 180,0 4 1,4 11100 LOEX12
R217.94-3240.3S-12-4A Seco/Weldon 3,5 12,0 40,0 32,0 120,0 60,0 4 1,3 11100 LOEX12

 Square T4 –  R217.94-12 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

 Optimerad för konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.94-2525 DOUBLE-T C040105-T15P H4B-T15P 3,5
R217.94-3240 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P 3,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
58-59

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.94-2525.0-12-2A Cylindrisk 3,5 12,0 25,0 25,0 170,0 135,0 2 0,5 14000 LOEX12
R217.94-2525.3-12-2A Cyl.-Weldon 3,5 12,0 25,0 25,0 101,0 71,0 2 0,4 14000 LOEX12

R217.94-3240.0-12-5A Cylindrisk 3,5 12,0 40,0 32,0 210,0 180,0 5 1,4 11100 LOEX12

 Square T4 –  R217.94-12 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.94-.. DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.94-0040 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15PL TCEI0825 3,5
C.-R217.94-.. DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.94-0050 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.94-0063 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P MLC6S12X30 3,5
R220.94-0080 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,5
R220.94-0100-0125 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS TDZ LF

R217.94-1632.RE-12-3A Combimaster 3,5 12,0 32,0 30,0 M16 40,0 3 0,3 12400 LOEX12

R217.94-2040.RE-12-3A Combimaster 3,5 12,0 40,0 36,5 M20 40,0 3 0,4 11100 LOEX12
R220.94-0040-12-4A Ändfr.dorn 3,5 12,0 40,0 35,0 – 40,0 4 0,3 11100 LOEX12
C4-R217.94-044-12-4A Seco-Capto 3,5 12,0 44,0 40,0 – 60,0 4 0,6 10600 LOEX12

R220.94-0050-12-5A Ändfr.dorn 3,5 12,0 50,0 45,0 – 40,0 5 0,5 9900 LOEX12
C5-R217.94-054-12-5A Seco-Capto 3,5 12,0 54,0 50,0 – 60,0 5 1,0 9500 LOEX12

R220.94-0063-12-6A Ändfr.dorn 3,5 12,0 63,0 56,0 – 40,0 6 0,7 8800 LOEX12
C6-R217.94-066-12-6A Seco-Capto 3,5 12,0 66,0 63,0 – 60,0 6 1,6 8600 LOEX12

R220.94-0080-12-7A Ändfr.dorn 3,5 12,0 80,0 62,0 – 50,0 7 1,3 7800 LOEX12

R220.94-0100-12-9A Ändfr.dorn 3,5 12,0 100,0 77,0 – 50,0 9 1,8 7000 LOEX12

R220.94-0125-12-12A Ändfr.dorn 3,5 12,0 125,0 90,0 – 63,0 12 3,3 6300 LOEX12

 Spår- och konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
58-59

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

 Square T4 – R217/220.94-12 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.94-.. DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.94-0040 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P TCEI0825 3,5
R220.94-0050 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.94-0063 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P MLC6S12X30 3,5
R220.94-0080 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,5
R220.94-0100-0125 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS TDZ LF

R217.94-2040.RE-12-5A Combimaster 3,5 12,0 40,0 36,5 M20 40,0 5 0,5 11100 LOEX12
R220.94-0040-12-5A Ändfr.dorn 3,5 12,0 40,0 35,0 – 40,0 5 0,4 11100 LOEX12

R220.94-0050-12-6A Ändfr.dorn 3,5 12,0 50,0 45,0 – 40,0 6 0,5 9900 LOEX12

R220.94-0063-12-8A Ändfr.dorn 3,5 12,0 63,0 56,0 – 40,0 8 0,7 8800 LOEX12

R220.94-0080-12-10A Ändfr.dorn 3,5 12,0 80,0 62,0 – 50,0 10 1,3 7800 LOEX12

R220.94-0100-12-12A Ändfr.dorn 3,5 12,0 100,0 77,0 – 50,0 12 1,9 7000 LOEX12

R220.94-0125-12-15A Ändfr.dorn 3,5 12,0 125,0 90,0 – 63,0 15 3,4 6300 LOEX12

 Optimerad för konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
58-59

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

 Square T4 – R217/220.94-12 

 KAPRS 90° 



58

 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.94-12 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 LOEX120708TR-M12 F40M 6,0 0,18 0,20 0,30
P2 LOEX120708TR-M12 F40M 6,0 0,19 0,20 0,32
P3 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,18 0,19 0,30
P4 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,17 0,19 0,30
P5 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,17 0,19 0,28
P6 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,17 0,18 0,28
P7 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,17 0,18 0,28
P8 LOEX120708TR-M12 MP2500 6,0 0,18 0,19 0,30
P11 LOEX120708TR-M12 T350M 6,0 0,17 0,18 0,28
P12 LOEX120708TR-M12 MS2500 4,5 0,11 0,12 0,18
M1 LOEX120708R-M09 MS2050 6,0 0,14 0,16 0,24
M2 LOEX120708R-M09 MS2050 6,0 0,13 0,14 0,22
M3 LOEX120708R-M09 F40M 4,5 0,11 0,12 0,18
M4 LOEX120708R-M09 F40M 3,5 0,095 0,10 0,16
M5 LOEX120708R-M09 F40M 3,5 0,095 0,10 0,16
K1 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,20 0,22 0,34
K2 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,18 0,20 0,30
K3 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,18 0,20 0,30
K4 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,18 0,20 0,30
K5 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,17 0,18 0,28
K6 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,18 0,20 0,30
K7 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6,0 0,17 0,18 0,28
N1 LOEX120708R-M09 F40M 6,0 0,18 0,20 0,30
N2 LOEX120708R-M09 F40M 6,0 0,18 0,20 0,30
N3 LOEX120708R-M09 F40M 6,0 0,18 0,20 0,30
N11 LOEX120708R-M09 F40M 6,0 0,18 0,20 0,30
S1 LOEX120708R-M09 MS2050 3,5 0,095 0,10 0,16
S2 LOEX120708R-M09 MS2050 3,5 0,095 0,10 0,16
S3 LOEX120708TR-M12 MS2050 3,5 0,11 0,12 0,19
S11 LOEX120708R-M09 MS2050 4,0 0,11 0,12 0,18
S12 LOEX120708R-M09 MS2050 4,0 0,11 0,12 0,18
S13 LOEX120708TR-M12 MS2050 3,5 0,12 0,13 0,20

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.94-12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 285 375 445 265 350 415 270 355 425 255 335 400 165 220 260 — — — 250 330 390
P2 275 365 435 255 340 400 260 345 405 245 330 385 160 215 250 — — — 240 320 380
P3 240 325 380 220 295 350 225 300 355 215 285 335 140 185 220 — — — 210 285 330
P4 215 285 335 200 260 305 200 265 315 190 250 295 125 165 190 — — — 185 250 290
P5 205 275 325 190 250 300 195 255 305 185 240 290 120 155 185 — — — 180 240 285
P6 230 305 365 215 285 335 215 290 340 205 275 325 135 180 210 — — — 200 265 320
P7 220 290 345 200 270 315 205 275 325 195 260 305 125 170 200 — — — 190 250 300
P8 205 275 320 185 250 295 190 255 300 180 240 285 115 155 185 — — — 175 240 280
P11 215 280 335 195 260 310 200 265 315 190 250 295 120 165 195 — — — 185 245 290
P12 140 185 220 130 170 200 130 175 205 125 165 195 80 105 125 — — — 120 160 195
M1 — — — 180 245 285 185 250 290 185 245 285 135 180 215 — — — — — —
M2 — — — 150 200 240 155 205 245 155 200 240 115 150 180 — — — — — —
M3 — — — 125 165 195 125 170 200 125 165 195 90 125 145 — — — — — —
K1 220 290 345 200 270 315 205 275 320 195 260 305 — — — 275 365 430 260 345 410
K2 195 260 310 180 235 285 185 240 290 175 230 275 — — — 245 325 385 235 310 365
K3 165 220 260 150 200 240 155 205 245 145 195 230 — — — 210 275 330 195 260 310
K4 160 210 250 145 190 230 150 195 235 140 185 220 — — — 200 260 315 190 250 295
K5 95 130 150 90 120 140 90 120 140 85 115 135 — — — 120 160 190 115 155 180
K6 140 185 220 130 170 200 130 170 205 125 165 195 — — — 175 230 275 165 220 260
K7 125 165 195 115 150 180 115 155 180 110 145 170 — — — 155 205 245 145 195 230
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — 48 65 75 — — — 46 60 70 22 30 34 — — — — — —
S2 — — — 38 50 60 — — — 37 49 55 18 24 28 — — — — — —
S3 — — — 34 45 50 — — — 32 43 50 16 21 25 — — — — — —
S11 — — — 65 85 105 — — — 65 85 100 31 41 48 — — — — — —
S12 — — — 45 60 70 — — — 44 60 70 28 38 45 — — — — — —
S13 — — — 27 36 41 — — — 26 34 40 17 22 26 — — — — — —

SMG

MS2050 MP2500 T250M T350M F40M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 295 390 460 — — — 235 310 370 205 270 320
P2 — — — 285 375 445 — — — 225 300 355 195 260 305
P3 — — — 245 330 395 — — — 195 265 310 170 230 270
P4 — — — 220 290 345 — — — 175 230 275 155 200 235
P5 — — — 210 280 330 — — — 170 220 265 145 195 230
P6 — — — 240 315 370 — — — 190 255 300 165 220 260
P7 — — — 225 300 350 — — — 180 240 280 155 205 245
P8 — — — 205 275 330 — — — 165 220 260 145 195 225
P11 — — — 220 290 340 — — — 175 230 275 150 200 240
P12 120 155 185 145 190 220 — — — 115 150 180 100 130 155
M1 195 250 300 205 270 320 — — — 175 235 270 155 210 245
M2 160 210 250 170 225 265 — — — 145 190 230 130 175 210
M3 130 170 200 135 180 215 — — — 120 155 185 105 145 170
M4 100 135 155 105 145 165 — — — 95 125 145 85 115 130
M5 85 110 130 90 120 140 — — — 75 105 120 70 95 110
K1 — — — 225 295 355 — — — — — — 155 210 245
K2 — — — 200 265 315 — — — — — — 140 185 220
K3 — — — 170 225 265 — — — — — — 120 155 185
K4 — — — 160 215 255 — — — — — — 110 150 175
K5 — — — 100 130 155 — — — — — — 70 90 110
K6 — — — 145 190 225 — — — — — — 100 130 155
K7 — — — 125 170 200 — — — — — — 90 115 140
N1 — — — — — — — — — — — — 1125 1525 1800
N2 — — — — — — — — — — — — 460 610 720
N3 — — — — — — — — — — — — 305 410 485
N11 — — — — — — — — — — — — 350 465 550
S1 47 65 75 — — — — — — 43 60 65 39 55 60
S2 38 50 60 — — — — — — 35 47 55 32 42 49
S3 33 44 50 — — — — — — 31 41 48 28 37 43
S11 65 85 100 — — — — — — 60 80 95 55 70 85
S12 45 60 70 — — — — — — 41 55 65 38 50 60
S13 26 35 41 — — — — — — 24 33 38 22 30 34



60

 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.96-.. DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P 1,2

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
64-65

  Komplett vändskärsprogram, se sid 680
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.96-2020.0-04-2A Cylindrisk 2,0 4,0 20 20 150 121 2 1,9 29400 XNEX04..
R217.96-2020.3-04-2A Cyl.-Weldon 2,0 4,0 20 20 90 61 2 1,9 29400 XNEX04..

R217.96-2525.0-04-4A Cylindrisk 2,0 4,0 25 25 170 141 4 0,6 26300 XNEX04..
R217.96-2525.3-04-4A Cyl.-Weldon 2,0 4,0 25 25 101 67 4 0,4 26300 XNEX04..

R217.96-3032.0-04-5A Cylindrisk 2,0 4,0 32 30 195 164 5 1,0 23200 XNEX04..
R217.96-3232.0-04-5A Cylindrisk 2,0 4,0 32 32 195 164 5 1,2 23200 XNEX04..
R217.96-3232.3-04-5A Cyl.-Weldon 2,0 4,0 32 32 105 68 5 0,5 23200 XNEX04..

 Spår- och konturfräsning  Square 6™ – R217.96-04 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.96-.. DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P 1,2

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
64-65

  Komplett vändskärsprogram, se sid 680
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.96-1820.0-04-3A Cylindrisk 2,0 4,0 20 18 150 121 3 0,3 29400 XNEX04..
R217.96-2020.0-04-3A Cylindrisk 2,0 4,0 20 20 150 121 3 0,3 29400 XNEX04..
R217.96-2020.3-04-3A Cyl.-Weldon 2,0 4,0 20 20 90 61 3 0,2 29400 XNEX04..

R217.96-2525.0-04-5A Cylindrisk 2,0 4,0 25 25 170 141 5 0,6 26300 XNEX04..
R217.96-2525.3-04-5A Cyl.-Weldon 2,0 4,0 25 25 101 67 5 0,4 26300 XNEX04..

R217.96-3232.0-04-6A Cylindrisk 2,0 4,0 32 32 195 164 6 1,2 23200 XNEX04..
R217.96-3232.3-04-6A Cyl.-Weldon 2,0 4,0 32 32 105 68 6 0,6 23200 XNEX04..

 Optimerad för konturfräsning  Square 6™ – R217.96-04 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.96-.. DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P – 1,2
R220.96-0032-0040 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P TCEI0825 1,2
R220.96-0050 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P 220.17-692 1,2
R220.96-0063 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P – 1,2

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.96-1020.RE-04-2A Combimaster 2,0 4,0 20,0 18 – M10 28,0 2 1,9 29400 XNEX04..

R217.96-1225.RE-04-4A Combimaster 2,0 4,0 25,0 23 – M12 30,0 4 0,1 26300 XNEX04..

R217.96-1632.RE-04-5A Combimaster 2,0 4,0 32,0 30 – M16 40,0 5 0,3 23200 XNEX04..
R220.96-0032-04-4A Ändfr.dorn 2,0 4,0 32,0 35 16 – 40,0 4 0,2 23200 XNEX04..

R217.96-2040.RE-04-6A Combimaster 2,0 4,0 40,0 37 – M20 40,0 6 0,4 20700 XNEX04..

R220.96-0040-04-5A Ändfr.dorn 2,0 4,0 40,0 35 16 – 40,0 5 0,3 20700 XNEX04..

R220.96-0050-04-6A Ändfr.dorn 2,0 4,0 50,0 47 22 – 40,0 6 0,4 18600 XNEX04..

R220.96-0063-04-7A Ändfr.dorn 2,0 4,0 63,0 62 27 – 40,0 7 0,7 150000 XNEX04..

 Spår- och konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
64-65

  Komplett vändskärsprogram, se sid 680
  ISO attribut, se sid 15 

 Square 6™ – R217/220.96-04 

  

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.96-.. DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P – 1,2
R220.96-0032 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P TCEI0825 1,2
R220.96-0040 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P TCEI0825 1,2
Cx-R217.96-.. DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P – 1,2
R220.96-0050 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P 220.17-692 1,2
R220.96-0063 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P – 1,2

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.96-1020.RE-04-3A Combimaster 2,0 4,0 20,0 18 – M10 28,0 3 0,1 29400 XNEX04..

R217.96-1225.RE-04-5A Combimaster 2,0 4,0 25,0 23 – M12 30,0 5 0,1 26300 XNEX04..

R217.96-1632.RE-04-6A Combimaster 2,0 4,0 32,0 30 – M16 40,0 6 0,3 23200 XNEX04..
R220.96-0032-04-6A Ändfr.dorn 2,0 4,0 32,0 35 16 – 40,0 6 0,2 23200 XNEX04..

R217.96-2040.RE-04-7A Combimaster 2,0 4,0 40,0 37 – M20 40,0 7 0,4 20700 XNEX04..

R220.96-0040-04-6A Ändfr.dorn 2,0 4,0 40,0 35 16 – 40,0 6 0,3 20700 XNEX04..
R220.96-0040-04-7A Ändfr.dorn 2,0 4,0 40,0 35 16 – 40,0 7 0,3 20700 XNEX04..
C4-R217.96-044-04-6A Seco-Capto 2,0 4,0 44,0 40 – – 50,0 6 0,5 19800 XNEX04..

R220.96-0050-04-8A Ändfr.dorn 2,0 4,0 50,0 47 22 – 40,0 8 0,4 18600 XNEX04..
R220.96-0050-04-9A Ändfr.dorn 2,0 4,0 50,0 47 22 – 40,0 9 0,4 18600 XNEX04..
C5-R217.96-054-04-8A Seco-Capto 2,0 4,0 54,0 50 – – 50,0 8 0,8 17900 XNEX04..

R220.96-0063-04-9A Ändfr.dorn 2,0 4,0 63,0 52 27 – 40,0 9 0,7 16500 XNEX04..

 Optimerad för konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
64-65

  Komplett vändskärsprogram, se sid 680
  ISO attribut, se sid 15 

 Square 6™ – R217/220.96-04 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.96-04 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 XNEX040304TR-M08 F40M 1,9 0,11 0,13 0,19
P2 XNEX040304TR-M08 F40M 1,9 0,12 0,13 0,20
P3 XNEX040304TR-M08 MP2500 1,9 0,11 0,12 0,19
P4 XNEX040304TR-M08 MP2500 1,9 0,11 0,12 0,18
P5 XNEX040304TR-M08 MP2500 1,9 0,11 0,12 0,18
P6 XNEX040304TR-M08 MP2500 1,9 0,11 0,11 0,18
P7 XNEX040304TR-M08 MP2500 1,9 0,11 0,11 0,18
P8 XNEX040304TR-M08 MP2500 1,9 0,11 0,12 0,19
P11 XNEX040304TR-M08 MP3000 1,9 0,11 0,11 0,18
P12 XNEX040304TR-M08 MP2500 1,5 0,075 0,080 0,12
M1 XNEX040304R-M06 F40M 1,9 0,090 0,095 0,15
M2 XNEX040304R-M06 F40M 1,9 0,080 0,085 0,13
M3 XNEX040304R-M06 F40M 1,5 0,065 0,070 0,11
M4 XNEX040304R-M06 F40M 1,1 0,060 0,065 0,095
M5 XNEX040304R-M06 MM4500 1,1 0,060 0,065 0,095
K1 XNEX040304TR-M08 MK2050 1,9 0,12 0,13 0,20
K2 XNEX040304TR-M08 MK2050 1,9 0,11 0,12 0,18
K3 XNEX040304TR-M08 MK2050 1,9 0,11 0,12 0,18
K4 XNEX040304TR-M08 MK2050 1,9 0,11 0,12 0,18
K5 XNEX040304TR-M08 MK2050 1,9 0,095 0,10 0,16
K6 XNEX040304TR-M08 MK2050 1,9 0,11 0,12 0,18
K7 XNEX040304TR-M08 MK2050 1,9 0,095 0,10 0,16
N1 XNEX040304R-M06 F40M 1,9 0,11 0,12 0,19
N2 XNEX040304R-M06 F40M 1,9 0,11 0,12 0,19
N3 XNEX040304R-M06 F40M 1,9 0,11 0,12 0,19
N11 XNEX040304R-M06 F40M 1,9 0,11 0,12 0,19
S1 XNEX040304R-M06 F40M 1,1 0,060 0,065 0,095
S2 XNEX040304R-M06 F40M 1,1 0,060 0,065 0,095
S3 XNEX040304R-M06 F40M 1,1 0,055 0,060 0,090
S11 XNEX040304R-M06 MS2050 1,3 0,065 0,070 0,11
S12 XNEX040304R-M06 MS2050 1,3 0,065 0,070 0,11
S13 XNEX040304R-M06 MS2050 1,1 0,060 0,065 0,095
H5 XNEX040304TR-M08 MP2500 1,5 0,075 0,080 0,12
H8 XNEX040304TR-M08 MP3000 1,3 0,055 0,060 0,095
H11 XNEX040304TR-M08 MP2500 1,5 0,075 0,080 0,12
H12 XNEX040304TR-M08 MP2500 1,3 0,055 0,060 0,095

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.96-04 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 350 465 540 310 410 480 295 390 455 190 255 295 — — — 305 405 470
P2 340 455 530 305 400 465 285 380 440 185 245 285 — — — 300 395 460
P3 295 390 460 260 345 405 245 325 385 160 210 250 — — — 255 340 400
P4 260 350 410 230 310 360 220 295 345 140 190 220 — — — 225 305 355
P5 255 335 390 225 295 345 210 280 325 140 180 210 — — — 220 290 340
P6 285 375 440 250 330 390 240 315 365 155 205 240 — — — 250 325 380
P7 270 355 415 240 315 365 225 295 345 145 190 225 — — — 235 310 360
P8 250 325 385 220 290 340 210 275 325 135 180 210 — — — 215 285 335
P11 260 345 400 230 305 355 220 290 335 140 185 220 — — — 225 300 350
P12 170 220 260 150 195 230 140 185 220 90 120 140 — — — 145 190 225
M1 — — — 220 290 335 215 285 330 160 210 245 — — — — — —
M2 — — — 180 240 280 175 235 275 130 175 205 — — — — — —
M3 — — — 145 195 225 140 190 220 105 140 165 — — — — — —
M4 — — — 115 150 170 110 145 170 80 110 125 — — — — — —
M5 — — — 95 125 145 90 120 140 70 90 105 — — — — — —
K1 270 360 415 240 320 370 230 300 350 — — — 340 450 520 320 425 495
K2 240 315 370 215 280 330 200 265 310 — — — 300 400 465 285 375 440
K3 205 270 315 180 240 280 170 225 265 — — — 255 335 395 240 320 370
K4 195 255 300 170 225 265 165 215 250 — — — 245 320 375 230 305 355
K5 120 155 185 105 140 160 100 130 155 — — — 150 195 230 140 185 220
K6 170 225 265 150 200 235 145 190 220 — — — 215 285 330 205 270 315
K7 150 200 235 135 175 210 125 165 195 — — — 190 250 295 180 235 280
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — — — — 50 70 80 25 33 38 — — — — — —
S2 — — — — — — 42 55 65 20 27 31 — — — — — —
S3 — — — — — — 36 48 55 18 23 27 — — — — — —
S11 — — — — — — 70 95 110 35 46 55 — — — — — —
S12 — — — — — — 50 65 75 32 43 50 — — — — — —
S13 — — — — — — 29 39 44 19 25 29 — — — — — —
H5 55 75 85 45 60 70 44 55 70 — — — — — — — — —
H8 60 80 90 48 65 75 46 60 70 — — — — — — — — —
H11 70 95 110 55 75 90 55 75 85 — — — — — — — — —
H12 105 140 160 95 125 145 90 115 135 — — — — — — — — —

SMG

MS2050 F40M

100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 235 310 360
P2 — — — 230 305 355
P3 — — — 200 260 305
P4 — — — 175 235 275
P5 — — — 170 225 260
P6 — — — 190 250 295
P7 — — — 180 235 275
P8 — — — 165 220 260
P11 — — — 175 230 270
P12 135 180 210 115 150 175
M1 225 295 345 185 245 285
M2 185 245 285 155 200 235
M3 150 200 230 125 165 190
M4 115 155 175 95 125 145
M5 95 125 145 80 105 120
K1 — — — 180 240 280
K2 — — — 160 215 250
K3 — — — 135 180 210
K4 — — — 130 170 200
K5 — — — 80 105 125
K6 — — — 115 150 175
K7 — — — 100 135 155
N1 — — — 1325 1775 2075
N2 — — — 540 720 830
N3 — — — 360 480 560
N11 — — — 410 550 630
S1 55 70 80 45 60 70
S2 43 55 65 36 48 55
S3 38 50 60 31 41 48
S11 75 100 115 60 80 95
S12 50 70 80 43 55 65
S13 30 40 46 25 33 38
H5 — — — 38 49 60
H8 — — — 40 50 60
H11 — — — 48 65 75
H12 — — — 70 95 110
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.96-.. DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL 3,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
71–72

  Komplett vändskärsprogram, se sid 680
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DMM OAL LS

R217.96-3240.3-08-3A Cyl.-Weldon 3,0 7,5 40 32 120 85 3 0,7 11800 XNEX08..

R217.96-3240.3S-08-3A Seco-Weldon 3,0 7,5 40 32 120 60 3 0,8 11800 XNEX08..

 Spår- och konturfräsning  Square 6™ – R217.96-08 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.96-.. DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P – 3,5
C.-R217.96-.. DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.96-0050 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-696 3,5
R220.96-0052-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.96-0063-27 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-693 3,5
R220.96-0066 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-693 3,5
R220.96-0080 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,5
R220.96-0084 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.96-0100-8160 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.96-1640.RE-08-3A Combimaster 3,0 7,5 40,0 28 – M16 40,0 3 0,3 11800 XNEX08..
R217.96-2040.RE-08-3A Combimaster 3,0 7,5 40,0 37 – M20 40,0 3 0,4 11800 XNEX08..
C4-R217.96-044-08-3A Seco-Capto 3,0 7,5 44,0 40 – – 60,0 3 0,6 11300 XNEX08..
R220.96-0050-08-4A Ändfr.dorn 3,0 7,5 50,0 47 22 – 40,0 4 0,3 10600 XNEX08..
R220.96-0052-08-5A Ändfr.dorn 3,0 7,5 52,0 47 22 – 40,0 5 0,4 10600 XNEX08..
C5-R217.96-054-08-4A Seco-Capto 3,0 7,5 54,0 50 – – 60,0 4 0,9 10200 XNEX08..
R220.96-0063-08-4A Ändfr.dorn 3,0 7,5 63,0 47 22 – 40,0 4 0,5 9400 XNEX08..
R220.96-0063-08-6A Ändfr.dorn 3,0 7,5 63,0 47 22 – 40,0 6 0,5 9400 XNEX08..
R220.96-0063-08-6A-27 Ändfr.dorn 3,0 7,5 63,0 62 27 – 40,0 6 0,6 9400 XNEX08..
C5-R217.96-063-08-6A Seco-Capto 3,0 7,5 63,0 50 – – 60,0 6 1,0 9400 XNEX08..
C6-R217.96-066-08-6A Seco-Capto 3,0 7,5 66,0 63 – – 60,0 6 1,3 9400 XNEX08..
C6-R217.96-066-08-7A Seco-Capto 3,0 7,5 66,0 63 – – 60,0 7 1,4 9400 XNEX08..
R220.96-0066-08-6A Ändfr.dorn 3,0 7,5 66,0 47 22 – 40,0 6 0,6 9400 XNEX08..
R220.96-0080-08-5A Ändfr.dorn 3,0 7,5 80,0 62 27 – 50,0 5 1,1 8400 XNEX08..
R220.96-0080-08-7A Ändfr.dorn 3,0 7,5 80,0 62 27 – 50,0 7 1,0 8400 XNEX08..
C6-R217.96-080-08-7A Seco-Capto 3,0 7,5 80,0 63 – – 60,0 7 1,7 8400 XNEX08..
R220.96-0084-08-7A Ändfr.dorn 3,0 7,5 84,0 62 27 – 50,0 7 1,2 8400 XNEX08..
R220.96-0100-08-6A Ändfr.dorn 3,0 7,5 100,0 77 32 – 50,0 6 1,6 7500 XNEX08..
R220.96-0100-08-8A Ändfr.dorn 3,0 7,5 100,0 77 32 – 50,0 8 1,5 7500 XNEX08..
R220.96-0125-08-7A Ändfr.dorn 3,0 7,5 125,0 90 40 – 63,0 7 2,9 6700 XNEX08..
R220.96-0125-08-11A Ändfr.dorn 3,0 7,5 125,0 90 40 – 63,0 11 2,8 6700 XNEX08..
R220.96-8160-08-12 Ändfr.dorn 3,0 7,5 160,0 90 40 – 63,0 12 4,8 5900 XNEX08..

 Optimerad för konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
71–72

  Komplett vändskärsprogram, se sid 680
  ISO attribut, se sid 15 

 Square 6™ – R217/220.96-08 

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.96-.. DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P – 3,5
C.-R217.96-.. DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.96-0050 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-696 3,5
R220.96-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.96-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-693 3,5
R220.96-0080 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,5
R220.96-0100-8160 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
71–72

  Komplett vändskärsprogram, se sid 680
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.96-1640.RE-08-4A Combimaster 3,0 7,5 40,0 28 – M16 40,0 4 0,2 11800 XNEX08..

R217.96-2040.RE-08-4A Combimaster 3,0 7,5 40,0 37 – M20 40,0 4 0,4 11800 XNEX08..

C4-R217.96-044-08-4A Seco-Capto 3,0 7,5 44,0 40 – – 60,0 4 0,5 11300 XNEX08..

R220.96-0050-08-5A Ändfr.dorn 3,0 7,5 50,0 47 22 – 40,0 5 0,3 10600 XNEX08..
C5-R217.96-054-08-5A Seco-Capto 3,0 7,5 54,0 50 – – 60,0 5 0,9 10200 XNEX08..

R220.96-0063-08-7A Ändfr.dorn 3,0 7,5 63,0 47 22 – 40,0 7 0,7 9400 XNEX08..
R220.96-0063-08-7A-27 Ändfr.dorn 3,0 7,5 63,0 62 27 – 40,0 7 0,6 9400 XNEX08..
C5-R217.96-063-08-7A Seco-Capto 3,0 7,5 63,0 50 – – 60,0 7 1,0 9400 XNEX08..

R220.96-0080-08-9A Ändfr.dorn 3,0 7,5 80,0 62 27 – 50,0 9 1,0 8400 XNEX08..
C6-R217.96-080-08-9A Seco-Capto 3,0 7,5 80,0 63 – – 60,0 9 1,2 8400 XNEX08..

R220.96-0100-08-11A Ändfr.dorn 3,0 7,5 100,0 77 32 – 50,0 11 1,5 7500 XNEX08..
R220.96-0125-08-14A Ändfr.dorn 3,0 7,5 125,0 90 40 – 63,0 14 2,7 6700 XNEX08..
R220.96-8160-08-16 Ändfr.dorn 3,0 7,5 160,0 90 40 – 63,0 16 4,8 5900 XNEX08..

 Optimerad för konturfräsning  Square 6™ – R217/220.96-08 

      

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Kilskruv Kilklamp 
radiell inst.

Kilklamp 
axiell inst.

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassett-
skruv

Kassett Åtdrag-
ningsmo-
ment (Nm)

R220.96-.. LD8020-T25P CW0810 AU1114T-T15P DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL FS96018 XN08PRN 3,5

 Square 6™ – R220.96-08 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
71–72

  Komplett vändskärsprogram, se sid 680
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R220.96-8160-08-7C Ändfr.dorn 3,0 7,5 160,0 130 40 – 63,0 7 5,6 5900 XNEX08..

R220.96-8200-08-8C Ändfr.dorn 3,0 7,5 200,0 160 60 – 63,0 8 8,0 5300 XNEX08..

R220.96-8250-08-10C Ändfr.dorn 3,0 7,5 250,0 210 60 – 63,0 10 15,2 4200 XNEX08..

R220.96-8315-08-12C Ändfr.dorn 3,0 7,5 315,0 225 60 – 63,0 12 25,9 4200 XNEX08..

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 Optimerad för konturfräsning 

För fräs Kilskruv Kilklamp 
radiell inst.

Kilklamp 
axiell inst.

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassett-
skruv

Kassett Åtdrag-
ningsmo-
ment (Nm)

R220.96-.. LD8020-T25P CW0810 AU1114T-T15P DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL FS96018 XN08PRN 3,5

 Square 6™ – R220.96-08 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
71–72

  Komplett vändskärsprogram, se sid 680
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DC DCSFMS DCB LF

R220.96-8160-08-10C Ändfr.dorn 3,0 7,5 160,0 130 40 63,0 10 5,5 5900 XNEX08..

R220.96-8200-08-12C Ändfr.dorn 3,0 7,5 200,0 160 60 63,0 12 7,8 5300 XNEX08..

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.96-08 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 XNEX080608TR-ME09 F40M 3,5 0,13 0,14 0,22
P2 XNEX080608TR-ME09 F40M 3,5 0,13 0,14 0,22
P3 XNEX080608TR-M13 MP2500 3,5 0,18 0,20 0,30
P4 XNEX080608TR-M13 MP2500 3,5 0,18 0,19 0,30
P5 XNEX080608TR-M13 MP2500 3,5 0,17 0,19 0,30
P6 XNEX080608TR-M13 MP2500 3,5 0,17 0,19 0,28
P7 XNEX080608TR-M13 MP2500 3,5 0,17 0,19 0,28
P8 XNEX080608TR-M13 MP2500 3,5 0,18 0,20 0,30
P11 XNEX080608TR-M13 T350M 3,5 0,17 0,19 0,28
P12 XNEX080608TR-M13 MP2500 3,0 0,12 0,13 0,20
M1 XNEX080608R-M08 F40M 3,5 0,12 0,13 0,20
M2 XNEX080608R-M08 F40M 3,5 0,11 0,12 0,18
M3 XNEX080608R-M08 F40M 3,0 0,085 0,095 0,14
M4 XNEX080608R-M08 T350M 2,0 0,080 0,085 0,13
M5 XNEX080608R-M08 T350M 2,0 0,080 0,085 0,13
K1 XNEX080608TR-M13 MK2050 3,5 0,19 0,20 0,32
K2 XNEX080608TR-M13 MK2050 3,5 0,17 0,19 0,30
K3 XNEX080608TR-M13 MK2050 3,5 0,17 0,19 0,30
K4 XNEX080608TR-M13 MK2050 3,5 0,17 0,19 0,30
K5 XNEX080608TR-M13 MK2050 3,5 0,16 0,17 0,26
K6 XNEX080608TR-M13 MK2050 3,5 0,17 0,19 0,30
K7 XNEX080608TR-M13 MK2050 3,5 0,16 0,17 0,26
N1 XNEX080608R-M08 H25 3,5 0,15 0,16 0,24
N2 XNEX080608R-M08 H25 3,5 0,15 0,16 0,24
N3 XNEX080608R-M08 H25 3,5 0,15 0,16 0,24
N11 XNEX080608R-M08 H25 3,5 0,15 0,16 0,24
S1 XNEX080608R-M08 T350M 2,0 0,080 0,085 0,13
S2 XNEX080608R-M08 T350M 2,0 0,080 0,085 0,13
S3 XNEX080608R-M08 T350M 2,0 0,075 0,080 0,12
S11 XNEX080608R-M08 MS2050 2,5 0,085 0,095 0,15
S12 XNEX080608R-M08 MS2050 2,5 0,085 0,095 0,15
S13 XNEX080608R-M08 MS2050 2,0 0,080 0,085 0,13
H5 XNEX080608TR-M13 MP1500 3,0 0,12 0,13 0,20
H8 XNEX080608TR-M13 MP3000 2,5 0,090 0,10 0,15
H11 XNEX080608TR-M13 MP1500 3,0 0,12 0,13 0,20
H12 XNEX080608TR-M13 MP1500 2,5 0,090 0,10 0,15

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.96-08 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 345 455 530 295 390 455 305 405 475 290 385 450 185 250 290 — — — 260 350 415
P2 335 445 520 285 380 445 295 395 460 280 375 435 180 240 285 — — — 255 340 395
P3 295 380 460 250 325 390 260 340 405 245 320 385 160 210 250 — — — 220 290 345
P4 260 345 405 220 295 345 230 305 360 220 290 340 140 185 220 — — — 195 260 305
P5 250 330 385 210 280 330 220 290 340 210 275 325 135 180 210 — — — 190 250 295
P6 280 370 435 235 315 370 245 325 385 235 310 365 150 200 235 — — — 210 280 335
P7 265 345 410 225 295 350 235 310 360 220 290 345 145 190 220 — — — 200 265 315
P8 250 320 385 210 275 330 220 285 340 210 270 325 135 175 210 — — — 185 245 290
P11 255 340 395 215 290 340 225 300 350 215 285 335 140 185 215 — — — 195 255 305
P12 170 220 260 145 185 220 150 195 230 140 185 220 90 120 140 — — — 125 170 200
M1 — — — 205 270 320 215 285 330 210 280 325 155 205 245 — — — — — —
M2 — — — 170 225 265 175 235 275 175 230 270 130 170 200 — — — — — —
M3 — — — 135 180 210 145 185 220 140 185 220 105 135 160 — — — — — —
M4 — — — 105 140 165 110 150 170 110 145 170 80 110 125 — — — — — —
M5 — — — 90 120 135 90 125 145 90 120 140 70 90 105 — — — — — —
K1 265 350 410 225 300 350 235 310 365 — — — — — — 290 385 450 275 365 425
K2 235 310 365 200 265 310 210 275 325 — — — — — — 260 340 405 245 320 385
K3 200 265 310 170 225 265 175 235 275 — — — — — — 220 285 345 205 270 325
K4 190 250 295 160 215 250 170 225 260 — — — — — — 210 275 325 195 260 310
K5 115 155 180 100 130 155 105 135 160 — — — — — — 125 170 200 120 160 190
K6 165 220 260 145 190 220 150 195 230 — — — — — — 185 240 290 175 230 275
K7 150 195 230 125 165 195 130 175 205 — — — — — — 160 215 255 155 205 240
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — 50 70 80 — — — 50 70 80 25 33 38 — — — — — —
S2 — — — 42 55 65 — — — 41 55 65 20 27 31 — — — — — —
S3 — — — 37 48 55 — — — 36 48 55 18 23 27 — — — — — —
S11 — — — 70 95 110 — — — 70 95 110 35 46 55 — — — — — —
S12 — — — 50 65 80 — — — 49 65 75 32 42 50 — — — — — —
S13 — — — 29 39 45 — — — 29 38 44 19 25 29 — — — — — —
H5 55 75 85 43 55 65 — — — — — — — — — — — — — — —
H8 60 75 90 45 60 70 — — — — — — — — — — — — — — —
H11 70 95 110 55 70 85 — — — — — — — — — — — — — — —
H12 105 140 165 90 120 140 — — — — — — — — — — — — — — —

SMG

MS2050 MS2500 T350M F40M H25 MP1020

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 335 440 530 265 350 415 230 305 360 — — — 280 355 380
P2 — — — 325 430 510 260 345 400 225 300 350 — — — 260 320 370
P3 — — — 285 375 445 230 295 355 200 255 310 — — — 235 295 335
P4 — — — 250 330 395 200 265 310 175 230 270 — — — 220 260 295
P5 — — — 240 315 375 190 255 300 165 220 260 — — — 210 260 280
P6 — — — 270 365 425 215 285 335 185 245 290 — — — 235 290 330
P7 — — — 255 345 405 205 270 315 175 235 275 — — — 220 275 310
P8 — — — 240 315 375 190 250 300 165 215 260 — — — 200 250 280
P11 — — — 245 335 390 195 260 305 170 225 265 — — — 215 265 300
P12 125 165 190 160 215 250 130 170 200 110 145 175 — — — 170 185 200
M1 200 265 315 230 305 365 200 265 310 180 240 280 — — — — — —
M2 165 220 260 190 255 300 165 220 255 150 200 235 — — — — — —
M3 135 175 210 155 205 245 135 175 205 120 160 190 — — — — — —
M4 105 140 160 120 160 190 105 140 160 95 125 145 — — — — — —
M5 85 115 135 100 135 155 85 115 135 80 105 120 — — — — — —
K1 — — — — — — — — — 180 235 275 — — — — — —
K2 — — — — — — — — — 160 210 245 — — — — — —
K3 — — — — — — — — — 135 175 210 — — — — — —
K4 — — — — — — — — — 130 170 200 — — — — — —
K5 — — — — — — — — — 80 105 120 — — — — — —
K6 — — — — — — — — — 110 150 175 — — — — — —
K7 — — — — — — — — — 100 130 155 — — — — — —
N1 — — — — — — — — — 1300 1750 2050 1250 1675 2000 — — —
N2 — — — — — — — — — 530 700 830 510 680 800 — — —
N3 — — — — — — — — — 350 470 550 340 450 540 — — —
N11 — — — — — — — — — 400 540 630 390 520 610 — — —
S1 49 65 75 60 80 90 48 65 75 44 60 70 — — — — — —
S2 39 50 60 48 65 75 39 50 60 35 47 55 — — — — — —
S3 34 45 55 42 55 65 34 45 55 31 41 48 — — — — — —
S11 70 90 105 85 110 130 65 90 105 60 80 95 — — — — — —
S12 47 60 75 60 75 90 47 60 70 42 55 65 — — — — — —
S13 27 36 43 33 44 50 27 36 42 25 33 38 — — — — — —
H5 — — — — — — 43 55 65 37 49 60 — — — — — —
H8 — — — — — — 45 60 70 39 50 60 — — — — — —
H11 — — — — — — 55 70 85 48 60 75 — — — — — —
H12 — — — — — — 80 105 125 70 95 110 — — — — — —
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 Hörn- och spårfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.99-.. DOUBLE-T C03006-T09P H4B-T09P 2,0

 Mini Square – R217.99-09 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
75–76

  Komplett vändskärsprogram, se sid 674
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DC DMM OAL LS

R217.99-2532.3S-09-3A Seco-Weldon 8,0 32 25 111 55 3 0,5 18600 SONX09T3

 KAPRS 90° 



74

 Hörn- och spårfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.99-0040 DOUBLE-T C03006-T09P H4B-T09P MC6S8X30 2,0
R220.99-0050-0063 DOUBLE-T C03006-T09P H4B-T09P 220.17-692 2,0

 Mini Square – R217.99-09 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
75–76

  Komplett vändskärsprogram, se sid 674
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB LF

R220.99-0040-09-4T Ändfr.dorn 8,0 40,0 35,0 16,0 40,0 4 0,2 16600 SONX09T3
R220.99-0050-09-4 Ändfr.dorn 8,0 50,0 47,0 22,0 40,0 4 0,4 14800 SONX09T3
R220.99-0050-09-6T Ändfr.dorn 8,0 50,0 47,0 22,0 40,0 6 0,3 14800 SONX09T3
R220.99-0063-09-7T Ändfr.dorn 8,0 63,0 47,0 22,0 40,0 7 0,5 13200 SONX09T3

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.99-09 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 SONX09T308TR-M10 F40M 4,0 0,14 0,16 0,24
P2 SONX09T308TR-M10 F40M 4,0 0,15 0,16 0,24
P3 SONX09T308TR-M10 MP2500 4,0 0,14 0,15 0,24
P4 SONX09T308TR-M10 MP2500 4,0 0,14 0,15 0,22
P5 SONX09T308TR-M10 MP2500 4,0 0,13 0,14 0,22
P6 SONX09T308TR-M10 MP2500 4,0 0,13 0,14 0,22
P7 SONX09T308TR-M10 MP2500 4,0 0,13 0,14 0,22
P8 SONX09T308TR-M10 MP2500 4,0 0,14 0,15 0,24
P11 SONX09T304TR-M10 T350M 4,0 0,13 0,14 0,22
P12 SONX09T308TR-M10 MP2500 3,0 0,090 0,10 0,15
M1 SONX09T304TR-ME06 F40M 4,0 0,085 0,095 0,14
M2 SONX09T304TR-ME06 F40M 4,0 0,080 0,085 0,13
M3 SONX09T304TR-ME06 F40M 3,0 0,065 0,070 0,11
M4 SONX09T304TR-M10 F40M 2,5 0,090 0,10 0,15
M5 SONX09T304TR-M10 F40M 2,5 0,090 0,10 0,15
K1 SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,15 0,16 0,24
K2 SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,13 0,14 0,22
K3 SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,13 0,14 0,22
K4 SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,13 0,14 0,22
K5 SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,12 0,13 0,20
K6 SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,13 0,14 0,22
K7 SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,12 0,13 0,20
N1 SONX09T304TR-ME06 F40M 4,0 0,11 0,12 0,18
N2 SONX09T304TR-ME06 F40M 4,0 0,11 0,12 0,18
N3 SONX09T304TR-ME06 F40M 4,0 0,11 0,12 0,18
N11 SONX09T304TR-ME06 F40M 4,0 0,11 0,12 0,18
S1 SONX09T304TR-M10 T350M 2,5 0,090 0,10 0,15
S2 SONX09T304TR-M10 T350M 2,5 0,090 0,10 0,15
S3 SONX09T304TR-M10 T350M 2,5 0,085 0,095 0,14
S11 SONX09T304TR-M10 T350M 2,5 0,11 0,11 0,18
S12 SONX09T304TR-ME06 F40M 2,5 0,065 0,070 0,11

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.99-09 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 MK1500 MK2050 T350M F40M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 300 390 460 — — — 295 385 450 255 340 395 225 295 345
P2 285 380 445 — — — 280 370 440 245 325 385 215 285 340
P3 250 330 395 — — — 245 325 385 215 285 340 190 250 300
P4 220 290 345 — — — 215 285 340 190 250 295 165 220 260
P5 215 285 330 — — — 210 280 325 185 240 285 160 215 250
P6 240 320 370 — — — 235 315 365 205 270 320 180 240 280
P7 225 300 350 — — — 225 295 345 195 255 300 170 230 265
P8 210 280 330 — — — 205 275 325 180 240 285 160 210 250
P11 220 290 340 — — — 215 290 335 190 250 290 165 220 260
P12 145 190 220 — — — 145 190 220 125 165 190 110 145 165
M1 205 270 320 — — — — — — 190 250 295 175 230 270
M2 170 230 265 — — — — — — 155 210 245 145 195 225
M3 140 185 215 — — — — — — 130 170 200 120 155 180
M4 110 145 165 — — — — — — 100 135 155 95 125 140
M5 90 120 140 — — — — — — 85 110 130 80 105 120
K1 225 300 355 320 425 500 300 400 475 — — — 170 225 270
K2 205 270 315 290 380 445 275 360 420 — — — 155 205 240
K3 170 230 265 245 325 375 230 305 355 — — — 130 175 200
K4 165 220 255 235 310 360 220 290 340 — — — 125 165 190
K5 100 130 155 140 185 220 135 175 205 — — — 75 100 115
K6 145 190 225 205 270 315 195 255 300 — — — 110 145 170
K7 130 170 200 180 240 280 170 225 265 — — — 95 130 150
N1 — — — — — — — — — — — — 1250 1675 2000
N2 — — — — — — — — — — — — 510 680 800
N3 — — — — — — — — — — — — 340 455 540
N11 — — — — — — — — — — — — 385 520 610
S1 — — — — — — — — — 47 60 70 43 55 65
S2 — — — — — — — — — 38 50 60 35 46 55
S3 — — — — — — — — — 33 44 50 31 41 47
S11 — — — — — — — — — 65 85 100 60 80 90
S12 — — — — — — — — — 45 60 70 42 55 65
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 Hörn- och spårfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.99-0050-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.99-0080 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P MC6S12X40 3,5
R220.99-0100 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Midi Square – R220.99-12 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
78–79

  Komplett vändskärsprogram, se sid 674
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB LF

R220.99-0050-12-4 Ändfr.dorn 11,0 50,0 47,0 22,0 40,0 4 0,3 10800 SONX1205
R220.99-0050-12-5T Ändfr.dorn 11,0 50,0 42,0 22,0 40,0 5 0,3 10800 SONX1205
R220.99-0063-12-4 Ändfr.dorn 11,0 63,0 47,0 22,0 40,0 4 0,6 9600 SONX1205
R220.99-0063-12-6T Ändfr.dorn 11,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,5 9600 SONX1205
R220.99-0080-12-6 Ändfr.dorn 11,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,1 8400 SONX1205
R220.99-0100-12-8 Ändfr.dorn 11,0 100,0 77,0 32,0 50,0 8 1,5 7600 SONX1205

 KAPRS 90° 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.99-12 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 SONX120508TR-ME08 F40M 5,0 0,11 0,12 0,19
P2 SONX120508TR-ME08 F40M 5,0 0,12 0,13 0,19
P3 SONX120508TR-M12 MP2500 5,0 0,16 0,18 0,28
P4 SONX120508TR-M12 MP2500 5,0 0,16 0,18 0,28
P5 SONX120508TR-M12 MP2500 5,0 0,16 0,17 0,26
P6 SONX120508TR-M12 MP2500 5,0 0,16 0,17 0,26
P7 SONX120508TR-M12 MP2500 5,0 0,16 0,17 0,26
P8 SONX120508TR-M12 MP2500 5,0 0,16 0,18 0,28
P11 SONX120508TR-M12 T350M 5,0 0,16 0,17 0,26
P12 SONX120508TR-M12 MP2500 4,5 0,11 0,12 0,18
M1 SONX120508TR-ME08 F40M 5,0 0,12 0,13 0,19
M2 SONX120508TR-ME08 F40M 5,0 0,11 0,11 0,18
M3 SONX120508TR-M12 F40M 4,5 0,13 0,14 0,22
M4 SONX120508TR-M12 F40M 3,0 0,11 0,12 0,19
M5 SONX120508TR-M12 F40M 3,0 0,11 0,12 0,19
K1 SONX120508TR-M12 MK2050 5,0 0,17 0,19 0,30
K2 SONX120508TR-M12 MK2050 5,0 0,16 0,17 0,26
K3 SONX120508TR-M12 MK2050 5,0 0,16 0,17 0,26
K4 SONX120508TR-M12 MK2050 5,0 0,16 0,17 0,26
K5 SONX120508TR-M12 MK2050 5,0 0,14 0,16 0,24
K6 SONX120508TR-M12 MK2050 5,0 0,16 0,17 0,26
K7 SONX120508TR-M12 MK2050 5,0 0,14 0,16 0,24
N1 SONX120508TR-ME08 F40M 5,0 0,15 0,16 0,24
N2 SONX120508TR-ME08 F40M 5,0 0,15 0,16 0,24
N3 SONX120508TR-ME08 F40M 5,0 0,15 0,16 0,24
N11 SONX120508TR-ME08 F40M 5,0 0,15 0,16 0,24
S1 SONX120508TR-M12 T350M 3,0 0,11 0,12 0,19
S2 SONX120508TR-M12 T350M 3,0 0,11 0,12 0,19
S3 SONX120508TR-M12 T350M 3,0 0,10 0,11 0,18
S11 SONX120508TR-M12 T350M 3,5 0,13 0,14 0,22
S12 SONX120508TR-ME08 F40M 3,5 0,085 0,095 0,14

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Hörn- och spårfräsar 
 R217/220.99-12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MK1500 MK2050 T350M F40M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 315 415 490 280 365 435 — — — 275 360 430 245 320 380 210 275 330
P2 305 400 480 270 355 425 — — — 265 350 415 235 310 370 205 270 320
P3 270 350 410 240 310 365 — — — 235 305 360 205 270 320 180 235 275
P4 235 310 370 210 275 330 — — — 205 270 325 180 240 285 160 210 250
P5 225 300 355 200 265 315 — — — 195 260 310 175 230 275 150 200 235
P6 255 335 395 225 300 350 — — — 220 295 345 195 260 305 170 225 265
P7 240 320 375 210 280 330 — — — 210 280 325 185 245 290 160 215 250
P8 225 295 345 200 260 305 — — — 195 260 300 175 230 265 150 200 230
P11 230 310 365 205 275 320 — — — 205 270 315 180 240 280 155 205 245
P12 155 205 235 135 180 210 — — — 135 175 205 120 155 185 105 135 160
M1 — — — 195 255 305 — — — — — — 180 240 285 165 215 260
M2 — — — 160 215 250 — — — — — — 150 200 235 135 180 215
M3 — — — 130 175 205 — — — — — — 120 160 190 110 145 175
M4 — — — 105 140 160 — — — — — — 100 130 150 90 115 135
M5 — — — 85 115 130 — — — — — — 80 110 125 75 100 110
K1 245 320 380 215 280 335 305 400 475 290 380 450 — — — 165 215 255
K2 215 285 335 190 250 295 270 360 420 255 340 400 — — — 145 190 225
K3 180 240 285 160 215 250 225 305 355 215 285 335 — — — 120 160 190
K4 175 230 270 155 205 240 215 290 340 205 275 320 — — — 115 155 180
K5 105 140 165 95 125 145 135 180 205 125 170 195 — — — 70 95 110
K6 150 205 240 135 180 210 190 255 300 180 240 285 — — — 100 135 160
K7 135 180 210 120 160 185 170 230 265 165 215 250 — — — 90 120 140
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 1200 1575 1875
N2 — — — — — — — — — — — — — — — 480 640 750
N3 — — — — — — — — — — — — — — — 320 425 500
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 365 485 570
S1 — — — — — — — — — — — — 46 60 70 41 55 65
S2 — — — — — — — — — — — — 37 49 55 33 44 50
S3 — — — — — — — — — — — — 32 43 49 29 39 44
S11 — — — — — — — — — — — — 60 85 95 55 75 90
S12 — — — — — — — — — — — — 43 55 65 39 50 60
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 Spiralfräsning 
 Spiralfräsar 

Fräs Vändskär
Lämpligt material

Hörnradie
(mm)

P M K N S

Tu
rb

o

XO..06
[ [ [ [ [ 0,2 / 0,4 / 0,8  / 

1,6 [ ] [ [ \

XO..10
[ [ [ [ [

0,2/0,4 / 0,8 / 
1,2 / 1,6 / 2,0 / 

2,4 / 3,1
[ \ [ [ \

XO..12
[ [ [ [ [

0,2/0,4 / 0,8 / 
1,2 / 1,6 / 2,0 / 
2,4 / 3,1 / 4 / 

5,0/ 6,3

\ [ [ [ \

XO..18
[ [ [ [ [

0,4 / 0,8 / 1,2 / 
1,6 / 2,0 / 2,4 / 
3,1 / 4,0 / 5,0/ 

6,3

] [ [ [ \

He
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al 
T4

LO..08
[ ] [ – \ 0,4 / 0,8 / 1,2 / 

1,6 \ \ \ – ]

LO..12
[ \ [ \ \

0,4 / 0,8 / 1,2 / 
1,6 / 2,0 / 2,4 / 
3,1 / 4,0 / 5,0/ 

6,3

\ \ \ – ]

21
5/2

20
.59 SC12

\ \ \ ] ] 1,2/3,0/3,1/6,0 _ [ ] _ ]

22
0.6

9-
15

/22
0.5

9

ACET15
\ \ \ ] ] 1,2/2,4/3,0/

3,1/4,0/5,0/6,0 _ [ ] _ ]

Spiralfräsar för sidofräsning (litet radiellt ingrepp)

235.15 [ [ [ - [ Fas [ [ \ - -

Första val [
Maskiner med höga
skärhastigheter, låg
effekt / Vridmoment

Lämplig vid instabila
förhållanden

Alternativ \ Stabil maskin med fast
koppling Rampning

Möjligt val ] Rekommenderas ej - Dykfräsning
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 Spiralfräsning 
 Spiralfräsar 

Antal 
skäreggar

Applika-
tion

Fräsdiameter/max skärdjup
Se sid

12 14 16 20 25 32 40 44 50 54 63 66 80 100

2
10 15 15 20 83

16 20 85

2
25 25 34 34 42 88

42 50 58 58 42 66 90

2
33 33 33 33 44 44 55 44 66 94

55 66 106 107 107 96

2
47 62 47 62 47 62 62 101

77 93 93 77 103

4
36 36 36 43 106

43 50 50 57 57 64 108

4
46 46 106

58 81 69 81 108

2 & 4 spår- & 
sidofräsning

50/59/
77 77 68 77 117

2 & 4 sido- & 
spårfräsning 72/120 72/160 72/120 121

2 38 38/50 125

1 40 50 90 128

x Spår- och konturfräsning (x anger max 
skärdjup) Spår- och konturfräsning

x Endast för konturfräsning (x anger max
skärdjup) Endast konturfräsning
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 Spiralfräsning 
 Kodnyckel 

 Höger-roterande 

 OBS! Delar av beteckningen i kodnyckeln kan variera för olika fräsar. 

 217 = Med skaft 
220 = För dornmontering
Cx = For Seco-Capto 

 Vändskärsstorlek  Skafttyp 

 Frässystem  Max axiellt
skärdjup 

 Antal effektiva tänder (Zc) 

 Invändig kylning  Skaftdiameter 

 Fräsdiameter 

Dimensioner i mm
Spindelstorlek

DCSFMS DCB KWW C DBC1 DBC2

30-35 16 8,4 5,6 – – –
42-47 22 10,4 6.3 – – –
48-62 27 12,4 7 – – –
60-90 32 14,4 8 – – –
90-130 40 16,4 9 66,7 – (8xxx)
130-270 60 25,7 14 101,6 177,8 (8xxx)

 Infästningsmått 

 För mer exakta DCSFMS och DCB mått, se tabell på varje produktsida 
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 Spiralfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P 0,5

 Turbo 06 – R217.69-06 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
86–87

  Komplett vändskärsprogram, se sid 682
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 0,8 mm 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DMM OAL LUX LS

R217.69-1612.0-10-06.2N Cylindrisk 10,0 12,0 16,0 98,0 23,0 66,0 6,5 18,48 23,25 2 4 0,2 54400 XO.X06..*
R217.69-1616.0-15-06.3N Cylindrisk 15,0 16,0 16,0 110,0 30,0 80,0 4,0 26,48 31,25 3 9 0,2 48000 XO.X06..*

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P 0,5

 Turbo 06 – R217.69-06 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
86–87

  Komplett vändskärsprogram, se sid 682
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   * Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 0,8 mm
Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS TDZ LF

R217.69-0814.RE-15-06.2N Combimaster 15,0 14,0 13,2 M8 25,0 5,0 22,48 27,25 2 6 0,1 51200 XO.X06..*

R217.69-0816.RE-15-06.2N Combimaster 15,0 16,0 13,5 M8 25,0 4,0 26,48 31,25 2 6 0,1 48000 XO.X06..*

R217.69-0816.RE-15-06.3N Combimaster 15,0 16,0 13,5 M8 25,0 6,0 26,48 31,25 3 9 0,1 48000 XO.X06..*

R217.69-1020.RE-20-06.3AN Combimaster 20,0 20,0 18,5 M10 35,0 4,5 34,48 39,25 3 12 0,1 44800 XO.X06..*

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 Endast konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P 0,5

 Turbo 06 – R217.69-06 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
86–87

  Komplett vändskärsprogram, se sid 682
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 0,8 mm 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DMM OAL LUX LS

R217.69-1616.0-20-06.2N Cylindrisk 20,0 16,0 16,0 110,0 30,0 80,0 4,0 26,48 31,25 2 8 0,2 48000 XO.X06..*
R217.69-2020.0-25-06.3N Cylindrisk 25,0 20,0 20,0 120,0 35,0 85,0 2,5 34,48 39,25 3 15 0,3 44000 XO.X06..*

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 R217.69-06 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 XOMX060204R-M05 F40M 0,055 0,060 0,095
P2 XOMX060204R-M05 F40M 0,055 0,065 0,095
P3 XOMX060204R-M05 F40M 0,055 0,060 0,090
P4 XOMX060204R-M05 F40M 0,055 0,060 0,090
P5 XOMX060204R-M05 F40M 0,050 0,055 0,085
P6 XOMX060204R-M05 F40M 0,050 0,055 0,085
P7 XOMX060204R-M05 F40M 0,050 0,055 0,085
P8 XOMX060204R-M05 F40M 0,055 0,060 0,090
P11 XOMX060204R-M05 MP3000 0,050 0,055 0,085
P12 XOMX060204R-M05 MS2050 0,036 0,038 0,060
M1 XOMX060204R-M05 F40M 0,055 0,065 0,095
M2 XOMX060204R-M05 F40M 0,050 0,055 0,085
M3 XOMX060204R-M05 F40M 0,042 0,046 0,070
M4 XOMX060204R-M05 MP3000 0,036 0,040 0,060
M5 XOMX060204R-M05 MM4500 0,036 0,040 0,060
K1 XOMX060204R-M05 MP3000 0,055 0,065 0,095
K2 XOMX060204R-M05 MP3000 0,050 0,055 0,085
K3 XOMX060204R-M05 MP3000 0,050 0,055 0,085
K4 XOMX060204R-M05 MP3000 0,050 0,055 0,085
K5 XOMX060204R-M05 MP3000 0,046 0,050 0,080
K6 XOMX060204R-M05 MP3000 0,050 0,055 0,085
K7 XOMX060204R-M05 MP3000 0,046 0,050 0,080
N1 XOEX060204FR-E03 H15 0,060 0,065 0,10
N2 XOMX060204R-M05 MP3000 0,075 0,080 0,12
N3 XOMX060204R-M05 MP3000 0,075 0,080 0,12
N11 XOEX060204FR-E03 H15 0,060 0,065 0,10
S1 XOMX060204R-M05 F40M 0,036 0,040 0,060
S2 XOMX060204R-M05 F40M 0,036 0,040 0,060
S3 XOMX060204R-M05 F40M 0,034 0,038 0,055
S11 XOMX060204R-M05 F40M 0,042 0,046 0,070
S12 XOMX060204R-M05 F40M 0,042 0,046 0,070
S13 XOMX060204R-M05 F40M 0,036 0,040 0,060
H11 XOMX060204R-M05 MP3000 0,036 0,038 0,060
H12 XOMX060204R-M05 MP3000 0,028 0,030 0,046

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Spiralfräsar 
 R217.69-06 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M MM4500 MS2050 F30M H15

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 175 195 205 160 180 190 145 165 175 — — — 165 180 190 — — —
P2 175 190 200 160 175 185 145 160 175 — — — 160 180 190 — — —
P3 165 180 195 150 165 180 135 155 165 — — — 155 170 180 — — —
P4 155 175 185 140 160 170 125 145 155 — — — 145 160 175 — — —
P5 155 170 180 140 155 165 125 140 155 — — — 140 160 170 — — —
P6 160 180 190 145 165 175 130 150 160 — — — 150 170 180 — — —
P7 155 175 185 140 160 170 130 145 155 — — — 145 165 175 — — —
P8 150 170 180 135 155 165 125 140 150 — — — 140 160 170 — — —
P11 155 175 185 140 160 170 125 145 155 — — — 145 160 170 — — —
P12 125 145 155 110 130 140 95 115 125 115 135 145 115 130 140 — — —
M1 155 170 185 145 160 175 135 150 165 — — — 145 165 175 — — —
M2 140 160 170 130 150 160 120 140 150 — — — 135 155 165 — — —
M3 125 145 155 115 135 145 105 125 135 — — — 120 135 150 — — —
M4 110 125 135 100 115 125 90 105 115 — — — 100 120 130 — — —
M5 95 115 125 85 105 115 75 95 105 — — — 90 110 120 — — —
K1 160 175 185 145 160 170 — — — — — — 145 165 175 — — —
K2 150 170 180 135 155 165 — — — — — — 140 155 165 — — —
K3 140 155 165 125 140 150 — — — — — — 130 145 155 — — —
K4 135 155 165 120 140 150 — — — — — — 125 140 155 — — —
K5 100 120 130 85 105 115 — — — — — — 90 110 120 — — —
K6 125 145 155 110 130 140 — — — — — — 115 135 145 — — —
K7 120 135 145 105 120 130 — — — — — — 105 125 135 — — —
N1 — — — 275 295 305 — — — — — — 280 300 310 280 300 310
N2 230 250 260 215 235 245 — — — — — — 220 240 250 220 235 250
N3 205 220 235 190 205 220 — — — — — — 195 210 220 190 210 220
N11 — — — 200 215 225 — — — — — — 200 220 230 200 220 230
S1 60 75 85 50 65 75 28 37 43 55 70 80 55 70 80 — — —
S2 47 60 70 41 55 60 23 30 35 45 60 70 43 55 65 — — —
S3 41 55 65 35 46 55 20 26 31 39 50 60 38 49 55 — — —
S11 80 100 110 70 90 100 40 50 60 75 95 105 75 90 100 — — —
S12 55 75 85 49 65 75 37 48 55 55 70 80 43 55 65 — — —
S13 33 43 50 28 37 43 21 28 33 31 41 47 25 33 38 — — —
H11 65 80 90 55 70 80 — — — — — — 55 75 85 — — —
H12 95 110 120 80 95 105 — — — — — — 80 100 110 — — —
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 0,9

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
92–93

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 2,0 mm
**Skär med max hörnradie 1,6 mm kan användas i de främre skären 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DMM OAL LUX LS

R217.69-2020.3-017-10.2A Cyl.-Weldon 17,0 20,0 20,0 85,0 35,0 50,0 4,5 28,96 38,5 2 4 0,2 26300 XO.X10T3..*
R217.69-2020.3-025-10.1A Cyl.-Weldon 25,0 20,0 20,0 95,0 45,0 50,0 4,5 28,96 38,5 1 3 0,3 26300 XO.X10T3..*

R217.69-2525.3-025-10.2A Cyl.-Weldon 25,0 25,0 25,0 100,0 44,0 50,0 3,0 38,96 48,5 2 6 0,4 23500 XO.X10T3..*
R217.69-2025.3S-025-10.3A Seco-Weldon 25,0 25,0 20,0 100,0 43,0 50,0 3,0 38,96 48,5 3 9 0,4 23500 XO.X10T3..**

R217.69-2532.3S-034-10.4A Seco-Weldon 34,0 32,0 25,0 110,0 43,0 56,0 2,0 52,96 62,5 4 16 0,5 20800 XO.X10T3..**

 Spår- och konturfräsning  Turbo 10 – R217.69-10 

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P – 0,9
R220.69-00040 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 950D0850 0,9
R220.69-00050 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P MC6S12X60 0,9

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 2,0 mm
**Skär med max hörnradie 1,6 mm kan användas i de främre skären 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.69-1020.RE-017-10.2A Combimaster 17,0 20,0 18,5 – M10 28,0 4,5 28,96 38,5 2 4 0,1 26300 XO.X10T3..*

R217.69-1225.RE-017-10.3A Combimaster 17,0 25,0 23,0 – M12 35,0 3,0 38,96 48,5 3 6 0,1 23500 XO.X10T3..**
R217.69-1225.RE-025-10.2A Combimaster 25,0 25,0 23,0 – M12 40,0 3,0 38,96 48,5 2 6 0,1 23500 XO.X10T3..*

R217.69-1632.RE-025-10.3A Combimaster 25,0 32,0 30,0 – M16 45,0 2,0 52,96 62,5 3 9 0,2 20800 XO.X10T3..*

R220.69-00040-034-10.4A Ändfr.dorn 34,0 40,0 35,0 16,0 – 55,0 1,5 68,96 78,5 4 16 0,3 18600 XO.X10T3..*

R220.69-00050-042-10.5A Ändfr.dorn 42,0 50,0 48,0 27,0 – 65,0 1,2 88,96 98,5 5 25 0,5 16600 XO.X10T3..*

 Spår- och konturfräsning 

 Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
92–93

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Turbo 10 – R217/220.69-10 

  

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 Endast konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 0,9

 Turbo 10 – R217.69-10 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
92–93

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 2,0 mm
**Skär med max hörnradie 1,6 mm kan användas i de främre skären 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DMM OAL LUX LS

R217.69-2025.3S-034-10.3A Seco-Weldon 34,0 25,0 20,0 100,0 43,0 50,0 3,0 38,96 48,5 3 12 0,4 23500 XO.X10T3..**
R217.69-2525.3S-034-10.3A Seco-Weldon 34,0 25,0 25,0 110,0 43,0 56,0 3,0 38,96 48,5 3 12 0,4 23500 XO.X10T3..**

R217.69-2525.3S-042-10.2A Seco-Weldon 42,0 25,0 25,0 120,0 53,0 56,0 3,0 38,96 48,5 2 10 0,5 23500 XO.X10T3..*
R217.69-2532.3S-042-10.4A Seco-Weldon 42,0 32,0 25,0 120,0 53,0 56,0 2,0 52,96 62,5 4 20 0,4 20800 XO.X10T3..**

R217.69-2532.3S-050-10.3A Seco-Weldon 50,0 32,0 25,0 130,0 63,0 56,0 2,0 52,96 62,5 3 18 0,5 20800 XO.X10T3..*

R217.69-3240.3S-058-10.4A Seco-Weldon 58,0 40,0 32,0 144,0 72,0 60,0 1,5 68,96 78,5 4 28 0,9 18600 XO.X10T3..*

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P – 0,9
R220.69-00040 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 950D0850 0,9
Cx-R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P – 0,9
R220.69-00050 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P MC6S12X60 0,9

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg
*Skär med max hörnradie 1,6 mm kan användas i de främre skären 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.69-1632.RE-034-10.4A Combimaster 34,0 32,0 30,0 – M16 50,0 2,0 52,96 62,5 4 16 0,3 20800 XO.X10T3..*

R220.69-00040-034-10.5A Ändfr.dorn 34,0 40,0 38,0 16,0 – 55,0 1,5 68,96 78,5 5 20 0,3 18600 XO.X10T3..*

C4-R217.69-044-058-10.5A Seco-Capto 58,0 44,0 40,0 – – 90,0 1,0 76,96 86,5 5 35 0,7 16600 XO.X10T3..*

R220.69-00050-042-10.6A Ändfr.dorn 42,0 50,0 48,0 27,0 – 65,0 1,2 88,96 98,5 6 30 0,5 16600 XO.X10T3..*

C5-R217.69-054-066-10.6A Seco-Capto 66,0 54,0 50,0 – – 98,0 1,0 102,48 107,25 6 48 1,3 16600 XO.X10T3..*

 Endast konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
92–93

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Turbo 10 – R217/220.69-10 

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 R217/220.69-10 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,090 0,10 0,15
P2 XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,090 0,10 0,15
P3 XOMX10T308TR-ME07 MP2500 0,085 0,095 0,15
P4 XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,095 0,10 0,16
P5 XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,095 0,10 0,16
P6 XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,095 0,10 0,16
P7 XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,095 0,10 0,16
P8 XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,10 0,11 0,16
P11 XOMX10T308TR-M09 MP3000 0,095 0,10 0,16
P12 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,042 0,046 0,070
M1 XOEX10T308R-M06 F40M 0,070 0,075 0,12
M2 XOEX10T308R-M06 F40M 0,065 0,070 0,10
M3 XOEX10T308R-M06 F40M 0,050 0,055 0,085
M4 XOEX10T308R-M06 T350M 0,044 0,048 0,075
M5 XOEX10T308R-M06 T350M 0,044 0,048 0,075
K1 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,10 0,11 0,17
K2 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,095 0,10 0,16
K3 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,095 0,10 0,16
K4 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,095 0,10 0,16
K5 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,085 0,090 0,14
K6 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,095 0,10 0,16
K7 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,085 0,090 0,14
N1 XOEX10T308FR-E05 H15 0,075 0,080 0,12
N2 XOEX10T308FR-E05 H15 0,075 0,080 0,12
N3 XOEX10T308FR-E05 H15 0,075 0,080 0,12
N11 XOEX10T308FR-E05 H15 0,075 0,080 0,12
S1 XOEX10T308R-M06 F40M 0,044 0,048 0,075
S2 XOEX10T308R-M06 F40M 0,044 0,048 0,075
S3 XOEX10T308R-M06 F40M 0,042 0,046 0,070
S11 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,050 0,055 0,085
S12 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,050 0,055 0,085
S13 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,044 0,048 0,075
H5 XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,065 0,070 0,11
H11 XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,065 0,070 0,11
H12 XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,050 0,055 0,080

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Spiralfräsar 
 R217/220.69-10 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M MS2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 160 175 185 155 170 180 150 165 175 145 160 170 135 155 165 145 160 170
P2 160 175 185 150 170 180 150 165 175 145 160 170 135 150 160 140 160 170
P3 150 165 175 145 160 170 140 155 165 135 150 160 125 145 150 135 150 160
P4 145 160 170 135 150 160 130 150 160 125 145 155 120 135 145 125 145 155
P5 140 155 165 135 150 160 130 145 155 125 140 150 115 135 145 125 140 150
P6 145 165 175 140 155 165 135 155 165 130 150 160 125 140 150 130 150 160
P7 145 160 170 135 155 165 135 150 160 130 145 155 120 135 145 130 145 155
P8 140 155 165 135 150 160 130 145 155 125 140 150 115 130 140 125 140 150
P11 140 160 170 135 150 160 130 150 160 125 145 155 120 135 145 125 140 155
P12 115 135 140 110 125 135 105 120 130 100 115 125 95 110 120 100 115 125
M1 — — — 130 150 160 130 145 155 130 145 155 120 140 150 130 145 155
M2 — — — 120 135 145 120 135 145 115 135 140 110 125 135 120 135 145
M3 — — — 110 125 135 105 120 130 105 120 130 100 115 125 105 120 130
M4 — — — 90 110 115 90 105 115 85 105 115 80 100 105 90 105 115
M5 — — — 80 95 105 80 95 105 75 95 100 70 85 95 80 95 105
K1 145 160 170 140 155 165 — — — — — — 120 135 145 — — —
K2 135 155 165 130 145 155 — — — — — — 115 130 140 — — —
K3 125 145 155 120 135 145 — — — — — — 105 120 130 — — —
K4 125 140 150 115 135 145 — — — — — — 100 115 125 — — —
K5 95 110 120 90 105 115 — — — — — — 70 90 95 — — —
K6 115 135 145 110 125 135 — — — — — — 95 110 120 — — —
K7 110 125 135 105 120 130 — — — — — — 85 105 110 — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 240 255 265 — — —
N2 — — — — — — — — — — — — 185 205 215 — — —
N3 — — — — — — — — — — — — 160 180 190 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 170 185 195 — — —
S1 — — — — — — 47 60 70 44 60 65 40 55 60 46 60 70
S2 — — — — — — 37 49 60 36 47 55 32 43 50 37 48 55
S3 — — — — — — 33 43 50 31 41 48 28 37 44 32 42 49
S11 — — — — — — 65 80 90 60 80 90 55 70 85 65 80 90
S12 — — — — — — 46 60 70 43 55 65 39 50 60 44 60 65
S13 — — — — — — 26 34 40 25 33 38 23 30 35 26 34 39
H5 50 65 75 — — — — — — 39 50 60 34 45 50 — — —
H11 65 80 90 — — — — — — 50 65 75 44 55 65 — — —
H12 90 105 115 — — — — — — 75 90 100 65 80 90 — — —

SMG

MK2050 MM4500 MK1500 MP2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 150 165 175 125 140 150 — — — 155 170 180
P2 145 165 170 120 140 150 — — — 150 170 180
P3 135 155 165 115 130 140 — — — 145 160 170
P4 130 145 155 105 125 135 — — — 135 150 160
P5 125 145 155 105 120 130 — — — 135 150 160
P6 135 150 160 110 130 135 — — — 140 155 165
P7 130 150 155 105 125 135 — — — 135 155 165
P8 125 145 155 105 120 130 — — — 135 150 160
P11 130 145 155 105 120 130 — — — 135 150 160
P12 105 120 130 80 95 105 — — — 110 125 135
M1 — — — 115 130 140 — — — 130 150 160
M2 — — — 100 120 130 — — — 120 135 145
M3 — — — 90 105 115 — — — 105 125 130
M4 — — — 75 90 100 — — — 90 105 115
M5 — — — 60 80 90 — — — 80 95 105
K1 150 165 175 — — — 155 170 180 135 155 165
K2 145 160 170 — — — 145 165 170 130 145 155
K3 135 150 160 — — — 135 155 160 120 135 145
K4 130 145 155 — — — 135 150 160 115 135 145
K5 100 115 125 — — — 105 120 130 90 105 115
K6 120 140 150 — — — 125 145 150 110 125 135
K7 115 130 140 — — — 120 135 145 105 120 130
N1 — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — —
S1 — — — 23 30 35 — — — 49 65 75
S2 — — — 18 24 28 — — — 40 50 60
S3 — — — 16 21 25 — — — 35 45 55
S11 — — — 32 42 49 — — — 70 85 95
S12 — — — 30 38 46 — — — 48 60 70
S13 — — — 17 22 26 — — — 28 36 42
H5 — — — — — — — — — 40 55 60
H11 — — — — — — — — — 50 65 75
H12 — — — — — — — — — 80 95 105
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 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-..Ø25 DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P 3,0
R217.69-..Ø32 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P 3,0
R217.69-..Ø40 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 3,0

 Turbo 12 – R217.69-12 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
99–100

  Komplett vändskärsprogram, se sid 684
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Skär med max hörnradie 1,6 mm kan användas i de främre skären
**Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 2,0 mm 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DMM OAL LUX LS

R217.69-2025.3S-022-12.2AN Seco-Weldon 22,0 25,0 20,0 99,5 38,0 50,0 5,0 37,12 48,25 2 4 0,3 20800 XO.X12..*
R217.69-2525.3S-033-12.2AN Seco-Weldon 33,0 25,0 25,0 115,5 43,0 56,0 5,0 37,12 48,25 2 6 0,4 20800 XO.X12..*

R217.69-2532.3S-033-12.2AN Seco-Weldon 33,0 32,0 25,0 115,5 47,0 56,0 3,0 51,12 62,25 2 6 0,5 18400 XO.X12..**
R217.69-2532.3S-033-12.3AN Seco-Weldon 33,0 32,0 25,0 115,5 48,0 56,0 3,0 51,12 62,25 3 9 0,5 18400 XO.X12..**

R217.69-3240.3S-033-12.3AN Seco-Weldon 33,0 40,0 32,0 119,5 49,0 60,0 2,5 67,12 78,25 3 9 0,8 16400 XO.X12..**

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

217.69-..Ø25 DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P – 3,0
217.69-..Ø32 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P – 3,0
Cx217.69-..Ø40-66 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.69-00050 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S12X40 3,0
R220.69-00050 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S12X50 3,0
R220.69-00063 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S12X50 3,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 3,1 mm
**Skär med max hörnradie 1,6 mm kan användas i de främre skären 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.69-1225.RE-022-12.2AN Combimaster 22,0 25,0 23,0 – M12 40,0 3,0 37,12 48,25 2 4 0,1 20800 XO.X12..*

R217.69-1632.RE-022-12.3AN Combimaster 22,0 32,0 30,0 – M16 40,0 2,0 51,12 62,25 3 6 0,2 18400 XO.X12..*

R217.69-2040.RE-033-12.3AN Combimaster 33,0 40,0 36,5 – M20 50,0 2,5 – – 3 9 0,4 16400 XO.X12..**
C4-R217.69-044-033-12.3AN Seco-Capto 33,0 44,0 40,0 – – 68,0 2,0 75,12 86,25 3 9 0,6 15500 XO.X12..**

R220.69-00050-033-12.4AN Ändfr.dorn 33,0 50,0 48,0 27,0 – 55,0 2,0 87,12 98,25 4 12 0,4 14800 XO.X12..**
R220.69-00050-044-12.4AN Ändfr.dorn 44,0 50,0 48,0 27,0 – 65,0 2,0 87,12 98,25 4 16 0,5 14800 XO.X12..**
C5-R217.69-054-044-12.4AN Seco-Capto 44,0 54,0 50,0 – – 79,0 1,5 95,12 106,25 4 16 1,2 13900 XO.X12..**

R220.69-00063-033-12.5AN Ändfr.dorn 33,0 63,0 62,0 27,0 – 63,0 1,5 113,12 124,25 5 15 1,0 13200 XO.X12..**
C6-R217.69-066-044-12.5AN Seco-Capto 44,0 66,0 63,0 – – 81,0 1,0 119,12 130,25 5 20 1,9 12000 XO.X12..**

 Spår- och konturfräsning 

 Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
99–100

  Komplett vändskärsprogram, se sid 684
  ISO attribut, se sid 15 

 Turbo 12 – R217/220.69-12 

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 Endast konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-..Ø32 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P 3,0
R217.69-..Ø40-50 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 3,0

 Turbo 12 – R217.69-12 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
99–100

  Komplett vändskärsprogram, se sid 684
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 3,1 mm
**Skär med max hörnradie 1,6 mm kan användas i de främre skären 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DMM OAL LUX LS

R217.69-2532.3S-044-12.3AN Seco-Weldon 44,0 32,0 25,0 125,5 58,0 56,0 3,0 51,12 62,25 3 12 0,5 18400 XO.X12..*

R217.69-3240.3S-044-12.4AN Seco-Weldon 44,0 40,0 32,0 129,5 57,0 60,0 2,5 67,12 78,25 4 16 0,8 16400 XO.X12..*
R217.69-3240.3S-055-12.3AN Seco-Weldon 55,0 40,0 32,0 139,5 69,0 60,0 2,5 67,12 78,25 3 15 0,9 16400 XO.X12..**

R217.69-3250.3S-055-12.4AN Seco-Weldon 55,0 50,0 32,0 139,5 67,0 60,0 2,0 87,12 98,25 4 20 1,1 14800 XO.X12..**

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

C5-R217.69-032 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P – 3,0
C6-R217.69-040-050 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
R217.69-..040 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.69-00050 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S12X50 3,0
R220.69-00063 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S12X60 3,0
R220.69-00080 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MP6S16X80 3,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
99–100

  Komplett vändskärsprogram, se sid 684
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Skär med max hörnradie 1,6 mm kan användas i de främre skären
**Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 3,1 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB TDZ LUX LF

C5-R217.69-032-044-12.3AN Seco-Capto 44,0 32,0 50,0 – – 56,0 79,0 3,0 51,12 62,25 3 12 0,7 18400 XO.X12..*
C5-R217.69-032-055-12.3AN Seco-Capto 55,0 32,0 50,0 – – 67,0 90,0 3,0 51,12 62,25 3 15 0,7 18400 XO.X12..*

C6-R217.69-040-055-12.3AN Seco-Capto 55,0 40,0 63,0 – – 67,0 92,0 2,5 67,12 78,25 3 15 1,1 16400 XO.X12..**
C6-R217.69-040-066-12.3AN Seco-Capto 65,5 40,0 63,0 – – 79,9 103,0 2,5 67,12 78,25 3 18 1,2 16400 XO.X12..**
R217.69-2040.RE-044-12.4AN Combimaster 44,0 40,0 36,5 – M20 – 61,0 2,5 – – 4 16 0,4 16400 XO.X12..**

R220.69-00050-044-12.5AN Ändfr.dorn 44,0 50,0 48,0 27,0 – – 65,0 2,0 87,12 98,25 5 20 0,5 14800 XO.X12..**
C6-R217.69-050-055-12.4AN Seco-Capto 55,0 50,0 63,0 – – 67,0 92,0 2,0 87,12 98,25 4 20 1,4 14800 XO.X12..*

R220.69-00063-055-12.5AN Ändfr.dorn 55,0 63,0 60,0 27,0 – – 75,0 1,5 113,12 124,25 5 25 1,0 13200 XO.X12..**

R220.69-00080-064-12.6AN Ändfr.dorn 64,0 80,0 77,0 32,0 – – 85,0 1,0 147,12 158,25 6 36 2,0 7000 XO.X12..**

  
 Endast konturfräsning  Turbo 12 – R217/220.69-12 

    

 KAPRS 90° 



98

 Spiralfräsar 

För fräs Utbytbar ände Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmo-
ment (Nm)

C6-R217.69-050-12.4SAN R220.69-RE050022-12.4AN DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S10X40 3,0
C6-R217.69-050-12.5SAN R220.69-RE050022-12.5AN DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S10X40 3,0
R220.69-00063-12.4SAN R220.69-RE063033-12.4AN DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MP6S12X80 3,0
C6-R217.69-063-12.5SAN R220.69-RE063033-12.5AN DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S10X40 3,0
C8-R217.69-080-12.6SAN R220.69-RE080033-12.6AN DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S16X40 3,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
99–100

  Komplett vändskärsprogram, se sid 684
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Skär med max hörnradie 1,6 mm kan användas i de främre skären
**Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 3,1 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB LF LUX

C6-R217.69-050-066-12.4SAN Seco-Capto 66,0 50,0 63,0 – 101,0 76,0 2,0 87,12 98,25 4 24 1,4 14800 XO.X12..**
C6-R217.69-050-086-12.5SAN Seco-Capto 86,0 50,0 63,0 – 119,0 97,0 2,0 87,12 98,25 5 40 1,7 14800 XO.X12..**
C6-R217.69-050-106-12.5SAN Seco-Capto 106,0 50,0 63,0 – 140,0 118,0 2,0 87,12 98,25 5 50 1,7 12000 XO.X12..**

R220.69-00063-077-12.4SAN Ändfr.dorn 77,0 63,0 60,0 27,0 100,0 – 1,5 113,12 124,25 4 28 1,5 13200 XO.X12..**
C6-R217.69-063-107-12.5SAN Seco-Capto 107,0 63,0 63,0 – 140,0 118,0 1,5 113,12 124,25 5 50 2,4 12000 XO.X12..**

C8-R217.69-080-107-12.6SAN Seco-Capto 107,0 80,0 80,0 – 150,0 120,0 1,0 147,12 158,25 6 60 4,8 12000 XO.X12..**

 Endast konturfräsning  Turbo 12 – R217/220.69-12 

      

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 R217/220.69-12 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 XOMX120408TR-ME08 F40M 0,12 0,13 0,20
P2 XOMX120408TR-ME08 F40M 0,12 0,13 0,20
P3 XOMX120408TR-ME08 MP2500 0,12 0,13 0,20
P4 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,14 0,15 0,22
P5 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,13 0,15 0,22
P6 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,13 0,15 0,22
P7 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,13 0,15 0,22
P8 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,14 0,15 0,24
P11 XOMX120408TR-M12 T350M 0,13 0,15 0,22
P12 XOEX120408R-M07 MS2050 0,060 0,065 0,10
M1 XOEX120408R-M07 F40M 0,10 0,11 0,17
M2 XOEX120408R-M07 F40M 0,090 0,10 0,15
M3 XOEX120408R-M07 F40M 0,070 0,080 0,12
M4 XOEX120408R-M07 T350M 0,065 0,070 0,11
M5 XOEX120408R-M07 T350M 0,065 0,070 0,11
K1 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,15 0,16 0,24
K2 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,13 0,15 0,22
K3 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,13 0,15 0,22
K4 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,13 0,15 0,22
K5 XOMX120408TR-MD13 MK2050 0,13 0,14 0,22
K6 XOMX120408TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
K7 XOMX120408TR-MD13 MK2050 0,13 0,14 0,22
N1 XOEX120408FR-E06 H15 0,11 0,12 0,18
N2 XOEX120408R-M07 MP3000 0,13 0,14 0,22
N3 XOEX120408R-M07 MP3000 0,13 0,14 0,22
N11 XOEX120408FR-E06 H15 0,11 0,12 0,18
S1 XOEX120408R-M07 F40M 0,065 0,070 0,11
S2 XOEX120408R-M07 F40M 0,065 0,070 0,11
S3 XOEX120408R-M07 F40M 0,060 0,065 0,10
S11 XOEX120408R-M07 MS2050 0,070 0,080 0,12
S12 XOEX120408R-M07 MS2050 0,070 0,080 0,12
S13 XOEX120408R-M07 MS2050 0,065 0,070 0,11
H5 XOMX120408TR-MD13 MP1500 0,10 0,11 0,17
H11 XOMX120412TR-MD13 MP3000 0,10 0,11 0,17
H12 XOMX120408TR-MD13 MP1500 0,075 0,085 0,13

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Spiralfräsar 
 R217/220.69-12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M MS2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 150 165 175 140 160 170 140 155 165 135 150 160 125 140 150 — — —
P2 145 165 175 140 155 165 135 155 165 130 150 160 125 140 150 — — —
P3 140 155 165 130 150 160 130 145 155 125 140 150 115 130 140 — — —
P4 130 150 160 125 140 150 120 140 145 115 135 140 105 125 135 — — —
P5 130 145 155 120 140 150 120 135 145 115 130 140 105 120 135 — — —
P6 135 155 165 130 145 155 125 145 155 120 140 150 115 130 140 — — —
P7 135 150 160 125 145 155 125 140 150 120 135 145 110 125 135 — — —
P8 130 145 155 120 140 150 120 135 145 115 130 140 105 120 130 — — —
P11 130 150 160 125 140 150 120 140 150 115 135 145 105 125 135 — — —
P12 105 120 130 100 115 125 95 110 120 90 105 115 80 100 110 100 115 125
M1 — — — 120 135 150 120 135 145 115 130 145 110 125 140 125 145 155
M2 — — — 110 125 135 110 125 135 105 120 130 100 115 125 115 130 140
M3 — — — 95 115 120 95 110 120 90 110 120 85 105 115 105 120 130
M4 — — — 80 100 105 80 95 105 75 95 105 70 90 95 85 105 115
M5 — — — 70 85 95 70 85 95 65 85 90 60 75 85 75 90 100
K1 130 150 160 125 140 155 120 140 150 — — — 110 125 135 — — —
K2 125 140 155 120 135 145 115 130 145 — — — 105 120 130 — — —
K3 115 130 145 110 125 135 105 120 135 — — — 95 110 120 — — —
K4 115 130 140 105 120 135 105 120 130 — — — 90 105 115 — — —
K5 85 100 110 75 95 105 75 90 100 — — — 60 75 85 — — —
K6 105 120 135 100 115 125 95 110 120 — — — 80 100 110 — — —
K7 100 115 125 90 110 120 90 105 115 — — — 75 90 100 — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 230 245 255 — — —
N2 — — — — — — 190 205 215 — — — 175 190 200 — — —
N3 — — — — — — 165 180 190 — — — 150 165 175 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 160 175 185 — — —
S1 — — — — — — 39 50 60 37 49 55 34 45 50 44 55 65
S2 — — — — — — 31 42 49 30 39 46 27 36 42 35 46 55
S3 — — — — — — 28 36 43 26 34 40 24 31 37 31 41 48
S11 — — — — — — 55 70 80 50 70 75 47 60 70 60 75 90
S12 — — — — — — 38 50 60 36 47 55 33 43 50 43 55 65
S13 — — — — — — 22 29 34 21 28 32 19 25 29 25 32 38
H5 42 55 65 34 45 55 33 44 50 33 43 50 28 37 44 — — —
H11 55 70 80 43 55 65 42 55 65 42 55 65 36 47 55 — — —
H12 80 95 105 70 90 95 70 85 95 65 80 90 55 70 80 — — —

SMG

MK2050 MM4500 MK1500 MS2500 MP2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 150 165 180 125 145 155 — — — 170 185 195 165 180 195
P2 145 165 175 125 145 155 — — — 165 185 195 160 180 190
P3 140 155 170 115 135 145 — — — 155 175 185 150 170 180
P4 130 150 160 105 125 135 — — — 150 165 180 145 160 175
P5 130 145 160 105 125 135 — — — 145 165 175 140 160 170
P6 135 155 165 110 130 140 — — — 155 170 185 150 165 180
P7 130 150 160 110 125 140 — — — 150 170 180 145 165 175
P8 125 145 155 105 120 135 — — — 145 165 175 140 160 170
P11 130 150 160 105 125 135 — — — 150 165 175 145 160 170
P12 100 120 130 80 95 105 — — — 120 135 150 115 130 140
M1 — — — 115 135 145 — — — 145 160 175 140 160 170
M2 — — — 100 120 130 — — — 130 150 160 125 145 155
M3 — — — 85 105 115 — — — 115 135 145 110 130 140
M4 — — — 70 90 100 — — — 100 120 130 95 115 125
M5 — — — 60 75 85 — — — 85 105 115 85 100 110
K1 150 170 180 — — — 155 175 185 — — — — — —
K2 145 160 175 — — — 150 165 180 — — — — — —
K3 135 150 165 — — — 140 155 165 — — — — — —
K4 130 150 160 — — — 135 150 165 — — — — — —
K5 100 115 125 — — — 100 120 130 — — — — — —
K6 120 140 150 — — — 125 145 155 — — — — — —
K7 115 135 145 — — — 120 135 145 — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — 21 28 33 — — — 55 70 80 50 65 75
S2 — — — 17 23 27 — — — 43 55 65 40 55 60
S3 — — — 15 20 24 — — — 38 49 60 35 46 55
S11 — — — 30 40 46 — — — 75 90 105 70 85 100
S12 — — — 28 37 43 — — — 50 70 80 48 65 75
S13 — — — 16 21 25 — — — 30 39 47 28 37 43
H5 — — — — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — — — — —
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 Spiralfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 5,0

 Turbo 18 – R217.69-18 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
104–105

  Komplett vändskärsprogram, se sid 685
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 3,1 mm 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DMM OAL LUX LS

R217.69-3240.3S-047-18.2AN Seco-Weldon 47,0 40,0 32,0 130,0 57,0 60,0 4,5 61,6 77,5 2 6 0,8 9900 XO.X18..*
R217.69-3250.3S-047-18.3AN Seco-Weldon 47,0 50,0 32,0 134,5 65,0 60,0 3,0 81,6 97,5 3 9 1,1 8900 XO.X18..*

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

C5-C6-R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.69-00063 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P MC6S12X60 5,0
R220.69-00080 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P MC6S16X70 5,0
R220.69-00100 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20PL MC6S20X70 5,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
104–105

  Komplett vändskärsprogram, se sid 685
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 3,1 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB LF LUX

C5-R217.69-040-047-18.2AN Seco-Capto 47,0 40,0 50,0 – 82,0 58,0 4,5 61,6 77,5 2 6 0,8 9900 XO.X18..*

C6-R217.69-050-062-18.3AN Seco-Capto 62,0 50,0 63,0 – 99,0 73,0 3,0 81,6 97,5 3 12 1,5 8900 XO.X18..*

C5-R217.69-054-047-18.3AN Seco-Capto 47,0 54,0 50,0 – 82,0 62,0 2,5 89,6 105,5 3 9 1,1 8600 XO.X18..*

R220.69-00063-047-18.4AN Ändfr.dorn 47,0 63,0 60,0 27,0 70,0 – 2,4 107,6 123,5 4 12 0,8 7900 XO.X18..*

R220.69-00063-062-18.3AN Ändfr.dorn 62,0 63,0 60,0 27,0 85,0 – 2,4 107,6 123,5 3 12 1,1 7900 XO.X18..*
R220.69-00063-062-18.4AN Ändfr.dorn 62,0 63,0 60,0 27,0 85,0 – 2,4 107,6 123,5 4 16 1,0 7900 XO.X18..*

C6-R217.69-066-047-18.4AN Seco-Capto 47,0 66,0 63,0 – 84,0 62,0 2,0 113,6 129,5 4 12 1,7 7700 XO.X18..*

R220.69-00080-047-18.5AN Ändfr.dorn 47,0 80,0 77,0 32,0 70,0 – 1,55 141,6 157,5 5 15 1,6 7000 XO.X18..*

R220.69-00080-062-18.5AN Ändfr.dorn 62,0 80,0 77,0 32,0 85,0 – 1,55 141,6 157,5 5 20 1,9 7000 XO.X18..*
R220.69-00100-062-18.6AN Ändfr.dorn 62,0 100,0 90,0 40,0 85,0 – 1,3 181,6 197,5 6 24 3,1 6300 XO.X18..*

 Spår- och konturfräsning  Turbo 18 – R217/220.69-18 

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Utbytbar ände Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmo-
ment 
(Nm)

C6-R217.69-050 R220.69-RE050031-18.2AN DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P MC6S10X40 5,0
R220.69-00063 R220.69-RE063031-18.4AN DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P MP6S12X80 5,0
R220.69-00080 R220.69-RE080031-18.4AN DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P MP6S16X80 5,0
C8-R217.69-080 R220.69-RE080031-18.5AN DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P MC6S16X40 5,0
R220.69-00100 R220.69-RE100031-18.5AN DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20PL MP6S20X80 5,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
104–105

  Komplett vändskärsprogram, se sid 685
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier > 3,1 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB LF LUX

C6-R217.69-050-077-18.2SAN Seco-Capto 77,0 50,0 63,0 – 114,0 89,0 3,0 81,6 97,5 2 10 1,7 8900 XO.X18..*

R220.69-00063-077-18.4SAN Ändfr.dorn 77,0 63,0 60,0 27,0 100,0 – 2,4 107,6 123,5 4 20 1,3 7900 XO.X18..*

R220.69-00080-077-18.4SAN Ändfr.dorn 77,0 80,0 77,0 32,0 100,0 – 1,55 141,6 157,5 4 20 2,4 7000 XO.X18..*
C8-R217.69-080-093-18.5SAN Seco-Capto 93,0 80,0 80,0 – 140,0 110,0 1,5 141,6 157,5 5 30 4,2 7000 XO.X18..*

R220.69-00100-077-18.5SAN Ändfr.dorn 77,0 100,0 90,0 40,0 100,0 – 1,3 181,6 197,5 5 25 4,0 6300 XO.X18..*

 Endast konturfräsning  Turbo 18 – R217/220.69-18 

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 R217/220.69-18 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 XOMX180608TR-ME13 F40M 0,15 0,16 0,24
P2 XOMX180608TR-ME13 F40M 0,15 0,16 0,24
P3 XOMX180608TR-ME13 MP2500 0,14 0,15 0,24
P4 XOMX180608TR-M14 MP2500 0,15 0,16 0,24
P5 XOMX180608TR-M14 MP2500 0,15 0,16 0,24
P6 XOMX180608TR-M14 MP2500 0,14 0,16 0,24
P7 XOMX180608TR-M14 MP2500 0,14 0,16 0,24
P8 XOMX180608TR-M14 MP2500 0,15 0,17 0,26
P11 XOMX180608TR-M14 T350M 0,14 0,16 0,24
P12 XOMX180608R-M10 MS2050 0,070 0,075 0,12
M1 XOMX180608TR-M14 F40M 0,16 0,17 0,26
M2 XOMX180608TR-M14 F40M 0,15 0,16 0,24
M3 XOMX180608TR-M14 F40M 0,12 0,13 0,20
M4 XOMX180608TR-M14 T350M 0,10 0,11 0,17
M5 XOMX180608TR-M14 T350M 0,10 0,11 0,17
K1 XOMX180608TR-M14 MK2050 0,16 0,17 0,26
K2 XOMX180608TR-M14 MK2050 0,15 0,16 0,24
K3 XOMX180608TR-M14 MK2050 0,15 0,16 0,24
K4 XOMX180608TR-M14 MK2050 0,15 0,16 0,24
K5 XOMX180608TR-M14 MK2050 0,13 0,14 0,22
K6 XOMX180608TR-M14 MK2050 0,15 0,16 0,24
K7 XOMX180608TR-M14 MK2050 0,13 0,14 0,22
N1 XOEX180608FR-E10 H25 0,15 0,16 0,24
N2 XOMX180608R-M10 F30M 0,15 0,16 0,24
N3 XOMX180608R-M10 F30M 0,15 0,16 0,24
N11 XOEX180608FR-E10 H25 0,15 0,16 0,24
S1 XOMX180608R-M10 F40M 0,075 0,080 0,12
S2 XOMX180608R-M10 F40M 0,075 0,080 0,12
S3 XOMX180608R-M10 F40M 0,070 0,075 0,11
S11 XOMX180608R-M10 MS2050 0,085 0,090 0,14
S12 XOMX180608R-M10 MS2050 0,085 0,090 0,14
S13 XOMX180608R-M10 MS2050 0,075 0,080 0,12
H5 XOMX180608TR-MD15 MP1500 0,11 0,12 0,18
H11 XOMX180608TR-MD15 MP1500 0,11 0,12 0,18

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Spiralfräsar 
 R217/220.69-18 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M MS2050 F40M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 150 165 175 140 160 170 140 155 165 135 150 160 — — — 125 140 150
P2 145 165 175 140 155 170 135 155 165 130 150 160 — — — 125 140 150
P3 140 155 165 130 150 160 130 145 155 125 140 150 — — — 115 130 140
P4 130 150 160 125 140 150 120 140 150 115 135 145 — — — 110 125 135
P5 130 145 155 120 140 150 120 135 145 115 130 140 — — — 105 120 135
P6 135 155 165 130 145 155 125 145 155 120 140 150 — — — 115 130 140
P7 135 150 160 125 140 155 125 140 150 120 135 145 — — — 110 125 135
P8 130 145 155 120 140 150 120 135 145 115 130 140 — — — 105 120 130
P11 130 150 160 125 140 150 120 135 150 115 130 145 — — — 110 125 135
P12 105 120 130 100 115 125 95 110 120 90 105 115 95 110 120 80 100 110
M1 — — — 120 140 150 120 135 145 115 135 145 125 140 150 110 130 140
M2 — — — 110 125 135 105 125 135 105 120 130 115 130 140 100 115 125
M3 — — — 95 115 125 95 110 125 90 110 120 100 115 125 85 105 115
M4 — — — 80 100 110 80 100 105 80 95 105 85 100 110 70 90 100
M5 — — — 70 90 95 70 85 95 65 85 95 75 90 100 60 80 85
K1 135 150 160 125 145 155 125 140 150 — — — — — — 110 125 135
K2 125 145 155 120 135 145 115 130 145 — — — — — — 100 120 130
K3 115 135 145 110 125 135 105 120 135 — — — — — — 90 110 120
K4 115 130 140 105 125 135 100 120 130 — — — — — — 90 105 115
K5 85 100 110 75 95 105 75 90 100 — — — — — — 60 75 85
K6 105 125 135 100 115 125 95 110 125 — — — — — — 80 100 110
K7 100 115 125 90 110 120 90 105 115 — — — — — — 75 90 100
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 230 245 255
N2 — — — — — — 190 205 215 — — — — — — 175 190 200
N3 — — — — — — 165 180 190 — — — — — — 150 165 175
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 160 175 185
S1 — — — — — — 40 50 60 38 50 60 42 55 65 34 45 55
S2 — — — — — — 32 42 50 30 40 47 34 45 55 28 36 43
S3 — — — — — — 28 37 43 26 35 41 30 39 46 24 32 37
S11 — — — — — — 55 70 80 50 70 80 60 75 85 47 60 75
S12 — — — — — — 38 50 60 36 47 55 41 55 65 33 43 50
S13 — — — — — — 22 29 35 21 28 33 24 31 37 19 25 30
H5 43 55 65 34 45 55 34 44 50 33 43 50 — — — 29 38 45
H11 55 70 80 44 60 70 43 55 65 42 55 65 — — — 37 48 55

SMG

MK1500 MK2050 MM4500 H25

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 140 160 170 115 135 145 — — —
P2 — — — 140 155 165 115 135 145 — — —
P3 — — — 130 145 160 110 125 135 — — —
P4 — — — 125 140 150 100 120 125 — — —
P5 — — — 120 140 150 100 115 125 — — —
P6 — — — 130 145 155 105 120 135 — — —
P7 — — — 125 140 150 100 120 130 — — —
P8 — — — 120 135 145 100 115 125 — — —
P11 — — — 125 140 150 100 115 125 — — —
P12 — — — 100 115 125 75 90 100 — — —
M1 — — — — — — 105 125 135 — — —
M2 — — — — — — 95 110 125 — — —
M3 — — — — — — 85 100 110 — — —
M4 — — — — — — 70 85 95 — — —
M5 — — — — — — 55 75 85 — — —
K1 145 165 175 145 160 170 — — — — — —
K2 140 155 165 135 155 165 — — — — — —
K3 130 145 155 125 145 155 — — — — — —
K4 125 145 155 125 140 150 — — — — — —
K5 100 115 125 95 110 120 — — — — — —
K6 120 135 145 115 135 145 — — — — — —
K7 115 130 140 110 125 135 — — — — — —
N1 — — — — — — — — — 235 255 265
N2 — — — — — — — — — 185 200 210
N3 — — — — — — — — — 160 175 185
N11 — — — — — — — — — 165 185 195
S1 — — — — — — 21 28 33 — — —
S2 — — — — — — 17 23 26 — — —
S3 — — — — — — 15 20 23 — — —
S11 — — — — — — 29 38 46 — — —
S12 — — — — — — 27 36 42 — — —
S13 — — — — — — 16 21 24 — — —
H5 — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — —
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 Spiralfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.94-.. DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P 1,2

 R217.94-08 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
110-111

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla nosradier kan användas i de främre skären 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DMM OAL LUX LS

R217.94-2025.3S-029-08.2A Seco-Weldon 29,0 25,0 20,0 100,0 44,0 50,0 2 8 0,3 20800 LOEX08..*
R217.94-2025.3S-036-08.2A Seco-Weldon 36,0 25,0 20,0 100,0 44,0 50,0 2 10 0,3 20800 LOEX08..*

R217.94-2532.3S-029-08.2A Seco-Weldon 29,0 32,0 25,0 111,0 45,0 56,0 2 8 0,5 18400 LOEX08..*
R217.94-2532.3S-036-08.2A Seco-Weldon 36,0 32,0 25,0 111,0 45,0 56,0 2 10 0,5 18400 LOEX08..*

R217.94-3240.3S-036-08.3A Seco-Weldon 36,0 40,0 32,0 115,0 45,0 60,0 3 15 0,8 16400 LOEX08..*

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.94-.. DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P – 1,2
R220.94-.. DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P MC6S12X60 1,2

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla nosradier kan användas i de främre skären 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.94-1225.RE-022-08.2A Combimaster 22,0 25,0 23,0 – M12 35,0 2 6 0,1 20800 LOEX08..*

R217.94-1632.RE-029-08.2A Combimaster 29,0 32,0 30,0 – M16 45,0 2 8 0,2 18400 LOEX08..*

R217.94-2040.RE-036-08.3A Combimaster 36,0 40,0 36,5 – M20 55,0 3 15 0,4 16400 LOEX08..*

R220.94-00050-043-08.4A Ändfr.dorn 43,0 50,0 48,0 27,0 – 65,0 4 24 0,6 14800 LOEX08..*

 Spår- och konturfräsning 

 Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
110-111

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

 R217/220.94-08 

  

 KAPRS 90° 
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 Spår- och konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.94-08 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P 1,2

 R217.94-08 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
110-111

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla nosradier kan användas i de främre skären 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DMM OAL LUX LS

R217.94-2025.3S-043-08.2A Seco-Weldon 43,0 25,0 20,0 105,0 49,0 50,0 2 12 0,3 20800 LOEX08..*

R217.94-2532.3S-043-08.3A Seco-Weldon 43,0 32,0 25,0 121,0 55,0 56,0 3 18 0,5 18400 LOEX08..*
R217.94-2532.3S-050-08.3A Seco-Weldon 50,0 32,0 25,0 125,0 59,0 56,0 3 21 0,5 18400 LOEX08..*

R217.94-3240.3S-050-08.4A Seco-Weldon 50,0 40,0 32,0 130,0 60,0 60,0 4 28 0,9 16400 LOEX08..*

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.94-.. DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P – 1,2
Cx-R217.94-08 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P – 1,2
R220.94-.. DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P MC6S12X60 1,2

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
110-111

  Komplett vändskärsprogram, se sid 647
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   *Alla nosradier kan användas i de främre skären 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF LUX

R217.94-1225.RE-029-08.2A Combimaster 29,0 25,0 23,0 – M12 40,0 – 2 8 0,1 20800 LOEX08..*

R217.94-1632.RE-036-08.3A Combimaster 36,0 32,0 30,0 – M16 55,0 – 3 15 0,3 18400 LOEX08..*

R217.94-2040.RE-043-08.4A Combimaster 36,0 40,0 36,5 – M20 60,0 – 4 24 0,45 16400 LOEX08..*

C4-R217.94-044-057-08.4A Seco-Capto 57,0 44,0 40,0 – – 90,0 70,0 4 32 0,8 15500 LOEX08..*

R220.94-00050-057-08.5A Ändfr.dorn 57,0 50,0 48,0 27,0 – 70,0 – 5 40 0,6 14800 LOEX08..*

C5-R217.94-054-064-08.5A Seco-Capto 64,0 54,0 50,0 – – 78,0 98,0 5 45 1,4 14800 LOEX08..*

  
 Endast konturfräsning  R217/220.94-08 

 Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

    

 KAPRS 90° 



110

 Spiralfräsar 
 R217/220.94-08 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 LOEX080408TR-M08 F40M 0,090 0,10 0,15
P2 LOEX080408TR-M08 F40M 0,090 0,10 0,15
P3 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,095 0,15
P4 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,095 0,14
P5 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,090 0,14
P6 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,090 0,14
P7 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,090 0,14
P8 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,095 0,15
P11 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,090 0,14
P12 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,055 0,060 0,095
M1 LOEX080408TR-M08 F40M 0,090 0,10 0,15
M2 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,090 0,14
M3 LOEX080408TR-M08 F40M 0,065 0,075 0,11
M4 LOEX080408TR-M08 F40M 0,060 0,065 0,10
M5 LOEX080408TR-M08 F40M 0,060 0,065 0,10
K1 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,090 0,10 0,15
K2 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,085 0,090 0,14
K3 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,085 0,090 0,14
K4 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,085 0,090 0,14
K5 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,075 0,080 0,13
K6 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,085 0,090 0,14
K7 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,075 0,080 0,13
S1 LOEX080408TR-M08 F40M 0,060 0,065 0,10
S2 LOEX080408TR-M08 F40M 0,060 0,065 0,10
S3 LOEX080408TR-M08 F40M 0,055 0,060 0,095
S11 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,065 0,075 0,11
S12 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,065 0,075 0,11
S13 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,060 0,065 0,10

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Spiralfräsar 
 R217/220.94-08 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M MK2050 MS2050 MP2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 165 185 195 150 170 180 170 185 195 — — — 165 185 195
P2 165 180 195 150 165 180 165 185 195 — — — 165 180 195
P3 155 170 185 140 160 170 155 175 185 — — — 155 170 185
P4 145 165 175 130 150 160 150 165 180 — — — 145 165 175
P5 145 160 175 130 145 160 145 165 175 — — — 145 160 175
P6 150 170 180 135 155 165 155 170 185 — — — 150 170 180
P7 145 165 175 130 150 160 150 170 180 — — — 145 165 175
P8 145 160 170 130 145 155 145 165 175 — — — 145 160 175
P11 145 165 175 130 150 160 150 165 175 — — — 145 165 175
P12 115 135 145 100 120 130 120 135 150 110 125 135 115 135 145
M1 145 160 175 135 150 165 — — — 140 160 170 140 160 170
M2 130 150 160 120 140 150 — — — 130 145 155 130 150 160
M3 120 135 145 110 125 135 — — — 115 130 145 115 135 145
M4 100 120 130 90 110 120 — — — 95 115 125 100 115 125
M5 90 105 115 80 95 105 — — — 85 100 115 85 105 115
K1 150 165 180 135 150 165 170 190 200 — — — 150 165 180
K2 140 160 170 125 145 155 165 180 190 — — — 140 160 170
K3 130 145 160 115 130 145 150 170 180 — — — 130 150 160
K4 125 145 155 110 130 140 150 165 180 — — — 125 145 155
K5 95 110 120 80 95 105 115 135 145 — — — 95 110 125
K6 115 135 145 100 120 130 140 160 170 — — — 115 135 145
K7 110 130 140 95 115 125 135 150 160 — — — 110 130 140
S1 50 65 75 44 60 70 — — — 49 65 75 50 70 80
S2 41 55 65 36 47 55 — — — 39 50 60 42 55 65
S3 36 48 55 31 41 48 — — — 34 45 55 37 49 55
S11 70 90 100 60 80 90 — — — 70 85 95 75 90 100
S12 50 65 75 43 55 65 — — — 48 60 75 50 65 75
S13 29 38 44 25 33 38 — — — 27 36 42 29 39 45
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.94-.. DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P MC6S12X60 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DMM DCSFMS DCB OAL LUX LF LS

R220.94-00050-046-12.3A Ändfr.dorn 46,0 50,0 – 46,4 27,0 – – 70,0 – 3 12 0,5 9900 LOEX12..
R220.94-00063-046-12.4A Ändfr.dorn 46,0 63,0 – 59,6 27,0 – – 65,0 – 4 16 0,9 8800 LOEX12..

 Spår- och konturfräsning 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
115-116

  Komplett vändskärsprogram, se sid 655
  ISO attribut, se sid 15 

 Helical T4 – R217/220.94-12 

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.94-.. DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.94-00050-00063.5A DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P MC6S12X70 3,5
R220.94-00063.4A DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P MP6S12X80 3,5
R220.94-00080 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P MP6S16X80 3,5
R220.94-00100 DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P MP6S20X80 3,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
115-116

  Komplett vändskärsprogram, se sid 655
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DMM DCSFMS DCB OAL LUX LF LS

R217.94-3250.3S-058-12.4A Seco-Weldon 58,0 50,0 32,0 50,0 – 135,0 66,0 75,0 60,0 4 20 1,1 9900 LOEX12..

R220.94-00050-058-12.4A Ändfr.dorn 58,0 50,0 – 46,4 27,0 – – 80,0 – 4 20 0,6 9900 LOEX12..
R220.94-00063-058-12.5A Ändfr.dorn 58,0 63,0 – 59,6 27,0 – – 75,0 – 5 25 1,1 8800 LOEX12..
R220.94-00063-081-12.4A Ändfr.dorn 81,0 63,0 – 59,6 27,0 – – 93,0 – 4 28 1,3 8800 LOEX12..
R220.94-00080-069-12.5A Ändfr.dorn 69,0 80,0 – 76,6 32,0 – – 90,0 – 5 30 2,2 7800 LOEX12..
R220.94-00100-081-12.6A Ändfr.dorn 40,0 100,0 – 96,7 40,0 – – 93,0 – 6 42 3,7 7000 LOEX12..

 Endast konturfräsning  Helical T4 – R217/220.94-12 

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Utbytbar ände Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmo-
ment 
(Nm)

R217.94-../C5-C6-R217.94-.. – DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P – 3,5
C6-R217.94-..050 R220.94-RE050023-12.4A DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P – 3,5
C6-R217.94-..063 R220.94-RE063036-12.4A DOUBLE-T C04012-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
115-116

  Komplett vändskärsprogram, se sid 655
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 672 i MN2015 Fräsning  

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS TDZ LF LUX

R217.94-2040.RE-035-12.2A Combimaster 35,0 40 37 M20 50 73,0 2 6 0,4 11000 LOEX12..

C5-R217.94-044-035-12.3A Seco-Capto 35,0 44 50 – 70 48,0 3 9 0,8 10600 LOEX12..
C5-R217.94-044-058-12.3A Seco-Capto 58,0 44 50 – 95 73,0 3 15 0,9 10600 LOEX12..

C6-R217.94-050-081-12.4SA Seco-Capto 81,0 50 63 – 115 91,0 4 28 1,4 10000 LOEX12..

C5-R217.94-054-069-12.4A Seco-Capto 69,0 54 50 – 105 84,1 4 24 1,3 9700 LOEX12..

C6-R217.94-063-092-12.4SA Seco-Capto 92,0 63 63 – 125 101,5 4 32 2,2 9000 LOEX12..

C6-R217.94-066-081-12.5A Seco-Capto 81,0 66 63 – 115 101,7 5 35 2,3 8700 LOEX12..

  
    R217.94-12 

    

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 R217/220.94-12 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 LOEX120708TR-M12 F40M 0,15 0,16 0,24
P2 LOEX120708TR-M12 F40M 0,15 0,16 0,24
P3 LOEX120708TR-M12 F40M 0,14 0,15 0,24
P4 LOEX120708TR-M12 F40M 0,14 0,15 0,24
P5 LOEX120708TR-M12 MP2500 0,14 0,15 0,22
P6 LOEX120708TR-M12 MP2500 0,13 0,15 0,22
P7 LOEX120708TR-M12 MP2500 0,13 0,15 0,22
P8 LOEX120708TR-M12 MP2500 0,14 0,15 0,24
P11 LOEX120708TR-M12 T350M 0,13 0,15 0,22
P12 LOEX120708TR-M12 MS2050 0,090 0,10 0,15
M1 LOEX120708TR-M12 F40M 0,15 0,16 0,24
M2 LOEX120708TR-M12 F40M 0,14 0,15 0,22
M3 LOEX120708TR-M12 F40M 0,11 0,12 0,18
M4 LOEX120708TR-M12 F40M 0,095 0,10 0,16
M5 LOEX120708TR-M12 F40M 0,095 0,10 0,16
K1 LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,16 0,18 0,26
K2 LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
K3 LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
K4 LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
K5 LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,13 0,14 0,22
K6 LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
K7 LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,13 0,14 0,22
S1 LOEX120708TR-M12 F40M 0,095 0,10 0,16
S2 LOEX120708TR-M12 F40M 0,095 0,10 0,16
S3 LOEX120708TR-M12 F40M 0,090 0,095 0,15
S11 LOEX120708TR-M12 MS2050 0,11 0,12 0,18
S12 LOEX120708TR-M12 MS2050 0,11 0,12 0,18
S13 LOEX120708TR-M12 MS2050 0,095 0,10 0,16

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



116

 Spiralfräsar 
 R217/220.94-12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MS2050 MP2500 MP3000 T350M F40M MP2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 155 175 190 155 175 185 150 165 180 140 160 170 155 175 185
P2 — — — 155 175 185 150 170 185 145 165 175 135 155 170 155 175 185
P3 — — — 145 165 175 145 160 175 140 155 165 130 145 160 145 165 175
P4 — — — 140 155 170 135 155 165 130 150 160 120 140 150 135 155 165
P5 — — — 135 155 165 130 150 165 125 145 155 115 135 150 135 155 165
P6 — — — 145 160 175 140 160 170 135 155 165 125 145 155 145 160 175
P7 — — — 140 160 170 135 155 165 130 150 160 120 140 150 140 155 170
P8 — — — 135 155 165 130 150 160 125 145 155 115 135 145 135 155 165
P11 — — — 140 155 170 135 150 165 130 145 160 120 140 150 135 155 165
P12 100 115 125 110 130 140 105 125 135 100 120 130 90 110 120 110 125 140
M1 130 150 160 135 155 165 130 150 165 130 150 160 125 140 155 130 150 165
M2 115 135 145 120 140 150 120 140 150 115 135 145 110 130 140 120 140 150
M3 105 120 135 105 125 135 105 125 135 105 120 135 95 115 125 105 125 135
M4 85 105 115 90 110 120 90 110 120 85 105 115 80 100 110 90 110 120
M5 75 95 105 80 100 110 80 95 105 75 95 105 70 85 95 75 95 105
K1 — — — 140 160 170 135 155 165 — — — 120 140 150 140 160 170
K2 — — — 130 150 165 130 145 160 — — — 115 130 145 130 150 160
K3 — — — 120 140 150 115 135 150 — — — 100 120 135 120 140 150
K4 — — — 120 135 150 115 135 145 — — — 100 120 130 115 135 145
K5 — — — 85 105 115 80 100 110 — — — 65 85 95 85 105 115
K6 — — — 110 130 140 105 125 135 — — — 90 110 120 110 125 140
K7 — — — 100 120 130 100 115 130 — — — 85 105 115 100 120 130
S1 42 55 65 — — — 44 60 70 42 55 65 38 50 60 46 60 70
S2 34 45 50 — — — 36 47 55 34 45 50 31 41 47 37 49 55
S3 30 39 46 — — — 31 41 48 30 39 46 27 36 41 32 43 50
S11 60 75 85 — — — 60 80 90 60 75 85 55 70 80 65 80 95
S12 40 55 65 — — — 42 55 65 40 55 65 37 48 55 44 60 70
S13 24 31 36 — — — 25 33 38 24 31 36 21 28 33 26 34 40

SMG

MK1500 MK2050 MM4500

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 150 170 185 125 145 155
P2 — — — 150 170 180 125 140 155
P3 — — — 140 160 170 115 135 145
P4 — — — 135 155 165 105 125 135
P5 — — — 130 150 160 105 120 135
P6 — — — 140 155 170 110 130 140
P7 — — — 135 155 165 110 125 140
P8 — — — 130 150 160 105 120 130
P11 — — — 135 150 165 105 125 135
P12 — — — 105 125 135 80 95 105
M1 — — — — — — 115 130 145
M2 — — — — — — 100 120 130
M3 — — — — — — 85 105 115
M4 — — — — — — 70 90 100
M5 — — — — — — 60 75 85
K1 160 180 190 155 175 185 — — —
K2 150 170 180 150 165 180 — — —
K3 140 160 170 135 155 165 — — —
K4 135 155 170 135 150 165 — — —
K5 105 125 135 100 120 130 — — —
K6 130 150 160 125 145 155 — — —
K7 120 140 150 120 135 150 — — —
S1 — — — — — — 22 29 33
S2 — — — — — — 17 23 27
S3 — — — — — — 15 20 23
S11 — — — — — — 30 39 47
S12 — — — — — — 28 36 43
S13 — — — — — — 16 21 25
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R215.59-12.4 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 5,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
123-124

  Komplett vändskärsprogram, se sid 642, 658
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   **Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier >= 3,0 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

Antal skär

APMXS DC DMM OAL LUX LPR LS SCE. ACE.

R215.59-4050.3S-050-12.4A Seco-Weldon 50,0 50,0 40,0 150,0 66,0 80,0 70,0 2 12 1,4 8300 10** 2**
R215.59-BT50.050.059-12.4A BT 50 59,0 50,0 – 237,0 97,0 135,0 – 2 14 4,5 8300 12** 2**
R215.59-CV50050.077-12.4A CV50-DIN 77,0 50,0 – 252,0 109,0 150,0 – 2 18 4,2 8300 16** 2**

R215.59-CV50063077-12.4 CV50-DIN 77,0 63,0 – 252,0 115,0 150,0 – 2 18 4,9 7400 16** 2**

 Spår- och konturfräsning  R215.59-12.4 – Spår- och sidofräsning 

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Utbytbar ände Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmo-
ment (Nm)

R220.59-00063 – DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S12X50 5,0
R220.59-00080 – DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S16X70 5,0
R220.59-00100..S R220.59-RE100034-12.8 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20PL 215.59-693S 5,0
R220.59-00100..SR R220.59-RE100034-12.8R6 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20PL 215.59-693S 5,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
123-124

  Komplett vändskärsprogram, se sid 642, 658
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   **Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier >= 3,0 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

Antal skär

APMXS DC DCSFMS DCB SCE. ACE.

R220.59-00063.059-12.4 Ändfr.dorn 59,0 63,0 62,0 27,0 2 14 0,9 7400 12** 2**

R220.59-00080.068-12.4 Ändfr.dorn 68,0 80,0 77,0 32,0 2 16 1,5 6500 14** 2**
R220.59-00080.068-12.6 Ändfr.dorn 68,0 80,0 77,0 32,0 3 24 2,2 6500 21** 3**

R220.59-00100077-12.8S Ändfr.dorn 77,0 100,0 90,0 40,0 4 36 3,9 5800 32** 4**
R220.59-00100077-12.8SR6 Ändfr.dorn 77,0 100,0 90,0 40,0 4 32 4,5 5800 32** 4**

  

 Spår- och konturfräsning  R220.59-12.4 – Spår- och sidofräsning 

  

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Utbytbar ände Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmo-
ment (Nm)

R220.59-080-12.4S R220.59-RE080034-12.4 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 215.59-692S 5,0
R220.59-080-12.6S R220.59-RE080034-12.6 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 215.59-692S 5,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
123-124

  Komplett vändskärsprogram, se sid 642, 658
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   **Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier >= 3,0 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

Antal skär

APMXS DC OAL LUX LPR SCE. ACE. SCEX

R215.59-BT50.080.095-12.4S BT 50 95,0 80,0 275,0 135,0 173,0 2 22 6,6 6500 20** 2** 2**
R215.59-CV50080095-12.6S CV50-DIN 95,0 80,0 252,0 131,0 150,0 3 33 5,9 6500 30** 3** 3**

 Endast konturfräsning - Långa  R215.59-12.4 – Spår- och sidofräsning 

 KAPRS 90° 



120

 Spiralfräsar 
 Endast konturfräsning - Extra långa 

För fräs Utbytbar ände Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmo-
ment (Nm)

R215.59-50 – DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P – 5,0
R215.59-63-12.4S R220.59-RE063024-12.4 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 215.59-691 5,0
R215.59-63-12.4SR R220.59-RE063024-12.4R6 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 215.59-691 5,0

 R215.59-12.4 – Spår- och sidofräsning 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
123-124

  Komplett vändskärsprogram, se sid 642, 658
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   **Alla hörnradier kan användas i de främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier >= 3,0 mm 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

Antal skär

APMXS DC OAL LUX LPR SCE. ACE. SCEX

R215.59-CV50050120-12.4 CV50-DIN 120,0 50,0 282,0 145,0 180,0 2 28 4,5 8300 26** 2** 2**

R215.59-CV50063120-12.4S CV50-DIN 120,0 63,0 302,0 165,0 200,0 2 28 5,6 7400 26** 2** 2**
R215.59-CV50063120-12.4SR6 CV50-DIN 120,0 63,0 302,0 165,0 200,0 2 28 5,8 7400 24** 2** 2**
R215.59-CV50063160-12.4S CV50-DIN 160,0 63,0 352,0 200,0 235,0 2 36 6,2 7400 34** 2** 2**
R215.59-CV50063160-12.4SR6 CV50-DIN 160,0 63,0 352,0 200,0 235,0 2 36 6,2 7400 32** 2** 2**

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R215.59-12.xK DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 5,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
123-124

  Komplett vändskärsprogram, se sid 642, 658
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   **Alla ACET15.. skär med hörnradie kan användas i den främre raden, modifi ering av fräskroppen behövs för radier >= 3,0 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

Antal skär

APMXS DC OAL LUX LPR SCE. ACE. SCEX

R215.59-CV50050072-12.3K CV50-DIN 72,0 50,0 232,0 85,0 130,0 3 21 3,8 8300 18 3** 3**

R215.59-50063110-12.3K SA50-DIN 2080 110,0 63,0 292,0 126,0 165,0 3 33 5,2 7400 30 3** 3**

R215.59-CV50080120-12.4K CV50-DIN 120,0 80,0 277,0 155,0 175,0 4 48 6,5 6500 44 4** 4**

 Endast konturfräsning  R215.59-12.4..K –  För sidofräsning 

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 Endast konturfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.59-00063 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S12X80 5,0
R220.59-00080 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S16X80 5,0

 R220.59-12..K – För sidofräsning 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
123-124

  Komplett vändskärsprogram, se sid 642, 658
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   **Alla ACET15.. skär med hörnradie kan användas i främre skären, modifi ering av fräskroppen behövs för radier >= 3,0 mm 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

Antal skär

APMXS DC DCSFMS DCB LF SCE. ACE.

R220.59-00063.072-12.4K Ändfr.dorn 72,0 63,0 62,0 27,0 90,0 4 28 1,2 7400 24 4**
R220.59-00080.072-12.5K Ändfr.dorn 72,0 80,0 74,7 32,0 100,0 5 35 2,3 6500 30 5**

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 215/220.59-12– Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 SCET120612T-ME10 F40M ACET150612TR-ME10 F40M 0,11 0,12 0,19
P2 SCET120612T-ME10 F40M ACET150612TR-ME10 F40M 0,11 0,13 0,19
P3 SCET120612T-M14 F40M ACET150612TR-M14 F40M 0,15 0,17 0,26
P4 SCET120612T-M14 MP2500 ACET150612TR-M14 MP2500 0,15 0,16 0,24
P5 SCET120612T-M11 MP2500 ACET150612TR-M11 MP2500 0,11 0,13 0,19
P6 SCET120612T-M11 MP2500 ACET150612TR-M11 MP2500 0,11 0,12 0,19
P7 SCET120612T-M11 MP2500 ACET150612TR-M11 MP2500 0,11 0,12 0,19
P8 SCET120612T-M11 MP2500 ACET150612TR-M11 MP2500 0,12 0,13 0,20
P11 SCET120612T-M14 T350M ACMT150612TR-M14 T350M 0,14 0,16 0,24
P12 SCET120612T-M14 MS2050 ACET150612R-M10 MS2050 0,10 0,11 0,17
M1 SCET120612T-M11 F40M ACMT150612TR-M14 F40M 0,13 0,14 0,22
M2 SCET120612T-M11 F40M ACMT150612TR-M14 F40M 0,11 0,13 0,19
M3 SCET120612R-M10 F40M ACMT150612TR-M14 F40M 0,085 0,090 0,14
M4 SCET120612T-M11 F40M ACMT150612TR-M14 F40M 0,080 0,090 0,13
M5 SCET120612R-M10 F40M ACMT150612TR-M14 F40M 0,075 0,080 0,12
K1 SCET120612T-M14 MK1500 ACET150612TR-M14 MK1500 0,16 0,18 0,26
K2 SCET120612T-M14 MK1500 ACET150612TR-M14 MK1500 0,15 0,16 0,24
K3 SCET120612T-M14 MK1500 ACET150612TR-M14 MK1500 0,15 0,16 0,24
K4 SCET120612T-M14 MK1500 ACET150612TR-M14 MK1500 0,15 0,16 0,24
K5 SCET120612T-M14 MK1500 ACET150612TR-M14 MK1500 0,13 0,14 0,22
K6 SCET120612T-M14 MK1500 ACET150612TR-M14 MK1500 0,15 0,16 0,24
K7 SCET120612T-M14 MK1500 ACET150612TR-M14 MK1500 0,13 0,14 0,22
S1 SCET120612T-M11 T350M ACMT150612TR-M14 T350M 0,080 0,090 0,13
S2 SCET120612T-M14 T350M ACMT150612TR-M14 T350M 0,10 0,11 0,17
S3 SCET120612T-M14 T350M ACMT150612TR-M14 T350M 0,095 0,10 0,16
S11 SCET120612T-M14 MS2050 ACET150612TR-M14 MS2050 0,12 0,13 0,20
S12 SCET120612T-M14 MS2050 ACET150612TR-M14 MS2050 0,12 0,13 0,20
S13 SCET120612T-M14 MS2050 ACET150612TR-M14 MS2050 0,10 0,11 0,17
H11 SCET120612T-M14 T350M ACMT150612TR-M14 T350M 0,10 0,11 0,17

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Spiralfräsar 
 215/220.59-12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 T350M F40M MK1500 MS2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 140 155 160 135 145 155 125 140 150 120 135 140 — — — — — —
P2 135 150 160 130 145 155 125 140 145 115 130 140 — — — — — —
P3 130 145 155 125 140 145 115 130 140 110 125 135 — — — — — —
P4 125 140 145 120 130 140 110 125 135 105 120 125 — — — — — —
P5 125 135 145 115 130 140 110 125 130 105 115 125 — — — — — —
P6 130 145 150 125 135 145 115 130 140 110 125 130 — — — — — —
P7 125 140 150 120 135 140 115 125 135 105 120 130 — — — — — —
P8 120 135 145 115 130 140 110 125 130 100 115 125 — — — — — —
P11 125 140 145 120 130 140 110 125 135 105 120 125 — — — — — —
P12 100 115 125 95 110 120 90 105 110 80 95 105 — — — 85 100 105
M1 — — — 115 130 135 110 125 135 105 120 130 — — — 110 125 130
M2 — — — 105 120 130 100 115 125 95 110 120 — — — 100 115 120
M3 — — — 95 110 115 90 105 115 85 100 110 — — — 90 100 110
M4 — — — 80 95 105 80 90 100 75 85 95 — — — 75 90 100
M5 — — — 75 85 95 70 85 90 65 80 85 — — — 65 80 90
K1 125 140 150 120 135 140 — — — 105 120 125 135 150 155 — — —
K2 120 135 140 115 130 135 — — — 100 115 120 125 140 150 — — —
K3 110 125 135 105 120 130 — — — 90 105 115 120 135 145 — — —
K4 110 125 130 105 115 125 — — — 90 105 110 115 130 140 — — —
K5 85 100 105 80 90 100 — — — 65 80 85 95 105 115 — — —
K6 105 115 125 95 110 120 — — — 85 95 105 110 125 135 — — —
K7 95 110 120 90 105 115 — — — 75 90 100 105 120 130 — — —
S1 — — — — — — 41 55 65 37 49 60 — — — 39 50 60
S2 — — — — — — 33 43 50 30 39 47 — — — 31 41 49
S3 — — — — — — 29 38 45 26 35 41 — — — 27 37 43
S11 — — — — — — 55 70 80 50 65 75 — — — 55 70 75
S12 — — — — — — 40 50 60 36 48 55 — — — 37 49 60
S13 — — — — — — 23 30 36 21 27 33 — — — 22 29 34
H11 60 75 80 48 60 70 46 60 70 40 55 60 — — — — — —
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 Spiralfräsar 
 Spår- och konturfräsning 

För fräs Stoppskruv Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmo-
ment (Nm)

R220.69-0063 CH9411-T09P DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S12X50 5,0
R220.69-0080 CH9411-T09P DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S16X50 5,0

 R220.69-15 – Höga matningar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
126-127

  Komplett vändskärsprogram, se sid 642
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCSFMS LF

R220.69-0063038-15.4H Ändfr.dorn 38,0 63,0 62,0 63,0 4 12 0,7 7400 ACE.1506
R220.69-0080038-15.5H Ändfr.dorn 38,0 80,0 77,0 63,0 5 15 1,2 6500 ACE.1506
R220.69-0080050-15.5H Ändfr.dorn 50,0 80,0 77,0 75,0 5 20 1,5 6500 ACE.1506
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 Spiralfräsar 
 R215220.69-15XH – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 ACET150612TR-ME10 F40M 0,12 0,13 0,20
P2 ACET150612TR-ME10 F40M 0,12 0,13 0,20
P3 ACET150612TR-M14 F40M 0,16 0,18 0,28
P4 ACET150612TR-M14 MP2500 0,16 0,18 0,26
P5 ACET150612TR-M11 MP2500 0,12 0,13 0,20
P6 ACET150612TR-M11 MP2500 0,12 0,13 0,20
P7 ACET150612TR-M11 MP2500 0,12 0,13 0,20
P8 ACET150612TR-M11 MP2500 0,13 0,14 0,22
P11 ACMT150612TR-M14 T350M 0,16 0,17 0,26
P12 ACET150612R-M10 MS2050 0,070 0,075 0,12
M1 ACMT150612TR-M14 F40M 0,17 0,19 0,28
M2 ACMT150612TR-M14 F40M 0,16 0,17 0,26
M3 ACMT150612TR-M14 F40M 0,13 0,14 0,22
M4 ACMT150612TR-M14 F40M 0,11 0,12 0,19
M5 ACMT150612TR-M14 F40M 0,11 0,12 0,19
K1 ACET150612TR-M14 MK1500 0,17 0,19 0,28
K2 ACET150612TR-M14 MK1500 0,16 0,17 0,26
K3 ACET150612TR-M14 MK1500 0,16 0,17 0,26
K4 ACET150612TR-M14 MK1500 0,16 0,17 0,26
K5 ACET150612TR-MD15 MP1500 0,15 0,17 0,26
K6 ACET150630TR-MD15 MP1500 0,17 0,19 0,28
K7 ACET150630TR-MD15 MP1500 0,15 0,17 0,26
S1 ACMT150612TR-M14 T350M 0,11 0,12 0,19
S2 ACMT150612TR-M14 T350M 0,11 0,12 0,19
S3 ACMT150612TR-M14 T350M 0,11 0,11 0,18
S11 ACET150612TR-M14 MS2050 0,13 0,14 0,22
S12 ACET150612TR-M14 MS2050 0,13 0,14 0,22
S13 ACET150612TR-M14 MS2050 0,11 0,12 0,19
H11 ACMT150612TR-M14 MP2500 0,11 0,12 0,18

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Spiralfräsar 
 R215/220.69-15XH – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M MS2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 180 200 210 170 190 200 160 180 190 160 180 190 150 170 180 — — —
P2 175 195 210 165 185 200 155 175 190 155 175 190 145 165 180 — — —
P3 165 185 200 155 175 190 145 165 180 145 165 180 135 155 170 — — —
P4 155 175 190 145 165 180 135 155 170 135 155 170 125 145 160 — — —
P5 155 175 185 145 165 180 135 155 165 135 155 170 125 145 155 — — —
P6 160 185 195 155 175 185 140 165 175 145 165 175 135 155 165 — — —
P7 160 180 190 150 170 180 140 160 170 140 160 170 130 150 160 — — —
P8 150 175 185 145 165 175 130 155 165 135 155 165 120 145 155 — — —
P11 155 175 190 145 170 180 135 155 170 135 155 170 125 145 160 — — —
P12 125 145 155 115 135 145 105 125 140 105 125 135 95 115 125 95 115 130
M1 — — — 140 160 175 135 155 170 135 155 170 130 150 165 130 150 165
M2 — — — 130 150 160 120 140 155 125 145 155 115 135 150 115 140 150
M3 — — — 110 130 145 105 125 140 105 125 140 100 120 135 100 125 135
M4 — — — 95 115 125 85 105 120 90 110 120 80 100 115 85 105 115
M5 — — — 80 100 115 75 95 105 75 95 105 70 90 100 70 90 105
K1 155 180 190 150 170 185 140 160 175 — — — 125 150 160 — — —
K2 150 170 185 140 160 175 130 150 165 — — — 120 140 155 — — —
K3 135 160 170 130 150 160 115 140 150 — — — 105 130 140 — — —
K4 135 155 165 125 145 160 115 135 145 — — — 105 125 135 — — —
K5 95 115 130 90 110 120 75 95 110 — — — 65 85 100 — — —
K6 125 145 160 115 135 150 105 125 140 — — — 95 115 130 — — —
K7 115 135 150 105 125 140 95 115 130 — — — 85 105 120 — — —
S1 — — — — — — 41 55 65 42 55 65 38 50 60 40 50 60
S2 — — — — — — 33 43 50 34 44 50 31 40 47 32 42 49
S3 — — — — — — 29 38 45 30 39 46 27 35 42 28 37 43
S11 — — — — — — 55 75 85 60 75 90 55 70 80 55 70 85
S12 — — — — — — 39 50 60 40 55 65 37 48 55 38 50 60
S13 — — — — — — 23 30 35 24 31 36 22 28 33 22 29 34
H11 60 80 90 49 65 75 45 60 70 47 60 70 41 55 65 — — —
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 Spiralfräsar 

För fräs Nyckel Inställningsen-
het

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R235.15-2532 – – DOUBLE-T CL85012-T25P H6B-T25P – 6,0
R235.15-3250 H4B-T15P AU8019-T15P DOUBLE-T CL85012-T25P H6B-T25P – 6,0
R235.15-3250A H4B-T15P AU8019-T15P DOUBLE-T CL85012-T25P H6B-T25P – 6,0
R235.15A-0080 H4B-T15P AU8019-T15P DOUBLE-T CL85012-T25P H6B-T25P MC6S16X100 6,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 129
  Komplett vändskärsprogram, se sid 693
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DMM DCSFMS LF OAL LUX LS

R235.15-2532.0-40 Cylindrisk 40,0 32,0 25,0 – – 140,0 – 71,0 2 2 0,7 8000 R235.15-032
R235.15-2532.3S-40A Seco-Weldon 40,0 32,0 25,0 – – 125,0 50,0 56,0 2 2 0,7 8000 R235.15-032

R235.15A-3250.0-50 Cylindrisk 50,0 50,0 32,0 – – 155,0 – 95,0 3 3 1,2 5500 R235.15-050
R235.15A-3250.3S-50A Seco-Weldon 50,0 50,0 32,0 – – 120,0 60,0 70,0 3 3 0,9 5500 R235.15-050

R235.15A-0080-90 Ändfr.dorn 90,0 80,0 – 75,0 120,0 – – – 3 6 3,2 4400 R235.15-080

 Endast konturfräsning  R235.15 –  Finbearbetning 

 KAPRS 90° 
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 Spiralfräsar 
 R235.15 – Val av vändskär 

SMG

fz

3%
P1 R235.15-xxx-E05 F30M 0,20
P2 R235.15-xxx-E05 F30M 0,22
P3 R235.15-xxx-E05 F30M 0,20
P4 R235.15-xxx-E05 F30M 0,20
P5 R235.15-xxx-E05 F30M 0,19
P6 R235.15-xxx-E05 F30M 0,19
P7 R235.15-xxx-E05 F30M 0,19
P8 R235.15-xxx-E05 F30M 0,20
P11 R235.15-xxx-E05 F30M 0,19
P12 R235.15-032-E05 F30M 0,13
M1 R235.15-xxx-E05 F30M —
M2 R235.15-xxx-E05 F30M —
K1 R235.15-xxx-E05 F30M —
K2 R235.15-xxx-E05 F30M —
K3 R235.15-xxx-E05 F30M —
K4 R235.15-xxx-E05 F30M —
K5 R235.15-xxx-E05 F30M —
K6 R235.15-xxx-E05 F30M —
K7 R235.15-xxx-E05 F30M —
S1 R235.15-xxx-E05 F30M 0,13
S2 R235.15-xxx-E05 F30M 0,13
S3 R235.15-xxx-E05 F30M 0,13
S11 R235.15-xxx-E05 F30M 0,15

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R235.15 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F30M

100%
P1 180
P2 175
P3 150
P4 135
P5 130
P6 145
P7 140
P8 130
P11 135
P12 85
M1 —
M2 —
K1 —
K2 —
K3 —
K4 —
K5 —
K6 —
K7 —
S1 42
S2 34
S3 30
S11 60
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 Planfräsning 
 Planfräsar 

Fräs Vändskär ap max ap rek.
Lämpligt material

P M K N S

Do
ub

le 
Oc

to
m

ill ON..05

40°3,0 2,0 [ [ [ ] \ \ \ ]

Do
ub

le 
Oc

to
m

ill ON..09

40°
6,0 3,0 [ [ [ ] \ ] [ ]

Oc
to

m
ill

OF..05

42°
3,5 2,5 \ \ \ \ \ [ \ \

Oc
to

m
ill

OF..07

42°
5,0 4,0 \ \ \ \ \ \ [ \

Qu
at

tro
m

ill

SE..09T3

45°
4,5 3,0 [ [ \ [ [ [ \ [

Qu
at

tro
m

ill

SE..1204

45°

6,0 4,5 [ [ \ [ [ \ [ [

Qu
at

tro
m

ill

SE..1505

45°
7,5 6,0 [ [ [ [ [ \ [ [

ap max = Max skärdjup Första val [
Maskiner med höga
skärhastigheter, låg
effekt / Vridmoment

Lämplig vid 
instabila
förhållanden

ap rek. = Rekommenderat 
skärdjup för optimalt resultat Alternativ \

- = Rekommenderas ej Möjligt val ]
Stabil maskin med 
fast
koppling
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 Planfräsning 
 Planfräsar 

Vändskär
Antal 

skäreggar
Tand-

delning

Fräsdiametrar med effektiva antal tänder

Se sid20 24*/25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500

ON..05 16

4 4 5 171

3 4 5 6 6 7 8 170, 171

5 6 8 10 12 14 172

6 8 10 14 18 172

ON..09 16

5 6 7 8 10 177

6 7 8 10 12 12 16 20 177

9 12 15 20 24 30 40 50 60 178, 179

8 10 12 16 20 180

OF..05 8

3 3 4 5 6 7 8 10 161

4 5 6 8 162

7 163

6 8 10 12 16 20 163

10 14 18 28 164

OF..07 8

4 4 5 6 8 10 155

6 9 12 15 158

7 156

6 8 10 12 16 156

10 14 18 22 28 157

SE..09T3 4

2 3 4 4 5 6 6 7 135, 136

5 6 7 8 10 137

8 10 12 16 20 138

5 6 8 10 16 18 138

6 8 10 14 139

SE..1204 4

5 6 7 142

3 4 5 6 7 8 10 142

4 5 6 8 10 12 143

7 8 10 12 16 20 145

5 6 8 10 12 16 18 145

6 8 10 14 146

SE..1505 4

5 6 7 8 10 12 149

7 9 10 14 150

7 8 10 12 16 20 151

5 6 8 10 12 16 18 151

6 8 10 14 141

x Fasta skärlägen (x anger antal tänder) Problemlösare för instabil fi xturering och/eller

x Med kassetter (x anger antal tänder) Första val

Produktivitet
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 Planfräsning 
 Planfräsar 

Fräs Vändskär ap max ap rek.
Lämpligt material

P M K N S

R2
20

.88

SNMU..12

88°9,0 5,0 [ - [ ] - \ [ ]

R2
20

.88

SNMU..16

88°13,0 7,0 [ - [ ] - ] [ ]

ap max = Max skärdjup Första val [
Maskiner med höga
skärhastigheter, låg
effekt / Vridmoment

Lämplig vid 
instabila
förhållanden

ap rek. = Rekommenderat 
skärdjup för optimalt resultat Alternativ \

- = Rekommenderas ej Möjligt val ]
Stabil maskin med 
fast
koppling
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 Planfräsning 
 Planfräsar 

Vändskär
Antal 

skäreggar
Tand-

delning

Fräsdiametrar med effektiva antal tänder

Se sid20 24*/25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500

SNMU..12 8
4 6 7 8 10 12 170, 171

5 7 9 11 13 16 172

SNMU..16 8
4 6 8 10 12 177

5 7 9 11 13 178, 179

x Fasta skärlägen (x anger antal tänder) Problemlösare för instabil fi xturering och/eller

x Med kassetter (x anger antal tänder) Första val

Produktivitet
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 Planfräsning 
 Fräsar 

 217 = Med skaft 
220 = För dornmontering
Cx = För Seco-Capto  Antal effektiva tänder (Zc) 

 Fräsdiameter 

 Frässystem  Vändskärsstorlek  A = Hål för invändig kylning
W = Skäret spänns fast med kil
G = Glestandat utförande för 
maskiner med låg effekt
T = Tättandat utförande för hög bordmatning i
maskiner med hög effekt 

 Höger-roterande 

 För fräskroppar använder Seco ett specifi kt beteckningssystem - det 
fi nns inget ISO-system för beteckningar på fräskroppar. Se exempel 
nedan. 

 Kodnyckel för planfräs 217/220.53 

Dimensioner i mm
Spindelstorlek

DCSFMS DCB KWW C DBC1 DBC2

30-35 16 8,4 5,6 – – –
42-47 22 10,4 6.3 – – –
48-62 27 12,4 7 – – –
60-90 32 14,4 8 – – –
90-130 40 16,4 9 66,7 – (8xxx)
130-270 60 25,7 14 101,6 177,8 (8xxx)

 Infästningsmått 

 För mer exakta DCSFMS och DCB mått, se tabell på varje produktsida 
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.53.. DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P 2,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DMM OAL LS

R217.53-2020.3S-09-2A Seco-Weldon 4,5 30,0 20,0 20,0 90,0 50,0 2 0,3 25100 SE..09T3
R217.53-2025.3S-09-3A Seco-Weldon 4,5 35,0 25,0 20,0 90,0 50,0 3 0,4 22400 SE..09T3
R217.53-2032.3S-09-4A Seco-Weldon 4,5 42,0 32,0 20,0 90,0 50,0 4 0,4 19800 SE..09T3

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
140–141

  Komplett vändskärsprogram, se sid 661
  ISO attribut, se sid 15 

 R217.53-09 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.53-0032 DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P 220.17-690 2,0
C5-R217.53-.. DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P – 2,0
R220.53-0040-0063 DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P 220.17-696 2,0
R220.53-0080-0100 DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P – 2,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0032-09-4A Ändfr.dorn 4,5 42,0 32,0 35,0 16,0 40,0 4 0,3 19800 SE..09T3

C5-R217.53-040-09-4A Seco-Capto 4,5 50,0 40,0 50,0 – 55,0 4 0,8 17700 SE..09T3
R220.53-0040-09-4A Ändfr.dorn 4,5 50,0 40,0 47,0 22,0 40,0 4 0,4 17700 SE..09T3

C5-R217.53-050-09-5A Seco-Capto 4,5 60,0 50,0 50,0 – 55,0 5 0,9 15800 SE..09T3
R220.53-0050-09-5A Ändfr.dorn 4,5 60,0 50,0 47,0 22,0 40,0 5 0,5 15800 SE..09T3

C5-R217.53-063-09-6A Seco-Capto 4,5 73,0 63,0 50,0 – 55,0 6 1,1 14100 SE..09T3
R220.53-0063-09-6A Ändfr.dorn 4,5 73,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,6 14100 SE..09T3

C5-R217.53-080-09-6A Seco-Capto 4,5 90,0 80,0 50,0 – 55,0 6 1,3 12500 SE..09T3
R220.53-0080-09-6A Ändfr.dorn 4,5 90,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,2 12500 SE..09T3

R220.53-0100-09-7A Ändfr.dorn 4,5 110,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,8 11200 SE..09T3

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
140–141

  Komplett vändskärsprogram, se sid 661
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-09 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.53-0040-0063 DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P 220.17-696 2,0
R220.53-0080-0100 DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P – 2,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0040-09-5A Ändfr.dorn 4,5 50,0 40,0 42,0 22,0 40,0 5 0,4 17700 SE..09T3

R220.53-0050-09-6A Ändfr.dorn 4,5 60,0 50,0 42,0 22,0 40,0 6 0,5 15800 SE..09T3

R220.53-0063-09-7A Ändfr.dorn 4,5 73,0 63,0 47,0 22,0 40,0 7 0,6 14100 SE..09T3

R220.53-0080-09-8A Ändfr.dorn 4,5 90,0 80,0 62,0 27,0 50,0 8 1,2 12500 SE..09T3

R220.53-0100-09-10A Ändfr.dorn 4,5 110,0 100,0 77,0 22,0 50,0 10 1,8 11200 SE..09T3

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
140–141

  Komplett vändskärsprogram, se sid 661
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-09 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Inställningsen-
het

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.53-0080-0125 AU1114T-T15P DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P FS96018 SE09AR-53 2,0
R220.53-8160-8500 AU1114T-T15P DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P FS96018 SE09AR-53 2,0
R220.53-8315-09-12C AU1114T-T15P DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P FS96018 SE09AR-53 2,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0080-09-5C Ändfr.dorn 4,5 90,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 1,7 7400 SE..09T3

R220.53-0100-09-6C Ändfr.dorn 4,5 110,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 2,5 6600 SE..09T3

R220.53-0125-09-8C Ändfr.dorn 4,5 135,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 4,2 5900 SE..09T3

R220.53-8160-09-10C Ändfr.dorn 4,5 170,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 6,6 5200 SE..09T3

R220.53-8200-09-8C Ändfr.dorn 4,5 210,0 200,0 130,0 60,0 63,0 8 9,4 4700 SE..09T3

R220.53-8250-09-10C Ändfr.dorn 4,5 260,0 250,0 130,0 60,0 63,0 10 17,1 4200 SE..09T3
R220.53-8250-09-16C Ändfr.dorn 4,5 260,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 17,2 4200 SE..09T3

R220.53-8315-09-12C Ändfr.dorn 4,5 325,0 315,0 225,0 60,0 80,0 12 32,6 3700 SE..09T3
R220.53-8315-09-18C Ändfr.dorn 4,5 325,0 315,0 225,0 60,0 80,0 18 32,8 3700 SE..09T3

R220.53-8400-09-16C Ändfr.dorn 4,5 410,0 400,0 225,0 60,0 80,0 16 51,2 3300 SE..09T3

R220.53-8500-09-20C Ändfr.dorn 4,5 510,0 500,0 225,0 60,0 80,0 20 80,7 2900 SE..09T3

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
140–141

  Komplett vändskärsprogram, se sid 661
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-09C 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Inställningsen-
het

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.53-0080-0125 AU1114T-T15P DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P FS96018 SE09AR-53 2,0
R220.53-8160 AU1114T-T15P DOUBLE-T C03008-T09P H4B-T09P FS96018 SE09AR-53 2,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0080-09-6C Ändfr.dorn 4,5 90,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,7 7400 SE..09T3

R220.53-0100-09-8C Ändfr.dorn 4,5 110,0 100,0 77,0 32,0 50,0 8 2,6 6600 SE..09T3

R220.53-0125-09-10C Ändfr.dorn 4,5 135,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 4,2 5900 SE..09T3

R220.53-8160-09-14C Ändfr.dorn 4,5 170,0 160,0 90,0 40,0 63,0 14 6,6 5200 SE..09T3

  

  

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
140–141

  Komplett vändskärsprogram, se sid 661
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-09C 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 
 R220.53-09 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 SEMX09T3AFTN-ME06 MP2500 2,5 0,12 0,13 0,20
P2 SEMX09T3AFTN-ME06 MP2500 2,5 0,12 0,13 0,20
P3 SEMX09T3AFTN-ME06 MP2500 2,5 0,11 0,13 0,19
P4 SEMX09T3AFTN-ME06 MP2500 2,5 0,11 0,12 0,19
P5 SEMX09T3AFTN-ME06 MP2500 2,5 0,11 0,12 0,18
P6 SEMX09T3AFTN-M08 MP2500 2,5 0,15 0,16 0,24
P7 SEMX09T3AFTN-M08 MP2500 2,5 0,15 0,16 0,24
P8 SEMX09T3AFTN-M08 MP2500 2,5 0,15 0,17 0,26
P11 SEEX09T3AFTN-M08 T350M 2,5 0,15 0,16 0,24
P12 SEEX09T3AFTN-M08 T350M 2,0 0,10 0,11 0,17
M1 SEEX09T3AFTN-ME07 F40M 2,5 0,14 0,15 0,24
M2 SEEX09T3AFTN-ME07 F40M 2,5 0,13 0,14 0,22
M3 SEMX09T3AFTN-M08 T350M 2,0 0,12 0,13 0,20
M4 SEMX09T3AFTN-M08 T350M 1,6 0,10 0,11 0,17
M5 SEMX09T3AFTN-M08 MM4500 1,6 0,10 0,11 0,17
K1 SEEX09T3AFTN-M08 MK1500 2,5 0,16 0,18 0,28
K2 SEEX09T3AFTN-M08 MK1500 2,5 0,15 0,16 0,24
K3 SEEX09T3AFTN-M08 MK2050 2,5 0,15 0,16 0,24
K4 SEEX09T3AFTN-M08 MK2050 2,5 0,15 0,16 0,24
K5 SEEX09T3AFTN-M08 MK2050 2,5 0,13 0,14 0,22
K6 SEEX09T3AFTN-M08 MK2050 2,5 0,15 0,16 0,24
K7 SEEX09T3AFTN-M08 MK2050 2,5 0,13 0,14 0,22
N1 SEEX09T3AFN-E04 H15 2,5 0,10 0,11 0,17
N2 SEEX09T3AFN-E04 H15 2,5 0,10 0,11 0,17
N3 SEEX09T3AFN-E04 F40M 2,5 0,10 0,11 0,17
N11 SEEX09T3AFN-E04 F40M 2,5 0,10 0,11 0,17
S1 SEEX09T3AFTN-ME07 T350M 1,6 0,090 0,10 0,15
S2 SEEX09T3AFTN-ME07 T350M 1,6 0,090 0,10 0,15
S3 SEEX09T3AFTN-ME07 T350M 1,6 0,085 0,090 0,14
S11 SEEX09T3AFN-M05 MS2050 1,9 0,075 0,080 0,12
S12 SEEX09T3AFN-M05 MS2050 1,9 0,075 0,080 0,12
S13 SEEX09T3AFN-M05 MS2050 1,6 0,065 0,070 0,11

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Planfräsar 
 R220.53-09 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F15M F40M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 335 450 530 305 415 490 330 435 510 320 430 500 — — — 230 315 370
P2 325 435 520 300 400 470 320 425 500 310 420 490 — — — 225 300 355
P3 285 380 455 260 345 410 280 375 435 275 360 430 — — — 200 265 310
P4 250 340 400 230 310 360 245 330 385 240 325 380 — — — 175 235 275
P5 240 325 385 220 295 355 235 315 370 230 310 365 — — — 165 225 265
P6 275 365 430 245 335 395 265 355 420 260 345 405 — — — 185 250 300
P7 260 345 405 235 315 375 250 335 395 245 325 385 — — — 175 240 285
P8 240 320 385 220 290 345 235 315 365 230 305 365 — — — 165 220 260
P11 250 335 395 225 305 365 245 325 385 235 320 375 — — — 170 230 275
P12 165 215 255 145 195 230 155 205 245 150 205 240 180 240 285 110 150 175
M1 — — — 215 285 340 240 320 375 240 325 380 — — — 180 245 285
M2 — — — 175 240 285 195 260 310 200 265 310 — — — 150 200 240
M3 — — — 140 190 225 155 210 245 160 215 250 — — — 120 160 190
M4 — — — 110 145 175 120 160 190 125 160 195 — — — 95 125 150
M5 — — — 95 125 145 100 130 155 100 135 160 — — — 80 105 125
K1 260 345 410 235 315 370 255 335 395 — — — 300 395 465 180 240 280
K2 225 310 365 210 280 335 225 300 355 — — — 265 355 415 160 215 255
K3 190 260 310 175 240 285 190 250 300 — — — 225 300 355 135 180 215
K4 185 250 295 170 225 270 180 240 285 — — — 215 285 335 130 170 205
K5 115 155 180 105 140 165 110 145 170 — — — 130 175 205 80 105 125
K6 160 220 260 150 200 240 160 210 250 — — — 190 250 295 110 150 180
K7 145 195 235 135 180 210 140 190 220 — — — 165 225 260 100 135 160
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 1325 1775 2125
N2 — — — — — — 760 1025 1200 — — — — — — 540 720 850
N3 — — — — — — 500 680 800 — — — — — — 360 480 570
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 410 550 650
S1 — — — — — — 55 75 90 55 75 90 — — — 44 60 70
S2 — — — — — — 45 60 70 46 60 75 — — — 35 47 55
S3 — — — — — — 40 50 60 40 55 65 — — — 31 41 49
S11 — — — — — — 80 105 125 80 105 130 — — — 60 80 95
S12 — — — — — — 55 70 85 55 75 90 — — — 42 55 65
S13 — — — — — — 31 42 50 32 42 50 — — — 25 33 39
H5 55 70 85 44 60 70 48 65 75 50 70 80 — — — 37 49 60
H8 55 75 90 47 60 75 50 65 80 55 70 85 — — — 39 50 60
H11 70 90 110 55 75 90 60 80 95 65 85 100 — — — 47 65 75
H12 105 135 165 95 125 145 95 130 150 95 125 150 — — — 70 95 110
H21 55 75 90 47 60 75 50 65 80 55 70 85 — — — 39 50 60

SMG

MK1500 MK2050 MM4500 MS2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 300 410 485 190 255 300 — — —
P2 — — — 295 390 460 185 245 290 — — —
P3 — — — 255 340 405 160 215 255 — — —
P4 — — — 225 305 355 140 190 220 — — —
P5 — — — 215 290 350 135 180 215 — — —
P6 — — — 245 330 390 150 205 245 — — —
P7 — — — 230 310 370 145 195 230 — — —
P8 — — — 215 290 340 135 180 210 — — —
P11 — — — 225 300 360 140 185 225 — — —
P12 — — — 145 195 230 90 120 145 135 180 215
M1 — — — — — — 155 210 245 225 300 355
M2 — — — — — — 130 175 210 185 250 295
M3 — — — — — — 105 140 165 150 195 235
M4 — — — — — — 80 110 130 115 150 180
M5 — — — — — — 70 90 105 95 125 150
K1 335 445 530 315 425 500 — — — — — —
K2 295 400 475 280 380 450 — — — — — —
K3 250 340 400 235 320 380 — — — — — —
K4 240 320 385 225 305 365 — — — — — —
K5 150 200 235 140 190 220 — — — — — —
K6 210 285 340 200 270 320 — — — — — —
K7 190 255 300 180 240 280 — — — — — —
S1 — — — — — — 25 33 39 55 70 85
S2 — — — — — — 20 27 32 43 55 65
S3 — — — — — — 17 23 28 37 49 60
S11 — — — — — — 34 46 55 75 100 120
S12 — — — — — — 32 42 50 50 70 80
S13 — — — — — — 19 25 29 30 40 47
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.53-12 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.53-0040-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-696 3,5
R220.53-0080 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.53-0100-8160 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

C5-R217.53-040-12-3A Seco-Capto 6,0 52,0 40,0 50,0 – 55,0 3 0,8 16500 SE.X1204
C6-R217.53-040-12-3A Seco-Capto 6,0 52,0 40,0 63,0 – 63,0 3 1,3 16500 SE.X1204
R220.53-0040-12-3A Ändfr.dorn 6,0 52,0 40,0 47,0 22,0 40,0 3 0,4 16500 SE.X1204

C5-R217.53-050-12-4A Seco-Capto 6,0 62,0 50,0 50,0 – 55,0 4 0,9 14800 SE.X1204
C6-R217.53-050-12-4A Seco-Capto 6,0 62,0 50,0 63,0 – 63,0 4 1,3 14800 SE.X1204
R220.53-0050-12-4A Ändfr.dorn 6,0 62,0 50,0 47,0 22,0 40,0 4 0,5 14800 SE.X1204

C5-R217.53-063-12-5A Seco-Capto 6,0 75,0 63,0 50,0 – 55,0 5 1,1 13200 SE.X1204
C6-R217.53-063-12-5A Seco-Capto 6,0 75,0 63,0 63,0 – 63,0 5 1,6 13200 SE.X1204
R220.53-0063-12-5A Ändfr.dorn 6,0 75,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 0,6 13200 SE.X1204

C5-R217.53-080-12-6A Seco-Capto 6,0 92,0 80,0 50,0 – 55,0 6 1,2 11700 SE.X1204
C6-R217.53-080-12-6A Seco-Capto 6,0 92,0 80,0 63,0 – 63,0 6 1,9 11700 SE.X1204
R220.53-0080-12-6A Ändfr.dorn 6,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,1 11700 SE.X1204

R220.53-0100-12-5A Ändfr.dorn 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 5 1,8 10500 SE.X1204
R220.53-0100-12-7A Ändfr.dorn 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,8 10500 SE.X1204

R220.53-0125-12-6A Ändfr.dorn 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 6 3,1 9400 SE.X1204
R220.53-0125-12-8A Ändfr.dorn 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 1,4 9400 SE.X1204

R220.53-8160-12-7 Ändfr.dorn 6,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 7 4,6 8300 SE.X1204
R220.53-8160-12-10 Ändfr.dorn 6,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 4,6 8300 SE.X1204

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
147–148

  Komplett vändskärsprogram, se sid 662
  ISO attribut, se sid 15 

 R217/220.53-12 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.53-0040-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-696 3,5
R220.53-0080 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.53-0100-0125 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0040-12-4A Ändfr.dorn 6,0 52,0 40,0 47,0 22,0 40,0 4 0,4 16500 SE.X1204

R220.53-0050-12-5A Ändfr.dorn 6,0 62,0 50,0 47,0 22,0 40,0 5 0,4 14800 SE.X1204

R220.53-0063-12-6A Ändfr.dorn 6,0 75,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,6 13200 SE.X1204

R220.53-0080-12-8A Ändfr.dorn 6,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 8 1,1 11700 SE.X1204

R220.53-0100-12-10A Ändfr.dorn 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 10 1,7 10500 SE.X1204

R220.53-0125-12-12A Ändfr.dorn 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 12 3,1 9400 SE.X1204

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
147–148

  Komplett vändskärsprogram, se sid 662
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-12 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Nyckel Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.53-0063 DOUBLE-T C04008-H3 H6B-H3.0 T15P-E8 3,5
R220.53-0080-8160 DOUBLE-T C04008-H3 H6B-H3.0 T15P-E8 3,5
R220.53-8200 DOUBLE-T C04008-H3 H6B-H3.0 T15P-E8 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0063-12-9A Ändfr.dorn 6,0 75,0 63,0 47,0 22,0 40,0 9 0,6 13200 SE.X1204

R220.53-0080-12-11A Ändfr.dorn 6,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 11 1,1 11700 SE.X1204

R220.53-0100-12-12A Ändfr.dorn 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 12 1,7 10500 SE.X1204

R220.53-0125-12-14A Ändfr.dorn 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 14 3,1 9400 SE.X1204

R220.53-8160-12-17 Ändfr.dorn 6,0 172,0 160,0 130,0 40,0 63,0 17 5,3 8300 SE.X1204

R220.53-8200-12-20 Ändfr.dorn 6,0 212,0 200,0 160,0 60,0 63,0 20 7,2 7400 SE.X1204

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
147–148

  Komplett vändskärsprogram, se sid 662
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-12 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Inställningsen-
het

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.53-0080 AU1114T-T15P DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P FS96018 SE12AR-53 3,5
R220.53-0100-8500 AU1114T-T15P DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL FS96018 SE12AR-53 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0080-12-5C Ändfr.dorn 6,0 90,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 1,7 7400 SE.X1204

R220.53-0100-12-6C Ändfr.dorn 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 2,6 6600 SE.X1204

R220.53-0125-12-8C Ändfr.dorn 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 4,2 5900 SE.X1204

R220.53-8160-12-7C Ändfr.dorn 6,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 7 6,5 5200 SE.X1204
R220.53-8160-12-10C Ändfr.dorn 6,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 6,6 5200 SE.X1204

R220.53-8200-12-8C Ändfr.dorn 6,0 212,0 200,0 130,0 60,0 63,0 8 9,4 4700 SE.X1204
R220.53-8200-12-12C Ändfr.dorn 6,0 212,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 9,3 4700 SE.X1204

R220.53-8250-12-10C Ändfr.dorn 6,0 262,0 250,0 130,0 60,0 63,0 10 17,0 4200 SE.X1204
R220.53-8250-12-16C Ändfr.dorn 6,0 262,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 16,0 4200 SE.X1204

R220.53-8315-12-12C Ändfr.dorn 6,0 327,0 315,0 225,0 60,0 80,0 12 32,9 3700 SE.X1204
R220.53-8315-12-18C Ändfr.dorn 6,0 327,0 315,0 225,0 60,0 80,0 18 32,8 3700 SE.X1204

R220.53-8400-12-16C Ändfr.dorn 6,0 412,0 400,0 225,0 60,0 80,0 16 51,0 3300 SE.X1204

R220.53-8500-12-20C Ändfr.dorn 6,0 512,0 500,0 225,0 60,0 80,0 20 80,2 2900 SE.X1204

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
147–148

  Komplett vändskärsprogram, se sid 662
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-12C 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Inställningsen-
het

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.53-0080 AU1114T-T15P DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P FS96018 SE12AR-53 3,5
R220.53-0100-8160 AU1114T-T15P DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL FS96018 SE12AR-53 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0080-12-6C Ändfr.dorn 6,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,7 7400 SE.X1204

R220.53-0100-12-8C Ändfr.dorn 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 8 2,6 6600 SE.X1204

R220.53-0125-12-10C Ändfr.dorn 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 4,2 5900 SE.X1204

R220.53-8160-12-14C Ändfr.dorn 6,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 14 6,6 5200 SE.X1204

  

  

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
147–148

  Komplett vändskärsprogram, se sid 662
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-12C 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 
 R220.53-12 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 SEMX1204AFTN-M15 MP2500 3,5 0,30 0,32 0,50
P2 SEMX1204AFTN-M15 MP2500 3,5 0,30 0,34 0,50
P3 SEMX1204AFTN-M15 MP2500 3,5 0,28 0,32 0,48
P4 SEMX1204AFTN-M15 MP2500 3,5 0,28 0,30 0,48
P5 SEMX1204AFTN-M15 MP2500 3,5 0,28 0,30 0,46
P6 SEMX1204AFTN-M15 MP2500 3,5 0,28 0,30 0,46
P7 SEMX1204AFTN-M15 T350M 3,5 0,28 0,30 0,46
P8 SEMX1204AFTN-M15 T350M 3,5 0,28 0,32 0,48
P11 SEMX1204AFTN-M15 T350M 3,5 0,28 0,30 0,46
P12 SEMX1204AFTN-M15 T350M 3,0 0,19 0,20 0,32
M1 SEEX1204AFN-M10 F40M 3,5 0,20 0,22 0,34
M2 SEEX1204AFN-M10 F40M 3,5 0,18 0,20 0,30
M3 SEEX1204AFN-M10 F40M 3,0 0,15 0,16 0,24
M4 SEEX1204AFN-M10 T350M 2,0 0,13 0,14 0,22
M5 SEEX1204AFTN-M14 MM4500 2,0 0,18 0,20 0,30
K1 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 3,5 0,30 0,34 0,50
K2 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 3,5 0,28 0,30 0,46
K3 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 3,5 0,28 0,30 0,46
K4 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 3,5 0,28 0,30 0,46
K5 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 3,5 0,24 0,28 0,42
K6 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 3,5 0,28 0,30 0,46
K7 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 3,5 0,24 0,28 0,42
N1 SEEX1204AFN-E08 H25 3,5 0,20 0,22 0,34
N2 SEEX1204AFN-E08 H25 3,5 0,20 0,22 0,34
N3 SEEX1204AFN-E08 H25 3,5 0,20 0,22 0,34
N11 SEEX1204AFN-E08 H25 3,5 0,20 0,22 0,34
S1 SEEX1204AFTN-ME11 T350M 2,0 0,14 0,15 0,24
S2 SEEX1204AFTN-ME11 T350M 2,0 0,14 0,15 0,24
S3 SEEX1204AFTN-ME11 T350M 2,0 0,13 0,14 0,22
S11 SEEX1204AFN-M10 MS2050 2,5 0,15 0,16 0,24
S12 SEEX1204AFN-M10 MS2050 2,5 0,15 0,16 0,24
S13 SEEX1204AFN-M10 MS2050 2,0 0,13 0,14 0,22
H5 SEMX1204AFTN-MD19 MP1500 3,0 0,24 0,26 0,40
H8 SEMX1204AFTN-MD19 MP1500 2,5 0,18 0,20 0,30
H11 SEMX1204AFTN-MD19 MP1500 3,0 0,24 0,26 0,40
H12 SEMX1204AFTN-MD19 MP1500 2,5 0,18 0,20 0,30
H21 SEMX1204AFTN-MD19 MP1500 2,5 0,18 0,20 0,30

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Planfräsar 
 R220.53-12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1020 MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 230 310 360 300 410 485 265 365 430 220 300 355 230 315 375 200 275 325
P2 220 305 340 295 390 470 260 345 420 215 290 345 225 300 365 195 265 315
P3 210 260 315 260 345 410 230 305 365 190 255 305 200 265 320 175 230 275
P4 185 245 275 225 310 360 200 275 320 165 230 270 175 240 280 150 205 245
P5 175 235 265 215 295 350 190 260 310 160 220 260 165 230 270 145 200 235
P6 195 265 305 245 330 395 215 295 350 180 245 290 190 255 305 165 220 265
P7 185 250 290 230 310 370 205 275 330 170 230 275 175 240 285 155 210 250
P8 175 220 265 215 290 345 190 255 305 160 215 260 165 225 265 145 195 230
P11 180 240 280 225 305 360 195 270 320 165 225 265 170 235 280 150 205 240
P12 150 185 200 150 200 235 130 175 210 110 150 175 115 155 180 100 135 160
M1 — — — — — — 185 250 300 160 220 260 175 235 280 160 210 255
M2 — — — — — — 155 210 250 135 185 215 145 195 235 130 180 210
M3 — — — — — — 125 170 205 110 150 175 120 160 190 105 145 175
M4 — — — — — — 100 130 160 85 115 135 90 120 150 85 110 135
M5 — — — — — — 80 110 130 70 95 115 75 100 125 70 90 110
K1 — — — 230 310 375 205 275 330 170 230 275 — — — 155 210 250
K2 — — — 205 280 335 180 250 295 155 210 245 — — — 140 190 225
K3 — — — 175 235 280 155 210 250 130 175 205 — — — 115 160 190
K4 — — — 165 225 270 145 200 240 125 170 200 — — — 110 150 180
K5 — — — 105 135 165 90 120 145 75 105 120 — — — 70 90 110
K6 — — — 145 200 235 130 175 210 110 150 175 — — — 100 135 160
K7 — — — 135 175 210 120 155 185 95 130 155 — — — 90 120 140
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 1125 1550 1825
N2 — — — — — — — — — — — — — — — 460 620 740
N3 — — — — — — — — — — — — — — — 305 415 490
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 350 475 560
S1 — — — — — — — — — 40 55 65 43 55 70 39 50 65
S2 — — — — — — — — — 32 43 50 35 45 55 31 41 50
S3 — — — — — — — — — 29 38 45 30 40 49 27 37 44
S11 — — — — — — — — — 55 75 90 60 80 95 55 75 90
S12 — — — — — — — — — 38 50 60 41 55 65 37 50 60
S13 — — — — — — — — — 23 30 36 24 32 39 22 29 35
H5 — — — 49 65 80 39 55 65 34 46 55 38 50 60 33 44 55
H8 — — — 55 70 85 43 55 70 37 49 60 41 55 65 36 47 55
H11 — — — 60 85 100 50 70 80 44 60 70 48 65 75 42 55 65
H12 — — — 95 125 150 85 110 135 70 95 115 75 95 115 65 85 100
H21 — — — 55 70 85 43 55 70 37 49 60 41 55 65 36 47 55

SMG

MK1500 MK2050 MM4500 MS2050 H25

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 260 360 425 165 225 265 — — — — — —
P2 — — — 255 340 410 160 215 255 — — — — — —
P3 — — — 225 300 360 140 185 225 — — — — — —
P4 — — — 200 270 315 125 170 195 — — — — — —
P5 — — — 190 255 305 120 160 190 — — — — — —
P6 — — — 210 290 345 130 180 215 — — — — — —
P7 — — — 200 275 325 125 170 200 — — — — — —
P8 — — — 190 250 300 120 155 190 — — — — — —
P11 — — — 195 265 315 120 165 195 — — — — — —
P12 — — — 130 175 205 80 110 130 120 160 195 — — —
M1 — — — — — — 135 185 220 200 265 315 — — —
M2 — — — — — — 115 155 185 165 220 265 — — —
M3 — — — — — — 90 125 150 130 175 210 — — —
M4 — — — — — — 70 95 115 100 135 165 — — —
M5 — — — — — — 60 80 95 85 115 135 — — —
K1 290 390 470 275 370 445 — — — — — — — — —
K2 260 350 415 245 335 395 — — — — — — — — —
K3 220 295 355 205 280 335 — — — — — — — — —
K4 210 285 335 195 270 320 — — — — — — — — —
K5 130 170 205 125 165 195 — — — — — — — — —
K6 185 250 295 175 235 280 — — — — — — — — —
K7 165 220 265 160 210 250 — — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 1500 2000 2375
N2 — — — — — — — — — — — — 600 810 960
N3 — — — — — — — — — — — — 400 540 640
N11 — — — — — — — — — — — — 460 620 730
S1 — — — — — — 22 29 35 48 65 75 — — —
S2 — — — — — — 18 23 29 38 50 60 — — —
S3 — — — — — — 16 21 25 34 45 55 — — —
S11 — — — — — — 31 41 50 65 90 105 — — —
S12 — — — — — — 28 38 46 46 60 75 — — —
S13 — — — — — — 17 22 27 27 36 43 — — —
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.53-0063 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 220.17-696 5,0
R220.53-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.53-0100-0200 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL – 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0063-15-5A Ändfr.dorn 7,5 78,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 0,6 8300 SE.X1505

R220.53-0080-15-6A Ändfr.dorn 7,5 96,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,2 7400 SE.X1505

R220.53-0100-15-7A Ändfr.dorn 7,5 116,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,8 6600 SE.X1505

R220.53-0125-15-8A Ändfr.dorn 7,5 141,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,3 5900 SE.X1505

R220.53-8160-15-10 Ändfr.dorn 7,5 176,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 4,8 5200 SE.X1505

R220.53-8200-15-12 Ändfr.dorn 7,5 216,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 7,7 4700 SE.X1505

  

  

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
153–154

  Komplett vändskärsprogram, se sid 663
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-15 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R220.53-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 5,0
R220.53-0100-8160 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0080-15-7A Ändfr.dorn 7,5 96,0 80,0 62,0 27,0 50,0 7 1,2 7400 SE.X1505

R220.53-0100-15-9A Ändfr.dorn 7,5 116,0 100,0 77,0 32,0 50,0 9 1,8 6600 SE.X1505

R220.53-0125-15-10A Ändfr.dorn 7,5 141,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 3,2 5900 SE.X1505

R220.53-8160-15-14 Ändfr.dorn 7,5 176,0 160,0 90,0 40,0 63,0 14 4,7 5200 SE.X1505

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
153–154

  Komplett vändskärsprogram, se sid 663
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-15 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Inställningsen-
het

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.53-0080 AU1114T-T15P DOUBLE-T C05010-T20P H6B-T20P FS96018 SE15AR-53 5,0
R220.53-0100-8500 AU1114T-T15P DOUBLE-T C05010-T20P H6B-T20PL FS96018 SE15AR-53 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0080-15-5C Ändfr.dorn 7,5 96,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 1,7 7400 SE.X1505

R220.53-0100-15-6C Ändfr.dorn 7,5 116,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 2,6 6600 SE.X1505

R220.53-0125-15-8C Ändfr.dorn 7,5 141,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 4,2 5900 SE.X1505

R220.53-8160-15-7C Ändfr.dorn 7,5 176,0 160,0 90,0 40,0 63,0 7 6,5 5200 SE.X1505
R220.53-8160-15-10C Ändfr.dorn 7,5 176,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 6,6 5200 SE.X1505

R220.53-8200-15-8C Ändfr.dorn 7,5 216,0 200,0 130,0 60,0 63,0 8 9,4 4700 SE.X1505
R220.53-8200-15-12C Ändfr.dorn 7,5 216,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 9,8 4700 SE.X1505

R220.53-8250-15-10C Ändfr.dorn 7,5 266,0 250,0 130,0 60,0 63,0 10 17,0 4200 SE.X1505
R220.53-8250-15-16C Ändfr.dorn 7,5 260,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 17,1 4200 SE.X1505

R220.53-8315-15-12C Ändfr.dorn 7,5 331,0 315,0 225,0 60,0 80,0 12 32,6 3700 SE.X1505
R220.53-8315-15-18C Ändfr.dorn 7,5 331,0 315,0 225,0 60,0 80,0 18 38,0 3700 SE.X1505

R220.53-8400-15-16C Ändfr.dorn 7,5 416,0 400,0 225,0 60,0 80,0 16 58,0 3300 SE.X1505

R220.53-8500-15-20C Ändfr.dorn 7,5 516,0 500,0 225,0 60,0 80,0 20 91,0 2900 SE.X1505

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
153–154

  Komplett vändskärsprogram, se sid 663
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.53-15C 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 

För fräs Inställningsen-
het

Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.53-0080 AU1114T-T15P DOUBLE-T C05010-T20P H6B-T20P FS96018 SE15AR-53 5,0
R220.53-0100-8160 AU1114T-T15P DOUBLE-T C05010-T20P H6B-T20PL FS96018 SE15AR-53 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.53-0080-15-6C Ändfr.dorn 7,5 96,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,7 7400 SE.X1505

R220.53-0100-15-8C Ändfr.dorn 7,5 116,0 100,0 77,0 27,0 50,0 8 2,5 6600 SE.X1505

R220.53-0125-15-10C Ändfr.dorn 7,5 141,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 4,2 5900 SE.X1505

R220.53-8160-15-14C Ändfr.dorn 7,5 176,0 160,0 90,0 40,0 63,0 14 6,6 5200 SE.X1505

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
153–154

  Komplett vändskärsprogram, se sid 663 

 R220.53-15C 

 KAPRS 45°  
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 Planfräsar 
 R220.53-15 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 SEMX1505AFTN-M18 MP2500 4,5 0,36 0,40 0,60
P2 SEMX1505AFTN-M18 MP2500 4,5 0,36 0,40 0,60
P3 SEMX1505AFTN-M18 MP2500 4,5 0,34 0,38 0,60
P4 SEMX1505AFTN-M18 MP2500 4,5 0,34 0,36 0,55
P5 SEMX1505AFTN-M18 MP2500 4,5 0,34 0,36 0,55
P6 SEMX1505AFTN-M18 MP2500 4,5 0,32 0,36 0,55
P7 SEMX1505AFTN-M18 T350M 4,5 0,32 0,36 0,55
P8 SEMX1505AFTN-M18 T350M 4,5 0,34 0,38 0,60
P11 SEMX1505AFTN-M18 T350M 4,5 0,32 0,36 0,55
P12 SEMX1505AFTN-M18 T350M 3,5 0,22 0,24 0,38
M1 SEEX1505AFN-M12 F40M 4,5 0,24 0,26 0,40
M2 SEEX1505AFN-M12 F40M 4,5 0,22 0,24 0,36
M3 SEEX1505AFN-M12 F40M 3,5 0,18 0,19 0,30
M4 SEEX1505AFTN-M17 T350M 2,5 0,22 0,24 0,36
M5 SEEX1505AFTN-M17 T350M 2,5 0,22 0,24 0,36
K1 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 4,5 0,36 0,40 0,60
K2 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 4,5 0,34 0,36 0,55
K3 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 4,5 0,34 0,36 0,55
K4 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 4,5 0,34 0,36 0,55
K5 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 4,5 0,30 0,32 0,50
K6 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 4,5 0,34 0,36 0,55
K7 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 4,5 0,30 0,32 0,50
N1 SEEX1505AFN-E10 H25 4,5 0,26 0,28 0,44
N2 SEEX1505AFN-E10 H25 4,5 0,26 0,28 0,44
N3 SEEX1505AFN-E10 H25 4,5 0,26 0,28 0,44
N11 SEEX1505AFN-E10 H25 4,5 0,26 0,28 0,44
S1 SEEX1505AFN-M12 T350M 2,5 0,15 0,17 0,26
S2 SEEX1505AFN-M12 T350M 2,5 0,15 0,17 0,26
S3 SEEX1505AFN-M12 T350M 2,5 0,14 0,16 0,24
S11 SEEX1505AFN-M12 MS2050 3,0 0,18 0,19 0,30
S12 SEEX1505AFN-M12 MS2050 3,0 0,18 0,19 0,30
S13 SEEX1505AFN-M12 MS2050 2,5 0,15 0,17 0,26
H5 SEMX1505AFTN-MD20 MP1500 3,5 0,26 0,28 0,42
H8 SEMX1505AFTN-MD20 MP1500 3,0 0,19 0,20 0,32
H11 SEMX1505AFTN-MD20 MP1500 3,5 0,26 0,28 0,42
H12 SEMX1505AFTN-MD20 MP1500 3,0 0,19 0,20 0,32
H21 SEMX1505AFTN-MD20 MP1500 3,0 0,19 0,20 0,32

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Planfräsar 
 R220.53-15 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M MK1500

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 275 375 445 245 330 395 215 295 355 215 290 345 185 250 300 — — —
P2 270 365 435 240 320 385 210 285 335 205 280 335 180 245 290 — — —
P3 235 320 375 210 280 330 185 250 295 180 245 290 160 215 250 — — —
P4 210 285 340 185 250 300 160 225 260 160 220 260 140 190 230 — — —
P5 200 270 325 175 240 285 160 215 255 155 210 250 135 180 215 — — —
P6 225 305 365 200 270 320 175 240 285 175 235 280 150 205 245 — — —
P7 215 290 345 190 255 305 165 225 270 165 220 265 145 195 230 — — —
P8 200 265 315 175 235 280 155 210 250 155 205 245 135 180 210 — — —
P11 210 280 335 185 250 295 160 220 265 160 215 255 140 190 225 — — —
P12 140 185 220 120 165 195 105 145 170 105 145 170 90 125 145 — — —
M1 — — — 170 230 280 155 215 250 160 215 260 145 195 235 — — —
M2 — — — 140 195 230 130 180 215 130 180 215 120 165 195 — — —
M3 — — — 115 160 185 105 145 170 110 145 175 100 135 160 — — —
M4 — — — 90 120 145 85 110 130 85 110 135 75 100 125 — — —
M5 — — — 75 100 120 70 95 110 70 95 115 65 85 100 — — —
K1 215 285 345 190 255 305 165 225 265 — — — 145 195 230 265 360 435
K2 190 260 305 165 230 270 150 200 240 — — — 125 175 205 235 325 385
K3 160 220 260 140 195 230 125 170 205 — — — 105 145 175 200 275 325
K4 150 210 250 135 185 220 120 165 195 — — — 100 140 165 190 260 310
K5 95 130 150 85 115 135 75 100 120 — — — 65 85 100 120 160 190
K6 135 185 220 120 165 195 105 145 170 — — — 90 125 145 170 230 275
K7 120 165 195 105 145 175 95 130 155 — — — 80 110 130 150 205 245
N1 — — — — — — — — — — — — 1025 1425 1650 — — —
N2 — — — — — — — — — — — — 420 570 670 — — —
N3 — — — — — — — — — — — — 280 380 450 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 320 435 510 — — —
S1 — — — — — — 39 50 60 39 50 65 35 47 55 — — —
S2 — — — — — — 31 42 50 31 42 50 29 38 46 — — —
S3 — — — — — — 28 37 44 28 37 44 25 34 40 — — —
S11 — — — — — — 55 70 85 55 75 90 50 65 80 — — —
S12 — — — — — — 37 50 60 38 50 60 35 47 55 — — —
S13 — — — — — — 22 29 35 22 29 35 20 27 32 — — —
H5 46 60 70 37 49 60 33 44 55 35 47 55 31 41 49 — — —
H8 49 65 80 40 55 65 36 49 55 38 50 60 33 44 55 — — —
H11 60 80 90 47 65 75 42 55 70 45 60 70 39 50 60 — — —
H12 90 115 140 80 105 125 70 95 110 70 90 110 60 80 95 — — —
H21 49 65 80 40 55 65 36 49 55 38 50 60 33 44 55 — — —

SMG

MK1500 MK2050 MS2050 H25

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 240 325 390 — — — — — —
P2 — — — 235 315 380 — — — — — —
P3 — — — 205 275 325 — — — — — —
P4 — — — 180 250 295 — — — — — —
P5 — — — 175 235 280 — — — — — —
P6 — — — 200 265 315 — — — — — —
P7 — — — 185 250 300 — — — — — —
P8 — — — 175 235 275 — — — — — —
P11 — — — 180 245 290 — — — — — —
P12 — — — 120 160 190 115 155 180 — — —
M1 — — — — — — 185 245 295 — — —
M2 — — — — — — 150 205 245 — — —
M3 — — — — — — 120 165 195 — — —
M4 — — — — — — 95 125 150 — — —
M5 — — — — — — 80 105 125 — — —
K1 265 360 435 255 340 410 — — — — — —
K2 235 325 385 225 305 365 — — — — — —
K3 200 275 325 190 260 310 — — — — — —
K4 190 260 310 180 250 295 — — — — — —
K5 120 160 190 110 155 180 — — — — — —
K6 170 230 275 160 220 260 — — — — — —
K7 150 205 245 145 195 230 — — — — — —
N1 — — — — — — — — — 1350 1850 2175
N2 — — — — — — — — — 550 750 880
N3 — — — — — — — — — 365 495 590
N11 — — — — — — — — — 420 570 670
S1 — — — — — — 45 60 70 — — —
S2 — — — — — — 36 48 55 — — —
S3 — — — — — — 32 42 50 — — —
S11 — — — — — — 60 85 100 — — —
S12 — — — — — — 43 60 70 — — —
S13 — — — — — — 25 33 40 — — —
H5 — — — — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — —
H21 — — — — — — — — — — — —
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 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Nyckel Nyckel (T-handtag) Kil  Dornskruv Åtdragningsmo-
ment (Nm)

R220.43-0050 LD8018-T25P H6B-T25P DOUBLE-T 334.5-640 220.17-696 6,0
R220.43-0063 LD8018-T25P H6B-T25P DOUBLE-T CW0810 MF6S10X40 6,0
R220.43-0080 LD8018-T25P H6B-T25P DOUBLE-T CW0810 MC6S12X35 6,0
R220.43-0100-8160 LD8018-T25P H6B-T25PL DOUBLE-T CW0810 – 6,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.43-0050-07W Ändfr.dorn 5,0 62,0 50,0 47,0 22,0 60,0 4 0,4 6300 OFE.070405

R220.43-0063-07W Ändfr.dorn 5,0 75,0 63,0 47,0 22,0 40,0 4 0,6 5600 OFE.070405

R220.43-0080-07W Ändfr.dorn 5,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 1,3 5000 OFE.070405

R220.43-0100-07W Ändfr.dorn 5,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 1,8 4400 OFE.070405

R220.43-0125-07W Ändfr.dorn 5,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,2 4000 OFE.070405

R220.43-8160-07W Ändfr.dorn 5,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 5,1 3500 OFE.070405

  

  

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
159–160

  Komplett vändskärsprogram, se sid 652
  ISO attribut, se sid 15 

 Octomill 220.43-07W 

 KAPRS 43°  
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 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Kilklamp 
axiell inst.

Ställskruv 
(axiell)

Nyckel Nyckel 
(T-hand-
tag)

Kil  Skär/
nyckel

Inställn-
ingsenhet

Dornskruv Åtdrag-
ningsmo-
ment 
(Nm)

R220.43-0063 LD8020-T25P CW0608 LD6019-T15P T15P-4ST DOUBLE-T 334.5-640 H6B-T25P AS6011 MF6S10X40 6,0

R220.43-0080 LD8020-T25P CW0608 LD6019-T15P T15P-4ST DOUBLE-T 334.5-640 H6B-T25P AS6011 MC6S12X35 6,0

R220.43-0100-0125 LD8020-T25P CW0608 LD6019-T15P T15P-4ST DOUBLE-T 334.5-640 H6B-T25PL AS6011 – 6,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.43-0063-07-6T Ändfr.dorn 5,0 75,0 63,0 47,0 22,0 50,0 6 0,8 5600 OFE.070405

R220.43-0080-07-9T Ändfr.dorn 5,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 9 1,2 5000 OFE.070405

R220.43-0100-07-12T Ändfr.dorn 5,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 12 1,6 4400 OFE.070405

R220.43-0125-07-15T Ändfr.dorn 5,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 15 3,0 4000 OFE.070405

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
159–160

  Komplett vändskärsprogram, se sid 652
  ISO attribut, se sid 15 

 Octomill 220.43-07T 

 KAPRS 43°  
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 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Nyckel Inställning-
senhet

Nyckel 
(T-handtag)

Kil  Kassett-
skruv

Kassett Dornskruv Åtdrag-
ningsmo-
ment 
(Nm)

R220.43-0100 LD8020-T25P H6B-T25PL AU1114T-T15P DOUBLE-T CW0810 FS96018 OF07AR 220.17-694 6,0

R220.43-0125-8500 LD8020-T25P H6B-T25PL AU1114T-T15P DOUBLE-T CW0810 FS96018 OF07AR – 6,0

R220.43-8160-07CG LD8020-T25P – AU1114T-T15P – CW0810 FS96018 OF07AR – 6,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.43-0100-07C Ändfr.dorn 5,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 2,3 4300 OFE.070405

R220.43-0125-07C Ändfr.dorn 5,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,6 3800 OFE.070405

R220.43-8160-07C Ändfr.dorn 5,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 5,7 3300 OFE.070405
R220.43-8160-07CG Ändfr.dorn 5,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 7 5,8 3300 OFE.070405

R220.43-8200-07C Ändfr.dorn 5,0 212,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 8,3 3000 OFE.070405

R220.43-8250-07C Ändfr.dorn 5,0 262,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 14,3 2700 OFE.070405

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
159–160

  Komplett vändskärsprogram, se sid 652
  ISO attribut, se sid 15 

 Octomill 220.43-07C/CG 

 KAPRS 43°  
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 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Nyckel Inställning-
senhet

Nyckel 
(T-handtag)

Kil  Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.43-0125-8315 LD8020-T25P H6B-T25PL AU1114T-T15P DOUBLE-T 334.5-640 FS96018 OF07AR 6,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.43-0125-07CT Ändfr.dorn 5,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 3,5 3800 OFE.070405

R220.43-8160-07CT Ändfr.dorn 5,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 14 5,6 3300 OFE.070405

R220.43-8200-07CT Ändfr.dorn 5,0 212,0 200,0 130,0 60,0 63,0 18 8,1 3000 OFE.070405

R220.43-8250-07CT Ändfr.dorn 5,0 262,0 250,0 130,0 60,0 63,0 22 16,9 2700 OFE.070405

R220.43-8315-07CT Ändfr.dorn 5,0 327,0 315,0 225,0 60,0 80,0 28 28,0 2400 OFE.070405

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
159–160

  Komplett vändskärsprogram, se sid 652
  ISO attribut, se sid 15 

 Octomill 220.43-07T 

 KAPRS 43°  
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 Planfräsar 
 R220.43-07 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 OFMR070405TR-ME13 MP2500 3,0 0,26 0,30 0,44
P2 OFMR070405TR-ME13 MP2500 3,0 0,28 0,30 0,46
P3 OFMR070405TR-ME13 MP2500 3,0 0,26 0,28 0,44
P4 OFMR070405TR-M15 MP2500 3,0 0,30 0,32 0,48
P5 OFMR070405TR-M15 MP2500 3,0 0,28 0,32 0,48
P6 OFMR070405TR-M15 MP2500 3,0 0,28 0,30 0,48
P7 OFMR070405TR-M15 T350M 3,0 0,28 0,30 0,48
P8 OFMR070405TR-M15 T350M 3,0 0,30 0,32 0,50
P11 OFMR070405TR-M15 T350M 3,0 0,28 0,30 0,48
P12 OFMR070405TR-M15 T350M 2,5 0,19 0,22 0,32
M1 OFMR070405TR-ME13 F40M 3,0 0,28 0,30 0,46
M2 OFMR070405TR-ME13 F40M 3,0 0,24 0,28 0,42
M3 OFMR070405TR-ME13 F40M 2,5 0,20 0,22 0,34
M4 OFMR070405TR-ME13 T350M 1,8 0,17 0,19 0,28
M5 OFER070405TN-M16 MM4500 1,8 0,22 0,24 0,36
K1 OFER070405TN-M16 MK2050 3,0 0,34 0,36 0,55
K2 OFER070405TN-M16 MK2050 3,0 0,30 0,34 0,50
K3 OFER070405TN-M16 MK2050 3,0 0,30 0,34 0,50
K4 OFER070405TN-M16 MK2050 3,0 0,30 0,34 0,50
K5 OFMR070405TR-M15 MK1500 3,0 0,26 0,28 0,44
K6 OFMR070405TR-M15 MK1500 3,0 0,28 0,32 0,48
K7 OFMR070405TR-M15 MK1500 3,0 0,26 0,28 0,44
N1 OFER070405N-E07 H15 3,0 0,19 0,20 0,32
N2 OFER070405N-E07 H15 3,0 0,19 0,20 0,32
N3 OFER070405N-E07 H15 3,0 0,19 0,20 0,32
N11 OFER070405N-E07 H15 3,0 0,19 0,20 0,32
S1 OFMR070405TR-ME13 T350M 1,8 0,17 0,19 0,28
S2 OFMR070405TR-ME13 T350M 1,8 0,17 0,19 0,28
S3 OFMR070405TR-ME13 T350M 1,8 0,16 0,18 0,26
S11 OFMR070405TR-ME13 F40M 2,0 0,20 0,22 0,34
S12 OFMR070405TR-ME13 F40M 2,0 0,20 0,22 0,34
S13 OFMR070405TR-ME13 F40M 1,8 0,17 0,19 0,28
H5 OFEN070405TN-D18 MP1500 2,5 0,24 0,26 0,40
H8 OFEN070405TN-D18 MP1500 2,0 0,18 0,19 0,30
H11 OFEN070405TN-D18 MP1500 2,5 0,24 0,26 0,40
H12 OFEN070405TN-D18 MP1500 2,0 0,18 0,19 0,30
H21 OFEN070405TN-D18 MP1500 2,0 0,18 0,19 0,30

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Planfräsar 
 R220.43-07 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1020 MP1500 MP2500 MP3000 T25M T350M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 200 260 310 280 375 450 250 335 395 275 365 435 210 275 330 230 310 370
P2 180 255 300 270 365 435 240 325 385 265 355 415 200 270 320 220 300 350
P3 165 235 260 235 320 375 210 285 330 230 305 360 175 235 275 195 265 310
P4 145 205 250 210 280 340 185 250 300 205 270 325 155 210 250 170 230 275
P5 155 195 240 205 270 325 180 240 290 195 265 310 150 200 240 165 220 265
P6 170 235 270 230 310 365 200 275 325 220 295 350 170 230 270 185 255 295
P7 160 220 255 215 290 345 190 260 305 205 280 330 160 215 255 175 240 280
P8 140 195 215 200 270 315 175 240 280 195 255 305 145 200 235 165 220 260
P11 160 215 245 210 285 335 185 250 295 200 270 320 155 210 245 170 230 270
P12 145 170 190 140 185 220 125 165 195 130 175 205 105 135 160 115 150 180
M1 — — — — — — 170 235 280 200 265 310 160 220 260 170 230 270
M2 — — — — — — 145 190 230 165 220 260 135 180 215 145 190 225
M3 — — — — — — 120 160 190 135 175 210 110 145 175 115 155 185
M4 — — — — — — 90 120 145 105 135 165 85 115 135 90 120 145
M5 — — — — — — 75 100 120 85 110 135 70 95 110 75 100 120
K1 — — — 215 290 345 190 255 305 210 280 330 155 215 255 — — —
K2 — — — 190 255 310 170 225 275 185 250 295 140 190 225 — — —
K3 — — — 165 215 260 145 190 230 155 210 250 120 160 190 — — —
K4 — — — 155 205 250 140 185 220 150 205 235 115 155 185 — — —
K5 — — — 95 130 150 85 115 135 90 120 145 70 95 110 — — —
K6 — — — 135 180 220 120 160 195 130 180 210 100 135 160 — — —
K7 — — — 120 165 195 105 145 170 120 155 185 90 120 145 — — —
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — 620 820 990 — — — — — —
N3 — — — — — — — — — 415 550 660 — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — — — — — — — 48 65 75 — — — 42 55 65
S2 — — — — — — — — — 39 50 60 — — — 34 45 55
S3 — — — — — — — — — 34 44 55 — — — 30 40 47
S11 — — — — — — — — — 65 90 105 — — — 60 80 95
S12 — — — — — — — — — 46 60 75 — — — 41 55 65
S13 — — — — — — — — — 27 35 43 — — — 24 32 38
H5 — — — 46 60 75 37 50 60 41 55 65 — — — 38 50 60
H8 — — — 49 65 80 40 55 65 43 55 70 — — — 40 55 65
H11 — — — 60 80 95 47 65 75 50 70 80 — — — 48 65 75
H12 — — — 90 120 140 80 105 125 85 110 130 — — — 70 95 115
H21 — — — 49 65 80 40 55 65 43 55 70 — — — 40 55 65

SMG

F15M F40M MK1500 MK2050 MM4500 H15

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 190 250 300 — — — 245 330 390 155 205 245 — — —
P2 — — — 180 245 290 — — — 235 320 380 145 200 235 — — —
P3 — — — 160 215 250 — — — 205 280 325 130 175 205 — — —
P4 — — — 140 190 230 — — — 180 245 295 115 155 185 — — —
P5 — — — 135 180 220 — — — 175 235 285 110 145 175 — — —
P6 — — — 155 205 245 — — — 200 270 320 125 170 200 — — —
P7 — — — 145 195 230 — — — 185 255 300 115 160 185 — — —
P8 — — — 135 180 210 — — — 175 235 275 110 145 170 — — —
P11 — — — 140 190 225 — — — 180 245 290 115 155 180 — — —
P12 — — — 95 125 145 — — — 120 160 190 75 100 120 — — —
M1 — — — 145 200 235 — — — — — — 125 170 205 — — —
M2 — — — 120 165 195 — — — — — — 105 140 170 — — —
M3 — — — 100 135 160 — — — — — — 85 115 135 — — —
M4 — — — 75 100 120 — — — — — — 65 90 105 — — —
M5 — — — 65 85 100 — — — — — — 55 75 90 — — —
K1 250 335 400 145 195 230 265 365 435 255 345 410 — — — — — —
K2 225 295 355 130 170 205 240 320 385 230 305 365 — — — — — —
K3 190 250 300 110 145 175 205 270 325 195 255 310 — — — — — —
K4 180 240 285 105 140 165 195 260 310 185 245 295 — — — — — —
K5 110 145 175 65 85 100 120 160 190 110 150 180 — — — — — —
K6 160 210 250 90 120 145 170 230 275 165 215 260 — — — — — —
K7 140 190 220 80 110 130 150 205 245 145 195 230 — — — — — —
N1 1850 2500 2925 1050 1425 1700 — — — — — — — — — 1475 1975 2325
N2 750 1000 1175 425 570 680 — — — — — — — — — 590 800 940
N3 500 670 790 285 380 455 — — — — — — — — — 395 530 620
N11 570 770 900 325 435 520 — — — — — — — — — 450 610 710
S1 — — — 36 48 55 — — — — — — 20 27 32 — — —
S2 — — — 29 39 46 — — — — — — 16 22 26 — — —
S3 — — — 26 34 40 — — — — — — 14 19 23 — — —
S11 — — — 50 70 80 — — — — — — 29 38 45 — — —
S12 — — — 35 47 55 — — — — — — 26 35 42 — — —
S13 — — — 20 27 32 — — — — — — 15 20 24 — — —
H5 — — — 31 41 49 — — — — — — — — — — — —
H8 — — — 33 44 50 — — — — — — — — — — — —
H11 — — — 39 55 60 — — — — — — — — — — — —
H12 — — — 60 80 95 — — — — — — — — — — — —
H21 — — — 33 44 50 — — — — — — — — — — — —
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.43-.. DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.43-0032 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P 220.17-690 3,5
R220.43-0040 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P TCEI0825 3,5
R220.43-0050-0063 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.43-0080 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.43-0100-0160 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R217.43-1632.RE-05.3A Combimaster 3,5 40,0 32,0 30,0 – 40,0 3 0,3 14800 OFEX/OFMT05
R217.43-1642.RE-05.3A Combimaster 3,5 50,0 42,0 30,0 – 40,0 3 0,3 13000 OFEX/OFMT05

R220.43-0032-05 Ändfr.dorn 3,5 41,0 32,0 35,0 16,0 40,0 3 0,2 14800 OFEX/OFMT05

R220.43-0040-05 Ändfr.dorn 3,5 49,0 40,0 35,0 16,0 40,0 3 0,3 13200 OFEX/OFMT05

R220.43-0050-05 Ändfr.dorn 3,5 59,0 50,0 47,0 22,0 40,0 4 0,4 11900 OFEX/OFMT05

R220.43-0063-05 Ändfr.dorn 3,5 72,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 0,6 10600 OFEX/OFMT05

R220.43-0080-05 Ändfr.dorn 3,5 89,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,1 9400 OFEX/OFMT05

R220.43-0100-05 Ändfr.dorn 3,5 109,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,8 8400 OFEX/OFMT05

R220.43-0125-05 Ändfr.dorn 3,5 134,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,3 7500 OFEX/OFMT05

R220.43-8160-05 Ändfr.dorn 3,5 169,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 5,1 6600 OFEX/OFMT05

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
165 - 166

  Komplett vändskärsprogram, se sid 651
  ISO attribut, se sid 15 

 Octomill 220.43-05 

 KAPRS 43°  
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.43-0040 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P TCEI0825 3,5
R220.43-0050-0063 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.43-0080-0160 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.43-0040-05-4A Ändfr.dorn 3,5 49,0 40,0 35,0 16,0 40,0 4 0,3 13200 OFEX/OFMT05

R220.43-0050-05-5A Ändfr.dorn 3,5 59,0 50,0 47,0 22,0 40,0 5 0,4 11900 OFEX/OFMT05

R220.43-0063-05-6A Ändfr.dorn 3,5 72,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,5 10600 OFEX/OFMT05

R220.43-0080-05-8A Ändfr.dorn 3,5 89,0 80,0 62,0 27,0 50,0 8 1,1 9400 OFEX/OFMT05

  

  

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
165 - 166

  Komplett vändskärsprogram, se sid 651
  ISO attribut, se sid 15 

 Octomill 220.43-05 

 KAPRS 43°  
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 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Inställning-
senhet

Nyckel 
(T-handtag)

Kil  Nyckel Kassett-
skruv

Kassett Dornskruv Åtdrag-
ningsmo-
ment (Nm)

R220.43-0100 LD8020-T25P AU1114T-T15P DOUBLE-T CW0810 H6B-T25PL FS96018 OF05AR 220.17-694 3,5
R220.43-0125-8160C/CG LD8020-T25P AU1114T-T15P DOUBLE-T CW0810 H6B-T25PL FS96018 OF05AR – 3,5
R220.43-8315-05C LD8020-T25P AU1114T-T15P DOUBLE-T CW0810 H6B-T25PL FS96018 OF05AR – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.43-0100-05C Ändfr.dorn 3,5 109,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 2,5 4300 OFEX05T305

R220.43-0125-05C Ändfr.dorn 3,5 134,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,7 3800 OFEX05T305

R220.43-8160-05C Ändfr.dorn 3,5 169,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 5,8 3300 OFEX05T305

R220.43-8200-05C Ändfr.dorn 3,5 209,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 8,4 3000 OFEX05T305

R220.43-8250-05C Ändfr.dorn 3,5 259,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 14,3 2700 OFEX05T305

R220.43-8315-05C Ändfr.dorn 3,5 324,0 315,0 225,0 60,0 80,0 20 28,0 2400 OFEX05T305

R220.43-8160-05CG Ändfr.dorn 3,5 169,0 160,0 90,0 40,0 63,0 7 5,9 3300 OFEX05T305

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
165 - 166

  Komplett vändskärsprogram, se sid 651
  ISO attribut, se sid 15 

 Octomill 220.43-05C 

 KAPRS 43°  
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 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Inställning-
senhet

Nyckel 
(T-handtag)

Kil  Nyckel Kassettskruv Kassett Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.43-0125-8315CT LD8020-T25P AU1114T-T15P DOUBLE-T 334.5-640 H6B-T25PL FS96018 OF05AR 3,5
R220.43-8315-05CT LD8020-T25P AU1114T-T15P DOUBLE-T 334.5-640 H6B-T25PL FS96018 OF05AR 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.43-0125-05CT Ändfr.dorn 3,5 134,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 4,0 3800 OFEX05T305

R220.43-8160-05CT Ändfr.dorn 3,5 169,0 160,0 90,0 40,0 63,0 14 5,8 3300 OFEX05T305

R220.43-8200-05CT Ändfr.dorn 3,5 209,0 200,0 130,0 60,0 63,0 18 7,4 3000 OFEX05T305

R220.43-8315-05CT Ändfr.dorn 3,5 324,0 315,0 225,0 60,0 80,0 28 27,5 2400 OFEX05T305

  

  

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
165 - 166

  Komplett vändskärsprogram, se sid 651
  ISO attribut, se sid 15 

 Octomill 220.43-05CT 

 KAPRS 43°  
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 Planfräsar 
 R220.43-05 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 OFEX05T305TN-M08 F40M 2,0 0,16 0,18 0,28
P2 OFEX05T305TN-ME07 F40M 2,0 0,15 0,16 0,24
P3 OFEX05T305TN-ME07 F40M 2,0 0,14 0,15 0,24
P4 OFEX05T305TN-M08 F40M 2,0 0,16 0,17 0,26
P5 OFEX05T305TN-M08 F40M 2,0 0,15 0,17 0,26
P6 OFEX05T305TN-M08 F40M 2,0 0,15 0,16 0,26
P7 OFEX05T305TN-M08 MP2500 2,0 0,15 0,16 0,26
P8 OFEX05T305TN-M08 MP2500 2,0 0,16 0,17 0,26
P11 OFEX05T305TN-M08 T350M 2,0 0,15 0,16 0,26
P12 OFEX05T305TN-M08 T350M 1,6 0,10 0,11 0,17
M1 OFEX05T305TN-ME07 T350M 2,0 0,15 0,16 0,24
M2 OFEX05T305TN-ME07 T350M 2,0 0,13 0,15 0,22
M3 OFEX05T305TN-ME07 T350M 1,6 0,11 0,12 0,18
M4 OFEX05T305TN-ME07 T350M 1,3 0,095 0,10 0,16
M5 OFEX05T305TN-ME07 T350M 1,3 0,095 0,10 0,16
K1 OFEX05T305TN-M08 MK1500 2,0 0,17 0,18 0,28
K2 OFEX05T305TN-M08 MK1500 2,0 0,15 0,17 0,26
K3 OFEX05T305TN-M08 MK1500 2,0 0,15 0,17 0,26
K4 OFEX05T305TN-M08 MK1500 2,0 0,15 0,17 0,26
K5 OFEX05T305TN-D09 MP1500 2,0 0,15 0,17 0,26
K6 OFEX05T305TN-D09 MP1500 2,0 0,17 0,19 0,28
K7 OFEX05T305TN-D09 MP1500 2,0 0,15 0,17 0,26
N1 OFEX05T305N-E04 H15 2,0 0,11 0,12 0,18
N2 OFEX05T305N-E04 H15 2,0 0,11 0,12 0,18
N3 OFEX05T305N-E04 H15 2,0 0,11 0,12 0,18
N11 OFEX05T305N-E04 H15 2,0 0,11 0,12 0,18
S1 OFEX05T305TN-ME07 F40M 1,3 0,095 0,10 0,16
S2 OFEX05T305TN-ME07 F40M 1,3 0,095 0,10 0,16
S3 OFEX05T305TN-ME07 F40M 1,3 0,085 0,095 0,14
S11 OFEX05T305TN-ME07 F40M 1,4 0,11 0,12 0,18
S12 OFEX05T305TN-ME07 F40M 1,4 0,11 0,12 0,18
S13 OFEX05T305TN-ME07 F40M 1,3 0,095 0,10 0,16
H5 OFEX05T305TN-D09 MP1500 1,6 0,12 0,13 0,19
H8 OFEX05T305TN-D09 MP1500 1,4 0,090 0,095 0,15
H11 OFEX05T305TN-D09 MP1500 1,6 0,12 0,13 0,19
H12 OFEX05T305TN-D09 MP1500 1,4 0,090 0,095 0,15
H21 OFEX05T305TN-D09 MP1500 1,4 0,090 0,095 0,15

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Planfräsar 
 R220.43-05 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1020 MP1500 MP2500 T25M T350M F15M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 395 450 485 330 445 530 305 405 480 295 390 465 265 355 415 — — —
P2 370 440 470 320 435 510 295 395 465 285 380 455 255 345 405 — — —
P3 330 385 410 280 380 445 255 345 410 250 335 390 225 300 355 — — —
P4 290 340 360 250 330 390 225 305 360 220 295 350 195 265 315 — — —
P5 285 325 345 240 315 380 220 290 345 215 280 335 190 250 300 — — —
P6 320 370 390 270 355 425 245 330 385 240 320 375 215 290 335 — — —
P7 305 345 365 255 335 400 235 310 365 225 300 355 205 270 315 — — —
P8 275 325 345 235 315 375 215 290 345 210 280 330 190 250 300 — — —
P11 295 335 355 245 325 390 225 305 355 220 295 345 195 265 305 — — —
P12 185 195 200 160 210 255 145 195 230 140 185 220 130 170 200 — — —
M1 — — — — — — 210 285 335 230 305 365 195 265 310 — — —
M2 — — — — — — 175 235 275 190 250 300 165 215 255 — — —
M3 — — — — — — 140 190 225 150 200 240 135 175 210 — — —
M4 — — — — — — 110 145 170 120 155 185 100 135 160 — — —
M5 — — — — — — 90 120 145 100 130 155 85 110 135 — — —
K1 — — — 255 345 400 230 310 370 — — — 205 270 320 285 380 445
K2 — — — 225 300 360 210 275 325 — — — 180 240 285 255 335 395
K3 — — — 190 255 305 175 235 275 — — — 155 205 240 215 280 330
K4 — — — 185 245 290 170 220 265 — — — 145 195 230 205 270 315
K5 — — — 115 150 175 100 135 165 — — — 90 120 140 125 165 195
K6 — — — 160 215 255 150 195 230 — — — 130 170 200 180 235 280
K7 — — — 145 190 225 130 175 210 — — — 115 150 180 160 210 250
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 2125 2825 3350
N2 — — — — — — — — — — — — — — — 860 1150 1350
N3 — — — — — — — — — — — — — — — 570 760 900
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 660 870 1025
S1 — — — — — — — — — — — — 47 65 75 — — —
S2 — — — — — — — — — — — — 38 50 60 — — —
S3 — — — — — — — — — — — — 34 44 55 — — —
S11 — — — — — — — — — — — — 65 90 105 — — —
S12 — — — — — — — — — — — — 46 60 75 — — —
S13 — — — — — — — — — — — — 27 35 42 — — —
H5 — — — 55 70 85 44 60 70 — — — 43 55 65 — — —
H8 — — — 55 75 90 47 60 75 — — — 45 60 70 — — —
H11 — — — 65 90 105 55 75 90 — — — 55 70 85 — — —
H12 — — — 100 135 160 90 120 145 — — — 80 105 125 — — —
H21 — — — 55 75 90 47 60 75 — — — 45 60 70 — — —

SMG

F30M F40M MK1500 H15

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 275 365 430 270 355 425 — — — — — —
P2 265 355 415 260 345 410 — — — — — —
P3 230 305 360 225 305 355 — — — — — —
P4 205 270 320 200 265 320 — — — — — —
P5 195 260 305 195 255 305 — — — — — —
P6 220 295 345 220 290 340 — — — — — —
P7 205 275 325 205 275 320 — — — — — —
P8 195 255 300 190 255 300 — — — — — —
P11 200 270 315 200 265 315 — — — — — —
P12 130 170 200 130 170 200 — — — — — —
M1 215 285 335 210 280 330 — — — — — —
M2 175 235 275 175 230 275 — — — — — —
M3 140 185 220 140 185 220 — — — — — —
M4 110 140 170 105 145 170 — — — — — —
M5 90 120 140 90 120 140 — — — — — —
K1 210 280 330 205 275 325 330 445 520 — — —
K2 185 250 290 185 240 290 295 390 460 — — —
K3 155 210 245 155 205 245 250 330 390 — — —
K4 150 200 235 150 195 235 240 315 370 — — —
K5 90 120 145 90 120 140 145 195 230 — — —
K6 130 175 205 130 170 205 210 275 330 — — —
K7 115 155 185 115 155 180 185 245 295 — — —
N1 1575 2050 2450 1525 2050 2400 — — — 1675 2225 2650
N2 630 830 990 610 830 970 — — — 680 900 1075
N3 425 550 660 410 550 650 — — — 455 600 710
N11 485 630 760 465 630 740 — — — 520 690 820
S1 50 65 80 50 65 80 — — — — — —
S2 41 55 65 40 55 65 — — — — — —
S3 36 46 55 36 47 55 — — — — — —
S11 70 95 110 70 95 110 — — — — — —
S12 41 55 65 48 65 75 — — — — — —
S13 24 31 37 28 38 44 — — — — — —
H5 43 55 65 43 55 65 — — — — — —
H8 45 60 70 45 60 70 — — — — — —
H11 55 70 85 55 70 85 — — — — — —
H12 80 105 125 80 105 125 — — — — — —
H21 45 60 70 45 60 70 — — — — — —
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.43-0051-0063 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 220.17-692 5,0
R220.43-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.43-0100 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL – 5,0
R220.43-0125 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL – 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.43-0051-07S Ändfr.dorn 5,0 63,0 51,0 47,0 22,0 40,0 4 0,4 7300 OF.T/W070405

R220.43-0063-07SA Ändfr.dorn 5,0 75,0 63,0 47,0 22,0 40,0 4 0,5 6800 OF.T/W070405

R220.43-0080-07SA Ändfr.dorn 5,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 1,0 6200 OF.T/W070405

R220.43-0100-07SA Ändfr.dorn 5,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 1,7 5600 OF.T/W070405

R220.43-0125-07S Ändfr.dorn 5,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,0 5100 OF.T/W070405

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid  
168 - 169

  Komplett vändskärsprogram, se sid N/A
  ISO attribut, se sid 15 

 Octomill 220.43-07S 
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 Planfräsar 
 R220.43-07S – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 OFMT070405TN-ME13 MP2500 3,0 0,26 0,30 0,44
P2 OFMT070405TN-ME13 MP2500 3,0 0,28 0,30 0,46
P3 OFMT070405TN-M15 MP2500 3,0 0,30 0,32 0,50
P4 OFMT070405TN-M15 MP2500 3,0 0,30 0,32 0,48
P5 OFMT070405TN-M15 MP2500 3,0 0,28 0,32 0,48
P6 OFMT070405TN-M15 MP2500 3,0 0,28 0,30 0,48
P7 OFMT070405TN-M15 MP2500 3,0 0,28 0,30 0,48
P8 OFMT070405TN-M15 MP2500 3,0 0,30 0,32 0,50
P11 OFMT070405TN-M15 MP2500 3,0 0,28 0,30 0,48
P12 OFMT070405TN-M15 MP2500 2,5 0,19 0,22 0,32
M1 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,28 0,30 0,46
M2 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,24 0,28 0,42
M3 OFMT070405TN-ME13 F40M 2,5 0,20 0,22 0,34
M4 OFMT070405TN-ME13 MM4500 1,8 0,17 0,19 0,30
M5 OFMT070405TN-ME13 MM4500 1,8 0,17 0,19 0,30
K1 OFET070405TN-M16 MK1500 3,0 0,34 0,36 0,55
K2 OFET070405TN-M16 MK1500 3,0 0,30 0,34 0,50
K3 OFET070405TN-M16 MK1500 3,0 0,30 0,34 0,50
K4 OFET070405TN-M16 MK1500 3,0 0,30 0,34 0,50
K5 OFEW070405TN-D18 MP1500 3,0 0,30 0,34 0,50
K6 OFEW070405TN-D18 MP1500 3,0 0,34 0,38 0,60
K7 OFEW070405TN-D18 MP1500 3,0 0,30 0,34 0,50
N1 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,34 0,38 0,60
N2 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,34 0,38 0,60
N3 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,34 0,38 0,60
N11 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,34 0,38 0,60
S1 OFMT070405TN-ME13 F40M 1,8 0,17 0,19 0,30
S2 OFMT070405TN-ME13 F40M 1,8 0,17 0,19 0,30
S3 OFMT070405TR-ME13 T350M 1,8 0,16 0,18 0,26
S11 OFMT070405TN-ME13 F40M 2,0 0,20 0,22 0,34
S12 OFMT070405TN-ME13 F40M 2,0 0,20 0,22 0,34
S13 OFMT070405TN-ME13 F40M 1,8 0,17 0,19 0,30
H5 OFEW070405TN-D18 MP1500 2,5 0,24 0,26 0,40
H8 OFEW070405TN-D18 MP1500 2,0 0,18 0,19 0,30
H11 OFEW070405TN-D18 MP1500 2,5 0,24 0,26 0,40
H12 OFEW070405TN-D18 MP1500 2,0 0,18 0,19 0,30
H21 OFEW070405TN-D18 MP1500 2,0 0,18 0,19 0,30

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Planfräsar 
 R220.43-07S – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 T350M F40M MK1500

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 275 375 445 260 350 420 270 355 425 250 340 400 — — —
P2 265 355 425 250 340 395 255 345 410 245 330 385 — — —
P3 235 320 375 220 295 350 225 305 355 210 285 335 — — —
P4 210 280 330 195 260 315 195 265 320 190 250 300 — — —
P5 200 265 315 190 250 300 195 255 305 180 245 285 — — —
P6 225 300 365 210 285 335 215 295 340 200 275 320 — — —
P7 210 285 345 200 270 315 205 275 325 190 260 305 — — —
P8 195 265 315 185 250 295 190 255 300 175 240 280 — — —
P11 205 275 335 195 260 310 200 270 315 185 250 295 — — —
P12 135 180 215 130 170 205 130 175 205 120 160 190 — — —
M1 — — — 180 245 285 195 265 315 200 265 310 — — —
M2 — — — 150 200 240 165 220 260 160 220 255 — — —
M3 — — — 125 165 195 135 180 210 130 175 205 — — —
M4 — — — 95 125 150 105 140 165 100 135 160 — — —
M5 — — — 80 105 125 85 115 135 85 110 135 — — —
K1 210 285 335 195 270 315 — — — 195 260 305 275 375 445
K2 190 255 300 180 235 285 — — — 170 230 270 245 330 395
K3 160 215 255 150 200 240 — — — 145 195 230 210 280 335
K4 155 205 240 145 190 230 — — — 140 185 220 200 265 320
K5 95 125 150 90 120 140 — — — 85 115 135 120 165 195
K6 135 180 215 125 170 200 — — — 120 165 195 175 235 285
K7 120 160 195 110 150 180 — — — 110 145 175 155 210 250
N1 — — — — — — — — — 1425 1875 2275 — — —
N2 — — — — — — — — — 570 760 910 — — —
N3 — — — — — — — — — 385 510 610 — — —
N11 — — — — — — — — — 435 580 700 — — —
S1 — — — — — — 49 65 75 48 60 75 — — —
S2 — — — — — — 39 50 60 38 50 60 — — —
S3 — — — — — — 34 45 55 34 44 55 — — —
S11 — — — — — — 65 90 105 65 90 105 — — —
S12 — — — — — — 47 60 75 46 60 70 — — —
S13 — — — — — — 27 36 43 27 35 42 — — —
H5 45 60 70 39 50 60 43 60 70 40 55 65 — — —
H8 49 65 75 41 55 65 46 60 75 43 55 65 — — —
H11 55 75 90 49 65 80 55 75 85 50 70 80 — — —
H12 85 120 140 80 110 130 85 110 130 75 100 120 — — —
H21 49 65 75 41 55 65 46 60 75 43 55 65 — — —



170

 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.48-.. DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DMM LS LF OAL LUX LC

R217.48-2025.3S-05-3SA Seco-Weldon 3,0 25,0 20,0 50,0 40,0 90,0 33,0 50 3 3 0,3 20400 ON.U05

R217.48-2532.3S-05-4SA Seco-Weldon 3,0 32,0 25,0 50,0 40,0 90,0 33,0 50 4 4 0,5 18000 ON.U05

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
174 - 175

  Komplett vändskärsprogram, se sid 653
  ISO attribut, se sid 15 

 Double OctomillTM 217.48-05 

 KAPRS 40°  
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.48-0040 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P TCEI0825 3,5
R220.48-0050-0063 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.48-0080 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.48-0100-0125 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.48-0040-05-04SA Ändfr.dorn 3,0 48,35 40,0 35,0 16,0 40,0 4 0,3 16100 ON.U05

R220.48-0050-05-04SA Ändfr.dorn 3,0 58,35 50,0 47,0 22,0 40,0 4 0,4 14400 ON.U05
R220.48-0050-05-05SA Ändfr.dorn 3,0 58,35 50,0 47,0 22,0 40,0 5 0,4 14400 ON.U05

R220.48-0063-05-05SA Ändfr.dorn 3,0 71,35 63,0 47,0 22,0 40,0 5 0,6 12800 ON.U05
R220.48-0063-05-06SA Ändfr.dorn 3,0 71,35 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,6 12800 ON.U05

R220.48-0080-05-06SA Ändfr.dorn 3,0 88,35 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,2 11400 ON.U05

R220.48-0100-05-07SA Ändfr.dorn 3,0 108,35 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,8 10200 ON.U05

R220.48-0125-05-08SA Ändfr.dorn 3,0 133,35 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,4 9100 ON.U05

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
174 - 175

  Komplett vändskärsprogram, se sid 653
  ISO attribut, se sid 15 

 Double OctomillTM 220.48-05 

 KAPRS 40°  
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.48-0040 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P TCEI0825 3,5
R220.48-0050-0063 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.48-0080 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.48-0100 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.48-0040-05-05SA Ändfr.dorn 3,0 48,35 40,0 35,0 16,0 40,0 5 0,3 16100 ON.U05

R220.48-0050-05-06SA Ändfr.dorn 3,0 58,35 50,0 47,0 22,0 40,0 6 0,4 14400 ON.U05

R220.48-0063-05-08SA Ändfr.dorn 3,0 71,35 63,0 47,0 22,0 40,0 8 0,6 12800 ON.U05

R220.48-0080-05-10SA Ändfr.dorn 3,0 88,35 80,0 62,0 27,0 50,0 10 1,1 11400 ON.U05

R220.48-0100-05-12SA Ändfr.dorn 3,0 108,35 100,0 77,0 32,0 50,0 12 1,8 10200 ON.U05

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
174 - 175

  Komplett vändskärsprogram, se sid 653
  ISO attribut, se sid 15 

 Double OctomillTM 220.48-05 

 KAPRS 40°  
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 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Kilklamp 
axiell inst.

Kilklamp Nyckel 
(T-handtag)

Skruv Nyckel Kassett-
skruv

Kassett Åtdrag-
ningsmo-
ment (Nm)

R220.48-.. LD8020-T25P AU1114T-T15P CW0810 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P FS96018 ON05AR 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.48-0080-05-6CS Ändfr.dorn 3,0 88,0 80,0 62,0 27,0 63,0 6 1,7 11400 ON..05

R220.48-0100-05-8CS Ändfr.dorn 3,0 108,0 100,0 77,0 32,0 63,0 8 3,0 10200 ON..05

R220.48-0125-05-10CS Ändfr.dorn 3,0 133,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 4,0 9100 ON..05

R220.48-8160-05-14CS Ändfr.dorn 3,0 168,0 160,0 140,0 40,0 63,0 14 6,5 8000 ON..05

R220.48-8200-05-18CS Ändfr.dorn 3,0 208,0 200,0 160,0 60,0 63,0 18 9,0 7200 ON..05

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
174 - 175

  Komplett vändskärsprogram, se sid 653
  ISO attribut, se sid 15 

 Double OctomillTM 220.48-05 

 KAPRS 40°  
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 Planfräsar 
 R220.48-05 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 ONMU050410ANTN-M10 MP2500 1,8 0,22 0,24 0,36
P2 ONMU050410ANTN-M10 MP2500 1,8 0,22 0,24 0,38
P3 ONMU050410ANTN-M10 MP2500 1,8 0,22 0,22 0,36
P4 ONMU050410ANTN-M10 MP2500 1,8 0,20 0,22 0,34
P5 ONMU050410ANTN-M10 MP2500 1,8 0,20 0,22 0,34
P6 ONMU050410ANTN-M10 MP2500 1,8 0,20 0,22 0,34
P7 ONMU050410ANTN-M10 MP2500 1,8 0,20 0,22 0,34
P8 ONMU050410ANTN-M10 MP1500 1,8 0,22 0,22 0,36
P11 ONMU050410ANTN-M10 T350M 1,8 0,20 0,22 0,34
P12 ONMU050410ANTN-M10 T350M 1,4 0,14 0,15 0,22
M1 ONMU050410ANTN-ME10 F40M 1,8 0,22 0,24 0,38
M2 ONMU050410ANTN-ME10 F40M 1,8 0,20 0,22 0,34
M3 ONMU050410ANTN-ME10 F40M 1,4 0,16 0,18 0,28
M4 ONMU050410ANTN-M10 T350M 1,1 0,14 0,15 0,24
M5 ONMU050410ANTN-M10 MM4500 1,1 0,14 0,15 0,24
K1 ONMU050410ANTN-M10 MK2050 1,8 0,22 0,24 0,38
K2 ONMU050410ANTN-M10 MK2050 1,8 0,20 0,22 0,34
K3 ONMU050410ANTN-M10 MK2050 1,8 0,20 0,22 0,34
K4 ONMU050410ANTN-M10 MK2050 1,8 0,20 0,22 0,34
K5 ONMU050410ANTN-M10 MK2050 1,8 0,18 0,20 0,30
K6 ONMU050410ANTN-M10 MK2050 1,8 0,20 0,22 0,34
K7 ONMU050410ANTN-M10 MK2050 1,8 0,18 0,20 0,30
N1 ONMU050410ANTN-ME10 F40M 1,8 0,28 0,30 0,48
N2 ONMU050410ANTN-ME10 F40M 1,8 0,28 0,30 0,48
N3 ONMU050410ANTN-ME10 F40M 1,8 0,28 0,30 0,48
N11 ONMU050410ANTN-ME10 F40M 1,8 0,28 0,30 0,48
S1 ONMU050410ANTN-ME10 F40M 1,1 0,14 0,15 0,24
S2 ONMU050410ANTN-ME10 F40M 1,1 0,14 0,15 0,24
S3 ONMU050410ANTN-ME10 F40M 1,1 0,13 0,14 0,22
S11 ONMU050410ANTN-ME10 MS2050 1,3 0,16 0,18 0,28
S12 ONMU050410ANTN-ME10 MS2050 1,3 0,16 0,18 0,28
S13 ONMU050410ANTN-ME10 MS2050 1,1 0,14 0,15 0,24
H5 ONMU050410ANTN-M10 MP1500 1,4 0,14 0,15 0,22
H8 ONMU050410ANTN-M10 MP1500 1,3 0,11 0,11 0,18
H11 ONMU050410ANTN-M10 MP1500 1,4 0,14 0,15 0,22
H12 ONMU050410ANTN-M10 MP1500 1,3 0,11 0,11 0,18
H21 ONMU050410ANTN-M10 MP1500 1,3 0,11 0,11 0,18

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Planfräsar 
 R220.48-05 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 320 425 510 280 375 450 265 355 425 245 330 390 215 285 340
P2 310 415 485 275 365 430 260 350 410 240 320 375 210 280 325
P3 265 365 425 235 325 375 225 305 355 205 280 330 180 245 285
P4 240 320 380 215 285 335 200 270 320 185 250 295 160 215 255
P5 230 305 365 205 270 320 195 260 305 180 235 280 155 205 245
P6 260 345 410 230 305 360 215 290 340 200 265 315 175 230 275
P7 245 325 385 215 290 340 205 275 325 190 250 295 165 220 260
P8 225 305 360 200 270 315 190 260 300 175 235 275 150 205 240
P11 235 315 375 210 280 330 200 265 315 185 245 290 160 210 250
P12 155 205 245 135 180 220 130 170 205 120 160 190 105 135 165
M1 — — — 200 265 310 195 260 305 185 245 290 165 225 265
M2 — — — 165 220 260 160 215 255 155 205 240 140 185 220
M3 — — — 135 175 210 130 170 205 125 165 195 110 150 175
M4 — — — 105 135 160 100 135 160 95 130 150 85 115 135
M5 — — — 85 115 135 85 110 130 80 105 125 75 95 115
K1 245 330 385 215 290 340 205 275 325 — — — 165 220 260
K2 220 290 345 195 260 305 185 245 290 — — — 145 195 230
K3 185 245 290 165 220 260 155 205 245 — — — 125 165 195
K4 175 235 280 155 210 245 150 200 235 — — — 120 160 185
K5 110 145 170 95 125 150 90 120 145 — — — 75 95 115
K6 155 210 245 140 185 215 130 175 205 — — — 105 140 165
K7 140 185 220 125 165 195 115 155 185 — — — 95 125 145
N1 — — — — — — — — — — — — 1200 1625 1925
N2 — — — — — — — — — — — — 490 660 770
N3 — — — — — — — — — — — — 325 440 520
N11 — — — — — — — — — — — — 375 500 590
S1 — — — — — — 47 65 75 45 60 70 41 55 65
S2 — — — — — — 38 50 60 36 48 55 33 44 50
S3 — — — — — — 33 44 55 32 42 50 29 38 45
S11 — — — — — — 65 85 105 60 80 100 55 75 90
S12 — — — — — — 46 60 70 43 55 70 39 50 60
S13 — — — — — — 27 35 42 25 34 40 23 30 36
H5 50 70 80 41 55 65 40 55 65 39 50 65 34 46 55
H8 55 75 85 43 60 70 42 55 65 42 55 65 36 49 55
H11 65 85 105 50 70 85 50 70 80 50 65 80 44 60 70
H12 95 130 155 85 115 135 80 110 130 75 100 120 65 90 105
H21 55 75 85 43 60 70 42 55 65 42 55 65 36 49 55

SMG

MK1500 MK2050 MM4500 MS2050 MP2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — — 275 370 445 175 230 275 235 315 375 275 370 440
P2 — — — 270 360 425 170 225 265 230 305 360 270 360 425
P3 — — — 230 320 370 145 200 230 195 270 315 230 320 370
P4 — — — 210 280 330 130 175 205 180 240 280 210 280 330
P5 — — — 200 270 315 125 165 200 170 225 270 200 265 315
P6 — — — 225 300 355 140 190 220 190 255 300 225 300 355
P7 — — — 215 285 335 135 175 210 180 240 285 210 285 335
P8 — — — 195 270 310 120 165 195 165 225 265 195 265 310
P11 — — — 205 275 325 130 170 205 175 235 275 205 275 325
P12 — — — 135 180 215 85 110 135 115 150 180 135 180 215
M1 — — — — — — 145 195 225 185 245 290 195 260 305
M2 — — — — — — 120 160 190 155 205 240 160 215 255
M3 — — — — — — 95 130 150 125 165 195 130 170 205
M4 — — — — — — 75 100 120 95 130 150 100 135 160
M5 — — — — — — 65 85 100 80 105 125 85 110 130
K1 310 410 485 290 390 460 — — — — — — 215 285 335
K2 275 365 435 260 345 410 — — — — — — 190 255 300
K3 230 310 365 220 295 345 — — — — — — 160 215 255
K4 220 295 350 210 280 330 — — — — — — 155 205 240
K5 135 180 215 130 170 205 — — — — — — 95 125 150
K6 195 260 310 185 245 290 — — — — — — 135 180 215
K7 175 230 275 165 220 260 — — — — — — 120 160 190
N1 — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — — — — 23 31 36 45 60 70 49 65 75
S2 — — — — — — 19 25 29 36 48 55 39 55 60
S3 — — — — — — 16 22 26 32 42 50 35 46 55
S11 — — — — — — 32 42 50 60 80 100 70 90 105
S12 — — — — — — 30 39 46 43 55 70 47 65 75
S13 — — — — — — 17 23 27 25 34 40 28 37 43
H5 — — — — — — — — — — — — 40 55 65
H8 — — — — — — — — — — — — 42 55 65
H11 — — — — — — — — — — — — 50 70 80
H12 — — — — — — — — — — — — 85 115 135
H21 — — — — — — — — — — — — 42 55 65
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 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

C6-217.48-063-080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 6,0
C6-C8-217.48-100 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL 6,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS LF

C6-R217.48-063-09-05SA Seco-Capto 6,0 78,0 63,0 63,0 63,0 5 1,5 4900 ON.U09
C6-R217.48-063-09-06SA Seco-Capto 6,0 78,0 63,0 63,0 63,0 6 1,5 4900 ON.U09

C6-R217.48-080-09-06SA Seco-Capto 6,0 95,0 80,0 63,0 63,0 6 1,7 4400 ON.U09
C6-R217.48-080-09-07SA Seco-Capto 6,0 95,0 80,0 63,0 63,0 7 1,8 4400 ON.U09

C6-R217.48-100-09-07SA Seco-Capto 6,0 115,0 100,0 63,0 80,0 7 3,0 3900 ON.U09
C8-R217.48-100-09-07SA Seco-Capto 6,0 115,0 100,0 80,0 80,0 7 3,7 3900 ON.U09

C8-R217.48-100-09-08SA Seco-Capto 6,0 115,0 100,0 80,0 80,0 8 3,7 3900 ON.U09

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
181 - 182

  Komplett vändskärsprogram, se sid 653
  ISO attribut, se sid 15 

 Double OctomillTM 217.48-09 

 KAPRS 40°  



 177

 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.48-0063 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 220.17-692 6,0
R220.48-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P – 6,0
R220.48-0100-8315 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL – 6,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.48-0063-09-05SA Ändfr.dorn 6,0 78,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 0,5 4900 ON.U09
R220.48-0063-09-06SA Ändfr.dorn 6,0 78,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,5 4900 ON.U09

R220.48-0080-09-06SA Ändfr.dorn 6,0 95,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,0 4400 ON.U09
R220.48-0080-09-07SA Ändfr.dorn 6,0 95,0 80,0 62,0 27,0 50,0 7 1,0 4400 ON.U09

R220.48-0100-09-08SA Ändfr.dorn 6,0 115,0 100,0 77,0 32,0 50,0 8 1,6 3900 ON.U09
R220.48-0100-09-07SA Ändfr.dorn 6,0 115,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,6 3900 ON.U09

R220.48-0125-09-08SA Ändfr.dorn 6,0 140,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 2,9 3500 ON.U09
R220.48-0125-09-10SA Ändfr.dorn 6,0 140,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 3,0 3500 ON.U09

R220.48-8160-09-12S Ändfr.dorn 6,0 175,0 160,0 90,0 40,0 63,0 12 4,4 3100 ON.U09
R220.48-8160-09-10S Ändfr.dorn 6,0 175,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 4,2 3100 ON.U09

R220.48-8200-09-12S Ändfr.dorn 6,0 215,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 5,4 2700 ON.U09

R220.48-8250-09-16S Ändfr.dorn 6,0 265,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 13,0 2500 ON.U09

R220.48-8315-09-20S Ändfr.dorn 6,0 330,0 315,0 225,0 60,0 80,0 20 27,0 2200 ON.U09

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
181 - 182

  Komplett vändskärsprogram, se sid 653
  ISO attribut, se sid 15 

 Double OctomillTM 220.48-09 

 KAPRS 40°  
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 Planfräsar 

För fräs Kilar Nyckel (T-handtag) Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

C6-C8-217.48..M CW0816-RHA DOUBLE-T H6B-T20P 6,0
R220.48-09M_ CW0816-RHA DOUBLE-T H6B-T20P 6,0
C6-C8-217.48..M CW0816-RHA DOUBLE-T H6B-T20PL 6,0
R220.48-09M CW0816-RHA DOUBLE-T H6B-T20PL 6,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

C6-R217.48-080-09-09M Seco-Capto 6,0 95,0 80,0 63,0 – 63,0 9 2,3 4400 ON.U09
R220.48-0080-09-09M Ändfr.dorn 6,0 95,0 80,0 62,0 27,0 50,0 9 1,2 4400 ON.U09

C8-R217.48-100-09-12M Seco-Capto 6,0 115,0 100,0 80,0 – 80,0 12 4,5 3900 ON.U09
R220.48-0100-09-12M Ändfr.dorn 6,0 115,0 100,0 77,0 32,0 50,0 12 1,9 3900 ON.U09

R220.48-0125-09-15M Ändfr.dorn 6,0 140,0 125,0 90,0 40,0 63,0 15 3,4 3500 ON.U09

R220.48-8160-09-20M Ändfr.dorn 6,0 175,0 160,0 90,0 40,0 63,0 20 4,8 3100 ON.U09

R220.48-8200-09-24M Ändfr.dorn 6,0 215,0 200,0 130,0 60,0 63,0 24 6,0 2700 ON.U09
R220.48-8200-09-28M Ändfr.dorn 6,0 215,0 200,0 130,0 60,0 63,0 28 5,9 2700 ON.U09

R220.48-8250-09-30M Ändfr.dorn 6,0 265,0 250,0 130,0 60,0 63,0 30 14,1 2500 ON.U09

R220.48-8315-09-40M Ändfr.dorn 6,0 330,0 315,0 225,0 60,0 80,0 40 28,6 2200 ON.U09

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
181 - 182

  Komplett vändskärsprogram, se sid 653
  ISO attribut, se sid 15 

 Double OctomillTM 217.48-09 

 KAPRS 40°  
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 Planfräsar 

För fräs Kilar Nyckel (T-handtag) Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R220.48-... CW0816-RHA DOUBLE-T H6B-T20P 6,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

Stödkropp
Best.nr VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS LF

R220.48-9250-09-30M Ändfr.dorn 6,0 265,0 250,0 220,0 63,0 260-425M-1 30 9,2 2500 ON.U09..

R220.48-9315-09-40M Ändfr.dorn 6,0 330,0 315,0 285,0 63,0 260-431M-1 40 13,2 2200 ON.U09..
R220.48-9315-09-50M Ändfr.dorn 6,0 330,0 315,0 285,0 63,0 260-431M-1 50 17,7 2200 ON.U09..

R220.48-9355-09-50M Ändfr.dorn 6,0 370,0 355,0 285,0 63,0 260-435M-1 50 15,1 2000 ON.U09..

R220.48-9400-09-50M Ändfr.dorn 6,0 415,0 400,0 370,0 63,0 260-440M-1 50 18,6 1900 ON.U09..

R220.48-9500-09-60M Ändfr.dorn 6,0 515,0 500,0 470,0 63,0 260-450M-1 60 33,7 1700 ON.U09..

  

  

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
181 - 182

  Komplett vändskärsprogram, se sid 653
  ISO attribut, se sid 15 

 Double OctomillTM 220.48-09 CAP 

 KAPRS 40°  
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 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Kilklamp Inställning-
senhet

Nyckel 
(T-hand-
tag)

Skruv Nyckel Kassett-
skruv

Kassett (R) Kassett (L) Åtdrag-
ningsmo-
ment (Nm)

R220.48 LD8020-T25P CW0810 AU1114T-T15P DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL FS98030 ON09AR – 6,0
L220.48 LD8020-T25P CW0810 AU1114T-T15P DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL FS98030 – ON09AL 6,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.48-0125-09-08CS Ändfr.dorn 6,0 140,0 125,0 90,0 40,0 80,0 8 4,9 3500 ON.U09
L220.48-0125-09-08CS Ändfr.dorn 6,0 140,0 125,0 90,0 40,0 80,0 8 4,9 3500 ON.U09

R220.48-8160-09-10CS Ändfr.dorn 6,0 175,0 160,0 130,0 40,0 80,0 10 7,6 3100 ON.U09
L220.48-8160-09-10CS Ändfr.dorn 6,0 175,0 160,0 130,0 40,0 80,0 10 7,6 3100 ON.U09

R220.48-8200-09-12CS Ändfr.dorn 6,0 215,0 200,0 160,0 60,0 80,0 12 10,5 2700 ON.U09
L220.48-8200-09-12CS Ändfr.dorn 6,0 215,0 200,0 160,0 60,0 80,0 12 10,5 2700 ON.U09

R220.48-8250-09-16CS Ändfr.dorn 6,0 265,0 250,0 200,0 60,0 80,0 16 19,6 2500 ON.U09
L220.48-8250-09-16CS Ändfr.dorn 6,0 265,0 250,0 200,0 60,0 80,0 16 19,6 2500 ON.U09

R220.48-8315-09-20CS Ändfr.dorn 6,0 330,0 315,0 270,0 60,0 80,0 20 35,5 2200 ON.U09

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
181 - 182

  Komplett vändskärsprogram, se sid 653
  ISO attribut, se sid 15 

 Double OctomillTM 220.48-09CS 

 KAPRS 40°  
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 Planfräsar 
 R220.48-09 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 3,5 0,26 0,28 0,44
P2 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 3,5 0,26 0,30 0,44
P3 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 3,5 0,26 0,28 0,42
P4 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 3,5 0,24 0,28 0,42
P5 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 3,5 0,24 0,26 0,40
P6 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 3,5 0,24 0,26 0,40
P7 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 3,5 0,24 0,26 0,40
P8 ONMU090520ANTN-M12 T350M 3,5 0,26 0,28 0,42
P11 ONMU090520ANTN-M12 T350M 3,5 0,24 0,26 0,40
P12 ONMU090520ANTN-M12 T350M 3,0 0,17 0,18 0,28
M1 ONMU090520ANTN-ME12 F40M 3,5 0,26 0,30 0,44
M2 ONMU090520ANTN-ME12 F40M 3,5 0,24 0,26 0,40
M3 ONMU090520ANTN-ME12 F40M 3,0 0,19 0,22 0,32
M4 ONMU090520ANTN-ME12 T350M 2,0 0,17 0,19 0,28
M5 ONMU090520ANTN-ME12 MM4500 2,0 0,17 0,19 0,28
K1 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 3,5 0,32 0,34 0,50
K2 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 3,5 0,28 0,30 0,48
K3 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 3,5 0,28 0,30 0,48
K4 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 3,5 0,28 0,30 0,48
K5 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 3,5 0,26 0,28 0,42
K6 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 3,5 0,28 0,30 0,48
K7 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 3,5 0,26 0,28 0,42
N1 ONMU090520ANTN-ME12 F40M 3,5 0,34 0,38 0,55
N2 ONMU090520ANTN-ME12 F40M 3,5 0,34 0,38 0,55
N3 ONMU090520ANTN-ME12 F40M 3,5 0,34 0,38 0,55
N11 ONMU090520ANTN-ME12 F40M 3,5 0,34 0,38 0,55
S1 ONMU090520ANTN-ME12 MS2500 2,0 0,17 0,19 0,28
S2 ONMU090520ANTN-ME12 MS2500 2,0 0,17 0,19 0,28
S3 ONMU090520ANTN-ME12 MS2500 2,0 0,16 0,17 0,26
S11 ONMU090520ANTN-ME12 MS2050 2,5 0,19 0,22 0,32
S12 ONMU090520ANTN-ME12 MS2050 2,5 0,19 0,22 0,32
S13 ONMU090520ANTN-ME12 MS2050 2,0 0,17 0,19 0,28
H5 ONMU090520ANTN-MD16 MP1500 3,0 0,22 0,24 0,36
H8 ONMU090520ANTN-MD16 MP1500 2,5 0,17 0,18 0,28
H11 ONMU090520ANTN-MD16 MP1500 3,0 0,22 0,24 0,36
H12 ONMU090520ANTN-MD16 MP1500 2,5 0,17 0,18 0,28
H21 ONMU090520ANTN-MD16 MP1500 2,5 0,17 0,18 0,28

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



182

 Planfräsar 
 R220.48-09 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 F40M MK1500

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 280 380 455 250 335 405 235 315 380 185 250 295 — — —
P2 270 370 445 240 325 390 225 310 370 175 245 290 — — —
P3 235 325 380 210 285 340 200 270 320 155 215 250 — — —
P4 210 285 340 190 250 300 180 240 285 140 185 225 — — —
P5 205 275 325 180 245 285 170 230 270 135 180 215 — — —
P6 230 310 365 200 275 325 190 260 305 150 205 240 — — —
P7 215 295 345 190 260 305 180 245 290 140 195 230 — — —
P8 200 270 320 175 240 285 165 230 270 130 180 210 — — —
P11 210 285 335 185 250 295 175 240 280 135 185 220 — — —
P12 140 180 220 120 160 195 115 150 185 90 120 145 — — —
M1 — — — 170 235 285 170 230 280 140 195 235 — — —
M2 — — — 145 195 230 140 195 225 120 160 195 — — —
M3 — — — 120 160 190 115 155 185 100 130 155 — — —
M4 — — — 90 120 145 90 120 145 75 100 120 — — —
M5 — — — 75 100 120 75 100 120 60 85 100 — — —
K1 215 290 350 190 260 310 180 245 295 140 190 230 265 365 440
K2 195 265 310 170 235 275 160 220 260 125 170 205 240 330 385
K3 165 220 260 145 195 230 135 185 220 105 145 175 205 280 325
K4 155 210 250 140 190 220 130 180 210 100 135 165 195 265 310
K5 95 130 155 85 115 135 80 110 130 60 85 100 120 160 195
K6 135 185 220 120 165 195 115 155 185 90 120 145 170 235 275
K7 120 165 195 105 145 175 100 140 165 80 110 130 150 205 245
N1 — — — — — — — — — 1025 1400 1675 — — —
N2 — — — — — — — — — 415 570 680 — — —
N3 — — — — — — — — — 280 380 450 — — —
N11 — — — — — — — — — 315 430 520 — — —
S1 — — — — — — 41 55 65 35 47 55 — — —
S2 — — — — — — 33 45 55 28 38 46 — — —
S3 — — — — — — 30 39 48 25 33 40 — — —
S11 — — — — — — 60 80 95 49 65 80 — — —
S12 — — — — — — 40 55 65 34 46 55 — — —
S13 — — — — — — 23 31 38 20 26 32 — — —
H5 46 60 75 37 49 60 36 47 60 30 40 48 — — —
H8 49 65 80 39 55 65 38 50 60 32 43 50 — — —
H11 60 75 95 47 60 75 46 60 75 39 50 60 — — —
H12 85 120 140 75 105 125 75 100 120 60 80 95 — — —
H21 49 65 80 39 55 65 38 50 60 32 43 50 — — —

SMG

MK2050 MM4500 MS2050 MS2500 MP2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 245 330 395 165 225 265 225 305 360 290 385 460 265 360 425
P2 235 320 385 160 215 260 220 295 350 280 375 450 260 345 415
P3 205 280 335 140 190 225 190 255 305 240 330 390 225 305 360
P4 185 250 295 125 165 200 170 225 270 220 290 350 200 265 320
P5 175 240 285 120 165 195 165 220 260 210 285 335 190 260 310
P6 200 270 320 135 185 215 185 250 295 235 320 375 215 290 345
P7 185 255 300 125 170 205 175 235 275 220 300 355 205 275 325
P8 175 235 280 115 160 190 160 215 260 205 275 330 185 255 305
P11 180 250 290 125 170 200 170 225 270 215 290 345 195 270 320
P12 120 160 195 80 110 130 110 145 175 140 185 225 130 175 205
M1 — — — 140 185 225 175 235 285 200 270 320 185 245 295
M2 — — — 115 155 185 145 200 235 165 225 265 155 210 245
M3 — — — 95 125 150 120 155 190 135 185 215 125 165 200
M4 — — — 70 95 115 90 120 150 105 140 170 95 125 155
M5 — — — 60 80 95 75 100 125 85 115 140 80 105 130
K1 255 345 415 — — — — — — — — — 205 275 330
K2 230 310 365 — — — — — — — — — 180 245 295
K3 195 265 310 — — — — — — — — — 155 210 250
K4 185 250 295 — — — — — — — — — 145 200 235
K5 115 155 185 — — — — — — — — — 90 120 145
K6 165 220 260 — — — — — — — — — 130 175 210
K7 145 195 235 — — — — — — — — — 115 155 185
S1 — — — 22 29 36 43 55 70 50 70 85 47 60 75
S2 — — — 18 23 29 34 46 55 41 55 65 38 50 60
S3 — — — 15 21 25 30 41 49 36 48 60 33 44 55
S11 — — — 31 41 50 60 80 95 70 95 115 65 85 105
S12 — — — 28 38 46 42 55 65 49 65 80 46 60 75
S13 — — — 16 22 27 24 32 39 29 38 47 26 35 43
H5 — — — — — — — — — — — — 38 50 60
H8 — — — — — — — — — — — — 41 55 65
H11 — — — — — — — — — — — — 49 65 80
H12 — — — — — — — — — — — — 80 110 130
H21 — — — — — — — — — — — — 41 55 65
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 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Ställskruv Inställningsen-
het

Nyckel Kil  Dornskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.30-0080 LD6018T-T15P LD6019-T15P AS6011 T15P-4ST CW0608 MC6S12X40 3,5
R220.30-8160-8200 LD6018T-T15P LD6019-T15P AS6011 T15P-4ST CW0608 – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB LF

R220.30-0080-12ST Ändfr.dorn 1,0 80,0 56,0 27,0 50,0 9 1,2 5300 SEEX1203..

R220.30-8160-12ST Ändfr.dorn 1,0 160,0 90,0 40,0 63,0 20 5,1 3800 SEEX1203..

R220.30-8200-12ST Ändfr.dorn 1,0 200,0 130,0 60,0 63,0 25 7,2 3300 SEEX1203..

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 187
  Komplett vändskärsprogram, se sid 662
  ISO attribut, se sid 15 

 220.30-12ST 

 KAPRS 88°  



184

 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Ställskruv Inställningsenhet Nyckel Kil  Åtdragningsmo-
ment (Nm)

R220.30-9250-9355 LD6018T-T15P LD6019-T15P AS6011 T15P-4ST CW0608 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

Stödkropp
Best.nr VändskärAPMXS DC DCSFMS LF

R220.30-9250-12ST Ändfr.dorn 1,0 250,0 220,0 63,0 260-425M-1 32 9,2 3000 SEEX1203..

R220.30-9355-12ST Ändfr.dorn 1,0 355,0 285,0 63,0 260-435M-1 44 15,9 2500 SEEX1203..

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 187
  Komplett vändskärsprogram, se sid 662
  ISO attribut, se sid 15 

 220.30-12ST CAP 

 KAPRS 88°  
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 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Inställning-
senhet

Nyckel Kil  Kassettskruv Kassett Dornskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.30-0080 268-650 AU1114T-T15P H04-4 CW0810 FS95018 SE12PRC MF6S12X45 3,5
R220.30-0100 268-650 AU1114T-T15P H04-4 CW0810 FS95018 SE12PRC 220.17-694 3,5
R220.30-0125-8250 268-650 AU1114T-T15P H04-4 CW0810 FS95018 SE12PRC – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMX DC DCSFMS DCB LF

R220.30-0080-12C Ändfr.dorn 1,0 80,0 56,0 27,0 50,0 5 1,1 4800 SEEX1203AFTN

R220.30-0100-12C Ändfr.dorn 1,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 1,8 4300 SEEX1203AFTN

R220.30-0125-12C Ändfr.dorn 1,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,0 3800 SEEX1203AFTN

R220.30-8160-12C Ändfr.dorn 1,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 5,5 3300 SEEX1203AFTN

R220.30-8200-12C Ändfr.dorn 1,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 8,0 3000 SEEX1203AFTN

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 187
  Komplett vändskärsprogram, se sid 662
  ISO attribut, se sid 15 

 220.30-12C 

 KAPRS 88°  



186

 Planfräsar 

För fräs Kilskruv Inställning-
senhet

Nyckel Kil  Kassettskruv Kassett Dornskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.30-0080 268-650 AU1114T-T15P H04-4 334.5-640 FS95018 SE12PRC MF6S12X45 3,5
R220.30-0100 268-650 AU1114T-T15P H04-4 334.5-640 FS95018 SE12PRC 220.17-694 3,5
R220.30-0125-8250 268-650 AU1114T-T15P H04-4 334.5-640 FS95018 SE12PRC – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMX DC DCSFMS DCB LF

R220.30-0080-12CT Ändfr.dorn 1,0 80,0 56,0 27,0 50,0 6 1,1 4800 SEEX1203AFTN

R220.30-0100-12CT Ändfr.dorn 1,0 100,0 77,0 32,0 50,0 8 1,8 4300 SEEX1203AFTN

R220.30-0125-12CT Ändfr.dorn 1,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 3,3 3800 SEEX1203AFTN

R220.30-8250-12CT Ändfr.dorn 1,0 250,0 130,0 60,0 63,0 22 16,5 2700 SEEX1203AFTN

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 187
  Komplett vändskärsprogram, se sid 662
  ISO attribut, se sid 15 

 220.30-12C 

 KAPRS 88°  
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 Planfräsar 
 220.30-12 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,18 0,20 0,30
P2 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,19 0,20 0,32
P3 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,18 0,19 0,30
P4 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,19 0,28
P5 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,18 0,28
P6 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,18 0,28
P7 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,18 0,28
P8 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,18 0,19 0,30
P11 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,18 0,28
P12 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,48 0,11 0,13 0,19
M1 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,19 0,20 0,32
M2 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,18 0,28
M3 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,48 0,14 0,15 0,22
M4 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,36 0,12 0,13 0,20
M5 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,36 0,12 0,13 0,20
K1 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,20 0,22 0,34
K2 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,18 0,20 0,30
K3 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,18 0,20 0,30
K4 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,18 0,20 0,30
K5 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,16 0,18 0,28
K6 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,18 0,20 0,30
K7 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,16 0,18 0,28
H5 SEEX1203AFTN-MD14 F15M 0,48 0,12 0,14 0,20
H8 SEEX1203AFTN-MD14 F15M 0,42 0,095 0,10 0,16
H11 SEEX1203AFTN-MD14 F15M 0,48 0,12 0,14 0,20
H12 SEEX1203AFTN-MD14 F15M 0,42 0,095 0,10 0,16
H21 SEEX1203AFTN-MD14 F15M 0,42 0,095 0,10 0,16

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 220.30-12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

T350M F15M MK1500 MH1000 H15

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 210 275 330 — — — — — — — — — — — —
P2 200 270 315 — — — — — — — — — — — —
P3 175 235 275 — — — — — — — — — — — —
P4 155 205 250 — — — — — — — — — — — —
P5 150 200 235 — — — — — — — — — — — —
P6 170 225 265 — — — — — — — — — — — —
P7 160 215 250 — — — — — — — — — — — —
P8 150 200 235 — — — — — — — — — — — —
P11 155 205 245 — — — — — — — — — — — —
P12 105 135 160 105 135 165 — — — 125 165 200 — — —
M1 155 210 245 — — — — — — — — — — — —
M2 130 175 205 — — — — — — — — — — — —
M3 105 140 165 — — — — — — — — — — — —
M4 80 110 125 — — — — — — — — — — — —
M5 70 90 105 — — — — — — — — — — — —
K1 — — — 165 215 255 255 340 400 200 260 310 130 170 205
K2 — — — 145 195 230 230 300 360 175 235 280 115 155 180
K3 — — — 125 165 195 195 255 305 150 200 235 100 130 155
K4 — — — 120 155 185 185 245 290 145 190 225 95 125 145
K5 — — — 75 95 115 115 150 175 90 115 135 60 75 90
K6 — — — 105 140 165 160 215 255 125 165 200 80 110 130
K7 — — — 95 120 145 145 190 225 115 150 175 75 95 115
H5 34 44 55 35 45 55 — — — 42 55 65 — — —
H8 36 48 55 37 49 60 — — — 45 60 70 — — —
H11 44 55 65 44 60 70 — — — 55 70 85 — — —
H12 65 85 100 65 90 105 — — — 80 105 125 — — —
H21 36 48 55 37 49 60 — — — 45 60 70 — — —



188

 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.88-0050-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL 220.17-692 3,5
R220.88-0080-8160 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 672 i MN2015 Fräsning 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.88-0050-12-4SA Ändfr.dorn 9,0 51,0 50,0 47,0 22,0 40,0 1,0 4 0,4 12600 SNMU1204..
R220.88-0050-12-5SA Ändfr.dorn 9,0 51,0 50,0 47,0 22,0 40,0 1,0 5 0,4 12600 SNMU1204..

R220.88-0063-12-6SA Ändfr.dorn 9,0 64,0 63,0 47,0 22,0 40,0 0,8 6 0,5 11200 SNMU1204..
R220.88-0063-12-7SA Ändfr.dorn 9,0 64,0 63,0 47,0 22,0 40,0 0,8 7 0,5 11200 SNMU1204..

R220.88-0080-12-7SA Ändfr.dorn 9,0 81,0 80,0 62,0 27,0 50,0 0,6 7 1,0 9900 SNMU1204..
R220.88-0080-12-9SA Ändfr.dorn 9,0 81,0 80,0 62,0 27,0 50,0 0,6 9 1,0 9900 SNMU1204..

R220.88-0100-12-8SA Ändfr.dorn 9,0 101,0 100,0 77,0 32,0 50,0 0,4 8 1,6 8900 SNMU1204..
R220.88-0100-12-11SA Ändfr.dorn 9,0 101,0 100,0 77,0 32,0 50,0 0,4 11 1,6 8900 SNMU1204..

R220.88-0125-12-10SA Ändfr.dorn 9,0 126,0 125,0 90,0 40,0 63,0 0,4 10 3,0 7900 SNMU1204..
R220.88-0125-12-13SA Ändfr.dorn 9,0 126,0 125,0 90,0 40,0 63,0 0,4 13 3,0 7900 SNMU1204..

R220.88-8160-12-12S Ändfr.dorn 9,0 161,0 160,0 90,0 40,0 63,0 0,3 12 5,2 7000 SNMU1204..
R220.88-8160-12-16S Ändfr.dorn 9,0 161,0 160,0 90,0 40,0 63,0 0,3 16 5,2 7000 SNMU1204..

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 189
  Komplett vändskärsprogram, se sid 673
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.88-12 

 KAPRS 88°  
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 Planfräsar 
 R220.88-12 –  Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 SNMU120410TN-M10 F40M 5,0 0,14 0,15 0,24
P2 SNMU120410TN-M10 F40M 5,0 0,14 0,16 0,24
P3 SNMU120410TN-M10 MP2500 5,0 0,14 0,15 0,22
P4 SNMU120410TN-M10 MP2500 5,0 0,13 0,14 0,22
P5 SNMU120410TN-M10 MP2500 5,0 0,13 0,14 0,22
P6 SNMU120410TN-M10 MP2500 5,0 0,13 0,14 0,22
P7 SNMU120410TN-M10 MP2500 5,0 0,13 0,14 0,22
P8 SNMU120410TN-M10 MP2500 5,0 0,14 0,15 0,22
P11 SNMU120410TN-M10 MP1500 5,0 0,13 0,14 0,22
P12 SNMU120410TN-M10 MS2500 4,5 0,090 0,095 0,15
K1 SNMU120410TN-M10 MK2050 5,0 0,14 0,16 0,24
K2 SNMU120410TN-M10 MK2050 5,0 0,13 0,14 0,22
K3 SNMU120410TN-M10 MK2050 5,0 0,13 0,14 0,22
K4 SNMU120410TN-M10 MK2050 5,0 0,13 0,14 0,22
K5 SNMU120410TN-MD13 MK2050 5,0 0,15 0,17 0,26
K6 SNMU120410TN-MD13 MK2050 5,0 0,17 0,18 0,28
K7 SNMU120410TN-MD13 MK2050 5,0 0,15 0,17 0,26
H5 SNMU120410TN-MD13 MP1500 4,5 0,11 0,13 0,19
H11 SNMU120410TN-MD13 MP1500 4,5 0,11 0,13 0,19
H12 SNMU120410TN-MD13 MP1500 3,5 0,090 0,095 0,15

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R220.88-12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 F40M MK1500 MK2050 MS2500

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 315 420 495 280 375 440 210 285 330 — — — 275 370 430 305 410 480
P2 305 405 480 270 355 425 205 270 325 — — — 270 350 420 295 390 465
P3 265 355 425 235 315 375 180 235 285 — — — 230 310 370 255 340 410
P4 240 315 375 210 280 330 160 215 250 — — — 210 275 325 230 305 360
P5 225 305 355 200 270 315 155 205 240 — — — 200 265 310 220 295 345
P6 255 340 400 225 300 355 170 230 270 — — — 225 295 350 245 330 385
P7 240 320 380 215 285 335 160 215 255 — — — 210 280 330 235 310 365
P8 220 295 355 195 265 315 150 200 240 — — — 195 260 310 215 285 345
P11 235 310 365 205 275 325 155 210 245 — — — 205 270 320 225 300 355
P12 155 205 240 135 180 210 100 135 160 — — — 135 180 210 150 195 230
K1 245 320 380 215 285 340 165 215 255 305 400 480 290 380 455 — — —
K2 215 290 340 190 255 300 145 195 225 270 360 425 255 340 400 — — —
K3 185 245 285 160 215 255 120 165 190 230 305 360 215 290 340 — — —
K4 175 230 275 155 205 240 115 155 185 220 290 345 205 275 325 — — —
K5 105 140 165 95 125 150 70 95 110 135 175 210 125 170 200 — — —
K6 155 205 240 135 180 215 105 135 160 195 255 300 180 245 285 — — —
K7 135 180 215 120 160 190 90 120 145 170 225 270 160 215 255 — — —
H5 50 70 80 41 55 65 34 45 55 — — — — — — — — —
H8 55 70 85 43 60 70 36 48 55 — — — — — — — — —
H11 65 85 100 50 70 80 43 60 70 — — — — — — — — —
H12 95 130 155 85 115 135 65 85 105 — — — — — — — — —



190

 Planfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.88-0050-0063 DOUBLE-T C05012-T15P H4B-T15PL 220.17-692 3,5
R220.88-0080-8160 DOUBLE-T C05012-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 672 i MN2015 Fräsning 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.88-0063-16-4SA Ändfr.dorn 13,0 64,0 63,0 47,0 22,0 40,0 1,0 4 0,5 7100 SNMU1606..
R220.88-0063-16-5SA Ändfr.dorn 13,0 64,0 63,0 47,0 22,0 40,0 1,0 5 0,5 7100 SNMU1606..

R220.88-0080-16-6SA Ändfr.dorn 13,0 81,0 80,0 62,0 27,0 50,0 0,8 6 1,0 6300 SNMU1606..
R220.88-0080-16-7SA Ändfr.dorn 13,0 81,0 80,0 62,0 27,0 50,0 0,8 7 1,0 6300 SNMU1606..

R220.88-0100-16-8SA Ändfr.dorn 13,0 101,0 100,0 77,0 32,0 50,0 0,7 8 1,6 5600 SNMU1606..
R220.88-0100-16-9SA Ändfr.dorn 13,0 101,0 100,0 77,0 32,0 50,0 0,7 9 1,6 5600 SNMU1606..

R220.88-0125-16-10SA Ändfr.dorn 13,0 126,0 125,0 90,0 40,0 63,0 0,5 10 3,0 5000 SNMU1606..
R220.88-0125-16-11SA Ändfr.dorn 13,0 126,0 125,0 90,0 40,0 63,0 0,5 11 3,0 5000 SNMU1606..

R220.88-8160-16-12S Ändfr.dorn 13,0 161,0 160,0 90,0 40,0 63,0 0,5 12 5,1 4400 SNMU1606..
R220.88-8160-16-13S Ändfr.dorn 13,0 161,0 160,0 90,0 40,0 63,0 0,5 13 5,0 4400 SNMU1606..

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 191
  Komplett vändskärsprogram, se sid 673
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.88-16 

 KAPRS 88°  
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 Planfräsar 
 R220.88-16 –  Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 SNMU160612TN-M10 F40M 8,0 0,14 0,15 0,24
P2 SNMU160612TN-M10 F40M 8,0 0,14 0,16 0,24
P3 SNMU160612TN-M10 MP2500 8,0 0,14 0,15 0,22
P4 SNMU160612TN-M10 MP2500 8,0 0,13 0,14 0,22
P5 SNMU160612TN-M10 MP2500 8,0 0,13 0,14 0,22
P6 SNMU160612TN-M10 MP2500 8,0 0,13 0,14 0,22
P7 SNMU160612TN-M10 MP2500 8,0 0,13 0,14 0,22
P8 SNMU160612TN-M10 MP2500 8,0 0,14 0,15 0,22
P11 SNMU160612TN-M10 MP1500 8,0 0,13 0,14 0,22
P12 SNMU160612TN-M10 MS2500 6,0 0,090 0,095 0,15
K1 SNMU160612TN-M10 MK2050 8,0 0,14 0,16 0,24
K2 SNMU160612TN-M10 MK2050 8,0 0,13 0,14 0,22
K3 SNMU160612TN-M10 MK2050 8,0 0,13 0,14 0,22
K4 SNMU160612TN-M10 MK2050 8,0 0,13 0,14 0,22
K5 SNMU160612TN-MD16 MK2050 8,0 0,19 0,20 0,32
K6 SNMU160612TN-MD16 MK2050 8,0 0,20 0,22 0,34
K7 SNMU160612TN-MD16 MK2050 8,0 0,19 0,20 0,32
H5 SNMU160612TN-MD16 MP1500 6,0 0,14 0,15 0,24
H11 SNMU160612TN-MD16 MP1500 6,0 0,14 0,15 0,24
H12 SNMU160612TN-MD16 MP1500 5,0 0,11 0,12 0,18

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R220.88-16 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 F40M MK1500 MK2050 MS2500

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 315 420 495 280 375 440 210 285 330 — — — 275 370 430 305 410 480
P2 305 405 480 270 355 425 205 270 325 — — — 270 350 420 295 390 465
P3 265 355 425 235 315 375 180 235 285 — — — 230 310 370 255 340 410
P4 240 315 375 210 280 330 160 215 250 — — — 210 275 325 230 305 360
P5 225 305 355 200 270 315 155 205 240 — — — 200 265 310 220 295 345
P6 255 340 400 225 300 355 170 230 270 — — — 225 295 350 245 330 385
P7 240 320 380 215 285 335 160 215 255 — — — 210 280 330 235 310 365
P8 220 295 355 195 265 315 150 200 240 — — — 195 260 310 215 285 345
P11 235 310 365 205 275 325 155 210 245 — — — 205 270 320 225 300 355
P12 155 205 240 135 180 210 100 135 160 — — — 135 180 210 150 195 230
K1 245 320 380 215 285 340 165 215 255 305 400 480 290 380 455 — — —
K2 215 290 340 190 255 300 145 195 225 270 360 425 255 340 400 — — —
K3 185 245 285 160 215 255 120 165 190 230 305 360 215 290 340 — — —
K4 175 230 275 155 205 240 115 155 185 220 290 345 205 275 325 — — —
K5 105 140 165 95 125 150 70 95 110 135 175 210 125 170 200 — — —
K6 155 205 240 135 180 215 105 135 160 195 255 300 180 245 285 — — —
K7 135 180 215 120 160 190 90 120 145 170 225 270 160 215 255 — — —
H5 50 70 80 41 55 65 34 45 55 — — — — — — — — —
H11 65 85 100 50 70 80 43 60 70 — — — — — — — — —
H12 95 130 155 85 115 135 65 85 105 — — — — — — — — —
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För fräs Kilskruv Nyckel Inställning-
senhet

Nyckel 
(T-handtag)

Kil  Kassett-
skruv

Kassett Dornskruv Åtdrag-
ningsmo-
ment (Nm)

R220.66-0063 LD8020-T25P H6B-T25P AU1114T-T15P DOUBLE-T CW0813 FS96018 SP19DRM 220.17-692 1,2
R220.66-0080 LD8020-T25P H6B-T25P AU1114T-T15P DOUBLE-T CW0813 FS96018 SP19DRM MC6S12X35 1,2
R220.66-0100-8250 LD8020-T25P H6B-T25PL AU1114T-T15P DOUBLE-T CW0813 FS96018 SP19DRM – 1,2

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.60-0063-19-4CM Ändfr.dorn 12,0 78,0 63,0 47,0 22,0 50,0 4 1,1 3700 SP..1906ZETR

R220.60-0080-19-5CM Ändfr.dorn 12,0 95,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 1,7 3300 SP..1906ZETR

R220.60-0100-19-6CM Ändfr.dorn 12,0 115,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 2,4 2900 SP..1906ZETR

R220.60-0125-19-8CM Ändfr.dorn 12,0 140,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 4,0 2600 SP..1906ZETR

R220.60-8160-19-10CM Ändfr.dorn 12,0 175,0 160,0 128,0 40,0 63,0 10 6,3 2300 SP..1906ZETR

R220.60-8200-19-12CM Ändfr.dorn 12,0 175,0 200,0 168,0 60,0 63,0 12 9,0 2000 SP..1906ZETR

R220.60-8250-19-16CM Ändfr.dorn 12,0 175,0 250,0 218,0 60,0 63,0 16 20,0 1800 SP..1906ZETR

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 193
  Komplett vändskärsprogram, se sid 675
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.60-19CM 

 KAPRS 60° 
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 220.69 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,28 0,30 0,46
P2 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,28 0,30 0,48
P3 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,44
P4 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,44
P5 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,42
P6 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,42
P7 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,42
P8 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,44
P11 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,42
P12 SPER1906ZETR-M17 T350M 6,0 0,17 0,19 0,30
M1 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,28 0,30 0,48
M2 SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,42
M3 SPER1906ZETR-M17 T350M 6,0 0,20 0,22 0,34
M4 SPER1906ZETR-M17 T350M 4,5 0,18 0,19 0,30
M5 SPER1906ZETR-M17 T350M 4,5 0,18 0,19 0,30
K1 SPEN1906ZETR-D25 MP1500 7,0 0,42 0,46 0,70
K2 SPEN1906ZETR-D25 MP1500 7,0 0,38 0,40 0,65
K3 SPEN1906ZETR-D25 MP1500 7,0 0,38 0,40 0,65
K4 SPEN1906ZETR-D25 MP1500 7,0 0,38 0,40 0,65
K5 SPEN1906ZETR-D25 MP1500 7,0 0,34 0,36 0,55
K6 SPEN1906ZETR-D25 MP1500 7,0 0,38 0,40 0,65
K7 SPEN1906ZETR-D25 MP1500 7,0 0,34 0,36 0,55

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R220.60 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 T350M MK1500

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 215 295 345 190 260 310 — — — — — —
P2 210 280 340 185 250 300 — — — — — —
P3 180 250 300 160 220 265 — — — — — —
P4 165 220 265 145 195 235 — — — — — —
P5 155 215 250 140 190 220 — — — — — —
P6 175 240 290 155 215 255 — — — — — —
P7 165 230 275 145 200 240 — — — — — —
P8 155 210 250 135 185 220 — — — — — —
P11 160 220 265 140 195 235 — — — — — —
P12 110 145 175 95 130 155 90 120 145 — — —
M1 — — — 130 180 215 135 185 220 — — —
M2 — — — 110 155 180 115 155 180 — — —
M3 — — — 90 125 150 90 125 150 — — —
M4 — — — 70 95 115 70 95 115 — — —
M5 — — — 60 80 95 60 80 95 — — —
K1 165 225 270 145 200 235 — — — 225 305 365
K2 150 205 240 130 180 210 — — — 200 275 325
K3 125 170 200 110 155 180 — — — 170 235 275
K4 120 165 190 105 145 170 — — — 165 225 265
K5 75 100 120 65 90 105 — — — 100 135 160
K6 105 145 170 95 130 150 — — — 145 195 235
K7 95 130 155 85 115 140 — — — 125 175 205
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För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R230.19-1103 DOUBLE-T C93505-T09P H4B-T09P – 2,0
R230.19-1203 DOUBLE-T C94006-T15P H4B-T15P – 3,5
R230.19-1203 ø50 DOUBLE-T C94006-T15P H4B-T15P – 3,5
R230.19-1203 ø63-80 DOUBLE-T C94006-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,5
R230.19-1203 ø100 DOUBLE-T C94006-T15P H4B-T15PL MC6S16X40 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMX DC DCSFMS DCB LF

R230.19-1030.RE-SN1103-3A Combimaster 2,6 30,0 18,5 – 20,0 3 0,1 18900 SNHQ1103xxR

R230.19-1640.RE-SN1203-3A Combimaster 3,1 40,0 30,0 – 28,0 3 0,2 16700 SNHQ1203xxR

R230.19-0050-SN1203-5A Ändfr.dorn 3,1 50,0 42,0 22,0 40,0 5 0,3 12300 SNHQ1203xxR

R230.19-0063-SN1203-6A Ändfr.dorn 3,1 63,0 50,0 27,0 45,0 6 0,6 10900 SNHQ1203xxR

R230.19-0080-SN1203-8A Ändfr.dorn 3,1 80,0 62,0 27,0 45,0 8 1,0 9700 SNHQ1203xxR

R230.19-0100-SN1203-10A Ändfr.dorn 3,1 100,0 77,0 32,0 50,0 10 1,7 8700 SNHQ1203xxR

  

  

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
195 - 196

  Komplett vändskärsprogram, se sid 668
  ISO attribut, se sid 15 

 230.19 

 KAPRS 90° 
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 R230.19 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10%
P1 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,13 0,14 0,22
P2 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,13 0,14 0,22
P3 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,13 0,14 0,20
P4 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,12 0,13 0,20
P5 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,12 0,13 0,20
P6 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,12 0,13 0,20
P7 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,12 0,13 0,20
P8 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,13 0,14 0,20
P11 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,12 0,13 0,20
P12 SNHQ....-M07 F40M 1,0 0,070 0,080 0,12
M1 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,13 0,14 0,22
M2 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,12 0,13 0,20
M3 SNHQ....-M07 F40M 1,0 0,11 0,11 0,18
M4 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,10 0,11 0,17
M5 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,10 0,11 0,17
K1 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,13 0,14 0,22
K2 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,12 0,13 0,20
K3 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,12 0,13 0,20
K4 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,12 0,13 0,20
K5 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,11 0,12 0,18
K6 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,12 0,13 0,20
K7 SNHQ....-M07 F40M 1,3 0,11 0,12 0,18
N1 SNHQ....-E05 H25 1,3 0,13 0,14 0,22
N2 SNHQ....-E05 H25 1,3 0,13 0,14 0,22
N3 SNHQ....-E05 H25 1,3 0,13 0,14 0,22
N11 SNHQ....-E05 H25 1,3 0,13 0,14 0,22
S1 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,10 0,11 0,17
S2 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,10 0,11 0,17
S3 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,095 0,10 0,16
S11 SNHQ....-M07 F40M 0,90 0,11 0,12 0,18
S12 SNHQ....-M07 F40M 0,90 0,11 0,12 0,18
S13 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,10 0,11 0,17
H5 SNHQ....-M07 F40M 1,0 0,090 0,095 0,15
H8 SNHQ....-M07 F40M 0,90 0,070 0,080 0,12
H11 SNHQ....-M07 F40M 1,0 0,090 0,095 0,15
H12 SNHQ....-M07 F40M 0,90 0,070 0,080 0,12
H21 SNHQ....-M07 F40M 0,90 0,070 0,080 0,12

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 R230.19 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 F30M F40M MM4500 H25

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 290 385 450 230 305 360 220 290 340 175 235 275 — — —
P2 280 365 440 225 290 350 210 275 330 170 225 270 — — —
P3 245 320 380 195 255 305 185 245 290 150 195 235 — — —
P4 215 285 335 175 225 270 165 215 255 135 175 205 — — —
P5 205 275 320 165 220 255 155 210 245 125 170 195 — — —
P6 235 310 365 185 245 290 175 235 275 145 190 225 — — —
P7 220 295 345 175 235 275 165 220 260 135 180 210 — — —
P8 205 270 320 165 215 255 155 205 245 125 165 195 — — —
P11 215 285 335 170 225 265 160 215 255 130 175 205 — — —
P12 140 180 215 110 145 170 105 140 160 85 110 130 — — —
M1 200 265 315 180 235 280 170 225 270 145 195 230 — — —
M2 165 220 260 150 200 230 140 190 220 120 160 190 — — —
M3 135 175 210 120 155 185 115 150 175 100 130 155 — — —
M4 105 140 160 95 125 145 90 115 135 75 100 120 — — —
M5 90 115 135 80 105 120 75 100 115 65 85 100 — — —
K1 220 290 345 175 230 275 170 220 265 — — — — — —
K2 195 260 305 155 210 245 150 200 230 — — — — — —
K3 165 220 260 130 175 205 125 170 195 — — — — — —
K4 160 210 245 125 170 195 120 160 185 — — — — — —
K5 100 130 150 80 105 120 75 100 115 — — — — — —
K6 140 185 215 110 150 175 105 140 165 — — — — — —
K7 125 165 195 100 130 155 95 125 145 — — — — — —
N1 — — — 1325 1725 2050 1250 1650 1950 — — — 1200 1600 1875
N2 — — — 530 700 830 510 660 790 — — — 490 650 760
N3 — — — 355 465 550 335 445 530 — — — 325 430 510
N11 — — — 405 530 630 385 510 600 — — — 375 490 580
S1 — — — 44 55 65 42 55 65 24 31 36 — — —
S2 — — — 35 46 55 34 44 50 19 25 29 — — —
S3 — — — 31 40 48 29 38 45 17 22 26 — — —
S11 — — — 60 80 95 60 75 90 33 43 50 — — —
S12 — — — 35 46 55 40 55 60 30 40 47 — — —
S13 — — — 21 27 32 23 31 36 18 23 27 — — —
H5 42 55 65 37 48 55 35 46 55 — — — — — —
H8 44 60 70 39 50 60 37 49 55 — — — — — —
H11 55 70 80 47 60 70 45 60 70 — — — — — —
H12 90 115 135 70 90 105 65 90 100 — — — — — —
H21 44 60 70 39 50 60 37 49 55 — — — — — —
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 Skivfräsning 

Min Max

335.10 för spårstickning och kapning
Bredd 2,25-4,1mm

Sid: 222

335.19 för små skärdjup och kapning
Fasta skärlägen
Bredd 4-12mm

Sid: 223

335.18 för normala skärdjup
Fast och justerbar bredd

Bredd 8-20mm
Sid: 223

335.25 för stora skärdjup
Fast och justerbar bredd

Bredd 13,5-32 mm
Sid: 224

 Ett komplett program av skivfräsar för alla typer av skivfräsning 

 -Standardprogrammet består av 4 fräsfamiljer 

 Skivfräsarna som fi nns i diametrar från 0,7 till 32 mm, erbjuder ett fl ertal skärdiametrar och kopplingar, för bearbetning i de fl esta 
material och applikationer. 

335.14 och 335.15 för seegersäkringsspår och smala 
spår

Bredd 0,7-5,15 mm
Sid: 199 (335.14) 222 (335.15)

335.29 med runda skär - fullradie och kopierfräsning
Bredd 5-16 mm

Sid: 224

335.16 för T-spårsfräsning
Bredd 11-22 mm

Sid: 304

  - Fyra övriga familjer avsedda för specifi ka skivfräsoperationer 
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 Skivfräsar med utbytbara huvuden 
 Skivfräs 335.14 

 - Spårstickning: huvuden från dia 9.7 till 34.7 mm för minst 10 mm håldiameter
Bredd från 1 till 4 mm 

 Skivfräsar med utbytbara hårdmetallhuvuden från diameter 9.7 mm 

 - Ett brett program av huvuden och skaft för skivfräsning, både för cirkulärinterpolering 
och raka spår. 
- Stabil och exakt koppling mellan huvudet och fräskroppen
- M-geometri och sort F32M täcker alla typer av material 

 - Seegersäkringsspår: huvuden från dia 9.7 till 21.7 och bredd från 0. till 5.5 mm 

 - Fullradieprofi l: huvuden från dia 11.7 till 21.7 och bredd från 1 till 4 mm 

 - Topp & bottenfasning: huvuden från dia 11.7 till 21.7 och bredd från 1 till 4 mm 

 - Gängning: Huvuden från dia 11,7 till 27,7 mm för metriska V-profi lskär med 1-6 mm stigning, fullprofi l Whitworth gängor från 
stigning 19 till 11 tpi och UN gängor med stigning 24 till 6 tpi. 
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 Högerutförande 

 Skärbredd : exempel 1.5 mm
Alternativ:
R20: Hörnradie för fullradie - exempel
R=2mm
C45: Topp/bottenfasning - exempel  45°
Kodnyckel gängning: se sid 213  Antal tänder 

Exempel Zc=3 
 System  Sort 

 Skivfräs  Huvuddia exempel: 21.7 mm 

 Kodnyckel skär 

 Två typer av skaft fi nns tillgängliga; cylindriska i både stål och hårdmetall eller ER spännhylschuckar 

 Kodnyckel cylindriska skaft 

 Kopplingsstorlek  (skär / skaft)
Exempel: 12mm 

 Skärgeometri 

 Skivfräs 335.14 

 System  Åtkomstlängd
inkl skär 

 -E för hårdmetallskaft annars 
stålskaft 

 Kopplingsstorlek  (skär / 
skaft)
Exempel: 9mm 

 Skivfräs  Skaftdiameter
dmm 

 .0 cylindrisk koppling  Totallängd
inkl skär 

 System 

 ER Hylsstorlek  Skivfräs  Åtkomstlängd
inkl skär 

 Kopplingsstorlek  (skär / skaft)
Exempel: 12mm 

 Kodnyckel hylschuck 
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 Val av huvud 

Fräsdiameter mm (minsta håldia mm)

Storlek

9.7 (10) 11.7 (12) 13.7 (14) 15,7 17.7 (20) 21.7 (22) 27.7 (28) 34.7 (35)

Kopplingsstorlek DCSFMS mm

6 6 8 8 9 12 14 14

Antal tänder ZEFP

ZEFP=3 ZEFP=6 ZEFP=3 ZEFP=3 ZEFP=3 ZEFP=3 ZEFP=6 ZEFP=3 ZEFP=6 ZEFP=3 ZEFP=6 ZEFP=6

Spårstickning

Sk
är

br
ed

d m
m

1 x x

203

1,5 x x x x x x x x

2 x x x x x x x x

2,5 x x x x x x x x

3 x x x x x x

3,5 x

4 x x x x

*CDX (mm)= 1,5 2,5 3,5 4,5 6,5 10

Seegersäkringsspår

No
mi

ne
ll s

kä
rb

re
dd

 m
m

0.7 x

204

0.8 x

0.9 x

1.10 x x

1.30 x x

1,6 x x

1.85 x

2.15 x

2.65 x

3.15 x

4.15 x

5.15 x

*CDX (mm)= 1,5 3,5 4,5

Fullradie

Sk
är

br
ed

d o
ch

 (R
ad

ie)
 - 

mm 1 (R0.5) x

205

2 (R1) x

2.2 (R1.1) x x

3 (R1.5) x

4 (R2) x

*CDX (mm)= 2,5 3,5 4,5

Fasning

Sk
är

br
ed

d m
m 

x 
vin

ke
l°

1.2 x45° x

206
2.2x45° X

1.9x45° X

Gängning

Sk
är

br
ed

d m
m 

x 
vin

ke
l°

Metrisk x x x x

206Withworth x x x

UN x

X Alternativ lösning - sort F32M



202

 Skivfräsar med utbytbara huvuden 

Skaftdiameter ER Hylschuckstorlek

DMM = 10 DMM = 12 DMM = 16 DMM = 20 ER11 ER16 ER25 ER32

OAL LUX OAL LUX OAL LUX OAL LUX LUX

Ko
pp

lin
gs

st
or

lek
 (D

CS
FW

S)

6
60 15 80 21 16

90 30
100 42

8
60 17 95 29 16 22

110 42
120 56

9

80 18 22 22 22
100 32
110 45
130 64

12

80 24 30 30 30
100 42
130 60
160 85

14

100 42 19 19
130 60 35 35
160 85

100 35

Storlek 210 211

Stålskaft

Hårdmetallskaft

 Val av skaft 

 Alla dimensioner i mm. OAL och LUX anger att verktyget har 3 tänder. 
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 Skivfräsar med utbytbara huvuden 

  
 335.14 skär: allmän spårfräsning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr CW DC CDX DCSFMS LF RE ZEFP

Sorter

F3
2M

R335.14-097100.06Z3-M01 1,0 9,7 1,5 6,0 3,35 0,1 3 [
R335.14-097150.06Z3-M01 1,5 9,7 1,5 6,0 3,5 0,2 3 [
R335.14-097200.06Z3-M01 2,0 9,7 1,5 6,0 3,5 0,2 3 [
R335.14-097250.06Z3-M01 2,5 9,7 1,5 6,0 3,5 0,2 3 [

R335.14-137100.08Z3-M01 1,0 13,7 2,5 8,0 4,35 0,1 3 [
R335.14-137150.08Z3-M01 1,5 13,7 2,5 8,0 4,5 0,2 3 [
R335.14-137200.08Z3-M01 2,0 13,7 2,5 8,0 4,5 0,2 3 [
R335.14-137250.08Z3-M01 2,5 13,7 2,5 8,0 4,5 0,2 3 [

R335.14-177150.09Z3-M02 1,5 17,7 3,5 9,0 5,75 0,2 3 [
R335.14-177200.09Z3-M02 2,0 17,7 3,5 9,0 5,75 0,2 3 [
R335.14-177250.09Z3-M02 2,5 17,7 3,5 9,0 5,75 0,2 3 [
R335.14-177300.09Z3-M02 3,0 17,7 3,5 9,0 5,75 0,2 3 [

R335.14-217150.12Z3-M03 1,5 21,7 4,5 12,0 5,7 0,2 3 [
R335.14-217150.12Z6-M03 1,5 21,7 4,5 12,0 6,25 0,1 6 [
R335.14-217200.12Z3-M03 2,0 21,7 4,5 12,0 5,7 0,2 3 [
R335.14-217200.12Z6-M03 2,0 21,7 4,5 12,0 6,25 0,2 6 [
R335.14-217250.12Z3-M03 2,5 21,7 4,5 12,0 5,7 0,2 3 [
R335.14-217250.12Z6-M03 2,5 21,7 4,5 12,0 6,25 0,2 6 [
R335.14-217300.12Z3-M03 3,0 21,7 4,5 12,0 5,7 0,2 3 [
R335.14-217300.12Z6-M03 3,0 21,7 4,5 12,0 6,25 0,2 6 [
R335.14-217400.12Z3-M03 4,0 21,7 4,5 12,0 5,7 0,2 3 [
R335.14-217400.12Z6-M03 4,0 21,7 4,5 12,0 6,25 0,2 6 [

R335.14-277150.14Z3-M03 1,5 27,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 [
R335.14-277150.14Z6-M03 1,5 27,7 6,5 14,0 6,45 0,1 6 [
R335.14-277200.14Z3-M03 2,0 27,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 [
R335.14-277200.14Z6-M03 2,0 27,7 6,5 14,0 6,4 0,2 6 [
R335.14-277250.14Z3-M03 2,5 27,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 [
R335.14-277250.14Z6-M03 2,5 27,7 6,5 14,0 6,4 0,2 6 [
R335.14-277300.14Z3-M03 3,0 27,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 [
R335.14-277300.14Z6-M03 3,0 27,7 6,5 14,0 6,4 0,2 6 [
R335.14-277350.14Z3-M03 3,5 27,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 [
R335.14-277400.14Z3-M03 4,0 27,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 [
R335.14-277400.14Z6-M03 4,0 27,7 6,5 14,0 6,4 0,2 6 [

R335.14-347150.14Z6-M03 1,5 34,7 10,0 14,0 6,25 0,1 6 [
R335.14-347200.14Z6-M03 2,0 34,7 10,0 14,0 6,25 0,2 6 [
R335.14-347250.14Z6-M03 2,5 34,7 10,0 14,0 6,25 0,2 6 [
R335.14-347300.14Z6-M03 3,0 34,7 10,0 14,0 6,25 0,2 6 [

   Lämpliga skaft, se sid 202
  Skärdata, se sid 214 - 217
  Teknisk information, se sid 212
  ISO attribut, se sid 15 
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 Skivfräsar med utbytbara huvuden 

  
 335.14 skär: För seegersäkringsspår: 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr CW DC CDX DCSFMS LF RE ZEFP

Sorter

F3
2M

R335.14-097070.06Z3-M01 0,74 9,7 1,5 6,0 3,35 0,0 3 [
R335.14-097080.06Z3-M01 0,84 9,7 1,5 6,0 3,35 0,0 3 [
R335.14-097090.06Z3-M01 0,94 9,7 1,5 6,0 3,35 0,0 3 [
R335.14-097110.06Z3-M01 1,21 9,7 1,5 6,0 3,5 0,0 3 [
R335.14-097130.06Z3-M01 1,41 9,7 1,5 6,0 3,5 0,1 3 [

R335.14-177110.09Z3-M02 1,21 17,7 3,5 9,0 5,75 0,0 3 [
R335.14-177130.09Z3-M02 1,41 17,7 3,5 9,0 5,75 0,1 3 [
R335.14-177160.09Z3-M02 1,71 17,7 3,5 9,0 5,75 0,1 3 [

R335.14-217160.12Z3-M03 1,71 21,7 4,5 12,0 5,7 0,1 3 [
R335.14-217185.12Z3-M03 1,96 21,7 4,5 12,0 5,7 0,15 3 [
R335.14-217215.12Z3-M03 2,26 21,7 4,5 12,0 5,7 0,15 3 [
R335.14-217265.12Z3-M03 2,76 21,7 4,5 12,0 5,7 0,15 3 [
R335.14-217315.12Z3-M03 3,26 21,7 4,5 12,0 5,7 0,15 3 [
R335.14-217415.12Z3-M03 4,26 21,7 4,5 12,0 5,7 0,15 3 [
R335.14-217515.12Z3-M03 5,26 21,7 4,5 12,0 5,7 0,15 3 [

   Lämpliga skaft, se sid 202
  Skärdata, se sid 214 - 217
  Teknisk information, se sid 212
  ISO attribut, se sid 15 
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 335.14 skär: Fullradieprofi l 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr CW DC CDX DCSFMS LF RE ZEFP

Sorter

F3
2M

R335.14-117R11.06Z3-M01 2,2 11,7 2,5 6,0 3,5 1,1 3 [

R335.14-177R11.09Z3-M02 2,2 17,7 3,5 9,0 5,75 1,1 3 [

R335.14-217R05.12Z3-M03 1,0 21,7 4,5 12,0 5,6 0,5 3 [
R335.14-217R10.12Z3-M03 2,0 21,7 4,5 12,0 5,75 1,0 3 [
R335.14-217R15.12Z3-M03 3,0 21,7 4,5 12,0 5,75 1,5 3 [
R335.14-217R20.12Z3-M03 4,0 21,7 4,5 12,0 5,75 2,0 3 [

   Lämpliga skaft, se sid 202
  Skärdata, se sid 214 - 217
  Teknisk information, se sid 212
  ISO attribut, se sid 15 
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 335.14 skär: Topp och bottenfasning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr KAPR° DC CDX DCSFMS LF PDX CF ZEFP

Sorter

F3
2M

R335.14-097C45.06Z6-M01 45,0 9,7 1,2 6,0 3,4 1,5 0,2 6 [

R335.14-177C45.09Z6-M02 45,0 17,7 2,2 9,0 5,8 2,8 0,2 6 [

R335.14-217C45.12Z6-M03 45,0 21,7 1,9 12,0 6,35 2,1 0,2 6 [

   Lämpliga skaft, se sid 202
  Skärdata, se sid 214 - 217
  Teknisk information, se sid 212
  ISO attribut, se sid 15 
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 335.14 skär: Gängprofi l Whitworth – Metriska 

Best.nr

Stigning Dimensioner i mm Sorter

TPIX DC DCSFMS HC LF PDX PNA RE ZEFP

Belagda

F3
2M

R335.14-117WXF11.06Z3 11,0 11,7 6,0 1,48 3,6 1,6 55,0 0,31 3 [
R335.14-117WXF14.06Z3 14,0 11,7 6,0 1,16 3,6 1,3 55,0 0,24 3 [
R335.14-117WXF19.06Z3 19,0 11,7 6,0 0,86 3,6 1,1 55,0 0,18 3 [

R335.14-157WXF14.08Z3 14,0 15,7 8,0 1,17 4,6 1,5 55,0 0,24 3 [

R335.14-177WXF11.09Z3 11,0 17,7 9,0 1,48 5,85 1,45 55,0 0,31 3 [
R335.14-177WXF14.09Z3 14,0 17,7 9,0 1,16 5,85 1,25 55,0 0,24 3 [
R335.14-177WXF19.09Z3 19,0 17,7 9,0 0,856 5,85 0,95 55,0 0,18 3 [

   Lämpliga skaft, se sid 210-211
  Skärdata, se sid 218
  Teknisk information, se sid 213
  ISO attribut, se sid 15 
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 335.14 skär: Gängning V-profi l Metriska – Metriska 

Best.nr

Stigning Dimensioner i mm Sorter

TPN TPX DC DCSFMS CF HC LF PDX PNA ZEFP

Belagda

F3
2M

R335.14-117MNP100200.06Z3 1,0 2,0 11,7 6,0 0,13 1,25 3,6 0,8 60,0 3 [
R335.14-117MNP200300.06Z3 2,0 3,0 11,7 6,0 0,25 1,78 3,6 1,2 60,0 3 [

R335.14-157MNP150275.08Z3 1,5 2,75 15,7 8,0 0,19 1,67 4,6 1,1 60,0 3 [
R335.14-157MNP250300.08Z3 2,5 3,0 15,7 8,0 0,31 1,78 4,6 1,2 60,0 3 [

R335.14-177MNP100200.09Z3 1,0 2,0 17,7 9,0 0,12 1,19 5,85 1,15 60,0 3 [
R335.14-177MNP150275.09Z3 1,5 2,75 17,7 9,0 0,19 1,62 5,85 1,25 60,0 3 [
R335.14-177MNP200375.09Z3 2,0 3,75 17,7 9,0 0,25 2,22 5,85 1,65 60,0 3 [
R335.14-177MNP300550.09Z3 3,0 5,5 17,7 9,0 0,38 3,25 5,85 2,25 60,0 3 [

R335.14-217MNP100200.12Z3 1,0 2,0 21,7 12,0 0,12 1,19 5,85 1,25 60,0 3 [
R335.14-217MNP200375.12Z3 2,0 3,75 21,7 12,0 0,25 2,22 5,85 1,65 60,0 3 [
R335.14-217MNP250450.12Z3 2,5 4,5 21,7 12,0 0,25 2,7 5,85 2,15 60,0 3 [
R335.14-217MNP350600.12Z3 3,5 6,0 21,7 12,0 0,44 3,84 5,85 2,65 60,0 3 [
R335.14-277MNP250500.14Z3 2,5 5,0 27,7 14,0 0,37 2,93 6,6 2,6 60,0 3 [
R335.14-277MNP400600.14Z3 4,0 6,0 27,7 14,0 0,5 4,6 6,6 3,0 60,0 3 [

   Lämpliga skaft, se sid 210-211
  Skärdata, se sid 218
  Teknisk information, se sid 213
  ISO attribut, se sid 15 
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 Skivfräsar med utbytbara huvuden 

  
 335.14 skär: Gängprofi l UN – Metriska 

Best.nr

Stigning Dimensioner i mm Sorter

TPIX DC DCSFMS HC LF PDX PNA CF ZEFP

Belagda

F3
2M

R335.14-177UNNF10.09Z3 10,0 17,7 9,0 1,375 5,85 1,25 60,0 0,32 3 [

R335.14-177UNNF11.09Z3 11,0 17,7 9,0 1,249 5,85 1,05 60,0 0,29 3 [

R335.14-177UNNF12.09Z3 12,0 17,7 9,0 1,146 5,85 1,05 60,0 0,27 3 [

R335.14-177UNNF14.09Z3 14,0 17,7 9,0 0,982 5,85 0,85 60,0 0,23 3 [

R335.14-177UNNF16.09Z3 16,0 17,7 9,0 0,859 5,85 0,85 60,0 0,2 3 [

R335.14-177UNNF18.09Z3 18,0 17,7 9,0 0,763 5,85 0,85 60,0 0,18 3 [

R335.14-177UNNF20.09Z3 20,0 17,7 9,0 0,687 5,85 0,65 60,0 0,16 3 [

R335.14-177UNNF24.09Z3 24,0 17,7 9,0 0,572 5,85 0,65 60,0 0,13 3 [

R335.14-177UNNF6.09Z3 6,0 17,7 9,0 2,291 5,85 1,65 60,0 0,53 3 [

R335.14-177UNNF8.09Z3 8,0 17,7 9,0 1,718 5,85 1,45 60,0 0,4 3 [

   Lämpliga skaft, se sid 210-211
  Skärdata, se sid 218
  Teknisk information, se sid 213
  ISO attribut, se sid 15 
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 -E = Hårdmetallskaft med DMM tolerans = h6
Stålskaft: DMM tolerans = g6 

  
 335.14 skaft - Cylindrisk 

Best.nr

Dimensioner i mm

VändskärDCSFWS DMM LF OAL

335.14-1006.0-015-060 6,0 10,0 11,5 56,5 – 0,1 R335.14...06Z..
335.14-1206.0-021-080-E 6,0 12,0 17,5 76,5 ✔ 0,1 R335.14...06Z..
335.14-1206.0-030-090-E 6,0 12,0 26,5 86,5 ✔ 0,1 R335.14...06Z..
335.14-1206.0-042-100-E 6,0 12,0 38,5 96,5 ✔ 0,1 R335.14...06Z..

335.14-1008.0-017-060 8,0 10,0 12,5 55,5 – 0,1 R335.14...08Z..
335.14-1208.0-029-095-E 8,0 12,0 24,5 90,5 ✔ 0,2 R335.14...08Z..
335.14-1208.0-042-110-E 8,0 12,0 37,5 105,5 ✔ 0,2 R335.14...08Z..
335.14-1208.0-056-120-E 8,0 12,0 51,5 115,5 ✔ 0,2 R335.14...08Z..

335.14-1609.0-018-080 9,0 16,0 12,2 74,2 ✔ 0,1 R335.14...09Z..
335.14-1609.0-032-100-E 9,0 16,0 26,2 94,2 ✔ 0,2 R335.14...09Z..
335.14-1609.0-045-110-E 9,0 16,0 39,2 104,2 ✔ 0,2 R335.14...09Z..
335.14-1609.0-064-130-E 9,0 16,0 58,2 124,2 ✔ 0,3 R335.14...09Z..

335.14-1612.0-024-080 12,0 16,0 18,3 74,3 ✔ 0,1 R335.14...12Z..
335.14-1612.0-042-100-E 12,0 16,0 36,3 94,3 ✔ 0,2 R335.14...12Z..
335.14-1612.0-060-130-E 12,0 16,0 54,3 124,3 ✔ 0,3 R335.14...12Z..
335.14-1612.0-085-160-E 12,0 16,0 76,3 154,3 ✔ 0,3 R335.14...12Z..

335.14-1614.0-042-100-E 14,0 16,0 35,5 93,5 ✔ 0,3 R335.14...14Z..
335.14-1614.0-060-130-E 14,0 16,0 53,5 123,5 ✔ 0,3 R335.14...14Z..
335.14-1614.0-085-160-E 14,0 16,0 78,5 153,5 ✔ 0,4 R335.14...14Z..
335.14-2014.0-036-100 14,0 20,0 29,2 93,5 ✔ 0,2 R335.14...14Z..

   Skärdata, se sid 214 - 217
  Teknisk information, se sid 212-213
  ISO attribut, se sid 15  Max varvtal = 30 000 varv/min 
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 335.14 Skaft med ER hylsa 

Best.nr

Dimensioner i mm

VändskärDCSFWS LF OAL MS

335.14-ER11-06-016 6,0 12,5 34,9 ER 11 – 0,1 R335.14...06Z..

335.14-ER11-08-016 8,0 11,5 33,8 ER 11 – 0,1 R335.14...08Z..
335.14-ER16-08-022 8,0 17,5 49,6 ER 16 – 0,2 R335.14...08Z..

335.14-ER11-09-022 9,0 16,2 38,5 ER 11 – 0,1 R335.14...09Z..
335.14-ER16-09-022 9,0 16,2 48,3 ER 16 – 0,2 R335.14...09Z..
335.14-ER25-09-022 9,0 16,2 55,3 ER 25 – 0,2 R335.14...09Z..

335.14-ER16-12-030 12,0 24,3 56,4 ER 16 – 0,2 R335.14...12Z..
335.14-ER25-12-030 12,0 24,3 63,4 ER 25 – 0,2 R335.14...12Z..
335.14-ER32-12-030 12,0 24,3 69,4 ER 32 – 0,4 R335.14...12Z..

335.14-ER25-14-019 14,0 12,5 52,3 ER 25 – 0,2 R335.14...14Z..
335.14-ER25-14-035 14,0 28,5 67,6 ER 25 – 0,2 R335.14...14Z..
335.14-ER32-14-019 14,0 12,5 58,3 ER 32 – 0,4 R335.14...14Z..
335.14-ER32-14-035 14,0 28,5 73,6 ER 32 – 0,4 R335.14...14Z..

   Skärdata, se sid 214 - 217
  Teknisk information, se sid 212-213
  ISO attribut, se sid 15   
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 Teknisk information 

 Rekommendationer för cirkulärinterpolering 

 Låsskruv/Nyckel 

 För att undvika vibrationer och skador på skäret vid cirkulärinterpolering, rek-
ommenderar vi progressiv ingång i materialet.   Den progressiva inmatnings-
bågen bör vara mellan 45º och 180º. Liten skillnad mellan håldiameter och fräs 
180º, stor skillnad mellan håldiameter och fräs 45º.  

 Vid beräkning av skärdata för cirkulärinterpolering notera det verkliga radiella 
skärdjupet och matningshastighet relaterat till fräsens centrum, se sid 726 för 
mer information.  

 Om vibrationer uppstår med 6 skäreggar, minska det radiella skärdjupet för att 
reducera antal tänder i kontakt med materialet, alternativt välj skär med 3 skäreg-
gar.  

 Frässkär med 6 skäreggar 

Kopplingsstorlek (DCSFWS) Låsskruv Nyckel (T-handtag) Nyckel Åtdragningsmoment 
(Nm)

6 C92608-T08P DOUBLE-T H4B-T08P 2
8 C93510-T10P DOUBLE-T H6B-T10P 3,5
9 C94012-T15P DOUBLE-T H6B-T15P 5

12 & 14 C95012-T20P DOUBLE-T H6B-T20P 7

 För bästa resultat rekommenderar vi att använda följande SECO-EPB hållare
-Precisionshylschuckar EPB 5672
-Krymphållare EPB 5603, EPB5600 och EPB 5801
-ER Spännhylschuckar EPB5675

Se katalogen MN Hållande Verktyg för mer information. 

 Rekommenderade hållare 
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 Stigning (från och med/upp till) 

ISO-Gänga, V-profi l

Stigning M12 M16 M20 M24 M27 M30 M36 M42 M48 M56 M60
1 10 14 18 22 25 28 34 40 45 53 57
1,5 8 12 16 20 24 26 32 37 43 51 55
2 7 10 14 18 22 24 30 35 40 48 52
2,5 6 8 12 16 20 22 28 32 37 45 48
3 6 10 14 18 20 26 30 36 43 47
3,5 12 16 18 24 29 35 42 46
4 22 27 32 39 43
4,5 24 30 37 40
5 22 27 34 37
5,5 20 25 31 35
6 19 23 29 32

 Faktisk gänga 

 Tabellen nedan visar rekommenderad verktygsdiameter i förhållande till gängstorlek och stigning: 

 Standard gängform 

 Gängfräsning med cirkulärinterpolering kan orsaka skador på gängprofi len när V-profi l gängskär används. Ha detta i åtanke när verktyg skall 
väljas. Verktygsdiametern måste anpassas till håldiametern. Även stigningen måste tas i beaktande. 

 Höger 
 Invändig gänga 
(E = utvändig, 
X = invändig/

N 250500P

 System 

 = Max stigning 
(2,50-5,00 mm 
eller fast stigning, 
t.ex. 2,5 mm, 16 tpi...) 

 Skivfräs  Huvuddia ex: 21.7 mm  Gängtyp 
(W och UN) 

 V-profi l (F = Fullprofi l) 

 Antal tänder 

 Kopplingsstorlek 

 Gängskär med V-profi l för metriska ISO-gängor är fl ertandsskär. Det innebär att samma skär kan användas för olika stigningar. Skären är 
konstruerade för minsta möjliga stigning (TPN). Bearbetning med denna stigning ger en standard gängform. 

Max  gängstorlek (TPX) kan även bearbetas med V-profi l gängskär på bekostnad av standardanpassning: Resultatet blir en något djupare gänga 
än standard. En djupare gänga accepteras normalt, men applikationen och användning bör utvärderas. 
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 335.14 - Val av vändskär 

SMG

fz

15% 10% 5%
P1 R335.14...-M01 F32M 0,036 0,042 0,060
P2 R335.14...-M01 F32M 0,036 0,042 0,060
P3 R335.14...-M01 F32M 0,034 0,040 0,055
P4 R335.14...-M01 F32M 0,034 0,040 0,055
P5 R335.14...-M01 F32M 0,032 0,038 0,055
P6 R335.14...-M01 F32M 0,032 0,038 0,055
P7 R335.14...-M01 F32M 0,032 0,038 0,055
P8 R335.14...-M01 F32M 0,034 0,040 0,055
P11 R335.14...-M01 F32M 0,032 0,038 0,055
P12 R335.14...-M01 F32M 0,020 0,024 0,032
M1 R335.14...-M01 F32M 0,036 0,042 0,060
M2 R335.14...-M01 F32M 0,032 0,038 0,055
M3 R335.14...-M01 F32M 0,026 0,030 0,042
M4 R335.14...-M01 F32M 0,020 0,024 0,034
M5 R335.14...-M01 F32M 0,020 0,024 0,034
K1 R335.14...-M01 F32M 0,036 0,042 0,060
K2 R335.14...-M01 F32M 0,032 0,038 0,055
K3 R335.14...-M01 F32M 0,032 0,038 0,055
K4 R335.14...-M01 F32M 0,032 0,038 0,055
K5 R335.14...-M01 F32M 0,030 0,034 0,048
K6 R335.14...-M01 F32M 0,032 0,038 0,055
K7 R335.14...-M01 F32M 0,030 0,034 0,048
N1 R335.14...-M01 F32M 0,046 0,055 0,075
N2 R335.14...-M01 F32M 0,046 0,055 0,075
N3 R335.14...-M01 F32M 0,046 0,055 0,075
N11 R335.14...-M01 F32M 0,046 0,055 0,075
S1 R335.14...-M01 F32M 0,020 0,024 0,034
S2 R335.14...-M01 F32M 0,020 0,024 0,034
S3 R335.14...-M01 F32M 0,018 0,022 0,030
S11 R335.14...-M01 F32M 0,026 0,030 0,042
S12 R335.14...-M01 F32M 0,026 0,030 0,042
S13 R335.14...-M01 F32M 0,020 0,024 0,034
H5 R335.14...-M01 F32M 0,020 0,024 0,032
H8 R335.14...-M01 F32M 0,011 0,014 0,019
H11 R335.14...-M01 F32M 0,020 0,024 0,032
H12 R335.14...-M01 F32M 0,011 0,014 0,019
H21 R335.14...-M01 F32M 0,011 0,014 0,019

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 335.14 - Val av vändskär 

SMG

fz

15% 10% 5%
P1 R335.14...-M02 F32M 0,060 0,070 0,095
P2 R335.14...-M02 F32M 0,060 0,070 0,10
P3 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,095
P4 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
P5 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
P6 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
P7 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
P8 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,095
P11 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
P12 R335.14...-M02 F32M 0,032 0,038 0,055
M1 R335.14...-M02 F32M 0,060 0,070 0,10
M2 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
M3 R335.14...-M02 F32M 0,044 0,050 0,070
M4 R335.14...-M02 F32M 0,034 0,042 0,055
M5 R335.14...-M02 F32M 0,034 0,042 0,055
K1 R335.14...-M02 F32M 0,060 0,070 0,10
K2 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
K3 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
K4 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
K5 R335.14...-M02 F32M 0,048 0,060 0,080
K6 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
K7 R335.14...-M02 F32M 0,048 0,060 0,080
N1 R335.14...-M02 F32M 0,075 0,090 0,13
N2 R335.14...-M02 F32M 0,075 0,090 0,13
N3 R335.14...-M02 F32M 0,075 0,090 0,13
N11 R335.14...-M02 F32M 0,075 0,090 0,13
S1 R335.14...-M02 F32M 0,034 0,042 0,055
S2 R335.14...-M02 F32M 0,034 0,042 0,055
S3 R335.14...-M02 F32M 0,030 0,036 0,048
S11 R335.14...-M02 F32M 0,044 0,050 0,070
S12 R335.14...-M02 F32M 0,044 0,050 0,070
S13 R335.14...-M02 F32M 0,034 0,042 0,055
H5 R335.14...-M02 F32M 0,032 0,038 0,055
H8 R335.14...-M02 F32M 0,019 0,022 0,032
H11 R335.14...-M02 F32M 0,032 0,038 0,055
H12 R335.14...-M02 F32M 0,019 0,022 0,032
H21 R335.14...-M02 F32M 0,019 0,022 0,032

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 335.14 - Val av vändskär 

SMG

fz

20% 15% 10% 5%
P1 R335.14...-M03 F32M 0,065 0,070 0,085 0,12
P2 R335.14...-M03 F32M 0,065 0,070 0,085 0,12
P3 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,070 0,080 0,11
P4 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 0,11
P5 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 0,11
P6 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,075 0,11
P7 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,075 0,11
P8 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,070 0,080 0,11
P11 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,075 0,11
P12 R335.14...-M03 F32M 0,036 0,040 0,046 0,065
M1 R335.14...-M03 F32M 0,065 0,070 0,085 0,12
M2 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 0,11
M3 R335.14...-M03 F32M 0,046 0,050 0,065 0,085
M4 R335.14...-M03 F32M 0,038 0,042 0,050 0,070
M5 R335.14...-M03 F32M 0,038 0,042 0,050 0,070
K1 R335.14...-M03 F32M 0,065 0,070 0,085 0,12
K2 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 0,11
K3 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 0,11
K4 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 0,11
K5 R335.14...-M03 F32M 0,055 0,060 0,070 0,095
K6 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 0,11
K7 R335.14...-M03 F32M 0,055 0,060 0,070 0,095
N1 R335.14...-M03 F32M 0,080 0,090 0,11 0,15
N2 R335.14...-M03 F32M 0,080 0,090 0,11 0,15
N3 R335.14...-M03 F32M 0,080 0,090 0,11 0,15
N11 R335.14...-M03 F32M 0,080 0,090 0,11 0,15
S1 R335.14...-M03 F32M 0,038 0,042 0,050 0,070
S2 R335.14...-M03 F32M 0,038 0,042 0,050 0,070
S3 R335.14...-M03 F32M 0,032 0,036 0,042 0,060
S11 R335.14...-M03 F32M 0,046 0,050 0,065 0,085
S12 R335.14...-M03 F32M 0,046 0,050 0,065 0,085
S13 R335.14...-M03 F32M 0,038 0,042 0,050 0,070
H5 R335.14...-M03 F32M 0,036 0,040 0,046 0,065
H8 R335.14...-M03 F32M 0,020 0,024 0,028 0,038
H11 R335.14...-M03 F32M 0,036 0,040 0,046 0,065
H12 R335.14...-M03 F32M 0,020 0,024 0,028 0,038
H21 R335.14...-M03 F32M 0,020 0,024 0,028 0,038

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar med utbytbara huvuden 
 335.14 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

335.14

20% 15% 10% 5%
P1 230 240 255 275
P2 225 235 245 265
P3 195 200 215 230
P4 170 180 190 205
P5 165 170 180 195
P6 185 190 205 220
P7 175 180 195 205
P8 165 170 180 195
P11 170 175 190 200
P12 105 110 120 130
M1 195 205 215 235
M2 160 165 175 190
M3 125 135 140 150
M4 100 100 110 115
M5 80 85 90 95
K1 225 235 250 270
K2 200 205 220 235
K3 165 175 185 200
K4 160 165 175 190
K5 95 100 105 115
K6 140 145 155 170
K7 125 130 135 150
N1 1000 1050 1100 1200
N2 325 340 355 385
N3 215 225 235 260
N11 290 300 315 345
S1 29 31 32 35
S2 24 25 26 28
S3 21 22 23 25
S11 41 43 45 49
S12 38 40 42 45
S13 22 23 24 26
H5 55 55 60 65
H8 60 60 65 70
H11 70 75 80 85
H12 70 70 75 80
H21 60 60 65 70
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 Skivfräsar med utbytbara huvuden 
 Skärhastighet Thread milling  335.14 – Metriska 

SMG

R335.14_THREAD

fz vc
P1 0,070 275
P2 0,070 270
P3 0,070 230
P4 0,065 205
P5 0,065 195
P6 0,065 220
P7 0,065 205
P8 0,070 195
P11 0,065 200
P12 0,044 120
M1 0,070 215
M2 0,065 175
M3 0,055 130
M4 0,046 100
M5 0,046 85
K1 0,070 210
K2 0,065 185
K3 0,065 155
K4 0,065 150
K5 0,060 90
K6 0,065 130
K7 0,060 115
N1 0,090 970
N2 0,090 620
N3 0,090 415
N11 0,090 475
S1 0,046 50
S2 0,046 41
S3 0,042 35
S11 0,055 65
S12 0,055 50
S13 0,046 39
H5 0,044 43
H8 0,034 45
H11 0,044 60
H12 0,034 55
H21 0,034 45

 SMG = Seco materialgrupp
fz = mm/tand
vc= m/min
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsning 

 Montering på fräsdorn
/högerroterande 

 Fräsbredd  4 = zc värde  System 

 Skivfräs  Fräsdiameter  Infästnings-
diameter 

 -Skafttyp (Cylindriska eller Combimaster) 

 -Fräsdorn (A eller B-utförande) 

 Justerbara skivfräsar 

 Höger-
roterande 

 System  Fräsdiameter  N=3-sidigt skärande 

 Skivfräs 

 Fräsbredd 

 -Dmm värde för Cyl.
-M värde (gänga) för
Combimaster 

 -RE för Combimaster
-.0 for Cyl. skaft 

 3=Zc Värde 

 Skivfräsar med fasta skärlägen 

 Montering på fräsdorn/
högerroterande 

 System 

 Fräsdiameter  Skivfräsar  Största fräsbredd
(justerbara kassetter) 

 Minsta fräsbredd
(justerbara kassetter)  Vändskärsradie om 

runda skär används 
 Infästnings-
diameter 

 8=zc värde
N=3-sidigt skärande
R=Högerutförande, 2-sidigt skärande
L=Vänsterutförande, 2-sidigt skärande 

 Större 
spånutrymme 

 Kodnyckel 
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 Skivfräsning 
 3-sidigt skärande och plan - Fasta skärlägen 

System Vänd-
skär

ap
Applika-

tion
Diametrar (mm) och max skärdjup (mm) Max antal 

skäreggar Radier (mm) Se sid
24 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315

33
5.1

5

335.15 1,1 - 2,65 3 3 3
2 - 226

3,15 - 5,15 5Seeger-
säkringsspår

33
5.1

0

150.10 2,25/2,5 12 15 15 24 30 34 39

1 R0,15/R0,3 229-2313,1 12 15 15 24 30 34 39 59 84 117

4,1 16 22 29 34 39 59 84 117

33
5.1

9

SNHQ / 
335.19 4 11 13 13 22 24 30 42

4

R0,2/R0,4/ R0,8/
R1,2/R1,6/R2,0/

R2,4/ R3,0 /R3,1/ 
R3,5/ R4,0/R5,0/ 

R6,0

236-240

5 11 13 13 22 25 31 43

6 13 14 22 25 31 43 61 86

7/ 8 13 22 26 32 44 62 87

10 27 33 46 63 88

12 27 29 45 64 89

33
5.1

8 L
NK

LNKT 8 9 12 15 15 23 27 33

4 R04/R0,8/R1,6/R2,0/ 
R2,4/ R3,1/ R4,0 247-249

10 9 12 15 15 24 28 34
12 15 15 24 28 34
14 15 23 26 34 51
17 24 26 33 50
20 24 26 34 51

33
5.2

5 XNHQ 15 22 25 32 51 64
4

R04,/R0,8/R1,2/R1,6/
R2,0/R2,4/ R3,1/ 
R4,0 /R5,0/R6,0

25220 25 32 51 64 88
25 33 50 62 87

System Vänd-
skär

ap
Applika-

tion
Diametrar (mm) och max ZEFP (antal tänder) Max antal 

skäreggar Radier (mm) Se sid
25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315

33
5.1

9

SNHQ / 
335.19 4 11 13 13 22 24 30 42

4  R2,0/R3,0/ R3.5 - 
R4,0/ R5,0/ R6,0 236-240

6 13 14 22 25 31 43 61 86

7/8 13 22 26 32 44 62 87

10 27 33 46 63 88

12 27 29 45 64 89

33
5.2

9

Runda 
skär 5 6 8 10 12

4  R2,5/R3,0/ R4,0/ 
R5,0/R6,0 255

6 6 8 10 12 15

8 8 10 12 15 20

10 12 15 20
12 Fullradie 12 15 20

Första val (X anger max 
radiellt skärdjup “CDX” i 
mm vid spårfräsning)

X

Alternativt val (X anger 
max radiellt skärdjup 
“CDX” i mm vid 
spårfräsning)

X

Seegersäkringsspår
och grunda spår

Kapning 3-sidigt skärande 
och 
plan

Fullradie
profi l

 3-sidigt skärande med fullradie - fasta skärlägen 
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 Skivfräsning 

 3-sidigt skärande och plan - justerbar bredd 

System Vänd-
skär

ap
Applika-

tion
Diametrar (mm) och max skärdjup (mm) Max antal 

skäreggar Radier (mm) Se sid
80 100 125 160 200 250 315

33
5.1

8 L
NK LNK 8 - 10 14 27 32 50 63 88 121

4
R0,4 -R0,8 - R1,6 - 
R2,0 - R2,4 - R3,1 

-   R4
250-25110 - 12 14 27 32 50 63 88 121

12 - 15 14 27 32 50 63 88 121

33
5.2

5 XNHQ

13.5 - 17 24 32 50 63 88 121

4
R0,4 - R0,8 -  R1,2 
- R1,6 - R2,0 - R2,4 
- R3,1 - R4 - R5 - R6

253-254
17 - 21 24 32 50 63 88 121

21 - 26 32 50 63 88 113

26 - 32 50 63 88 113

33
5.1

8/3
35

.25

Runda
skär 8 - 10 Fullradie 15 28 33 51 63 88 121

4

R4

256-258

10 - 12 15 28 33 51 63 88 121 R5

12 - 15 15 28 33 51 63 88 121 R6

16 - 17 28 36 54 67 92 124 R8

20 - 21 92 124 R10

System Vänd-
skär 

ap
Applika-

tion

Diametrar (mm) och max ZEFP (antal tänder) Max antal 
skäreggar Radier (mm) Se sid

80 100 125 160 200 250 315

33
5.1

8 L
NK LNK ≤5 14 27 32 50 63 88 121

2+2
R0,4 - R0,8 - R1,6 - 
R2,0 - R2,4 - R3,1 

-   R4

259-260, 
265-266≤6 14 27 32 50 63 88 121

≤7.5 14 27 32 50 63 88 121

33
5.2

5 XNHQ

≤8,5 24 32 50 63 88 121

2+2
R0,4 - R0,8 -  R1,2 
- R1,6 - R2,0 - R2,4 
- R3,1 - R4 - R5 - R6

261-262, 
267-268

≤11 24 32 50 63 88 121

≤13 32 50 63 88 113

≤16 50 63 88 113

33
5.1

8

Runda
skär ≤4 Fullradie 15 28 33 51 63 88 121

4

R4

263-264, 
269-270

≤5 15 28 33 51 63 88 121 R5

≤6 15 28 33 51 63 88 121 R6

≤8 28 36 54 67 92 124 R8

≤10 92 124 R10

Första val (X anger max 
radiellt skärdjup “CDX” i 
mm vid spårfräsning)

X

Alternativt val (X anger 
max radiellt skärdjup 
“CDX” i mm vid 
spårfräsning)

X

3-sidigt skärande 
och 
plan

Fullradie
profi l

2-sidigt skärande
och plan

2-sidigt skärande
med fullradie

 2-sidigt skärande och plan 
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 Skivfräsning 

Applikationer

Första val för spårfräsning.

Dia 24-63 mm

Cylindriska: 24 och 34 
mm Typ B: 63 mm 2 eggar per skär.

ap = 1,1-5,15 mm.

Vändskärsbeteckning:
R335.15-13..
R335.15-18..

Produktsidor se sid: 226
Vändskär se sid: 694-695
Skärdata se sid: 227-228
Ytterligare information se sid: 226
ISO attribut, se sid Sid.15

Eggutförande: Fas

Applikationer

Första val för spårstickning, kapning, 3-sidigt 
skärande och plan
Dia 40-315 mm
Invändig kylning upp till dia 100 mm
Normal- och tättandade

Cylindriska: 
63-80 mm

Typ A: 
80-315 mm

Typ B: 
63-160 mm

Combimaster med 
invändig kylning: 

40-100 mm

1 egg per skär.
ap = 2,25/2.5/3.1/4,1 mm

Vändskärsbeteckning: 150,10

Produktsidor se sid: 229-231
Vändskär sid se sid: 687
Skärdata se sid: 234-235
Ytterligare information se sid: 232-233
ISO attribut, se sid15

Eggutförande: Hörnradie 0,15/0,20 

 335.15... Första val för avstickning och smala spår – Skärbredd från 1,1 till 5,15 mm 

 335.10... Första val för avstickning och smala spår – Skärbredd från 2,25 till 4,1 mm 

 Skärbredd 1.1 till 5.1 5 mm 

 Skärbredd 2.25 till 4.1 mm 
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 Skivfräsning 

Applikationer

Första val för kapning och spårfräsning

Kan även användas för 3-sidigt skärande med 
radieskär.
Dia 40-250 mm
2 eller 4 skäreggar per skär beroende på radie.
ap = 4-12 mm

Combimaster 
Ø 40/50/63 mm

Combimaster 
Ø 50/63/80 mm

Typ A 
Ø 63-250 mm

Typ B: 
Ø 63-160 mm

Anm: 3-sidigt skärande och planfräsning, använd skär i höger- och vänsterutf.
Vändskärsbeteckning:
Första val är SNHQ skär
Alternativ 335.19

Produktsidor se sid: 236-240
Vändskär se sid: 609-613, 630
Skärdata se sid: 243-246
Ytterligare information se sid: 241-242
ISO attribut, se sid 15

Eggutförande: Hörnradie 0,2-6 mm

Applikationer

Fasta skärlägen och justerbar
För 3- och 2-sidigt samt planfräsning

Dia 32-315 mm

Combimaster:
Dia 50 mm

Fasta skärlägen

Cylindriska: 
Dia 32-80 mm. 

Fasta skärlägen

Typ A: 
Dia 80-315 mm. 

Fasta och 
justerbara skärlägen

Typ A: 
Dia 63-250 mm. 

Fasta och 
justerbara skärlägen

1 till 4 skäreggar per skär beroende på radie.
ap = 8-20 mm

Vändskärsbeteckning: 
LNK..05..
LNK..06..
LNK..08..

Produktsidor se sid: 247-251, 259-260, 265-266
Vändskär se sid: 587-588
Skärdata se sid: 278-279
Ytterligare information se sid: 271-277
ISO attribut, se sid 15

Eggutförande: Hörnradie 0,4-4,0 mm

 335.19... Fasta skärlägen - skärbredd 4 till 12 mm 

 335.18 LNK...Fasta och justerbara skärlägen - Skärbredd: 8 till 20 mm 

 Skärbredd 4 till 12 mm 

 Skärbredd 8 till 20 mm 
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 Skivfräsning 

Applikationer

Fasta och justerbara skärlägen. För 3- och 2-sidigt 
samt planfräsning

Dia 80-315 mm
4 skäreggar per skär beroende på radie.

Typ A dia 125-315 mm
Fasta och justerbara skärlägen

Typ B dia 80-315 mm
Fasta och justerbara skärlägen ap = 13,5-32 mm.

Vändskärsbeteckning:
XNHQ och LNHQ

Produktsidor se sid: 252-254, 261-262, 267-268
Vändskär se sid: 620, 589
Skärdata se sid: 280-287
Ytterligare information se sid: 271-277
ISO attribut, se sid 15

Eggutförande: Hörnradie 0,8-6,0 mm

Applikationer

Första val för 3-sidigt skärande med 
fullradie,
2-sidigt skärande med radie och spårstickn-
ing.

Dia 25-320 mm

Cylindrisk och 
Combimaster
Dia 25-50 mm 

Fasta skärlägen

Typ B: 
Dia 63-250 mm. 

Fasta och 
justerbara skärlägen

Typ A: 
Dia 80-315 mm. 

Justerbara skärlägen
ap = 5-20 mm

Vändskärsbeteckning: 
RD..05..
RD..06..
RD..07..
RD..08..
RD..10..
RP..12..
RP..16..
RP..20..

Produktsidor se sid: 256-258, 263-264, 269-270
Vändskär se sid: 597-598
Skärdata se sid: 288-303
Ytterligare information se sid: 271-277
ISO attribut, se sid 15

Eggutförande: Hörnradie 2,5-10 mm

 335.25 Fasta och justerbara skärlägen - Skärbredd: 13,5-32 mm 

 335.29/335.18/335.25 Med runda skär 

 Skärbredd 21 till 32 mm 



 225

 Skivfräsning 
 335.18 och 335.25 – Justerbara skivfräsar – Kassettutförande 
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 Skivfräsar 
 Bredd 1,1-5,15 mm  För seegersäkringsspår R335.15 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

Skär 150.10
CW

min-max DC DMM DCB LS OAL LF

R335.15-20024.3-03-1 Cyl.-Weldon 1,1-2,65 24,0 20,0 – 50,0 130,0 105,05 1 0,3 28200 R335.15-13..
R335.15-25034.3-03-2 Cyl.-Weldon 1,1-2,65 34,0 25,0 – 56,0 130,0 98,05 2 0,5 23600 R335.15-13..

R335.15-063-03.22-5 Ändfr.dorn 1,1-2,65 63,0 – 22,0 – – 40,0 5 0,5 17300 R335.15-13..
R335.15-063-05.22-5 Ändfr.dorn 3,15-5,15 63,0 – 22,0 – – 40,0 5 0,4 17300 R335.15-18..

För fräs
Dimensioner i mm

DCSFMS KWW C

R335.15-063-.. 40,0 10,4 6,3

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R335.15-20024 DOUBLE-T C03509-T15P H4B-T15P – 3,0
R335.15-25034 DOUBLE-T C03509-T15P H4B-T15P – 3,0
R335.15-063-.. DOUBLE-T C03509-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,0

 Reservdelar 

Infästningsmått

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 227 - 228
  Komplett vändskärsprogram, se sid 694-695 

 Momentnycklar, se sid 732 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Cyl/Weldon 

CW  beroende på vändskärsbredd  Spårdjup (CDX), se sid 632-633. 

Ändfr.dorn
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 Skivfräsar 
 335.15 - Val av vändskär 

SMG

fz

10% 5% 2%
P1 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,19 0,26 0,42
P2 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,19 0,26 0,42
P3 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,18 0,26 0,40
P4 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,18 0,24 0,40
P5 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
P6 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
P7 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
P8 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,18 0,26 0,40
P11 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
P12 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,16 0,26
M1 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,19 0,26 0,42
M2 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
M3 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,14 0,19 0,30
M4 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,17 0,26
M5 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,17 0,26
K1 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,19 0,26 0,42
K2 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
K3 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
K4 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
K5 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,16 0,22 0,34
K6 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
K7 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,16 0,22 0,34
N1 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,24 0,34 0,55
N2 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,24 0,34 0,55
N3 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,24 0,34 0,55
N11 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,24 0,34 0,55
S1 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,17 0,26
S2 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,17 0,26
S3 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,11 0,16 0,24
S11 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,14 0,19 0,30
S12 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,14 0,19 0,30
S13 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,17 0,26
H5 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,16 0,26
H8 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,090 0,12 0,20
H11 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,16 0,26
H12 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,090 0,12 0,20
H21 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,090 0,12 0,20

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.15 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

10% 5% 2%
P1 260 285 280
P2 255 275 275
P3 220 240 240
P4 195 215 210
P5 190 205 205
P6 210 230 230
P7 200 215 215
P8 185 200 200
P11 195 210 210
P12 125 135 135
M1 205 225 220
M2 170 185 185
M3 135 150 150
M4 105 115 115
M5 90 95 95
K1 200 220 220
K2 180 195 195
K3 150 165 165
K4 145 155 155
K5 90 95 95
K6 130 140 140
K7 110 120 120
N1 1500 1625 1600
N2 600 650 650
N3 405 435 430
N11 460 495 495
S1 49 55 55
S2 40 43 43
S3 35 37 38
S11 70 75 75
S12 60 65 65
S13 34 36 36
H5 41 45 45
H8 44 48 47
H11 55 60 55
H12 50 55 55
H21 44 48 47
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 Skivfräsar 
Bredd 2,25/2,5/3,1 mm - 3-sidigt skärande - Tättandad med invändig kylning

För fräs Nyckel

R335.10-.. 335.10-155

 Fräs 335.10 - Skär 150.10 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
234-235

  Komplett vändskärsprogram, se sid 687 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

Skär 150.10

CW
min-
max DC CDX DCSFMS LB LF TDZ THUB

R335.10-1040.RE-02-4A Combimaster 2,25-2,5 40,0 12,7 18,5 5,3 20,0 M10 1,9 ✔ 4 0,1 3970 -2.25N/2.5N
R335.10-1250.RE-02-5A Combimaster 2,25-2,5 50,0 15,4 23,0 5,3 20,0 M12 1,9 ✔ 5 0,1 3180 -2.25N/2.5N
R335.10-1663.RE-02-7A Combimaster 2,25-2,5 63,0 15,7 30,0 0,0 23,0 M16 1,9 ✔ 7 0,2 2520 -2.25N/2.5N
R335.10-1680.RE-02-9A Combimaster 2,25-2,5 80,0 24,1 30,0 0,0 23,0 M16 1,9 ✔ 9 0,2 1980 -2.25N/2.5N
R335.10-20100.RE-02-11A Combimaster 2,25-2,5 100,0 30,4 36,5 0,0 25,0 M20 1,9 ✔ 11 0,4 1580 -2.25N/2.5N

R335.10-1040.RE-03-4A Combimaster 3,1-3,1 40,0 12,9 18,5 4,3 20,0 M10 2,4 ✔ 4 0,1 3970 -3N
R335.10-1250.RE-03-5A Combimaster 3,1-3,1 50,0 15,6 23,0 4,3 20,0 M12 2,4 ✔ 5 0,1 3180 -3N
R335.10-1663.RE-03-7A Combimaster 3,1-3,1 63,0 15,9 30,0 0,0 23,0 M16 2,4 ✔ 7 0,2 2520 -3N
R335.10-1680.RE-03-9A Combimaster 3,1-3,1 80,0 24,3 30,0 0,0 23,0 M16 2,4 ✔ 9 0,2 1980 -3N
R335.10-20100.RE-03-11A Combimaster 3,1-3,1 100,0 30,6 36,5 0,0 25,0 M20 2,4 ✔ 11 0,4 1580 -3N
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 Skivfräsar 
Bredd 2,25/2,5/3,1 mm - 3-sidigt skärande - HSS kropp Fräs 335.10 - Skär 150.10 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

Skär 150.10
CW

min-max DC CDX DCB DCSFMS DMM TDZ THUB

R335.10-25063.3-02-5 B1 2,25-2,5 63,0 15,0 – – 25,0 – 1,9 5 0,6 4000 -2.25N/2.5N
R335.10-063-02.22-5 B2 2,25-2,5 63,0 15,0 22,0 – – – 1,9 5 0,5 4000 -2.25N/2.5N
R335.10-1663.RE-02-5 B4 2,25-2,5 63,0 16,0 – 30,0 – 16 1,9 5 0,3 4000 -2.25N/2.5N

R335.10-32080.3-02-6 B1 2,25-2,5 80,0 19,5 – – 32,0 – 1,9 6 1,1 3500 -2.25N/2.5N
R335.10-080-02.22-6 B2 2,25-2,5 80,0 19,5 22,0 – – – 1,9 6 0,5 3500 -2.25N/2.5N
335.10-080-02.22-6 A 2,25-2,5 80,0 22,5 22,0 – – – 1,9 6 0,1 3500 -2.25N/2.5N
R335.10-1680.RE-02-6 B4 2,25-2,5 80,0 19,5 – 30,0 – 16 1,9 6 0,4 3500 -2.25N/2.5N

R335.10-100-02.27-7 B3 2,25-2,5 100,0 25,5 27,0 48,0 – – 1,9 7 0,9 3200 -2.25N/2.5N
335.10-100-02.27-7 A 2,25-2,5 100,0 29,0 27,0 – – – 1,9 7 0,1 3200 -2.25N/2.5N

R335.10-125-02.32-9 B3 2,5-2,25 125,0 33,0 32,0 58,0 – – 1,9 9 1,1 2800 -2.25N/2.5N
335.10-125-02.32-9 A 2,25-2,5 125,0 34,5 32,0 – – – 1,9 9 0,2 2800 -2.25N/2.5N

R335.10-160-02.40-12 B3 2,25-2,5 160,0 39,5 40,0 80,0 – – 1,9 12 2,4 2400 -2.25N/2.5N
335.10-160-02.40-12 A 2,25-2,5 160,0 39,5 40,0 – – – 1,9 12 0,3 2400 -2.25N/2.5N

R335.10-25063.3-03-5 B1 3,1 63,0 15,0 – – 25,0 – 2,4 5 0,5 4000 -3N
R335.10-063-03.22-5 B2 3,1 63,0 15,0 22,0 – – – 2,4 5 0,4 4000 -3N
R335.10-1663.RE-03-5 B4 3,1-3,1 63,0 16,0 – 30,0 – 16 2,4 5 0,3 4000 -3N

R335.10-32080.3-03-6 B1 3,1 80,0 19,5 – – 32,0 – 2,4 6 1,1 3500 -3N
R335.10-080-03.22-6 B2 3,1 80,0 19,5 22,0 – – – 2,4 6 0,5 3500 -3N
335.10-080-03.22-6 A 3,1 80,0 22,5 22,0 – – – 2,4 6 0,1 3500 -3N
R335.10-1680.RE-03-6 B4 3,1-3,1 80,0 19,5 – 30,0 – 16 2,4 6 0,5 3500 -3N

R335.10-100-03.27-7 B3 3,1 100,0 25,5 27,0 48,0 – – 2,4 7 0,7 3200 -3N
335.10-100-03.27-7 A 3,1 100,0 29,0 27,0 – – – 2,4 7 0,2 3200 -3N

R335.10-125-03.32-9 B3 3,1 125,0 33,0 32,0 58,0 – – 2,4 9 1,4 2800 -3N
335.10-125-03.32-9 A 3,1 125,0 34,5 32,0 – – – 2,4 9 0,3 2800 -3N

R335.10-160-03.40-12 B3 3,1 160,0 39,5 40,0 80,0 – – 2,4 12 2,4 2400 -3N
335.10-160-03.40-12 A 3,1 160,0 39,5 40,0 – – – 2,4 12 0,3 2400 -3N

335.10-200-03.40-14 A 3,1 200,0 59,5 40,0 – – – 2,4 14 0,5 2200 -3N
335.10-250-03.40-18 A 3,1 250,0 84,5 40,0 – – – 2,4 18 1,0 2000 -3N
335.10-315-03.40-24 A 3,1 315,0 117,0 40,0 – – – 2,4 24 1,3 1700 -3N

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 234-235
  Komplett vändskärsprogram, se sid 687
  Reservdelar, se sid 232-233 

 Typ B1 för Cylindriska/Weldonskaft  Typ B2 för fräsdorn  Typ B4 för Combimaster 

 Ritningar för typ A och B3, se sid 231 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 
 För fräsar typ A i dia 80-100 fi nns inget drivhål. För fräsar dia > 100 mm, använd Seco medbringarring, se sid 232
Notera: För typ B1, B2, B3 och B4, är skäret monterat på hållaren vid leverans 
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 Skivfräsar 
 Bredd 4,1 mm - 3-sidigt skärande - HSS kropp  Fräs 335.10 - Skär 150.10 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

Skär 150.10CW DC CDX DCB DCSFMS DMM TDZ THUB

R335.10-25063.3-04-5 B1 4,1 63,0 15,0 – – 25,0 – 3,4 5 0,5 4000 -4N
R335.10-063-04.22-5 B2 4,1 63,0 15,0 22,0 – – – 3,4 5 0,4 4000 -4N
R335.10-1663.RE-04-5 B4 4,1 63,0 16,0 – 30,0 – 16 3,4 5 0,3 4000 -4N

R335.10-32080.3-04-6 B1 4,1 80,0 19,5 – – 32,0 – 3,4 6 1,1 3500 -4N
R335.10-080-04.22-6 B2 4,1 80,0 19,5 22,0 – – – 3,4 6 0,5 3500 -4N
335.10-080-04.22-6 A 4,1 80,0 22,5 22,0 – – – 3,4 6 0,1 3500 -4N
R335.10-1680.RE-04-6 B4 4,1 80,0 19,5 – 30,0 – 16 3,4 6 0,5 3500 -4N

R335.10-100-04.27-7 B3 4,1 100,0 25,5 27,0 48,0 – – 3,4 7 0,7 3200 -4N
335.10-100-04.27-7 A 4,1 100,0 29,0 27,0 – – – 3,4 7 0,2 3200 -4N

R335.10-125-04.32-9 B3 4,1 125,0 33,0 32,0 58,0 – – 3,4 9 1,3 2800 -4N
335.10-125-04.32-9 A 4,1 125,0 34,5 32,0 – – – 3,4 9 0,4 2800 -4N

R335.10-160-04.40-12 B3 4,1 160,0 39,5 40,0 80,0 – – 3,4 12 2,5 2400 -4N
335.10-160-04.40-12 A 4,1 160,0 39,5 40,0 – – – 3,4 12 0,5 2400 -4N

335.10-200-04.40-14 A 4,1 200,0 59,5 40,0 – – – 3,4 14 0,9 2200 -4N
335.10-250-04.40-18 A 4,1 250,0 84,5 40,0 – – – 3,4 18 1,2 2000 -4N
335.10-315-04.40-24 A 4,1 315,0 117,0 40,0 – – – 3,4 24 1,9 1700 -4N

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 234-235
  Komplett vändskärsprogram, se sid 687
  Reservdelar, se sid 232-233 

Typ A för bom Typ B3 för fräsdorn

 Ritningar för B1, B2 och B4 230 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 För fräsar typ A i dia 80-100 fi nns inget drivhål. För fräsar dia > 100 mm, använd Seco medbringarring, se sid 232
Notera: För typ B1, B2, B3 och B4, är skäret monterat på hållaren vid leverans 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 234-235
  Komplett vändskärsprogram, se sid 687
  Reservdelar, se sid 232-233 
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 Skivfräsar 335.10 – Reservdelar 

Best.nr DMM DCSFMS OAL KWW C Best.nr LPR TDZ DCSFMS OAL

335.10-2748 27 48 50 12,4 7 335.10-16RE-10 28 M16 30 30
335.10-3258 32 58 63 14,4 8 335.10-16RE-18 28 M16 30 40
335.10-4080 40 80 63 16,4 9

 Hållare för B1 

 Hållare för B3 

Best.nr DMM DCSFMS OAL LPR Best.nr DMM DCSFMS OAL LPR KWW C

335.10-25,3 25 32 106 25 335.10-2232 22 40 50 36 10,4 6,3
335.10-32,3 32 40 150 30 335.10-2240 22 40 50 – 10,4 6,3

 Medbringarring beställes separat. 

Best.nr DCB DCSFMS CBTHN DCB1 CPNDIA Best.nr DCB DCB1 D1

335.10-14532 32 55 10 45 5,7 335.10-080 22 – –
335.10-16340 40 80 12 63 10,7 335.10-100 27 – –

335.10-125 32 45 6
335.10-160-315 40 63 11

 Infästningsmått för typ A  Medbringarringar för typ A 

För fräs Monteringsnyckel

R335.10-.. 150.10-150

 Reservdelar 

 Hållare för B2 

 Hållare för B4 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista. 

 Notera: Monteringsskruvar levereras med hållare B1, B2, B3 och B4 
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 Skivfräsar 335.10 – Reservdelar 

Best.nr

Standarddelar Låsskruv Nyckel 
(T-handtag)

Nyckel/
Åtdragn.-
moment

Dornskruv

Fräskropp
Best.nr

Hållare
Best.nr

R335.10-063-02.22-5 B-R335.10-063.10-02 335.10-2232

3 x 335.10-0516-
T15P DOUBLE-T H6B-T15P / 5 

Nm 220.17-696
R335.10-080-02.22-6 B-R335.10-080.18-02 335.10-2240
R335.10-063-03.22-5 B-R335.10-063.10-03 335.10-2232
R335.10-080-03.22-6 B-R335.10-080.18-03 335.10-2240
R335.10-063-04.22-5 B-R335.10-063.10-04 335.10-2232
R335.10-080-04.22-6 B-R335.10-080.18-04 335.10-2240

 Monteringsdelar/Standarddelar för typ B1 

 Monteringsdelar/Standarddelar för typ B2 

Best.nr

Standarddelar Låsskruv Nyckel (T-handtag) Nyckel/
Åtdragn.-moment

Fräskropp
Best.nr

Hållare
Best.nr

R335.10-25063.3-02-5 B-R335.10-063.10-02 335.10-25,3

3 x 335.10-0516-T15P DOUBLE-T H6B-T15P / 5 Nm
R335.10-32080.3-02-6 B-R335.10-080.18-02 335.10-32,3
R335.10-25063.3-03-5 B-R335.10-063.10-03 335.10-25,3
R335.10-32080.3-03-6 B-R335.10-080.18-03 335.10-32,3
R335.10-25063.3-04-5 B-R335.10-063.10-04 335.10-25,3
R335.10-32080.3-04-6 B-R335.10-080.18-04 335.10-32,3

Best.nr

Standarddelar Låsskruv Nyckel 
(T-handtag)

Nyckel/
Åtdragn.-
moment

Dornskruv

Fräskropp
Best.nr

Hållare
Best.nr

R335.10-100-02.27-7 B-R335.10-100.27-02 335.10-2748

4 x 335.10-0516-
T15P DOUBLE-T H6B-T15P / 5 

Nm

MC6S 12x40R335.10-100-03.27-7 B-R335.10-100.27-03 335.10-2748
R335.10-100-04.27-7 B-R335.10-100.27-04 335.10-2748
R335.10-125-02.32-9 B-R335.10-125.32-02 335.10-3258

220.17-694R335.10-125-03.32-9 B-R335.10-125.32-03 335.10-3258
R335.10-125-04.32-9 B-R335.10-125.32-04 335.10-3258
R335.10-160-02.40-12 B-R335.10-160.40-02 335.10-4080 4 x 335.10-1030-

T30P DOUBLE-T H6B-T30PL / 8 
Nm MC6S 20x40R335.10-160-03.40-12 B-R335.10-160.40-03 335.10-4080

R335.10-160-04.40-12 B-R335.10-160.40-04 335.10-4080

 Reservdelar  Monteringsdelar/Standarddelar för typ B3 

Best.nr

Standarddelar Låsskruv Nyckel (T-handtag) Nyckel/Åtdragn.-
moment

Fräskropp
Best.nr

Hållare
Best.nr

R335.10-1663.RE-02-5 B-R335.10-063.10-02 335.10-16RE-10

3 x 335.10-0516-T15P DOUBLE-T H6B-T15P / 5 Nm
R335.10-1680.RE-02-6 B-R335.10-080.18-02 335.10-16RE-18
R335.10-1663.RE-03-5 B-R335.10-063.10-03 335.10-16RE-10
R335.10-1680.RE-03-6 B-R335.10-080.18-03 335.10-16RE-18
R335.10-1663.RE-04-5 B-R335.10-063.10-04 335.10-16RE-10
R335.10-1680.RE-04-6 B-R335.10-080.18-04 335.10-16RE-18

 Monteringsdelar/Standarddelar för typ B4/Combimaster  Reservdelar 

 Reservdelar 

 Reservdelar 

 Nyckel beställes separat 

 Nyckel beställes separat 

 Nyckel beställes separat 

 Nyckel beställes separat 
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 Skivfräsar 
 335.10 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,090 0,11 0,14
P2 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,095 0,11 0,14
P3 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,090 0,10 0,14
P4 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,085 0,10 0,13
P5 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,085 0,10 0,13
P6 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,085 0,095 0,13
P7 150.10-2.25N-14 CP500 150.10-2.5N-14 CP500 150.10-3N-14 CP500 150.10-4N-14 CP500 0,085 0,095 0,13
P8 150.10-2.25N-14 CP500 150.10-2.5N-14 CP500 150.10-3N-14 CP500 150.10-4N-14 CP500 0,090 0,10 0,14
P11 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,085 0,095 0,13
M1 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,095 0,11 0,14
M2 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,085 0,10 0,13
M3 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,070 0,080 0,10
M4 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,060 0,070 0,090
M5 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,060 0,070 0,090
K1 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,095 0,11 0,14
K2 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,085 0,10 0,13
K3 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,085 0,10 0,13
K4 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,085 0,10 0,13
K5 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,075 0,090 0,12
K6 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,085 0,10 0,13
K7 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,075 0,090 0,12
N1 150.10-2.25N-14 CP500 150.10-2.5N-12 CP500 150.10-3N-12 CP500 150.10-4N-12 CP500 0,12 0,14 0,18
N2 150.10-2.25N-14 CP500 150.10-2.5N-12 CP500 150.10-3N-12 CP500 150.10-4N-12 CP500 0,12 0,14 0,18
N3 150.10-2.25N-14 CP500 150.10-2.5N-12 CP500 150.10-3N-12 CP500 150.10-4N-12 CP500 0,12 0,14 0,18
N11 150.10-2.25N-14 CP500 150.10-2.5N-12 CP500 150.10-3N-12 CP500 150.10-4N-12 CP500 0,12 0,14 0,18
S1 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,060 0,070 0,090
S2 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,060 0,070 0,090
S3 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,055 0,065 0,085
S11 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,070 0,080 0,10
S12 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,070 0,080 0,10
S13 150.10-2.25N-14 CP600 150.10-2.5N-14 CP600 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,060 0,070 0,090
H5 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,060 0,065 0,090
H8 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,044 0,050 0,070
H11 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,060 0,065 0,090
H12 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,060 0,065 0,090
H21 150.10-2.25N-14 TGP45 150.10-2.5N-14 TGP45 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,044 0,050 0,070

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.10 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

TGP45 T350M CP500 CP600

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 255 275 300 220 235 260 240 260 285 195 205 230
P2 245 265 295 215 230 255 230 250 275 185 200 220
P3 215 230 255 185 195 220 205 215 240 165 175 195
P4 190 205 225 165 175 195 180 195 215 145 155 170
P5 185 195 220 160 170 190 175 185 205 140 150 165
P6 205 220 245 180 190 210 195 210 230 155 165 185
P7 195 210 230 170 180 200 185 195 220 150 155 175
P8 180 190 215 155 165 185 170 180 205 135 145 165
P11 190 200 225 165 175 195 180 190 210 145 155 170
M1 175 190 210 165 175 195 175 190 205 150 160 180
M2 150 160 175 135 145 160 145 155 170 125 135 150
M3 120 130 140 110 120 130 115 125 135 100 110 120
M4 90 100 110 85 90 100 90 95 105 80 85 90
M5 75 80 90 70 75 85 75 80 90 65 70 75
K1 195 210 230 170 180 200 185 200 220 145 160 175
K2 175 185 205 150 160 180 165 175 195 135 140 155
K3 150 155 175 130 135 150 140 150 165 110 120 135
K4 140 150 165 120 130 145 135 140 160 105 115 125
K5 85 90 100 75 80 85 80 85 95 65 70 75
K6 125 130 145 110 115 125 120 125 140 95 100 110
K7 110 115 130 95 100 110 105 110 120 85 90 100
N1 720 780 860 — — — 690 740 820 550 590 650
N2 580 630 700 — — — 550 600 660 445 475 530
N3 390 420 465 — — — 370 395 440 295 320 350
N11 445 480 530 — — — 420 455 500 335 365 400
S1 45 48 55 39 42 47 42 45 50 36 39 43
S2 36 38 43 32 34 38 34 36 40 29 31 35
S3 31 34 37 28 30 33 30 32 35 26 27 30
S11 65 65 75 55 60 65 60 65 70 50 55 60
S12 44 47 50 39 42 46 41 45 49 36 38 42
S13 35 37 41 31 33 37 33 35 39 28 30 34
H5 37 39 43 35 37 41 36 38 42 31 32 36
H8 38 41 46 37 39 43 38 40 44 32 34 38
H11 47 50 55 45 47 50 46 49 55 39 42 46
H12 75 80 90 70 75 85 75 80 85 65 65 75
H21 38 41 46 37 39 43 38 40 44 32 34 38
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 Skivfräsar 
 Bredd 4 mm - 3-sidigt skärande 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

() = Antal skär

CW DC CDX DMM DCB DCSFMS TDZ LF OAL LB LS THUB SNHQ SNHQ

R335.19-1040.RE-04.2 RE 4,0 40 11,6 – – 18,5 M10 23,0 – 8,3 – – 4 2 0,1 17100 1102..R(2) 1102..L(2)

R335.19-2550.0-04.2 Cyl. 4,0 50 13,9 25,0 – – – – 150,0 11,0 132,2 – 4 2 0,6 19100 1102..R(2) 1102..L(2)
R335.19-1650.RE-04.2 RE 4,0 50 13,9 – – 30,0 M16 35,0 – 11,0 – – 4 2 0,2 19100 1102..R(2) 1102..L(2)

R335.19-3263.0-04.4 Cyl. 4,0 63 13,9 32,0 – – – – 170,0 0,0 148,6 – 8 4 1,2 17100 1102..R(4) 1102..L(4)
R335.19-063.04.16-4 B 4,0 63 13,9 – 16,0 33,0 – 35,0 – 0,0 – – 8 4 0,3 17100 1102..R(4) 1102..L(4)
R335.19-063.04.22-3 B 4,0 63 13,9 – 22,0 40,0 – 50,0 – 11,3 – – 6 3 0,4 17100 1102..R(3) 1102..L(3)
R335.19-1663.RE-04.4 RE 4,0 63 13,9 – – 33,0 M16 35,0 – 0,0 – – 8 4 0,4 17100 1102..R(4) 1102..L(4)
335.19-063.04.22-4 A 4,0 63 13,6 – 22,0 33,0 – – – – – 8,0 8 4 0,1 17100 1102..R(4) 1102..L(4)

R335.19-080.04.22-4 B 4,0 80 22,4 – 22,0 40,0 – 50,0 – 11,3 – – 8 4 0,4 15200 1102..R(4) 1102..L(4)
R335.19-080.04.22-5 B 4,0 80 22,4 – 22,0 40,0 – 50,0 – 11,3 – – 10 5 0,5 15200 1102..R(5) 1102..L(5)
335.19-080.04.22-5 A 4,0 80 18,6 – 22,0 33,0 – – – – – 12,0 10 5 0,2 15200 1102..R(5) 1102..L(5)

R335.19-100.04.27-6 B 4,0 100 22,1 – 27,0 48,0 – 50,0 – 0,0 – – 12 6 0,7 13500 1102..R(6) 1102..L(6)
335.19-100.04.27-6 A 4,0 100 24,6 – 27,0 41,0 – – – – – 12,0 12 6 0,3 13500 1102..R(6) 1102..L(6)

R335.19-125.04.32-7 B 4,0 125 29,6 – 32,0 58,0 – 50,0 – 0,0 – – 14 7 1,1 12200 1102..R(7) 1102..L(7)
335.19-125.04.40-7 A 4,0 125 30,1 – 40,0 55,0 – – – – – 12,0 14 7 0,4 12200 1102..R(7) 1102..L(7)

R335.19-160.04.40-9 B 4,0 160 41,1 – 40,0 70,0 – 50,0 – 0,0 – – 18 9 1,2 10700 1102..R(9) 1102..L(9)
335.19-160.04.40-9 A 4,0 160 42,6 – 40,0 65,0 – – – – – 12,0 18 9 0,6 10700 1102..R(9) 1102..L(9)

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Fräs 335.19 - Skär SNHQ 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 243-246
  Komplett vändskärsprogram, se sid 668, 692
  Reservdelar och teknisk information, se sid 241-242 

 Combimaster (RE)  Cylindrisk (Cyl)  Typ B  Typ A 

 Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 
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 Skivfräsar 
 Bredd 5 mm - 3-sidigt skärande 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

() = Antal skär

CW DC CDX DMM DCB
DCS-
FMS TDZ LF OAL LB LS THUB SNHQ SNHQ

R335.19-1040.RE-05.2 RE 5,0 40 11,6 – – 18,5 M10 23,0 – 7,3 – – 4 2 0,1 16800 1103..R(2) 1103..L(2)

R335.19-2550.0-05.2 Cyl. 5,0 50 13,9 25,0 – – – – 150,0 10,0 132,2 – 4 2 0,6 16800 1103..R(2) 1103..L(2)
R335.19-1650.RE-05.2 B 5,0 50 13,9 – – 30,0 M16 35,0 – 10,0 – – 4 2 0,3 16800 1103..R(2) 1103..L(2)

R335.19-063.05.16-4 B 5,0 63 13,9 – 16,0 33,0 – 35,0 – 0,0 – – 8 4 0,3 14900 1103..R(4) 1103..L(4)
R335.19-063.05.22-3 B 5,0 63 13,9 – 22,0 40,0 – 50,0 – 10,3 – – 6 3 0,4 14900 1103..R(3) 1103..L(3)
R335.19-1663.RE-05.4 RE 5,0 63 13,9 – – 33,0 M16 35,0 – 0,0 – – 8 4 0,3 14900 1103..R(4) 1103..L(4)
335.19-063.05.22-4 A 5,0 63 13,6 – 22,0 33,0 – – – – – 8,0 8 4 0,1 14900 1103..R(4) 1103..L(4)

R335.19-3280.0-05.5 Cyl. 5,0 80 22,5 32,0 – – – – 170,0 0,0 148,6 – 10 5 1,2 13200 1102..R(5) 1102..L(5)
R335.19-080.05.22-5 B 5,0 80 22,4 – 22,0 40,0 – 50,0 – 10,3 – – 10 5 0,5 13200 1103..R(5) 1103..L(5)
R335.19-080.05.22-4 B 5,0 80 22,4 – 22,0 40,0 – 50,0 – 10,3 – – 8 4 0,5 13200 1103..R(4) 1103..L(4)

335.19-080.05.22-5 A 5,0 80 19,6 – 22,0 33,0 – – – – – 12,0 10 5 0,2 13200 1103..R(5) 1103..L(5)

R335.19-100.05.27-6 B 5,0 100 22,1 – 27,0 48,0 – 50,0 – 0,0 – – 12 6 0,7 11800 1103..R(6) 1103..L(6)

335.19-100.05.27-6 A 5,0 100 25,6 – 27,0 41,0 – – – – – 12,0 12 6 0,3 11800 1103..R(6) 1103..L(6)

335.19-125.05.40-7 A 5,0 125 31,1 – 40,0 55,0 – – – – – 12,0 14 7 0,4 10700 1103..R(7) 1103..R(7)
R335.19-125.05.32-7 B 5,0 125 29,6 – 32,0 58,0 – 50,0 – 0,0 – – 14 7 1,1 10700 1103..R(7) 1103..L(7)

335.19-160.05.40-9 A 5,0 160 43,6 – 40,0 65,0 – – – – – 12,0 18 9 0,7 9300 1103..R(9) 1103..L(9)
R335.19-160.05.40-9 B 5,0 160 41,1 – 40,0 70,0 – 50,0 – 0,0 – – 18 9 1,3 9300 1103..R(9) 1103..L(9)

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Fräs 335.19 - Skär SNHQ 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 243-246
  Komplett vändskärsprogram, se sid 668, 692
  Reservdelar och teknisk information, se sid 241-242 

 Combimaster (RE)  Cylindrisk (Cyl)  Typ B  Typ A 

 Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 
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 Skivfräsar 
 Bredd 6 mm - 3-sidigt skärande 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

() = Antal skär

CW DC CDX DMM DCB DCSFMS TDZ LF OAL LB LS THUB SNHQ SNHQ

R335.19-1650.RE-06.2 RE 6,0 50,0 13,9 – – 30,0 M16 35,0 – 9,0 – – 4 2 0,3 12300 1203..R(3) 1203..L(3)
R335.19-2550.0-06.2 Cyl. 6,0 50,0 13,9 25,0 – – – – 150,0 9,0 132,2 – 4 2 0,6 12300 1203..R(2) 1203..L(2)

R335.19-3263.0-06.3 Cyl. 6,0 63,0 14,0 32,0 – – – – 170,0 0,0 148,6 – 6 3 1,2 10900 1203..R(3) 1203..L(3)
R335.19-1663.RE-06.3 RE 6,0 63,0 13,9 – – 33,0 M16 35,0 – 0,0 – – 6 3 0,3 10900 1203..R(3) 1203..L(3)
R335.19-063.06.16-3 B 6,0 63,0 13,9 – 16,0 33,0 – 35,0 – 0,0 – – 6 3 0,3 10900 1203..R(3) 1203..L(3)
R335.19-063.06.22-3 B 6,0 63,0 13,9 – 22,0 40,0 – 50,0 – 9,3 – – 6 3 0,5 10900 1203..R(3) 1203..L(3)

335.19-063.06.22-3 A 6,0 63,0 13,6 – 22,0 33,0 – – – – – 12,0 6 3 0,1 10900 1203..R(3) 1203..L(3)

R335.19-3280.0-06.4 Cyl. 6,0 80,0 22,5 32,0 – – – – 170,0 0,0 148,6 – 8 4 1,2 9700 1203..R(4) 1203..L(4)
R335.19-080.06.22-4 B 6,0 80,0 22,4 – 22,0 40,0 – 50,0 – 9,3 – – 8 4 0,5 9700 1203..R(4) 1203..L(4)

335.19-080.06.22-4 A 6,0 80,0 19,6 – 22,0 33,0 – – – – – 12,0 8 4 0,2 9700 1203..R(4) 1203..L(4)

R335.19-100.06.27-5 B 6,0 100,0 22,0 – 27,0 48,0 – 50,0 – 0,0 – – 10 5 0,8 8700 1203..R(5) 1203..L(5)

335.19-100.06.27-5 A 6,0 100,0 25,6 – 27,0 41,0 – – – – – 12,0 10 5 0,3 8700 1203..R(5) 1203..L(5)

R335.19-125.06.32-6 B 6,0 125,0 29,0 – 32,0 58,0 – 50,0 – 0,0 – – 12 6 1,1 7700 1203..R(6) 1203..L(6)
335.19-125.06.40-6 A 6,0 125,0 31,1 – 40,0 55,0 – – – – – 12,0 12 6 0,5 7700 1203..R(6) 1203..L(6)

R335.19-160.06.40-8 B 6,0 160,0 41,1 – 40,0 70,0 – 50,0 – 0,0 – – 16 8 1,4 6800 1203..R(8) 1203..L(8)
335.19-160.06.40-8 A 6,0 160,0 43,6 – 40,0 65,0 – – – – – 12,0 16 8 0,8 6800 1203..R(8) 1203..L(8)

335.19-200.06.50-9 A 6,0 200,0 61,6 – 50,0 69,0 – – – – – 12,0 18 9 1,4 6300 1203..R(9) 1203..L(9)
335.19-250.06.50-12 A 6,0 250,0 86,6 – 50,0 69,0 – – – – – 12,0 24 12 1,9 5600

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Fräs 335.19 - Skär SNHQ 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 243-246
  Komplett vändskärsprogram, se sid 668, 692
  Reservdelar och teknisk information, se sid 241-242 

 Combimaster (RE)  Cylindrisk (Cyl)  Typ B  Typ A 

 Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 
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 Skivfräsar 
 Bredd 7/8/10 mm - 3-sidigt skärande  Fräs 335.19 - Skär SNHQ 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

() = Antal skär

CW DC DCB CDX DCSFMS LF LB THUB SNHQ SNHQ

R335.19-063.07.16-3 B 7,0 63,0 16,0 13,8 33,0 35,0 0,0 – 6 3 0,3 9400 1204/12045..R(3) 1204/12045..L(3)
R335.19-063.07.22-3 B 7,0 63,0 22,0 13,8 40,0 50,0 8,3 – 6 3 0,4 9400 1204/12045..R(3) 1204/12045..L(3)

R335.19-080.07.22-4 B 7,0 80,0 22,0 22,0 40,0 50,0 8,3 – 8 4 0,5 8400 1204/12045..R(4) 1204/12045..L(4)
335.19-080.07.22-4 A 7,0 80,0 22,0 20,6 33,0 – – 12,0 8 4 0,2 8400 1204/12045..R(4) 1204/12045..L(4)

R335.19-100.07.27-5 B 7,0 100,0 27,0 22,0 48,0 50,0 0,0 – 10 5 0,9 7500 1204/12045..R(5) 1204/12045..R(5)
335.19-100.07.27-5 A 7,0 100,0 27,0 26,6 41,0 – – 12,0 10 5 0,3 7500 1204/12045..R(5) 1204/12045..R(5)

R335.19-125.07.32-6 B 7,0 125,0 32,0 29,5 58,0 50,0 0,0 – 12 6 1,2 6700 1204/12045..R(6) 1204/12045..L(6)
335.19-125.07.40-6 A 7,0 125,0 40,0 32,1 55,0 – – 12,0 12 6 0,5 6700 1204/12045..R(6) 1204/12045..L(6)

R335.19-160.07.40-8 B 7,0 160,0 40,0 41,1 70,0 50,0 0,0 – 16 8 1,5 5900 1204/12045..R(8) 1204/12045..L(8)
335.19-160.07.40-8 A 7,0 160,0 40,0 44,6 65,0 – – 12,0 16 8 0,9 5900 1204/12045..R(8) 1204/12045..L(8)

335.19-200.07.50-9 A 7,0 200,0 50,0 62,6 69,0 – – 12,0 18 9 1,4 5200 1204/12045..R(9) 1204/12045..L(9)
335.19-250.07.50-12 A 7,0 250,0 50,0 87,6 69,0 – – 12,0 24 12 2,1 4700 1204/12045..R(12) 1204/12045..L(12)

R335.19-100.10.27-5 B 10,0 100,0 27,0 22,0 48,0 50,0 0,0 – 10 5 0,9 6600 1205..R(5) 1205..L(5)
335.19-100.10.27-5 A 10,0 100,0 27,0 27,6 41,0 – – 12,0 10 5 0,4 6600 1205..R(5) 1205..L(5)

R335.19-125.10.32-6 B 10,0 125,0 32,0 29,5 58,0 50,0 0,0 – 12 6 1,3 6000 1205..R(6) 1205..L(6)
335.19-125.10.40-6 A 10,0 125,0 40,0 33,1 55,0 – – 12,0 12 6 0,6 6000 1205..R(6) 1205..L(6)

R335.19-160.10.40-8 B 10,0 160,0 40,0 41,1 70,0 50,0 0,0 – 16 8 1,8 5200 1205..R(8) 1205..L(8)
335.19-160.10.40-8 A 10,0 160,0 40,0 46,2 65,0 – – 12,0 16 8 1,2 5200 1205..R(8) 1205..L(8)

335.19-200.10.50-9 A 10,0 200,0 50,0 63,6 69,0 – – 12,0 18 9 1,9 4700 1205..R(9) 1205..L(9)

335.19-250.10.50-12 A 10,0 250,0 50,0 88,6 69,0 – – 12,0 24 12 3,0 4200 1205..R(12) 1205..L(12)

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 243-246
  Komplett vändskärsprogram, se sid 668, 692
  Reservdelar och teknisk information, se sid 241-242 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 För CW=8 mm använd skär SNHQ 12045..., LF= 50,5 mm och 35,5 mm 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 243-246
  Komplett vändskärsprogram, se sid 668, 692
  Reservdelar och teknisk information, se sid 241-242 
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 Skivfräsar 
 Bredd 12 mm - 3-sidigt skärande  Fräs 335.19 - Skär SNHQ 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

() = Antal skär

CW DC CDX DCB DCSFMS LF THUB SNHQ SNHQ

R335.19-100.12.27-5 B 12,0 100,0 22,0 27,0 48,0 50,0 – 10 5 0,9 6000 1207..R(5) 1207..L(5)
335.19-100.12.27-5 A 12,0 100,0 27,9 27,0 41,0 – 12,0 10 5 0,5 6000 1207..R(5) 1207..L(5)

R335.19-125.12.32-6 B 12,0 125,0 29,5 32,0 58,0 50,0 – 12 6 1,5 5300 1207..R(6) 1207..L(6)

R335.19-160.12.40-8 B 12,0 160,0 41,1 40,0 70,0 50,0 – 16 8 1,9 4700 1207..R(8) 1207..L(8)
335.19-160.12.40-8 A 12,0 160,0 45,9 40,0 65,0 – 12,0 16 8 1,3 4700 1207..R(8) 1207..L(8)

335.19-200.12.50-9 A 12,0 200,0 64,2 50,0 69,0 – 12,0 18 9 2,2 4200 1207..R(9) 1207..L(9)

335.19-250.12.50-11 A 12,0 250,0 89,2 50,0 69,0 – 12,0 22 11 3,7 3700 1207..R(11) 1207..L(11)

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 243-246
  Komplett vändskärsprogram, se sid 668, 692
  Reservdelar och teknisk information, se sid 241-242 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista  ZEFP = Effektiva antalet tänder 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 243-246
  Komplett vändskärsprogram, se sid 668, 692
  Reservdelar och teknisk information, se sid 241-242 
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 Skivfräsar 335.19 – Reservdelar 

Best.nr Dimensioner i mm Låsskruv

DCB KWW C

R335.19-063 16 8,4 5,6 TCEI0825
R335.19-063 22 10,4 6.3 MC6S 10x40
R335.19-080 22 10,4 6.3 MC6S 10x40
R335.19-100 27 12,4 7 MC6S 12x35
R335.19-125 32 14,4 8 220.17-694
R335.19-125 40 16,4 9 –
R335.19-160 40 16,4 9 –

 Låsskruv/Nyckel 

 Infästningsmått och dornskruv för Typ B 

För CW

Låsskruv Nyckel (T-handtag) Nyckel Åtdragningsmoment 
(Nm)

4 C93504-T09P DOUBLE-T H4B-T09P 2,0
5 C93505-T09P DOUBLE-T H4B-T09P 2,0
6 C94005-T15P DOUBLE-T H6B-T15PL 3,5
7/8 C94006-T15P DOUBLE-T H6B-T15PL 3,5
10 C94008-T15P DOUBLE-T H6B-T15PL 3,5
12 C94010-T15P DOUBLE-T H6B-T15PL 3,5

Dimensioner i mm

DCB KWW C

22 6 24,15
27 7 29,9
40 10 43,6
50 12 53,6

 Infästningsmått - Kilspår för Typ A 
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 Skivfräsar 335.19 – Teknisk information 
 Skivfräsar 335.19 – Teknisk information 

 SNHQ skär: Val av skärbredd och hörnradie 

 Frässida 

Vändskär ap R 0,2 R 0,4 R 0,8 R1,0 R 1,2 R 1,6 R 2,0 R 2,4 R 3,0 R 3,1 R 3,5 R 4,0 R 5,0 R 6,0

SNHQ 1102 4 [ [ [ [ [ [

SNHQ 1103 5 [ [ [ [ [ [

SNHQ 1203 6 [ [ [ [ [ [ [ x o

SNHQ 1204 7 [ [ [ [ [ [ x x o

SNHQ 12045 8 [ [ [ [ [ [ x x o

SNHQ 1205 10 [ [ [ [ [ [ [ x x x o

SNHQ 1207 12 [ [ [ [ [ [ x x x x o

 LH 

 RH 

 LH = Vänsterskär
RH = Högerskär 

 [ = SNHQ 4 eggar
x= SNHQ 2 eggar
o= Fullradie möjligt 
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 Skivfräsar 
 SNHQ - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 SNHQ...-M07 F40M 0,12 0,14 0,19
P2 SNHQ...-M07 F40M 0,13 0,14 0,19
P3 SNHQ...-M07 F40M 0,12 0,14 0,18
P4 SNHQ...-M07 F40M 0,12 0,13 0,18
P5 SNHQ...-M07 F40M 0,11 0,13 0,17
P6 SNHQ...-M07 F40M 0,11 0,13 0,17
P7 SNHQ...-M07 F40M 0,11 0,13 0,17
P8 SNHQ...-M07 F30M 0,12 0,14 0,18
P11 SNHQ...-M07 F40M 0,11 0,13 0,17
P12 SNHQ...-M07 F40M 0,075 0,090 0,12
M1 SNHQ...-M07 F40M 0,13 0,14 0,19
M2 SNHQ...-M07 F40M 0,11 0,13 0,17
M3 SNHQ...-M07 F40M 0,090 0,10 0,14
M4 SNHQ...-M07 F40M 0,080 0,090 0,12
M5 SNHQ...-M07 F40M 0,080 0,090 0,12
K1 SNHQ...-M07 MP2500 0,13 0,14 0,19
K2 SNHQ...-M07 MP2500 0,11 0,13 0,17
K3 SNHQ...-M07 MP2500 0,11 0,13 0,17
K4 SNHQ...-M07 MP2500 0,11 0,13 0,17
K5 SNHQ...-M07 MP2500 0,10 0,12 0,16
K6 SNHQ...-M07 MP2500 0,11 0,13 0,17
K7 SNHQ...-M07 MP2500 0,10 0,12 0,16
N1 SNHQ...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
N2 SNHQ...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
N3 SNHQ...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
N11 SNHQ...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
S1 SNHQ...-M07 F40M 0,080 0,090 0,12
S2 SNHQ...-M07 F40M 0,080 0,090 0,12
S3 SNHQ...-M07 F40M 0,075 0,085 0,11
S11 SNHQ...-M07 F40M 0,090 0,10 0,14
S12 SNHQ...-M07 F40M 0,090 0,10 0,14
S13 SNHQ...-M07 F40M 0,080 0,090 0,12
H5 SNHQ...-M07 F30M 0,075 0,090 0,12
H8 SNHQ...-M07 F30M 0,060 0,070 0,090
H11 SNHQ...-M07 F40M 0,075 0,090 0,12
H12 SNHQ...-M07 F40M 0,060 0,070 0,090
H21 SNHQ...-M07 F30M 0,060 0,070 0,090

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 SNHQ - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 F30M F40M MM4500 H25

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 245 260 285 195 205 230 185 195 215 150 160 175 — — —
P2 235 255 280 185 200 220 175 190 210 145 155 170 — — —
P3 205 220 245 165 175 195 155 165 185 125 135 150 — — —
P4 180 195 215 145 155 170 135 150 165 110 120 130 — — —
P5 175 185 210 140 150 165 135 140 155 110 115 130 — — —
P6 200 210 235 155 165 185 150 160 175 120 130 145 — — —
P7 185 200 220 150 160 175 140 150 165 115 120 135 — — —
P8 170 185 205 135 145 165 130 140 155 105 115 125 — — —
P11 180 190 215 145 155 170 135 145 160 110 120 130 — — —
P12 115 125 135 95 100 110 90 95 105 70 75 85 — — —
M1 170 185 200 150 165 180 140 155 170 125 135 145 — — —
M2 140 150 165 125 135 150 120 125 140 105 110 120 — — —
M3 115 120 135 100 110 120 95 105 115 85 90 100 — — —
M4 85 95 105 80 85 90 75 80 90 65 70 75 — — —
M5 75 80 85 65 70 75 60 65 75 55 55 65 — — —
K1 185 200 220 145 160 175 140 150 170 — — — — — —
K2 165 175 195 135 140 155 125 135 150 — — — — — —
K3 140 150 165 115 120 135 105 115 125 — — — — — —
K4 135 145 160 105 115 125 100 110 120 — — — — — —
K5 80 85 95 65 70 75 60 65 75 — — — — — —
K6 120 125 140 95 100 110 90 95 105 — — — — — —
K7 105 110 125 85 90 100 80 85 95 — — — — — —
N1 — — — 1100 1175 1300 1050 1125 1250 — — — 1025 1100 1200
N2 — — — 445 480 530 425 455 500 — — — 415 440 485
N3 — — — 295 320 355 280 305 335 — — — 275 295 325
N11 — — — 340 365 405 320 345 385 — — — 315 335 370
S1 — — — 36 39 43 35 37 41 20 21 23 — — —
S2 — — — 29 31 35 28 30 33 16 17 19 — — —
S3 — — — 26 27 30 24 26 29 14 15 16 — — —
S11 — — — 50 55 60 49 50 55 27 30 32 — — —
S12 — — — 43 46 50 41 44 48 25 27 30 — — —
S13 — — — 25 27 29 24 25 28 15 16 17 — — —
H5 35 37 41 31 33 36 29 31 34 — — — — — —
H8 37 39 44 32 34 38 31 33 36 — — — — — —
H11 45 48 55 39 42 46 37 40 44 — — — — — —
H12 43 46 50 38 40 45 36 38 42 — — — — — —
H21 37 39 44 32 34 38 31 33 36 — — — — — —
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 Skivfräsar 
 335.19 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 335.19-...-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
P2 335.19-...-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
P3 335.19-...-M08 F40M 0,12 0,14 0,18
P4 335.19-...-M08 F40M 0,12 0,13 0,18
P5 335.19-...-M08 F40M 0,11 0,13 0,17
P6 335.19-...-M08 F40M 0,11 0,13 0,17
P7 335.19-...-M08 F40M 0,11 0,13 0,17
P8 335.19-...-MD09 F40M 0,13 0,15 0,20
P11 335.19-...-M08 F40M 0,11 0,13 0,17
P12 335.19-...-M08 F40M 0,075 0,090 0,12
M1 335.19-...-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
M2 335.19-...-M08 F40M 0,11 0,13 0,17
M3 335.19-...-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
M4 335.19-...-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
M5 335.19-...-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
K1 335.19-...-MD09 F40M 0,14 0,16 0,22
K2 335.19-...-MD09 F40M 0,13 0,15 0,20
K3 335.19-...-MD09 F40M 0,13 0,15 0,20
K4 335.19-...-MD09 F40M 0,13 0,15 0,20
K5 335.19-...-MD09 F40M 0,11 0,13 0,18
K6 335.19-...-MD09 F40M 0,13 0,15 0,20
K7 335.19-...-MD09 F40M 0,11 0,13 0,18
S1 335.19-...-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
S2 335.19-...-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
S3 335.19-...-M08 F40M 0,075 0,085 0,11
S11 335.19-...-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
S12 335.19-...-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
S13 335.19-...-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
H5 335.19-...-MD09 F40M 0,085 0,10 0,13
H8 335.19-...-MD09 F40M 0,065 0,075 0,10
H11 335.19-...-MD09 F40M 0,085 0,10 0,13
H12 335.19-...-MD09 F40M 0,065 0,075 0,10
H21 335.19-...-MD09 F40M 0,065 0,075 0,10

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.19 Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 F40M

30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 220 240 260 175 185 205
P2 215 230 255 170 180 200
P3 190 205 225 145 155 175
P4 165 180 200 130 140 155
P5 160 170 190 125 135 150
P6 180 195 215 140 150 165
P7 170 185 205 135 140 160
P8 160 170 190 125 130 145
P11 165 180 195 130 140 155
P12 110 115 125 85 90 100
M1 155 165 185 135 145 160
M2 130 135 150 115 120 135
M3 105 110 120 90 100 105
M4 80 85 95 70 75 85
M5 65 70 80 60 65 70
K1 170 185 200 135 145 160
K2 150 160 180 120 125 140
K3 130 135 150 100 110 120
K4 120 130 145 95 105 115
K5 75 80 90 60 60 70
K6 110 115 125 85 90 100
K7 95 105 115 75 80 90
N1 — — — 990 1075 1175
N2 — — — 400 430 475
N3 — — — 265 285 315
N11 — — — 305 325 365
S1 — — — 33 35 39
S2 — — — 26 28 31
S3 — — — 23 25 27
S11 — — — 46 50 55
S12 — — — 39 42 46
S13 — — — 22 24 27
H5 — — — 28 30 33
H8 — — — 29 31 35
H11 — — — 36 38 42
H12 — — — 34 36 40
H21 — — — 29 31 35
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 Skivfräsar 
 Bredd 8/10 mm - 3-sidigt skärande - Fasta skärlägen 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

Vändskär

CW DC DCB CDX DMM DCSFMS TDZ LF OAL LB LS THUB

R335.18-1632.0-08.1N Cyl. 8,0 32,0 – 9,0 16,0 – – – 140,0 23,0 108,0 – 2 1 0,3 17300 LNK.05..

R335.18-2040.0-08.2N Cyl. 8,0 40,0 – 12,0 20,0 – – – 140,0 22,0 108,0 – 4 2 0,4 15400 LNK.05..

R335.18-2550.0-08.3N Cyl. 8,0 50,0 – 15,0 25,0 – – – 150,0 29,5 110,0 – 6 3 0,6 13800 LNK.05..
R335.18-1650.RE-08.3N RE 8,0 50,0 – 15,0 – 28,0 M16 35,0 – 12,0 – – 6 3 0,2 13800 LNK.05..

R335.18-3263.0-08.3N Cyl. 8,0 63,0 – 15,5 32,0 – – – 170,0 0,0 155,0 – 6 3 1,2 12300 LNK.05..
R335.18-063.08.22-3N B 8,0 63,0 22 15,0 – 40,0 – 50,0 – 28,9 – – 6 3 0,4 12300 LNK.05..

R335.18-080.08.22-4N B 8,0 80,0 22 23,5 – 40,0 – 50,0 – 28,9 – – 8 4 0,5 10900 LNK.05..
335.18-080.08.27-4N A 8,0 80,0 27 19,2 – 41,0 – – – – – 15,0 8 4 0,3 10900 LNK.05..

R335.18-100.08.27-5N B 8,0 100,0 27 25,0 – 48,0 – 50,0 – 0,0 – – 10 5 0,8 9700 LNK.05..
335.18-100.08.27-5N A 8,0 100,0 27 27,9 – 41,0 – – – – – 15,0 10 5 0,4 9700 LNK.05..

R335.18-125.08.32-6N B 8,0 125,0 32 34,0 – 58,0 – 50,0 – 0,0 – – 12 6 1,0 8400 LNK.05..
335.18-125.08.40-6N A 8,0 125,0 40 33,4 – 55,0 – – – – – 15,0 12 6 0,6 8400 LNK.05..

R335.18-1632.0-10.1N-LN05 Cyl. 10,0 32,0 – 9,0 16,0 – – – 140,0 21,0 108,0 – 2 1 0,3 17300 LNK.05..

R335.18-2040.0-10.2N-LN05 Cyl. 10,0 40,0 – 12,0 20,0 – – – 140,0 20,0 108,0 – 4 2 0,4 15400 LNK.05..
R335.18-2040.0-10.2N Cyl. 10,0 40,0 – 12,0 20,0 – – – 140,0 20,0 108,0 – 4 2 0,4 14900 LNK.06..

R335.18-2550.0-10.3N Cyl. 10,0 50,0 – 15,0 25,0 – – – 150,0 27,5 110,0 – 6 3 0,6 13400 LNK.06..
R335.18-1650.RE-10.3N RE 10,0 50,0 – 15,0 – 28,0 M16 35,0 – 10,0 – – 6 3 0,2 13400 LNK.06..

R335.18-3263.0-10.3N Cyl. 10,0 63,0 – 15,5 32,0 – – – 170,0 0,0 155,0 – 6 3 1,2 11900 LNK.06..
R335.18-063.10.22-3N B 10,0 63,0 22 15,0 – 40,0 – 50,0 – 27,0 – – 6 3 0,4 11900 LNK.06..

R335.18-3280.0-10.4N Cyl. 10,0 80,0 – 24,0 32,0 – – – 170,0 0,0 155,0 – 8 4 1,3 10500 LNK.06..
R335.18-080.10.22-4N B 10,0 80,0 22 23,5 – 40,0 – 50,0 – 27,0 – – 8 4 0,5 10500 LNK.06..
335.18-080.10.27-4N A 10,0 80,0 27 19,0 – 41,0 – – – – – 15,0 8 4 0,3 10500 LNK.06..

R335.18-100.10.27-5N B 10,0 100,0 27 26,0 – 48,0 – 50,0 – 0,0 – – 10 5 0,9 9400 LNK.06..
335.18-100.10.27-5N A 10,0 100,0 27 28,0 – 41,0 – – – – – 15,0 10 5 0,4 9400 LNK.06..

R335.18-125.10.32-6N B 10,0 125,0 32 34,0 – 58,0 – 50,0 – 0,0 – – 12 6 1,1 8400 LNK.06..
335.18-125.10.40-6N A 10,0 125,0 40 33,0 – 55,0 – – – – – 15,0 12 6 0,8 8400 LNK.06..

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Fräs 335.18 - Skär LNK. 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 645-646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Combimaster (RE)  Cylindrisk (Cyl)  Typ B  Typ A 
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 Skivfräsar 
 Bredd 12/14 mm - 3-sidigt skärande - Fasta skärlägen 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

Vändskär

CW DC DCB CDX DMM DCSFMS TDZ LF OAL LB LS THUB

R335.18-2550.0-12.3N Cyl. 12,0 50,0 – 15,0 25,0 – – – 150,0 25,5 110,0 – 6 3 0,6 13400 LNK.06..
R335.18-1650.RE-12.3N RE 12,0 50,0 – 15,0 – 28,0 M16 35,0 – 8,0 – – 6 3 0,3 13400 LNK.06..

R335.18-3263.0-12.3N Cyl. 12,0 63,0 – 15,5 32,0 – – – 170,0 0,0 155,0 – 6 3 1,2 11900 LNK.06..
R335.18-063.12.22-3N B 12,0 63,0 22 15,0 – 40,0 – 50,0 – 25,0 – – 6 3 0,4 11900 LNK.06..

R335.18-3280.0-12.4N Cyl. 12,0 80,0 – 24,0 32,0 – – – 170,0 0,0 155,0 – 8 4 1,3 10500 LNK.06..
R335.18-080.12.22-4N B 12,0 80,0 22 23,5 – 40,0 – 50,0 – 25,0 – – 8 4 0,8 10500 LNK.06..
335.18-080.12.27-4N A 12,0 80,0 27 19,0 – 41,0 – – – – – 15,0 8 4 0,3 10500 LNK.06..

R335.18-100.12.27-5N B 12,0 100,0 27 26,0 – 48,0 – 50,0 – 0,0 – – 10 5 0,9 9400 LNK.06..
335.18-100.12.27-5N A 12,0 100,0 27 28,0 – 41,0 – – – – – 15,0 10 5 0,5 9400 LNK.06..

R335.18-125.12.32-6N B 12,0 125,0 32 34,0 – 58,0 – 50,0 – 0,0 – – 12 6 1,1 8400 LNK.06..
335.18-125.12.40-6N A 12,0 125,0 40 33,0 – 55,0 – – – – – 15,0 12 6 0,8 8400 LNK.06..

R335.18-063.14.22-3N B 14,0 63,0 22 15,0 – 40,0 – 50,0 – 23,0 – – 6 3 0,4 11900 LNK.08..

R335.18-080.14.22-4N B 14,0 80,0 22 23,5 – 40,0 – 50,0 – 23,0 – – 8 4 0,6 10500 LNK.08..

R335.18-100.14.27-5N B 14,0 100,0 27 26,0 – 48,0 – 50,0 – 0,0 – – 10 5 1,0 9400 LNK.08..

R335.18-125.14.32-6N B 14,0 125,0 32 34,0 – 58,0 – 50,0 – 0,0 – – 12 6 1,3 8400 LNK.08..
335.18-125.14.40-6N A 14,0 125,0 40 34,0 – 55,0 – – – – – 15,0 12 6 0,9 8400 LNK.08..

335.18-160.14.40-7N A 14,0 160,0 40 51,0 – 55,0 – – – – – 15,0 14 7 1,6 7500 LNK.08..

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Fräs 335.18 - Skär LNK. 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Combimaster (RE)  Cylindrisk (Cyl)  Typ B  Typ A 
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 Skivfräsar 
 Bredd 17/20 mm - 3-sidigt skärande - Fasta skärlägen  Fräs 335.18 - Skär LNK. 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

Vändskär

CW DC DCB CDX DCSFMS DCB LF LB THUB

R335.18-080.17.22-3N B 17,0 80,0 22 24,0 40,0 22,0 50,0 20,0 – 9 3 0,6 10500 LNK.06..

R335.18-100.17.27-3N B 17,0 100,0 27 26,0 48,0 27,0 50,0 0,0 – 9 3 1,1 9400 LNK.06..

R335.18-125.17.32-4N B 17,0 125,0 32 33,5 58,0 32,0 50,0 0,0 – 12 4 1,4 8400 LNK.06..
335.18-125.17.40-4N A 17,0 125,0 40 33,0 55,0 40,0 – – 20,0 12 4 1,1 8400 LNK.06..

R335.18-160.17.40-5N B 17,0 160,0 40 45,0 70,0 40,0 50,0 0,0 – 15 5 2,4 7500 LNK.06..
335.18-160.17.40-5N A 17,0 160,0 40 50,7 55,0 40,0 – – 20,0 15 5 1,9 7500 LNK.06..

R335.18-080.20.22-4N B 20,0 80,0 22 24,0 40,0 22,0 50,0 16,9 – 12 4 0,7 10500 LNK.08..

R335.18-100.20.27-5N B 20,0 100,0 27 26,0 48,0 27,0 50,0 0,0 – 15 5 1,2 9400 LNK.08..

R335.18-125.20.32-6N B 20,0 125,0 32 33,5 58,0 32,0 50,0 0,0 – 18 6 1,6 8400 LNK.08..
335.18-125.20.40-6N A 20,0 125,0 40 34,0 55,0 40,0 – – 20,0 18 6 1,2 8400 LNK.08..

R335.18-160.20.40-7N B 20,0 160,0 40 45,0 70,0 40,0 50,0 0,0 – 21 7 2,7 7500 LNK.08..
335.18-160.20.40-7N A 20,0 160,0 40 51,2 55,0 40,0 – – 20,0 21 7 2,3 7500 LNK.08..

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

CW  17, 20 mm 
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 Skivfräsar 
 Bredd 8-12 mm - 3-sidigt skärande - Justerbar  Fräs 335.18 - Skär LNK. 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP Vändskär
CW

min-max DC DCB CDX DCB DCSFMS LF THUB

R335.18-080.0810.27-3N B 8,0-10,0 80 27 15 27 48 50,0 – 6 3 0,7 10900 LNK.05..

R335.18-100.0810.27-4N B 8,0-10,0 100 27 25 27 48 50,0 – 8 4 0,8 9400 LNK.05..
335.18-100.0810.27-4N A 8,0-10,0 100 27 27 27 41 – 15 8 4 0,4 9400 LNK.05..

R335.18-125.0810.32-5N B 8,0-10,0 125 32 32 32 58 50,0 – 10 5 1,0 8400 LNK.05..
335.18-125.0810.40-5N A 8,0-10,0 125 40 33 40 55 – 15 10 5 0,6 8400 LNK.05..

R335.18-160.0810.40-6N B 8,0-10,0 160 40 44 40 70 50,0 – 12 6 1,6 7500 LNK.05..
335.18-160.0810.40-6N A 8,0-10,0 160 40 50 40 55 – 15 12 6 1,0 7500 LNK.05..

R335.18-200.0810XL.40-7N B 8,0-10,0 200 40 54 40 90 50,0 – 14 7 2,6 6700 LNK.05..
335.18-200.0810XL.50-7N A 8,0-10,0 200 50 64 50 69 – 15 14 7 1,4 6700 LNK.05..

R335.18-250.0810XL.40-9N B 8,0-10,0 250 40 78 40 90 50,0 – 18 18 4,4 6000 LNK.05..
335.18-250.0810XL.50-9N A 8,0-10,0 250 50 89 50 69 – 15 18 9 2,3 6000 LNK.05..

335.18-315.0810XL.50-12N A 8,0-10,0 315 50 121 50 69 – 15 24 12 2,4 5300 LNK.05..

R335.18-080.1012.27-3N B 10,0-12,0 80 27 15 27 48 50,0 – 6 3 0,7 10500 LNK.06..

R335.18-100.1012.27-4N B 10,0-12,0 100 27 25 27 48 50,0 – 8 4 0,9 9400 LNK.06..
335.18-100.1012.27-4N A 10,0-12,0 100 27 27 27 41 – 15 8 4 0,4 9400 LNK.06..

R335.18-125.1012.32-5N B 10,0-12,0 125 32 32 32 58 50,0 – 10 5 1,1 8400 LNK.06..
335.18-125.1012.40-5N A 10,0-12,0 125 40 33 40 55 – 15 10 5 0,7 8400 LNK.06..

R335.18-160.1012.40-6N B 10,0-12,0 160 40 44 40 70 50,0 – 12 6 1,7 7500 LNK.06..
335.18-160.1012.40-6N A 10,0-12,0 160 40 50 40 55 – 15 12 6 1,2 7500 LNK.06..

R335.18-200.1012XL.40-7N B 10,0-12,0 200 40 54 40 90 50,0 – 14 7 2,1 6700 LNK.06..
335.18-200.1012XL.50-7N A 10,0-12,0 200 50 64 50 69 – 15 14 7 2,1 6700 LNK.06..

R335.18-250.1012XL.40-9N B 10,0-12,0 250 40 78 40 90 50,0 – 18 9 2,3 6000 LNK.06..
335.18-250.1012XL.50-9N A 10,0-12,0 250 50 89 50 69 – 15 18 9 2,8 6000 LNK.06..

335.18-315.1012XL.50-12N A 10,0-12,0 315 50 121 50 69 – 15 24 12 4,5 5300 LNK.06..

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 645-646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Justerbara fräsar kan beställas med valfri spårbredd, se sid 273 för mer information.
Alla justerbara fräsar är inställda på minsta spårbredd, +/- 0,02 mm. 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 645-646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd 12-15 mm - 3-sidigt skärande - Justerbar  Fräs 335.18 - Skär LNK. 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP Vändskär
CW

min-max DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.18-080.1215.27-3N B 12,0-15,0 80 27 15 48 50,0 – 6 3 0,7 10500 LNK.08..

R335.18-100.1215.27-4N B 12,0-15,0 100 27 25 48 50,0 – 8 4 0,9 9400 LNK.08..
335.18-100.1215.27-4N A 12,0-15,0 100 27 27 41 – 15 8 4 0,6 9400 LNK.08..

R335.18-125.1215.32-5N B 12,0-15,0 125 32 32 58 50,0 – 10 5 1,2 8400 LNK.08..
335.18-125.1215.40-5N A 12,0-15,0 125 40 33 55 – 15 10 5 0,8 8400 LNK.08..

R335.18-160.1215.40-6N B 12,0-15,0 160 40 44 70 50,0 – 12 6 1,9 7500 LNK.08..
335.18-160.1215.40-6N A 12,0-15,0 160 40 50 55 – 15 12 6 1,4 7500 LNK.08..

R335.18-200.1215XL.40-7N B 12,0-15,0 200 40 54 90 50,0 – 14 7 3,1 6700 LNK.08..
335.18-200.1215XL.50-7N A 12,0-15,0 200 50 64 69 – 15 14 7 2,0 6700 LNK.08..

R335.18-250.1215XL.40-9N B 12,0-15,0 250 40 78 90 50,0 – 18 9 4,4 6000 LNK.08..
335.18-250.1215XL.50-9N A 12,0-15,0 250 50 89 69 – 15 18 9 3,3 6000 LNK.08..

335.18-315.1215XL.50-12N A 12,0-15,0 315 50 121 69 – 15 24 12 5,5 5300 LNK.08..

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Justerbara fräsar kan beställas med valfri spårbredd, se sid 273 för mer information.
Alla justerbara fräsar är inställda på minsta spårbredd, +/- 0,02 mm. 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd 15/20/25 mm - 3-sidigt skärande - Fasta skärlägen  Fräs 335.25 - Skär XNHQ och LNHQ 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFPCW DC DCB CDX DCSFMS LF LB
Vändskär; 
Första val

Vändskär; 
Alternativ

R335.25-080.15.22-4NA B 15,0 80,0 22,0 22,73 40,0 50,0 21,4 8 4 0,6 10200 XNHQ09… –
R335.25-100.15.27-5NA B 15,0 100,0 27,0 25,31 48,0 50,0 0,0 10 5 1,0 9200 XNHQ09… –
R335.25-125.15.32-6NA B 15,0 125,0 32,0 32,81 58,0 50,0 0,0 12 6 1,5 8200 XNHQ09… –
R335.25-160.15.40-7NA B 15,0 160,0 40,0 44,31 70,0 50,0 0,0 14 7 2,4 7200 XNHQ09… –
335.25-160.15.40-7N A 15,0 160,0 40,0 52,00 55,0 – – 14 7 1,7 7200 XNHQ09… –
R335.25-200.15.40-8N B 15,0 200,0 40,0 54,31 90,0 50,0 – 16 8 3,6 6500 XNHQ09… –
335.25-200.15.50-8N A 15,0 200,0 50,0 64,45 69,0 – – 16 8 2,6 6500 XNHQ09… –

R335.25-100.20.27-4NA B 20,0 100,0 27,0 25,31 48,0 50,0 0,0 8 4 1,2 7200 XNHQ12… –
R335.25-125.20.32-5NA B 20,0 125,0 32,0 32,81 58,0 50,0 0,0 10 5 1,8 6500 XNHQ12… –
R335.25-160.20.40-6NA B 20,0 160,0 40,0 44,31 70,0 50,0 0,0 12 6 2,9 5700 XNHQ12… –
335.25-160.20.40-6N A 20,0 160,0 40,0 51,45 55,0 – – 12 6 2,2 5600 XNHQ12… –
R335.25-200.20.40-7N B 20,0 200,0 40,0 54,31 90,0 50,0 49,0 14 7 4,3 5100 XNHQ12… –
335.25-200.20.50-7N A 20,0 200,0 50,0 64,34 69,0 – – 14 7 3,5 5100 XNHQ12… –
R335.25-250.20.60-9N B 20,0 250,0 60,0 59,31 130,0 50,0 – 18 9 7,2 4600 XNHQ12… –
335.25-250.20.50-9N A 20,0 250,0 50,0 88,45 71,0 – – 18 9 5,8 4600 XNHQ12… –

R335.25-125.25.32-5NA B 25 125,0 32,0 33,00 58,0 50,0 0,0 10 5 1,9 4900 XNHQ14… LNHQ14…
R335.25-160.25.40-6NA B 25 160,0 40,0 44,40 70,0 50,0 0,0 12 6 3,1 4400 XNHQ14… LNHQ14…
335.25-160.25.40-6N A 25 160,0 40,0 50,70 55,0 – – 12 6 2,7 4400 XNHQ14… LNHQ14…
R335.25-200.25.40-7N B 25 200,0 40,0 54,50 90,0 50,0 – 14 7 5,0 3900 XNHQ14… LNHQ14…
335.25-200.25.50-7N A 25 200,0 50,0 62,70 71,0 – – 14 7 4,3 3900 XNHQ14… LNHQ14…
335.25-250.25.50-9N A 25 250,0 50,0 87,70 71,0 – – 18 9 7,3 3500 XNHQ14… LNHQ14…
R335.25-250.25.60-9N B 25 250,0 60,0 59,50 130,0 50,0 – 18 9 8,3 3500 XNHQ14… LNHQ14…

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 280-287
  Komplett vändskärsprogram, se sid 644, 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Fräsar typ B, från dia 60 till 160 mm är utrustade med kylkanaler 

 Dia = 80  Dia > 80 
 Typ B  Typ A 
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 Skivfräsar 
 Bredd 13 - 21 mm - 3-sidigt skärande - Justerbar  Fräs 335.25 - Skär XNHQ 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP Vändskär
CW

min-max DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.25-100.1317.27-3N B 13,5-17,0 100 27 25 48 50,0 – 6 3 1,0 9200 XNHQ09..

R335.25-125.1317.32-4N B 13,5-17,0 125 32 32 58 50,0 – 8 4 1,4 8200 XNHQ09..
335.25-125.1317.40-4N A 13,5-17,0 125 40 33 55 – 17 8 4 0,9 8200 XNHQ09..

R335.25-160.1317.40-6N B 13,5-17,0 160 40 44 70 50,0 – 12 6 2,3 7200 XNHQ09..
335.25-160.1317.40-6N A 13,5-17,0 160 40 51 55 – 17 12 6 1,5 7200 XNHQ09..

R335.25-200.1317.40-7N B 13,5-17,0 200 40 54 90 50,0 – 14 7 3,6 6500 XNHQ09..
335.25-200.1317.50-7N A 13,5-17,0 200 50 64 69 – 17 14 7 2,5 6500 XNHQ09..

R335.25-250.1317XL.60-8N B 13,5-17,0 250 60 59 130 50,0 – 16 8 6,0 5800 XNHQ09..
335.25-250.1317XL.50-8N A 13,5-17,0 250 50 89 69 – 17 16 8 3,9 5800 XNHQ09..

R335.25-315.1317XL.60-10N B 13,5-17,0 315 60 91 130 50,0 – 20 10 8,6 5200 XNHQ09..
335.25-315.1317XL.50-10N A 13,5-17,0 315 50 121 69 – 17 20 10 6,5 5200 XNHQ09..

R335.25-100.1721.27-3N B 17,0-21,0 100 27 25 48 50,0 – 6 3 1,1 7200 XNHQ12..

R335.25-125.1721.32-4N B 17,0-21,0 125 32 32 58 50,0 – 8 4 1,6 6500 XNHQ12..
335.25-125.1721.40-4N A 17,0-21,0 125 40 33 55 – 21 8 4 1,1 8200 XNHQ12..

R335.25-160.1721.40-5N B 17,0-21,0 160 40 44 70 50,0 – 10 5 2,7 5700 XNHQ12..
335.25-160.1721.40-5N A 17,0-21,0 160 40 51 55 – 21 10 5 1,9 7200 XNHQ12..

R335.25-200.1721.40-6N B 17,0-21,0 200 40 54 90 50,0 – 12 6 4,1 5100 XNHQ12..
335.25-200.1721.50-6N A 17,0-21,0 200 50 63 69 – 21 12 6 3,2 6500 XNHQ12..

R335.25-250.1721XL.60-8N B 17,0-21,0 250 60 59 130 50,0 – 16 8 6,7 4600 XNHQ12..
335.25-250.1721XL.50-8N A 17,0-21,0 250 50 89 69 – 21 16 8 4,9 5800 XNHQ12..

R335.25-315.1721XL.60-10N B 17,0-21,0 315 60 91 130 50,0 – 20 10 10,0 4100 XNHQ12..
335.25-315.1721XL.50-10N A 17,0-21,0 315 50 121 69 – 21 20 10 8,2 5200 XNHQ12..

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 280-283
  Komplett vändskärsprogram, se sid 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Justerbara fräsar kan beställas med valfri spårbredd, sid 273 för mer information.
Alla justerbara fräsar är inställda på minsta spårbredd, +/- 0,02 mm. 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 280-283
  Komplett vändskärsprogram, se sid 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 



254

 Skivfräsar 
 Bredd 21 - 32 mm - 3-sidigt skärande och plan - Justerbar  Fräs 335.25 - Skär XNHQ och LNHQ 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP
Vändskär; 
Första val

Vändskär; 
Alternativ

CW
min-max DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.25-125.2126.32-4N B 21,0-26,0 125 32 32 58 50,0 – 8 4 1,7 4900 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-125.2126.40-4N A 21,0-26,0 125 40 33 55 – 32 8 4 1,3 4900 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-160.2126.40-5N B 21,0-26,0 160 40 44 70 50,0 – 10 5 2,9 4400 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-160.2126.40-5N A 21,0-26,0 160 40 50 55 – 32 10 5 2,3 4400 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-200.2126.40-6N B 21,0-26,0 200 40 54 90 50,0 – 12 6 4,6 3900 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-200.2126.50-6N A 21,0-26,0 200 50 63 69 – 32 12 6 3,9 3900 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-250.2126XL.60-7N B 21,0-26,0 250 60 59 130 50,0 – 14 7 7,3 3500 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-250.2126XL.50-7N A 21,0-26,0 250 50 88 69 – 32 14 7 6,0 3500 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-315.2126XL.60-9N B 21,0-26,0 315 60 92 130 50,0 – 18 9 11,3 3100 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-315.2126XL.60-9N A 21,0-26,0 315 60 113 84 – 32 18 9 10,0 3100 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-160.2632.40-5N B 26,0-32,0 160 40 44 70 50,0 – 10 5 3,4 4600 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-160.2632.40-5N A 26,0-32,0 160 40 50 55 – 32 10 5 2,9 4600 XNHQ1707... LNHQ1707...

R335.25-200.2632.40-6N B 26,0-32,0 200 40 54 90 50,0 – 12 6 5,3 4100 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-200.2632.50-6N A 26,0-32,0 200 50 63 69 – 32 12 6 4,8 4100 XNHQ1707... LNHQ1707...

R335.25-250.2632XL.60-7N B 26,0-32,0 250 60 59 130 50,0 – 14 7 8,4 3700 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-250.2632XL.50-7N A 26,0-32,0 250 50 88 69 – 32 14 7 7,4 3700 XNHQ1707... LNHQ1707...

R335.25-315.2632XL.60-9N B 26,0-32,0 315 60 92 130 50,0 – 18 9 13,4 3300 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-315.2632XL.60-9N A 26,0-32,0 315 60 113 84 – 32 18 9 12,3 3300 XNHQ1707... LNHQ1707...

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 286-285
  Komplett vändskärsprogram, se sid 644, 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Justerbara fräsar kan beställas med valfri spårbredd, sid 273 för mer information.
Alla justerbara fräsar är inställda på minsta spårbredd, +/- 0,02 mm. 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 286-285
  Komplett vändskärsprogram, se sid 644, 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd 5/6/7/8/10/12 mm - 3-sidigt skärande - Radie - Fasta skärlägen  Fräs 335.29 - Runda skär 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

Vändskär

CW DC DCB CDX DMM DCSFMS TDZ LF OAL LB LS

R335.29-1225.0-05.4N-R25A Cyl. 5,0 25,0 – 6,9 12,0 – – – 110,0 10,0 94,0 4 4 0,1 44800 RD..0501
R335.29-1632.0-05.5N-R25A Cyl. 5,0 32,0 – 8,4 16,0 – – – 130,0 10,0 114,0 5 5 0,2 39600 RD..0501
R335.29-2040.0-05.6N-R25A Cyl. 5,0 40,0 – 10,4 20,0 – – – 140,0 10,0 124,0 6 6 0,4 35400 RD..0501
R335.29-2550.0-05.8N-R25A Cyl. 5,0 50,0 – 12,9 25,0 – – – 150,0 10,0 134,0 8 8 0,6 31700 RD..0501

R335.29-1225.0-06.4N-R3A Cyl. 6,0 25,0 – 6,9 12,0 – – – 110,0 10,0 93,0 4 4 0,1 20600 RD..06T1
R335.29-1632.0-06.5N-R3A Cyl. 6,0 32,0 – 8,4 16,0 – – – 130,0 10,0 113,0 5 5 0,2 18700 RD..06T1
R335.29-2040.0-06.6N-R3A Cyl. 6,0 40,0 – 10,4 20,0 – – – 140,0 10,0 123,0 6 6 0,4 16300 RD..06T1
R335.29-1240.RE-06.6N-R3A RE 6,0 40,0 – 10,0 – 23,0 M12 28,0 – 10,0 – 6 6 0,2 17600 RD..06T1
R335.29-2550.0-06.8N-R3A Cyl. 6,0 50,0 – 12,9 25,0 – – – 150,0 10,0 133,0 8 8 0,6 17300 RD..06T1
R335.29-1650.RE-06.8N-R3A RE 6,0 50,0 – 12,5 – 30,0 M16 28,0 – 9,0 – 8 8 0,2 17300 RD..06T1
R335.29-063.06.22-10N-R3A B 6,0 63,0 22 15,0 – 40,0 – 50,0 – 30,6 – 10 10 0,4 13900 RD..06T1

R335.29-1632.0-07.5N-R35A Cyl. 7,0 32,0 – 8,4 16,0 – – – 130,0 10,0 112,0 5 5 0,2 31600 RD..0702
R335.29-1240.RE-07.6N-R35A RE 7,0 40,0 – 10,0 – 23,0 M12 28,0 – 9,0 – 6 6 0,2 28200 RD..0702
R335.29-1650.RE-07.7N-R35A RE 7,0 50,0 – 12,5 – 30,0 M16 28,0 – 8,0 – 7 7 0,2 25300 RD..0702
R335.29-063.07.22-10N-R35A B 7,0 63,0 22 15,0 – 40,0 – 50,0 – 29,6 – 10 10 0,4 22500 RD..0702

R335.29-1632.0-08.4N-R4A Cyl. 8,0 32,0 – 8,4 16,0 – – – 130,0 10,0 111,0 4 4 0,2 23300 RD..08..
R335.29-2040.0-08.5N-R4A Cyl. 8,0 40,0 – 10,4 20,0 – – – 140,0 10,0 121,0 5 5 0,4 18800 RD..08..
R335.29-1240.RE-08.5N-R4A RE 8,0 40,0 – 10,0 – 23,0 M12 28,0 – 8,0 – 5 5 0,2 18800 RD..08..
R335.29-2550.0-08.6N-R4A Cyl. 8,0 50,0 – 12,9 25,0 – – – 150,0 10,0 131,0 6 6 0,6 17300 RD..08..
R335.29-1650.RE-08.6N-R4A RE 8,0 50,0 – 12,5 – 30,0 M16 28,0 – 7,0 – 6 6 0,2 17300 RD..08..
R335.29-063.08.22-8N-R4A B 8,0 63,0 22 15,0 – 40,0 – 50,0 – 28,6 – 8 8 0,4 15600 RD..08..
R335.29-080.08.27-10N-R4A B 8,0 80,0 27 20,0 – 48,0 – 50,0 – 26,8 – 10 10 0,5 13700 RD..08..

R335.29-1650.RE-10.6N-R5A RE 10,0 50,0 – 12,5 – 30,0 M16 28,0 – 4,3 – 6 3 0,2 15800 RD..10T3
R335.29-063.10.22-6N-R5A B 10,0 63,0 22 15,0 – 40,0 – 50,0 – 26,6 – 6 3 0,4 13500 RD..10T3
R335.29-080.10.27-8N-R5A B 10,0 80,0 27 20,0 – 48,0 – 50,0 – 24,7 – 8 4 0,5 12000 RD..10T3

R335.29I-1650.RE-12.4N-R6A RE 12,0 50,0 – 12,5 – 30,0 M16 28,0 – 4,3 – 4 2 0,2 11200 RP..1204

R335.29I-063.12.22-6N-R6A B 12,0 63,0 22 15,0 – 40,0 – 50,0 – 24,6 – 6 3 0,4 10200 RP..1204
R335.29I-080.12.27-8N-R6A B 12,0 80,0 27 20,0 – 48,0 – 50,0 – 22,7 – 8 4 0,5 10000 RP..1204

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 298-299
  Komplett vändskärsprogram, se sid 654-656
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Cylindrisk (Cyl)  Combimaster (RE)  Typ B 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Anm: Alla fräsar är utrustade med kylkanaler 
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 Skivfräsar 
 Bredd 8-12 mm - 3-sidigt skärande - Radie - Justerbar  Fräs 335.18 - Runda skär dia 8 och 10 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP Vändskär
CW

min-max DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.18-080.0810.27-6N-R4 B 8,0-10,0 82 27 16 48 50,0 – 6 6 0,7 10500 RD..08..

R335.18-100.0810.27-8N-R4 B 8,0-10,0 102 27 26 48 50,0 – 8 8 0,8 9400 RD..08..
335.18-100.0810.27-8N-R4 A 8,0-10,0 102 27 28 41 – 15 8 8 0,4 9400 RD..08..

R335.18-125.0810.32-10N-R4 B 8,0-10,0 127 32 32 58 50,0 – 10 10 1,0 8400 RD..08..
335.18-125.0810.40-10N-R4 A 8,0-10,0 127 40 34 55 – 15 10 10 0,6 8400 RD..08..

R335.18-160.0810.40-12N-R4 B 8,0-10,0 162 40 45 70 50,0 – 12 12 1,6 7500 RD..08..
335.18-160.0810.40-12N-R4 A 8,0-10,0 162 40 51 55 – 15 12 12 1,0 7500 RD..08..

R335.18-200.0810XL.40-14N-R4 B 8,0-10,0 200 40 54 90 50,0 – 14 7 2,6 6700 RD..08..
335.18-200.0810XL.50-14N-R4 A 8,0-10,0 200 50 64 69 – 15 14 14 1,4 6700 RD..08..

R335.18-250.0810XL.40-18N-R4 B 8,0-10,0 250 40 78 90 50,0 – 18 18 3,5 6000 RD..08..
335.18-250.0810XL.50-18N-R4 A 8,0-10,0 250 50 89 69 – 15 18 18 2,3 6000 RD..08..

335.18-315.0810XL.50-24N-R4 A 8,0-10,0 315 50 121 69 – 15 24 24 3,7 5300 RD..08..

R335.18-080.1012.27-3N-R5 B 10,0-12,0 82 27 16 48 50,0 – 6 3 0,7 10500 RD..10T3

R335.18-100.1012.27-4N-R5 B 10,0-12,0 102 27 26 48 50,0 – 8 4 0,9 9400 RD..10T3
335.18-100.1012.27-4N-R5 A 10,0-12,0 102 27 28 41 – 15 8 4 0,6 9400 RD..10T3

R335.18-125.1012.32-5N-R5 B 10,0-12,0 127 32 33 58 50,0 – 10 5 1,1 8400 RD..10T3
335.18-125.1012.40-5N-R5 A 10,0-12,0 127 40 34 55 – 15 10 5 0,7 8400 RD..10T3

R335.18-160.1012.40-6N-R5 B 10,0-12,0 162 40 45 70 50,0 – 12 6 1,7 7500 RD..10T3
335.18-160.1012.40-6N-R5 A 10,0-12,0 162 40 51 55 – 15 12 6 1,3 7500 RD..10T3

R335.18-200.1012XL.40-7N-R5 B 10,0-12,0 200 40 54 90 50,0 – 14 7 2,2 6700 RD..10T3
335.18-200.1012XL.50-7N-R5 A 10,0-12,0 200 50 64 69 – 15 14 7 1,7 6700 RD..10T3

R335.18-250.1012XL.40-9N-R5 B 10,0-12,0 250 40 78 90 50,0 – 18 9 4,0 6000 RD..10T3
335.18-250.1012XL.50-9N-R5 A 10,0-12,0 250 50 89 69 – 15 18 9 1,7 6000 RD..10T3

335.18-315.1012XL.50-12N-R5 A 10,0-12,0 315 50 121 69 – 15 24 12 4,6 5300 RD..10T3

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 294-297
  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Justerbara fräsar kan beställas med valfri spårbredd, se sid 273 för mer information.
Alla justerbara fräsar är inställda på minsta spårbredd, +/- 0,02 mm. 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 294-297
  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd 12-15 mm -  Radie - Justerbar  Fräs 335.18 - Runda skär dia 12 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP Vändskär
CW

min-max DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.18-080.1215.27-3N-R6 B 12,0-15,0 82 27 16 48 50,0 – 6 3 0,7 10000 RP..1204

R335.18-100.1215.27-4N-R6 B 12,0-15,0 102 27 26 48 50,0 – 8 4 0,9 9400 RP..1204
335.18-100.1215.27-4N-R6 A 12,0-15,0 102 27 28 41 – 15 8 4 0,8 9400 RP..1204

R335.18-125.1215.32-5N-R6 B 12,0-15,0 127 32 33 58 50,0 – 10 5 1,2 8400 RP..1204
335.18-125.1215.40-5N-R6 A 12,0-15,0 127 40 34 55 – 15 10 5 0,9 8400 RP..1204

R335.18-160.1215.40-6N-R6 B 12,0-15,0 162 40 45 70 50,0 – 12 6 1,9 7500 RP..1204
335.18-160.1215.40-6N-R6 A 12,0-15,0 162 40 51 55 – 15 12 6 1,5 7500 RP..1204

R335.18-200.1215XL.40-7N-R6 B 12,0-15,0 200 40 54 90 50,0 – 14 7 3,2 6700 RP..1204
335.18-200.1215XL.50-7N-R6 A 12,0-15,0 200 50 64 69 – 15 14 7 2,0 6700 RP..1204

R335.18-250.1215XL.40-9N-R6 B 12,0-15,0 250 40 78 90 50,0 – 18 9 4,5 6000 RP..1204
335.18-250.1215XL.50-9N-R6 A 12,0-15,0 250 50 89 69 – 15 18 9 3,4 6000 RP..1204

335.18-315.1215XL.50-12N-R6 A 12,0-15,0 315 50 121 69 – 15 24 12 5,5 5300 RP..1204

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 298-299
  Komplett vändskärsprogram, se sid 656
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ A  Typ B 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

 Justerbara fräsar kan beställas med valfri spårbredd, se sid 273 för mer information.
Alla justerbara fräsar är inställda på minsta spårbredd, +/- 0,02 mm. 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 298-299
  Komplett vändskärsprogram, se sid 656
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd 16-21 mm - 3-sidigt skärande - Radie - Justerbar  Fräs 335.25 - Runda skär dia 16 och 20 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP Vändskär
CW

min-max DC CDX DCB DCSFMS LF THUB

R335.25-100.1317.27-3N-R8 B 16,03-17,0 105 28 27 48 51,265 – 6 3 1,0 9200 RP..1605

R335.25-125.1317.32-4N-R8 B 16,03-17,0 130 36 32 58 51,265 – 8 4 1,4 8200 RP..1605
335.25-125.1317.40-4N-R8 A 16,03-17,0 130 36 40 55 – 17 8 4 0,9 8200 RP..1605

R335.25-160.1317.40-6N-R8 B 16,03-17,0 165 47 40 70 51,265 – 12 6 2,3 7200 RP..1605
335.25-160.1317.40-6N-R8 A 16,03-17,0 165 54 40 55 – 17 12 6 1,5 7200 RP..1605

R335.25-200.1317.40-7N-R8 B 16,03-17,0 205 57 40 90 51,265 – 14 7 3,8 6500 RP..1605
335.25-200.1317.50-7N-R8 A 16,03-17,0 205 67 50 69 – 17 14 7 2,4 6500 RP..1605

R335.25-250.1317XL.60-8N-R8 B 16,03-17,0 255 62 60 130 51,265 – 16 8 6,0 5800 RP..1605
335.25-250.1317XL.50-8N-R8 A 16,03-17,0 255 92 50 69 – 17 16 8 4,0 5800 RP..1605

R335.25-315.1317XL.60-10N-R8 B 16,03-17,0 320 95 60 130 51,265 – 20 10 8,6 5200 RP..1605
335.25-315.1317XL.50-10N-R8 A 16,03-17,0 320 124 50 69 – 17 20 10 6,6 5200 RP..1605

R335.25-250.1721XL.60-8N-R10 B 20,03-21,0 255 62 60 130 51,515 – 16 8 6,7 4600 RP..2006
335.25-250.1721XL.50-8N-R10 A 20,03-21,0 255 92 50 69 – 21 16 8 4,9 4600 RP..2006

R335.25-315.1721XL.60-10N-R10 B 20,03-21,0 320 95 60 130 51,515 – 20 10 9,9 4100 RP..2006
335.25-315.1721XL.50-10N-R10 A 20,03-21,0 320 124 50 69 – 21 20 10 8,2 4100 RP..2006

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 300-303
  Komplett vändskärsprogram, se sid 657
  Reservdelar och teknisk information, se sid [XXX] 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 300-303
  Komplett vändskärsprogram, se sid 657
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd max 5-6 mm - 2-sidigt skärande - Högerutförande med kassetter  Fräs 335.18 - Skär LNK. 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.18-080.0810.27-6R B 5,0 80,0 27,0 14,8 48,0 50,0 – 6 6 0,7 10500 LNK.05..

R335.18-100.0810.27-8R B 5,0 100,0 27,0 24,8 48,0 50,0 – 8 8 0,8 9400 LNK.05..
335.18-100.0810.27-8R A 5,0 100,0 27,0 27,2 41,0 – 15,0 8 8 0,4 9400 LNK.05..

R335.18-125.0810.32-10R B 5,0 125,0 32,0 32,3 58,0 50,0 – 10 10 1,0 8400 LNK.05..
335.18-125.0810.40-10R A 5,0 125,0 40,0 32,7 55,0 – 15,0 10 10 0,6 8400 LNK.05..

R335.18-160.0810.40-12R B 5,0 160,0 40,0 43,8 70,0 50,0 – 12 12 1,5 7500 LNK.05..
335.18-160.0810.40-12R A 5,0 160,0 40,0 50,2 55,0 – 15,0 12 12 1,0 7500 LNK.05..

R335.18-200.0810XL.40-14R B 5,0 200,0 40,0 53,5 90,0 50,0 – 14 14 2,6 6700 LNK.05..
335.18-200.0810XL.50-14R A 5,0 200,0 50,0 63,5 69,0 – 15,0 14 14 1,7 6700 LNK.05..

R335.18-250.0810XL.40-18R B 5,0 250,0 40,0 78,0 90,0 50,0 – 18 18 3,5 6000 LNK.05..
335.18-250.0810XL.50-18R A 5,0 250,0 50,0 88,5 69,0 – 15,0 18 18 1,7 6000 LNK.05..

335.18-315.0810XL.50-24R A 5,0 315,0 50,0 121,0 69,0 – 15,0 24 24 1,9 5300 LNK.05..

R335.18-080.1012.27-6R B 6,0 80,0 27,0 14,8 48,0 50,0 – 6 6 0,8 10500 LNK.06..

R335.18-100.1012.27-8R B 6,0 100,0 27,0 24,8 48,0 50,0 – 8 8 1,2 9400 LNK.06..
335.18-100.1012.27-8R A 6,0 100,0 27,0 27,2 41,0 – 15,0 8 8 0,4 9400 LNK.06..

R335.18-125.1012.32-10R B 6,0 125,0 32,0 32,3 58,0 50,0 – 10 10 1,0 8400 LNK.06..
335.18-125.1012.40-10R A 6,0 125,0 40,0 32,7 55,0 – 15,0 10 10 0,7 8400 LNK.06..

R335.18-160.1012.40-12R B 6,0 160,0 40,0 43,8 70,0 50,0 – 12 12 1,9 7500 LNK.06..
335.18-160.1012.40-12R A 6,0 160,0 40,0 50,2 55,0 – 15,0 12 12 1,5 7500 LNK.06..

R335.18-200.1012XL.40-14R B 6,0 200,0 40,0 53,5 90,0 50,0 – 14 14 2,9 6700 LNK.06..
335.18-200.1012XL.50-14R A 6,0 200,0 50,0 63,5 69,0 – 15,0 14 14 1,7 6700 LNK.06..

R335.18-250.1012XL.40-18R B 6,0 250,0 40,0 78,0 90,0 50,0 – 18 18 4,0 6000 LNK.06..
335.18-250.1012XL.50-18R A 6,0 250,0 50,0 88,5 69,0 – 15,0 18 18 1,8 6000 LNK.06..

335.18-315.1012XL.50-24R A 6,0 315,0 50,0 121,0 69,0 – 15,0 24 24 1,9 5300 LNK.06..

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 656
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 656
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd max 7,5 mm - 2-sidigt skärande - Högerutförande med kassetter  Fräs 335.18 - Skär LNK. 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.18-080.1215.27-6R B 7,5 80,0 27,0 14,8 48,0 50,0 – 6 6 1,1 10500 LNK.08..

R335.18-100.1215.27-8R B 7,5 100,0 27,0 24,8 48,0 50,0 – 8 8 0,9 9400 LNK.08..
335.18-100.1215.27-8R A 7,5 100,0 27,0 27,2 41,0 – 15,0 8 8 0,5 9400 LNK.08..

R335.18-125.1215.32-10R B 7,5 125,0 32,0 32,3 58,0 50,0 – 10 10 1,2 8400 LNK.08..
335.18-125.1215.40-10R A 7,5 125,0 40,0 32,7 55,0 – 15,0 10 10 0,9 8400 LNK.08..

R335.18-160.1215.40-12R B 7,5 160,0 40,0 43,8 70,0 50,0 – 12 12 2,7 7500 LNK.08..
335.18-160.1215.40-12R A 7,5 160,0 40,0 50,2 55,0 – 15,0 12 12 1,5 7500 LNK.08..

R335.18-200.1215XL.40-14R B 7,5 200,0 40,0 53,5 90,0 50,0 – 14 14 3,6 6700 LNK.08..
335.18-200.1215XL.50-14R A 7,5 200,0 50,0 63,5 69,0 – 15,0 14 14 1,7 6700 LNK.08..

R335.18-250.1215XL.40-18R B 7,5 250,0 40,0 78,0 90,0 50,0 – 18 18 4,5 6000 LNK.08..
335.18-250.1215XL.50-18R A 7,5 250,0 50,0 88,5 69,0 – 15,0 18 18 2,5 6000 LNK.08..

335.18-315.1215XL.50-24R A 7,5 315,0 50,0 121,0 69,0 – 15,0 24 24 2,2 5300 LNK.08..

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Max skärdjup 11 mm - 2-sidigt skärande - Högerutförande med kassetter  Fräs 335.25 - Skär XNHQ 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.25-100.1317.27-6R B 9,0 100,0 27,0 24,82 48,0 50,0 – 6 6 1,0 9200 XNHQ09..

R335.25-125.1317.32-8R B 9,0 125,0 32,0 32,32 58,0 50,0 – 8 8 1,4 8200 XNHQ09..
335.25-125.1317.40-8R A 9,0 125,0 40,0 32,92 55,0 – 17,0 8 8 1,9 8200 XNHQ09..

R335.25-160.1317.40-12R B 9,0 160,0 40,0 43,82 70,0 50,0 – 12 12 2,3 7200 XNHQ09..
335.25-160.1317.40-12R A – 160,0 40,0 50,50 55,0 – 17,0 12 12 1,5 7200 XNHQ09..

R335.25-200.1317.40-14R B 9,0 200,0 40,0 53,98 90,0 50,0 – 14 14 3,6 6500 XNHQ09..
335.25-200.1317.50-14R A – 200,0 50,0 63,50 69,0 – 17,0 14 14 3,1 6500 XNHQ09..

R335.25-250.1317XL.60-16R B 9,0 250,0 60,0 58,98 130,0 50,0 – 16 16 6,0 5800 XNHQ09..
335.25-250.1317XL.50-16R A 9,0 250,0 50,0 88,54 69,0 – 17,0 16 16 3,9 5800 XNHQ09..

R335.25-315.1317XL.60-20R B 9,0 315,0 60,0 91,48 130,0 50,0 – 20 20 8,6 5200 XNHQ09..
335.25-315.1317XL.50-20R A 9,0 315,0 50,0 121,04 69,0 – 17,0 20 20 6,5 5200 XNHQ09..

R335.25-100.1721.27-6R B 11,1 100,0 27,0 24,82 48,0 50,0 – 6 6 1,1 7200 XNHQ12..

R335.25-125.1721.32-8R B 11,1 125,0 32,0 32,32 58,0 50,0 – 8 8 1,6 6500 XNHQ12..
335.25-125.1721.40-8R A 11,1 125,0 40,0 32,86 55,0 – 21,0 8 8 1,0 6500 XNHQ12..

R335.25-160.1721.40-10R B 11,1 160,0 40,0 43,82 70,0 50,0 – 10 10 2,7 5700 XNHQ12..
335.25-160.1721.40-10R A 11,1 160,0 40,0 50,50 55,0 – 21,0 10 10 1,9 5700 XNHQ12..

R335.25-200.1721.40-12R B 11,1 200,0 40,0 53,98 90,0 50,0 – 12 12 4,1 5100 XNHQ12..
335.25-200.1721.50-12R A 11,1 200,0 50,0 63,50 69,0 – 21,0 12 12 3,1 5100 XNHQ12..

R335.25-250.1721XL.60-16R B 11,1 250,0 60,0 58,98 130,0 50,0 – 16 16 6,7 4600 XNHQ12..
335.25-250.1721XL.50-16R A 11,1 250,0 50,0 88,50 69,0 – 21,0 16 16 8,2 4600 XNHQ12..

R335.25-315.1721XL.60-20R B 11,1 315,0 60,0 91,48 130,0 50,0 – 20 20 10,0 4100 XNHQ12..
335.25-315.1721XL.50-20R A 11,1 315,0 50,0 121,00 69,0 – 21,0 20 20 8,2 4100 XNHQ12..

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 280-283
  Komplett vändskärsprogram, se sid 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 280-283
  Komplett vändskärsprogram, se sid 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 



262

 Skivfräsar 
 Max skärdjup 16 mm - 2-sidigt skärande - Högerutförande med kassetter  Fräs 335.25 - Skär XNHQ och LNHQ 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP
Vändskär; 
Första val

Vändskär; 
AlternativAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.25-125.2126.32-8R B 13,0 125 32 32,3 58 50,0 – 8 8 1,7 4900 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-125.2126.40-8R A 13,0 125 40 32,7 55 – 32 8 8 1,3 4900 XNHQ1407... LNHQ1407...
R335.25-160.2126.40-10R B 13,0 160 40 43,8 70 50,0 – 10 10 2,9 4400 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-160.2126.40-10R A 13,0 160 40 50,3 55 – 32 10 10 2,3 4400 XNHQ1407... LNHQ1407...
R335.25-200.2126.40-12R B 13,0 200 40 54,0 90 50,0 – 12 12 4,6 3900 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-200.2126.50-12R A 13,0 200 50 63,3 69 – 32 12 12 3,9 3900 XNHQ1407... LNHQ1407...
R335.25-250.2126XL.60-14R B 13,0 250 60 59,0 130 50,0 – 14 14 7,3 3500 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-250.2126XL.50-14R A 13,0 250 50 88,3 69 – 32 14 14 6,0 3500 XNHQ1407... LNHQ1407...
R335.25-315.2126XL.60-18R B 13,0 315 60 91,5 130 50,0 – 18 18 11,3 3100 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-315.2126XL.60-18R A 13,0 315 60 113,3 84 – 32 18 18 10,0 3100 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-160.2632.40-10R B 16,0 160 40 43,8 70 50,0 – 10 10 3,4 4600 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-160.2632.40-10R A 16,0 160 40 50,3 55 – 32 10 10 2,9 4600 XNHQ1707... LNHQ1707...
R335.25-200.2632.40-12R B 16,0 200 40 54,0 90 50,0 – 12 12 5,4 4100 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-200.2632.50-12R A 16,0 200 50 63,3 69 – 32 12 12 4,8 4100 XNHQ1707... LNHQ1707...
R335.25-250.2632XL.60-14R B 16,0 250 60 59,0 130 50,0 – 14 14 8,4 3700 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-250.2632XL.50-14R A 16,0 250 50 88,3 69 – 32 14 14 7,4 3700 XNHQ1707... LNHQ1707...
R335.25-315.2632XL.60-18R B 16,0 315 60 91,5 130 50,0 – 18 18 13,4 3300 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-315.2632XL.60-18R A 16,0 315 60 113,3 84 – 32 18 18 12,3 3300 XNHQ1707... LNHQ1707...

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 286-285
  Komplett vändskärsprogram, se sid 644, 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 286-285
  Komplett vändskärsprogram, se sid 644, 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd max 6 mm - 2-sidigt skärande - Högerutförande med kassetter - Radie  Fräs 335.18 - Runda skär dia 10 och 12 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.18-080.1012.27-6R-R5 B 5,0 82,0 27,0 15,8 48,0 50,0 – 6 6 0,8 10500 RD..10T3

R335.18-100.1012.27-8R-R5 B 5,0 102,0 27,0 25,8 48,0 50,0 – 8 8 1,0 9400 RD..10T3
335.18-100.1012.27-8R-R5 A 5,0 102,0 27,0 28,2 41,0 – 15,0 8 8 0,4 9400 RD..10T3

R335.18-125.1012.32-10R-R5 B 5,0 127,0 32,0 33,3 58,0 50,0 – 10 10 1,2 8400 RD..10T3
335.18-125.1012.40-10R-R5 A 5,0 127,0 40,0 33,7 55,0 – 15,0 10 10 0,7 8400 RD..10T3

R335.18-160.1012.40-12R-R5 B 5,0 162,0 40,0 44,8 70,0 50,0 – 12 12 0,1 7500 RD..10T3
335.18-160.1012.40-12R-R5 A 5,0 162,0 40,0 51,2 55,0 – 15,0 12 12 1,3 7500 RD..10T3

R335.18-200.1012XL.40-14R-R5 B 5,0 200,0 40,0 53,5 90,0 50,0 – 14 14 2,9 6700 RD..10T3
335.18-200.1012XL.50-14R-R5 A 5,0 200,0 50,0 63,5 69,0 – 15,0 14 14 1,7 6700 RD..10T3

R335.18-250.1012XL.40-18R-R5 B 5,0 250,0 40,0 78,0 90,0 50,0 – 18 18 4,0 6000 RD..10T3
335.18-250.1012XL.50-18R-R5 A 5,0 250,0 50,0 88,5 69,0 – 15,0 18 18 3,8 6000 RD..10T3

335.18-315.1012XL.50-24R-R5 A 5,0 315,0 50,0 121,0 69,0 – 15,0 24 24 2,0 5300 RD..10T3

R335.18-080.1215.27-6R-R6 B 6,0 82,0 27,0 14,8 48,0 50,0 – 6 6 0,7 10500 RP..1204

R335.18-100.1215.27-8R-R6 B 6,0 102,0 27,0 25,8 48,0 50,0 – 8 8 1,1 9400 RP..1204
335.18-100.1215.27-8R-R6 A 6,0 102,0 27,0 28,2 41,0 – 15,0 8 8 0,7 9400 RP..1204

R335.18-125.1215.32-10R-R6 B 6,0 127,0 32,0 33,3 58,0 50,0 – 10 10 1,4 8400 RP..1204
335.18-125.1215.40-10R-R6 A 6,0 127,0 40,0 33,7 55,0 – 15,0 10 10 0,9 8400 RP..1204

R335.18-160.1215.40-12R-R6 B 6,0 162,0 40,0 44,8 70,0 50,0 – 12 12 1,9 7500 RP..1204
335.18-160.1215.40-12R-R6 A 6,0 162,0 40,0 51,2 55,0 – 15,0 12 12 1,5 7500 RP..1204

R335.18-200.1215XL.40-14R-R6 B 6,0 200,0 40,0 53,5 90,0 50,0 – 14 14 4,3 6700 RP..1204
335.18-200.1215XL.50-14R-R6 A 6,0 200,0 50,0 63,5 69,0 – 15,0 14 14 2,0 6700 RP..1204

R335.18-250.1215XL.40-18R-R6 B 6,0 250,0 40,0 78,0 90,0 50,0 – 18 18 4,5 6000 RP..1204
335.18-250.1215XL.50-18R-R6 A 6,0 250,0 50,0 88,5 69,0 – 15,0 18 18 2,0 6000 RP..1204

335.18-315.1215XL.50-24R-R6 A 6,0 315,0 50,0 121,0 69,0 – 15,0 24 24 5,7 5300 RP..1204

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 296-299
  Komplett vändskärsprogram, se sid 654-656
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 296-299
  Komplett vändskärsprogram, se sid 654-656
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd max 10 mm - 2-sidigt skärande - Högerutförande med kassetter - Radie  Fräs 335.25 - Runda skär dia 16 och 20 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.25-100.1317.27-6R-R8 B 8,0 105,0 27,0 28,0 48,0 51,265 – 6 6 1,0 9200 RP..1605

R335.25-125.1317.32-8R-R8 B 8,0 130,0 32,0 35,5 58,0 51,265 – 8 8 1,4 8200 RP..1605
335.25-125.1317.40-8R-R8 A 8,0 130,0 40,0 36,1 55,0 – 17,0 8 8 0,9 8200 RP..1605

R335.25-160.1317.40-12R-R8 B 8,0 165,0 40,0 47,0 70,0 51,265 – 12 12 2,3 7200 RP..1605
335.25-160.1317.40-12R-R8 A 8,0 165,0 40,0 53,6 55,0 – 17,0 12 12 1,5 7200 RP..1605

R335.25-200.1317.40-14R-R8 B 8,0 205,0 40,0 57,0 90,0 51,265 – 14 14 3,6 6500 RP..1605
335.25-200.1317.50-14R-R8 A 8,0 205,0 50,0 66,6 69,0 – 17,0 14 14 2,5 6500 RP..1605

R335.25-250.1317XL.60-16R-R8 B 8,0 255,0 60,0 62,0 130,0 51,265 – 16 16 6,1 5800 RP..1605
335.25-250.1317XL.50-16R-R8 A 8,0 255,0 50,0 91,6 69,0 – 17,0 16 16 4,0 5800 RP..1605

R335.25-315.1317XL.60-20R-R8 B 8,0 320,0 60,0 94,5 130,0 51,265 – 20 20 8,7 5200 RP..1605
335.25-315.1317XL.50-20R-R8 A 8,0 320,0 50,0 124,1 69,0 – 17,0 20 20 6,6 5200 RP..1605

R335.25-250.1721XL.60-16R-R10 B 10,0 255,0 60,0 62,0 130,0 51,515 – 16 16 6,7 4600 RP..2006
335.25-250.1721XL.50-16R-R10 A 10,0 255,0 50,0 91,6 69,0 – 21,0 16 16 5,0 4600 RP..2006

R335.25-315.1721XL.60-20R-R10 B 10,0 320,0 60,0 94,5 130,0 51,515 – 20 20 10,0 4100 RP..2006
335.25-315.1721XL.50-20R-R10 A 10,0 320,0 50,0 124,1 69,0 – 21,0 20 20 8,2 4100 RP..2006

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 300-303
  Komplett vändskärsprogram, se sid 657
  Reservdelar och teknisk information, se sid [XXX] 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 300-303
  Komplett vändskärsprogram, se sid 657
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd max 6 mm - 2-sidigt skärande - Vänsterutförande med kassetter  Fräs 335.18 - Skär LNK. 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.18-080.0810.27-6L B 5,0 80,0 27,0 14,8 48,0 42,0 – 6 6 0,7 10500 LNK.05..

R335.18-100.0810.27-8L B 5,0 100,0 27,0 24,8 48,0 42,0 – 8 8 0,8 9400 LNK.05..
335.18-100.0810.27-8L A 5,0 100,0 27,0 27,2 41,0 – 15,0 8 8 0,4 9400 LNK.05..

R335.18-125.0810.32-10L B 5,0 125,0 32,0 32,3 58,0 42,0 – 10 10 1,0 8400 LNK.05..
335.18-125.0810.40-10L A 5,0 125,0 40,0 32,7 55,0 – 15,0 10 10 0,6 8400 LNK.05..

R335.18-160.0810.40-12L B 5,0 160,0 40,0 43,8 70,0 42,0 – 12 12 1,6 7500 LNK.05..
335.18-160.0810.40-12L A 5,0 160,0 40,0 50,2 55,0 – 15,0 12 12 1,0 7500 LNK.05..

R335.18-200.0810XL.40-14L B 5,0 200,0 40,0 53,5 90,0 42,0 – 14 14 2,7 6700 LNK.05..
335.18-200.0810XL.50-14L A 5,0 200,0 50,0 63,5 69,0 – 15,0 14 14 1,7 6700 LNK.05..

R335.18-250.0810XL.40-18L B 5,0 250,0 40,0 78,0 90,0 42,0 – 18 18 3,5 6000 LNK.05..
335.18-250.0810XL.50-18L A 5,0 250,0 50,0 88,5 69,0 – 15,0 18 18 1,7 6000 LNK.05..

335.18-315.0810XL.50-24L A 5,0 315,0 50,0 121,0 69,0 – 15,0 24 24 1,9 5300 LNK.05..

R335.18-080.1012.27-6L B 6,0 80,0 27,0 14,8 48,0 40,0 – 6 6 1,0 10500 LNK.06..

R335.18-100.1012.27-8L B 6,0 100,0 27,0 24,8 48,0 40,0 – 8 8 0,9 9400 LNK.06..
335.18-100.1012.27-8L A 6,0 100,0 27,0 27,2 41,0 – 15,0 8 8 0,4 9400 LNK.06..

R335.18-125.1012.32-10L B 6,0 125,0 32,0 32,3 58,0 40,0 – 10 10 1,0 8400 LNK.06..
335.18-125.1012.40-10L A 6,0 125,0 40,0 32,7 55,0 – 15,0 10 10 0,8 8400 LNK.06..

R335.18-160.1012.40-12L B 6,0 160,0 40,0 43,8 70,0 40,0 – 12 12 1,3 7500 LNK.06..
335.18-160.1012.40-12L A 6,0 160,0 40,0 50,2 55,0 – 15,0 12 12 1,5 7500 LNK.06..

R335.18-200.1012XL.40-14L B 6,0 200,0 40,0 53,5 90,0 40,0 – 14 14 2,9 6700 LNK.06..
335.18-200.1012XL.50-14L A 6,0 200,0 50,0 63,5 69,0 – 15,0 14 14 1,7 6700 LNK.06..

R335.18-250.1012XL.40-18L B 6,0 250,0 40,0 78,0 90,0 40,0 – 18 18 3,9 6000 LNK.06..
335.18-250.1012XL.50-18L A 6,0 250,0 50,0 88,5 69,0 – 15,0 18 18 1,8 6000 LNK.06..

335.18-315.1012XL.50-24L A 6,0 315,0 50,0 121,0 69,0 – 15,0 24 24 2,0 5300 LNK.06..

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 645-646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 645-646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd max 7,5 mm - 2-sidigt skärande - Vänsterutförande med kassetter  Fräs 335.18 - Skär LNK. 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.18-080.1215.27-6L B 7,5 80,0 27,0 14,8 48,0 38,0 – 6 6 0,8 10500 LNK.08..

R335.18-100.1215.27-8L B 7,5 100,0 27,0 24,8 48,0 38,0 – 8 8 1,1 9400 LNK.08..
335.18-100.1215.27-8L A 7,5 100,0 27,0 27,2 41,0 – 15,0 8 8 0,6 9400 LNK.08..

R335.18-125.1215.32-10L B 7,5 125,0 32,0 33,3 58,0 38,0 – 10 10 1,0 8400 LNK.08..
335.18-125.1215.40-10L A 7,5 125,0 40,0 32,7 55,0 – 15,0 10 10 0,9 8400 LNK.08..

R335.18-160.1215.40-12L B 7,5 160,0 40,0 43,8 70,0 38,0 – 12 12 2,1 7500 LNK.08..
335.18-160.1215.40-12L A 7,5 160,0 40,0 50,2 55,0 – 15,0 12 12 1,4 7500 LNK.08..

R335.18-200.1215XL.40-14L B 7,5 200,0 40,0 53,5 90,0 38,0 – 14 14 3,5 6700 LNK.08..
335.18-200.1215XL.50-14L A 7,5 200,0 50,0 63,5 69,0 – 15,0 14 14 2,0 6700 LNK.08..

R335.18-250.1215XL.40-18L B 7,5 250,0 40,0 78,0 90,0 90,0 – 18 18 4,5 6000 LNK.08..
335.18-250.1215XL.50-18L A 7,5 250,0 50,0 88,5 69,0 – 15,0 18 18 3,2 6000 LNK.08..

335.18-315.1215XL.50-24L A 7,5 315,0 50,0 121,0 69,0 – 15,0 24 24 5,6 5300 LNK.08..

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 278-279
  Komplett vändskärsprogram, se sid 646
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Max skärdjup 11 mm - 2-sidigt skärande - Vänsterutförande med kassetter  Fräs 335.25 - Skär XNHQ 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.25-100.1317.27-6L B 9,0 100,0 27,0 24,82 48,0 50,0 – 6 6 1,4 9200 XNHQ09..

R335.25-125.1317.32-8L B 9,0 125,0 32,0 32,32 58,0 50,0 – 8 8 1,4 8200 XNHQ09..
335.25-125.1317.40-8L A 9,0 125,0 40,0 32,92 55,0 – 17,0 8 8 0,9 8200 XNHQ09..

R335.25-160.1317.40-12L B 9,0 160,0 40,0 43,82 70,0 50,0 – 12 12 2,3 7200 XNHQ09..
335.25-160.1317.40-12L A 9,0 160,0 40,0 50,50 55,0 – 17,0 12 12 1,5 7200 XNHQ09..

R335.25-200.1317.40-14L B 9,0 200,0 40,0 53,98 90,0 50,0 – 14 14 3,5 6500 XNHQ09..
335.25-200.1317.50-14L A 9,0 200,0 50,0 63,50 69,0 – 17,0 14 14 3,1 6500 XNHQ09..

R335.25-250.1317XL.60-16L B 9,0 250,0 60,0 58,98 130,0 50,0 – 16 16 6,0 5800 XNHQ09..
335.25-250.1317XL.50-16L A 9,0 250,0 50,0 88,54 69,0 – 17,0 16 16 3,9 5800 XNHQ09..

R335.25-315.1317XL.60-20L B 9,0 315,0 60,0 91,48 130,0 50,0 – 20 20 8,6 5200 XNHQ09..
335.25-315.1317XL.50-20L A 9,0 315,0 50,0 121,04 69,0 – 17,0 20 20 6,5 5200 XNHQ09..

R335.25-100.1721.27-6L B 11,1 100,0 27,0 24,82 48,0 50,0 – 6 6 1,1 7200 XNHQ12..

R335.25-125.1721.32-8L B 11,1 125,0 32,0 32,32 58,0 50,0 – 8 8 1,9 6500 XNHQ12..
335.25-125.1721.40-8L A 11,1 125,0 40,0 32,86 55,0 – 21,0 8 8 1,1 6500 XNHQ12..

R335.25-160.1721.40-10L B 11,1 160,0 40,0 43,82 70,0 50,0 – 10 10 2,8 5700 XNHQ12..
335.25-160.1721.40-10L A 11,1 160,0 40,0 50,50 55,0 – 21,0 10 10 1,9 5700 XNHQ12..

R335.25-200.1721.40-12L B 11,1 200,0 40,0 53,98 90,0 50,0 – 12 12 4,5 5100 XNHQ12..
335.25-200.1721.50-12L A 11,1 200,0 50,0 63,50 69,0 – 21,0 12 12 3,3 5100 XNHQ12..

R335.25-250.1721XL.60-16L B 11,1 250,0 60,0 58,98 130,0 50,0 – 16 16 6,7 4600 XNHQ12..
335.25-250.1721XL.50-16L A 11,1 250,0 50,0 88,50 69,0 – 21,0 16 16 4,9 4600 XNHQ12..

R335.25-315.1721XL.60-20L B 11,1 315,0 60,0 91,48 130,0 50,0 – 20 20 10,0 4100 XNHQ12..
335.25-315.1721XL.50-20L A 11,1 315,0 50,0 121,00 69,0 – 21,0 20 20 8,2 4100 XNHQ12..

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 280-283
  Komplett vändskärsprogram, se sid 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 280-283
  Komplett vändskärsprogram, se sid 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Max skärdjup 16 mm - 2-sidigt skärande - Vänsterutförande med kassetter  Fräs 335.25 - Skär XNHQ och LNHQ 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP
Vändskär; 
Första val

Vändskär; 
AlternativAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.25-125.2126.32-8L B 13,0 125 32 32 58 29,0 – 8 8 1,7 4900 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-125.2126.40-8L A 13,0 125 40 33 55 – 32 8 8 1,3 4900 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-160.2126.40-10L B 13,0 160 40 44 70 29,0 – 10 10 2,9 4400 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-160.2126.40-10L A 13,0 160 40 50 55 – 32 10 10 2,3 4400 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-200.2126.40-12L B 13,0 200 40 54 90 29,0 – 12 12 4,6 3900 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-200.2126.50-12L A 13,0 200 50 63 69 – 32 12 12 3,9 3900 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-250.2126XL.60-14L B 13,0 250 60 59 130 29,0 – 14 14 7,3 3500 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-250.2126XL.50-14L A 13,0 250 50 88 69 – 32 14 14 6,0 3500 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-315.2126XL.60-18L B 13,0 315 60 92 130 29,0 – 18 18 11,3 3100 XNHQ1407... LNHQ1407...
335.25-315.2126XL.60-18L A 13,0 315 60 113 84 – 32 18 18 10,0 3100 XNHQ1407... LNHQ1407...

R335.25-160.2632.40-10L B 16,0 160 40 44 70 24,0 – 10 10 3,4 4600 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-160.2632.40-10L A 16,0 160 40 50 55 – 32 10 10 2,9 4600 XNHQ1707... LNHQ1707...

R335.25-200.2632.40-12L B 16,0 200 40 54 90 24,0 – 12 12 5,4 4100 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-200.2632.50-12L A 16,0 200 50 63 69 – 32 12 12 4,8 4100 XNHQ1707... LNHQ1707...

R335.25-250.2632XL.60-14L B 16,0 250 60 59 130 24,0 – 14 14 8,4 3700 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-250.2632XL.50-14L A 16,0 250 50 88 69 – 32 14 14 7,4 3700 XNHQ1707... LNHQ1707...

R335.25-315.2632XL.60-18L B 16,0 315 60 92 130 24,0 – 18 18 13,4 3300 XNHQ1707... LNHQ1707...
335.25-315.2632XL.60-18L A 16,0 315 60 113 84 – 32 18 18 12,3 3300 XNHQ1707... LNHQ1707...

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 286-285
  Komplett vändskärsprogram, se sid 644, 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 286-285
  Komplett vändskärsprogram, se sid 644, 681
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 



 269

 Skivfräsar 
 Bredd max 6 mm - 2-sidigt skärande - Vänsterutförande med kassetter - Radie  Fräs 335.18 - Runda skär dia 10 och 12 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.18-080.1012.27-6L-R5 B 5,0 82,0 27,0 15,8 48,0 40,0 – 6 6 0,8 10500 RD..10T3

R335.18-100.1012.27-8L-R5 B 5,0 102,0 27,0 25,8 48,0 40,0 – 8 8 1,0 9400 RD..10T3
335.18-100.1012.27-8L-R5 A 5,0 102,0 27,0 28,2 41,0 – 15,0 8 8 0,4 9400 RD..10T3

R335.18-125.1012.32-10L-R5 B 5,0 127,0 32,0 33,3 58,0 42,0 – 10 10 1,2 8400 RD..10T3
335.18-125.1012.40-10L-R5 A 5,0 127,0 40,0 33,7 55,0 – 15,0 10 10 0,8 8400 RD..10T3

R335.18-160.1012.40-12L-R5 B 5,0 162,0 40,0 44,8 70,0 40,0 – 12 12 2,3 7500 RD..10T3
335.18-160.1012.40-12L-R5 A 5,0 162,0 40,0 51,2 55,0 – 15,0 12 12 11,0 7500 RD..10T3

R335.18-200.1012XL.40-14L-R5 B 5,0 200,0 40,0 53,5 90,0 40,0 – 14 14 2,9 6700 RD..10T3
335.18-200.1012XL.50-14L-R5 A 5,0 200,0 50,0 63,5 69,0 – 15,0 14 14 1,7 6700 RD..10T3

R335.18-250.1012XL.40-18L-R5 B 5,0 250,0 40,0 78,0 90,0 40,0 – 18 18 4,0 6000 RD..10T3
335.18-250.1012XL.50-18L-R5 A 5,0 250,0 50,0 88,5 69,0 – 15,0 18 18 1,8 6000 RD..10T3

335.18-315.1012XL.50-24L-R5 A 5,0 315,0 50,0 121,0 69,0 – 15,0 24 24 2,0 5300 RD..10T3

R335.18-080.1215.27-6L-R6 B 6,0 82,0 27,0 15,8 48,0 38,0 – 6 6 0,7 10500 RP..1204

R335.18-100.1215.27-8L-R6 B 6,0 102,0 27,0 25,8 48,0 38,0 – 8 8 1,1 9400 RP..1204
335.18-100.1215.27-8L-R6 A 6,0 102,0 27,0 28,2 41,0 – 15,0 8 8 0,6 9400 RP..1204

R335.18-125.1215.32-10L-R6 B 6,0 127,0 32,0 32,3 58,0 38,0 – 10 10 1,1 8400 RP..1204
335.18-125.1215.40-10L-R6 A 6,0 127,0 40,0 33,7 55,0 – 15,0 10 10 0,9 8400 RP..1204

R335.18-160.1215.40-12L-R6 B 6,0 162,0 40,0 44,8 70,0 38,0 – 12 12 2,0 7500 RP..1204
335.18-160.1215.40-12L-R6 A 6,0 162,0 40,0 51,2 55,0 – 15,0 12 12 1,5 7500 RP..1204

R335.18-200.1215XL.40-14L-R6 B 6,0 200,0 40,0 53,5 90,0 38,0 – 14 14 3,4 6700 RP..1204
335.18-200.1215XL.50-14L-R6 A 6,0 200,0 50,0 63,5 69,0 – 15,0 14 14 1,9 6700 RP..1204

R335.18-250.1215XL.40-18L-R6 B 6,0 250,0 40,0 78,0 90,0 38,0 – 18 18 4,4 6000 RP..1204
335.18-250.1215XL.50-18L-R6 A 6,0 250,0 50,0 88,5 69,0 – 15,0 18 18 2,0 6000 RP..1204

335.18-315.1215XL.50-24L-R6 A 6,0 315,0 50,0 121,0 69,0 – 15,0 24 24 2,2 5300 RP..1204

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 296-299
  Komplett vändskärsprogram, se sid 654, 656
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 296-299
  Komplett vändskärsprogram, se sid 654, 656
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar 
 Bredd max 10 mm - 2-sidigt skärande - Vänsterutförande med kassetter - Radie  Fräs 335.25 - Runda skär dia 16 och 20 mm 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärAPMXS DC DCB CDX DCSFMS LF THUB

R335.25-100.1317.27-6L-R8 B 8,0 105,0 27,0 28,0 48,0 51,3 – 6 6 1,0 9200 RP..1605

R335.25-125.1317.32-8L-R8 B 8,0 130,0 32,0 35,5 58,0 51,3 – 8 8 1,4 8200 RP..1605
335.25-125.1317.40-8L-R8 A 8,0 130,0 40,0 36,1 55,0 – 17,0 8 8 0,9 8200 RP..1605

R335.25-160.1317.40-12L-R8 B 8,0 165,0 40,0 47,0 70,0 51,3 – 12 12 2,3 7200 RP..1605
335.25-160.1317.40-12L-R8 A 8,0 165,0 40,0 53,6 55,0 – 17,0 12 12 1,5 7200 RP..1605

R335.25-200.1317.40-14L-R8 B 8,0 205,0 40,0 57,0 90,0 51,3 – 14 14 3,6 6500 RP..1605
335.25-200.1317.50-14L-R8 A 8,0 205,0 50,0 66,6 69,0 – 17,0 14 14 2,5 6500 RP..1605

R335.25-250.1317XL.60-16L-R8 B 8,0 255,0 60,0 62,0 130,0 51,3 – 16 16 6,1 5800 RP..1605
335.25-250.1317XL.50-16L-R8 A 8,0 255,0 50,0 91,6 69,0 – 17,0 16 16 4,0 5800 RP..1605

R335.25-315.1317XL.60-20L-R8 B 8,0 320,0 60,0 94,5 130,0 51,3 – 20 20 8,7 5200 RP..1605
335.25-315.1317XL.50-20L-R8 A 8,0 320,0 50,0 124,1 69,0 – 17,0 20 20 6,5 5200 RP..1605

R335.25-250.1721XL.60-16L-R10 B 10,0 255,0 60,0 62,0 130,0 51,5 – 16 16 6,7 4600 RP..2006
335.25-250.1721XL.50-16L-R10 A 10,0 255,0 50,0 91,6 69,0 – 21,0 16 16 5,0 4600 RP..2006

R335.25-315.1721XL.60-20L-R10 B 10,0 320,0 60,0 94,5 130,0 51,5 – 20 20 10,0 4100 RP..2006
335.25-315.1721XL.50-20L-R10 A 10,0 320,0 50,0 124,1 69,0 – 21,0 20 20 8,2 4100 RP..2006

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 300-303
  Komplett vändskärsprogram, se sid 657
  Reservdelar och teknisk information, se sid [XXX] 

 Typ B  Typ A 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 300-303
  Komplett vändskärsprogram, se sid 657
  Reservdelar och teknisk information, se sid 271-277 
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 Skivfräsar –  Reservdelar 

För fräs 
(R)335.18-
xxx-

Vändskär Nyckel 
(T-handtag)

Låsskruv/
Nm

Nyckel Kil Kilskruv Nyckel Skruv Nyckel Kassetter

Höger Vänster

R335.18-... L335.18-...

0810
LN.K05... DOUBLE-T C02508-T08P/

1,2Nm H4B-T08P
335.18-607

LD5018F-T15P H6B-T15PL SH6004-T08P

H4B-T08P

...0810-05 ...0810-05

0810XL 335.18-XL607 ...0810XL-05 ...0810XL-05

0810
RD..08.. DOUBLE-T C02506-T08P/

1,2Nm H4B-T08P
335.18-607

LD5018F-T15P H6B-T15PL SH6004-T08P
N335.18-08-R4

0810XL 335.18-XL607 N335.18-08XL-R4

1012
LNK.06.. DOUBLE-T C73007-T09P/

2,0Nm H4B-T09P
335.18-609

LD6018F-T20P H6B-T20PL SH6005-T09P

H4B-T09P

...1012-06 ...1012-06

1012XL 335.18-XL609 ...1012XL-06 ...1012XL-06

1012
RD..10T3 DOUBLE-T C03007-T09P/

2,0Nm H4B-T09P
335.18-609

LD6018F-T20P H6B-T20PL SH6005-T09P
...10-R5 ...10-R5

1012XL 335.18-XL609 ...10XL-R5 ...10XL-R5

1215
LNK08.. DOUBLE-T C73007-T09P/

2,0Nm H4B-T09P
335.18-611

LD6018F-T20P H6B-T20PL SH6005-T09P

H4B-T09P

...1215-08 ...1215-08

1215XL 335.18-XL611 ...1215XL-08 ...1215XL-08

1215
RP..12.. DOUBLE-T C03508-T15P/

3,0 Nm H6B-T15PL
335.18-611

LD6018F-T20P H6B-T20PL SH6005-T09P
...12-R6 ...12-R6

1215XL 335.18-XL611 ...12XL-R6 ...12XL-R6

 Reservdelar för (R)335.18/(R)335.29 - Fasta skärlägen 

 Reservdelar för (R)335.18 -LNK och runda skär - Justerbara 

Fräs Skärbredd Vändskär Låsskruv/Nm Nyckel 
(T-handtag)

Nyckel Skruv Nyckel

(R)335.18

8 LNK.05... C02508-T08P / 
1.2Nm DOUBLE-T H4B-T08P – –

10, 17 LNK.06... C73007-T09P / 
2.0Nm DOUBLE-T H4B-T09P – –

12, 14, 20 LNK.08... C73007-T09P / 
2.0Nm DOUBLE-T H4B-T09P – –

(R)335.29

5 RD..05... C02035-T06P / 
0.5Nm DOUBLE-T H4B-T06P – –

6 RD..06... C02205-T07P / 
0.9Nm DOUBLE-T H4B-T07P – –

7 RD..07... C02545-T07P / 
0.9Nm DOUBLE-T H4B-T07P – –

8 RD..08... C02506-T08P / 
1.2Nm DOUBLE-T H4B-T08P – –

10 RD..10... C03007-T09P / 
2.0Nm DOUBLE-T H4B-T09P – –

12 RP..12... C03508-T15P / 
3.0Nm DOUBLE-T H6B-T15PL SX2035-T05P T05P-2

 Momentnycklar, se sid 732 
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 Skivfräsar –  Reservdelar 

För 
justerbar 
fräs

Vändskär Nyckel 
(T-handtag)

Låsskruv/
Nm

Nyckel Kil Kilskruv Nyckel Skruv Nyckel Kassetter

Höger Vänster

R335.25-... L335.25-...

1317
RP..1605 DOUBLE-T C05010-

T20P / 5 Nm H6B-T20PL 335.25-612 LD6018F-
T20P H6B-T20PL SH6005-

T09P H4B-T09P
…16-R8-D5* …16-R8-D5*

1317XL …16XL-R8-D5 …16XL-R8-D5

1721XL RP..2006 DOUBLE-T C05013-
T20P / 5 Nm H6B-T20PL 335.25-616 LD6018F-

T20P H6B-T20PL SH6005-
T09P H4B-T09P …20XL-R10-D5 …20XL-R10-D5

 Reservdelar för (R)335.25, fasta och justerbara skärlägen utrustade med XHNQ/LNHQ skär  
För fräs 
med fasta 
skärlägen

Vändskär Nyckel 
(T-handtag)

Låsskruv/
Nm

Nyckel

15 mm XNHQ09 DOUBLE-T C03509-
T10P/3 Nm H6B-T10P

20 mm XNHQ12 DOUBLE-T C03511-
T10P/3 Nm H6B-T10P

25 mm XNHQ14/
LNHQ14 DOUBLE-T C04013-

T15P/5 Nm H6B-T15P

För 
justerbar 
fräs

Vändskär Nyckel 
(T-handtag)

Låsskruv/
Nm

Nyckel Kil Kilskruv Nyckel Skruv Nyckel Kassetter
Höger Vänster

R335.25-... L335.25-...

1317
XNHQ09 DOUBLE-T C03509-

T10P/3 Nm H6B-T10P 335.25-612 LD6018F-
T20P H6B-T20PL SH6005-

T09P H4B-T09P
1317-09* 1317-09*

1317XL 1317XL-09 1317XL-09

1721
XNHQ12 DOUBLE-T C03511-

T10P/3Nm H6B-T10P 335.25-616 LD6018F-
T20P H6B-T20PL SH6005-

T09P H4B-T09P
1721-12** 1721-12**

1721XL 1721XL-12 1721XL-12

2126 XNHQ14 / 
LNHQ14 DOUBLE-T C04013-

T15P/5 Nm H6B-T15P 335.25-620 LD6018F-
T20P H6B-T20PL SH6005-

T09P H4B-T09P
2126-14*** 2126-14***

2126XL 2126XL-14 2126XL-14

2632 XNHQ17 / 
LNHQ17 DOUBLE-T C05013-

T20P/5 Nm H6B-T20P 335.25-625 LD6018F-
T20P H6B-T20PL SH6005-

T09P H4B-T09P
2632-17**** 2632-17****

2632XL 2632XL-17 2632XL-17

 *Kassetterna är kompatibla med justerbara skivfräsar x335.18-xxx-1418 för att erhålla skärbredder från 16 till 18,5 mm, ger nominell “DC” diameter +5 mm 

 *Kassetterna är kompatibla med justerbara skrivfräsar x335.18-xxx-1418 för skärbredder från 14 till 17 mm, ger nominell “DC” diameter
**Kassetterna är kompatibla med justerbara skrivfräsar x335.18-xxx-1924 för skärbredder från 18,5 till 21 mm, ger nominell “DC” diameter
***Kassetterna är kompatibla med justerbara skrivfräsar x335.18-xxx-2530 för skärbredder från 24,3 till 26 mm, ger nominell “DC” diameter
**** Kassetterna är kompatibla med justerbara skrivfräsar x335.18-xxx-2530 för skärbredder från 26 till 30,5 mm, ger nominell “DC” diameter 

 Reservdelar för justerbara fräsar (R)335.25 med runda skär i diameter 16 och 20 mm 
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 Reservdelar och teknisk information 

Beställning av justerbara standardskivfräsar 335.18/335.25, 3-sidigt skärande inställda på en specifi k bredd.

För att erhålla justerbara skivfräsar med önskad dimension, lägg till “/ADJ” i slutet på beteckningen och ange önskad bredd, som ställs in med en tolerans på +/-0,03 
mm. Om inget annat anges är fräsen inställd på minsta spårbredd.

Beställningsexempel: R335.25-200.1317.40-7N/ADJ, ange bredden inom tillåtna mått, t.ex.skärbredd 15,0 mm. Skivfräsarna är inställda på 15,50 +/- 0,03 mm.

Leveranstid för inställning är ca. 3 dagar.

 Ändskruv typ B: R335.18 / R335.25 / R335.29 (levereras med fräsen) 

 Beställning av justerbara standardskivfräsar inställda på en specifi k bredd. 

För fräsdia. Fräs 335.18 - fasta 
skärlägen

Fräs 335,18 just.  
“0810”, “1012”, “1215” 
program

Fräs 335.25 - fasta 
skärlägen Fräs 335.25 - just. Fräs 335.29

63 MC6S 10x40 MC6S 10x40 - - MC6S 10x40
80 MC6S 12x40 MC6S 12x40 MLC6S10X45 - MC6S 12x35
100 MC6S 12x40 MC6S 12x40 MC6S12X40 MC6S12X40 -
125 - - 950E1645 MC6S16X40 -
160 - - MLC6S20X40 MLC6S20X40 -

 Anm: För skivfräsar som inte fi nns i tabellen ovan, använd ändskruven som levereras med Seco-EPB ändfräsdorn. 
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 Teknisk information, 335.18 / 335.25 / 335.29 

Dimensioner i mm

DCB KWW C

22 6 24,15
27 7 29,9
40 10 43,6
50 12 53,6
60 14 64,3

 Infästningsmått för typ B - R335.18 / R335.25 / R335.29 

 Infästningsmått för typ A -Kilspår - 335.18 / 335.25  

Dimensioner i mm

DCB DCSFMS DBC1 KWW C

22 40 - 10,4 6,3
27 48 - 12,4 7
32 58 - 14,4 8
40 70 - 16,4 9
40 90 66,7 16,4 9
60 130 101,6 25,7 14
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 Teknisk information, skivfräs 335.18 med LNK skär 

R
Fasta skärlägen CW = Justerbar CW =

8 10 12 14 17 20 8 10 12 15
Fyra skäreggar

LNK.050404 0,4 x x x x
LNK.050408 0,8 x x x x
LNK.050416 1,6 x x x x
LNK.050420 2,0 x x x x

LNK.060504 0,4 x x x x x
LNK.060508 0,8 x x x x x
LNK.060516 1,6 x x x x x

LNK.080504 0,4 o o x o x o o x
LNK.080508 0,8 o o x o x o o x
LNK.080516 1,6 o o x o x o o x
LNK.080520 2,0 x x x x x x x x
LNK.080524 2,4 x x x x x x x x

två skäreggar
LNK.050424 2,4 x x x x
LNK.060531 3,1 x x x x x
LNK.080531 3,1 o x o x o x

En skäregg (Hö-Vä skär)
LNK.050431 3,1 x x x x
LNK.060540 4,0 x x x x x
LNK.080540 4,0 o x o x o x

 LNK 05/06/08 vändskär 

 Fullradie möjligt/Antal skäreggar 

LNK.05
För bredd 8-10

LNK.06
För bredd 10-12

LNK.08
För bredd 12-15

 LNK.06 och LNK.08 har samma storlek, men LNK.06 har reducerad skärlängd (6 mm) för att minska skärkrafterna för bredd = 10-12 mm. 
LNK.08 har skärlängd = 7,5 mm för bredd 12-15 mm. 

 Bredd och profi l med LNK.06/08 radie R1,6/R2,0 och R2,4 

ap ( mm )

H ( mm )

Radie 1,6 Radie 2 och 2,4

13,4 – 0
14 – 0,03

14,2 0 0,07
14,5 0,01 0,13
15 0,1 0,3

 x = Första val o = Alternativ 
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 Teknisk information – Skivfräs 335.25 

 *LNHQ är avsedda för grovfräsning under svåra förhållanden (genererar ej plan botten). 

Hörnradie ap = 15mm ap = 20mm ap = 25mm

0,4 15 20 25
0,8 15 20 25
1,2 15 20 25
1,6 15 20 25
2 15 20 25

2,4 15 20 25
3,1 14,86 20 25
4 14,6 19,78 25
5 – 19,46 24,73
6 – – 24,46

Hörnradie
ap 

genererad
vinkel 
°

0,8 25,17 2
3,1 25,02 2
4 24,92 2
5 24,78 2
6 24,64 2

 Bredd och profi l med XNHQ skär för fräsar med fasta skärlägen,  ap = 15/20/25mm 

 Bredd och profi l med LNHQ* skär för fräsar med fasta skärlägen, ap = 25mm 

Fräsbredd ap mm

H (mm)

Radie 5 Radie 6

21-26 25,5 0 0
21-26 25,8 0 0,01
21-26 26.0 0,01 0,03

26-32 31.7 0 0
26-32 32.0 0 0.01

 Bredd och profi l med XNHQ 14 och 17 skär, radie 5 och 6 mm, för justerbara fräsar 
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 Teknisk information – Skivfräs 335.18 /335.25

Rund 12 Rund 16
ap

mm Profi lhöjd H mm ap
mm Profi lhöjd H mm

ap min 12,03 0 16,03 0
12,50 0,01 16,50 0
13,00 0,02 17,00 0,02

ap max
14,00 0,08
15,00 0,19

Rek. min. spårbredd är 12,03 mm Rek. min. spårbredd är 16,03 mm

 Bearbetad profi l med justerbar fräs 335.18/335.25 med runda skär 
Rund 8 Rund 10

ap
mm Profi lhöjd H mm ap

mm Profi lhöjd H mm

ap min 8,03 0 10,03 0
8,50 0 10,50 0
9,00 0,03 11,00 0 025

ap max
9,50 0,07 11,50 0 060
10,00 0,13 12,00 0 100

Rek. min. spårbredd är 8,03 mm Rek. min. spårbredd är 10,03 mm

Rund 20
ap

mm Profi lhöjd H mm

ap min 20,03 0
20,5 0,01
21 0,02

ap max
Rek. min. spårbredd är 20,05 mm
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 Skivfräsar 
 335.18 LNK. - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,12 0,14 0,19
P2 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,13 0,14 0,19
P3 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,12 0,14 0,18
P4 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,12 0,13 0,18
P5 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,11 0,13 0,17
P6 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,11 0,13 0,17
P7 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,11 0,13 0,17
P8 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MP3000 LNKT08...-M06 MP3000 0,12 0,14 0,18
P11 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,11 0,13 0,17
P12 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,075 0,090 0,12
M1 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,13 0,14 0,19
M2 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,11 0,13 0,17
M3 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,090 0,10 0,14
M4 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,080 0,090 0,12
M5 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,080 0,090 0,12
K1 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MK2050 LNKT08...-M06 MK2050 0,13 0,14 0,19
K2 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MK2050 LNKT08...-M06 MK2050 0,11 0,13 0,17
K3 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MK2050 LNKT08...-M06 MK2050 0,11 0,13 0,17
K4 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MK2050 LNKT08...-M06 MK2050 0,11 0,13 0,17
K5 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MK2050 LNKT08...-M06 MK2050 0,10 0,12 0,16
K6 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MK2050 LNKT08...-M06 MK2050 0,11 0,13 0,17
K7 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MK2050 LNKT08...-M06 MK2050 0,10 0,12 0,16
N1 LNKT05...-E05 H25 LNKT06...-E05 H25 LNKT08...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
N2 LNKT05...-E05 H25 LNKT06...-E05 H25 LNKT08...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
N3 LNKT05...-E05 H25 LNKT06...-E05 H25 LNKT08...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
N11 LNKT05...-E05 H25 LNKT06...-E05 H25 LNKT08...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
S1 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,080 0,090 0,12
S2 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,080 0,090 0,12
S3 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,075 0,085 0,11
S11 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,090 0,10 0,14
S12 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,090 0,10 0,14
S13 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,080 0,090 0,12
H5 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MP3000 LNKT08...-M06 MP3000 0,075 0,090 0,12
H8 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MP3000 LNKT08...-M06 MP3000 0,060 0,070 0,090
H11 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,075 0,090 0,12
H12 LNKT05...-M06 F40M LNKT06...-M06 F40M LNKT08...-M06 F40M 0,060 0,070 0,090
H21 LNKT05...-M06 MP3000 LNKT06...-M06 MP3000 LNKT08...-M06 MP3000 0,060 0,070 0,090

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.18 LNK.- Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 MP3000 T350M F40M MK1500 MK2050

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 260 275 305 245 260 290 225 240 265 195 210 230 — — — 255 275 300
P2 250 270 295 235 255 280 215 235 260 190 205 225 — — — 245 265 295
P3 220 230 260 205 220 245 190 200 225 165 175 195 — — — 215 230 255
P4 190 210 230 180 195 215 165 180 200 145 160 175 — — — 190 205 225
P5 185 200 220 175 190 210 165 175 195 140 150 165 — — — 185 195 220
P6 210 225 250 200 210 235 185 195 215 160 170 190 — — — 205 220 245
P7 200 210 235 190 200 220 175 185 205 150 160 175 — — — 195 205 230
P8 185 195 220 175 185 205 160 170 190 140 150 165 — — — 180 190 215
P11 195 205 230 185 195 215 170 180 200 145 155 170 — — — 190 200 225
P12 125 130 145 120 125 140 110 115 125 95 100 110 — — — 125 130 145
M1 180 195 215 175 190 210 165 180 200 150 165 180 — — — — — —
M2 150 160 180 150 155 175 140 150 165 130 135 150 — — — — — —
M3 120 130 140 120 130 140 110 120 130 100 110 120 — — — — — —
M4 95 100 110 90 100 110 85 95 105 80 85 95 — — — — — —
M5 75 85 90 75 80 90 70 75 85 65 70 80 — — — — — —
K1 195 215 235 185 200 225 — — — 150 160 180 280 305 335 265 285 315
K2 180 190 210 170 180 200 — — — 135 145 160 250 265 295 240 255 280
K3 150 160 180 140 150 170 — — — 115 120 135 215 225 250 200 215 240
K4 145 150 170 135 145 160 — — — 110 115 130 205 215 240 195 205 225
K5 90 95 100 85 90 95 — — — 65 70 80 125 130 145 115 125 135
K6 125 135 150 120 125 140 — — — 95 100 115 180 190 210 170 180 200
K7 110 120 130 105 110 125 — — — 85 90 100 160 170 185 150 160 175
N1 — — — — — — — — — 1100 1200 1325 — — — — — —
N2 — — — 560 600 670 — — — 450 485 540 — — — — — —
N3 — — — 375 405 445 — — — 300 320 355 — — — — — —
N11 — — — — — — — — — 340 370 410 — — — — — —
S1 — — — 43 46 50 40 43 48 37 39 44 — — — — — —
S2 — — — 34 37 41 33 35 39 30 32 35 — — — — — —
S3 — — — 30 32 36 28 30 34 26 28 31 — — — — — —
S11 — — — 60 65 70 55 60 65 50 55 60 — — — — — —
S12 — — — 50 55 60 48 50 55 43 47 50 — — — — — —
S13 — — — 29 31 35 28 30 33 25 27 30 — — — — — —
H5 38 40 44 37 39 43 36 38 42 31 33 37 — — — — — —
H8 39 42 47 38 41 45 38 40 45 33 35 39 — — — — — —
H11 48 50 55 47 49 55 46 48 55 40 42 47 — — — — — —
H12 46 49 55 45 47 55 70 70 80 38 41 45 — — — — — —
H21 39 42 47 38 41 45 38 40 45 33 35 39 — — — — — —

SMG

MM4500 H25

30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 160 170 185 — — —
P2 150 165 180 — — —
P3 135 140 160 — — —
P4 120 130 140 — — —
P5 115 120 135 — — —
P6 130 135 150 — — —
P7 120 130 145 — — —
P8 110 120 135 — — —
P11 120 125 140 — — —
P12 75 80 90 — — —
M1 130 140 155 — — —
M2 110 115 130 — — —
M3 90 95 105 — — —
M4 70 75 80 — — —
M5 55 60 65 — — —
K1 — — — — — —
K2 — — — — — —
K3 — — — — — —
K4 — — — — — —
K5 — — — — — —
K6 — — — — — —
K7 — — — — — —
N1 — — — 1150 1225 1350
N2 — — — 465 495 550
N3 — — — 310 330 365
N11 — — — 355 380 415
S1 21 22 25 — — —
S2 17 18 20 — — —
S3 15 16 17 — — —
S11 29 31 34 — — —
S12 27 29 32 — — —
S13 16 17 18 — — —
H5 — — — — — —
H8 — — — — — —
H11 — — — — — —
H12 — — — — — —
H21 — — — — — —
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 Skivfräsar 
 335.25 XN09 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,14 0,16 0,22
P2 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,14 0,16 0,22
P3 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,13 0,15 0,20
P4 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,13 0,15 0,20
P5 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,13 0,15 0,20
P6 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,13 0,15 0,19
P7 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,13 0,15 0,19
P8 XNHQ090508TN4-M08 MP2500 0,13 0,15 0,20
P11 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,13 0,15 0,19
P12 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,085 0,10 0,13
M1 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,14 0,16 0,22
M2 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,13 0,15 0,20
M3 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,10 0,12 0,16
M4 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
M5 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
K1 XNHQ090508TN4-M08 MK2050 0,14 0,16 0,22
K2 XNHQ090508TN4-M08 MK2050 0,13 0,15 0,20
K3 XNHQ090508TN4-M08 MK2050 0,13 0,15 0,20
K4 XNHQ090508TN4-M08 MK2050 0,13 0,15 0,20
K5 XNHQ090508TN4-M08 MK2050 0,12 0,13 0,18
K6 XNHQ090508TN4-M08 MK2050 0,13 0,15 0,20
K7 XNHQ090508TN4-M08 MK2050 0,12 0,13 0,18
N1 XNHQ090508EN4-E07 F40M 0,16 0,18 0,24
N2 XNHQ090508EN4-E07 F40M 0,16 0,18 0,24
N3 XNHQ090508EN4-E07 F40M 0,16 0,18 0,24
N11 XNHQ090508EN4-E07 F40M 0,16 0,18 0,24
S1 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
S2 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
S3 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,085 0,095 0,13
S11 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,10 0,12 0,16
S12 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,10 0,12 0,16
S13 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
H5 XNHQ090508TN4-M08 MP2500 0,085 0,10 0,13
H8 XNHQ090508TN4-M08 MP2500 0,065 0,075 0,10
H11 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,085 0,10 0,13
H12 XNHQ090508TN4-M08 F40M 0,065 0,075 0,10
H21 XNHQ090508TN4-M08 MP2500 0,065 0,075 0,10

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.25 XN09 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M MP2500 MK2050

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 185 195 215 240 260 285 240 255 280
P2 180 190 210 235 255 280 230 250 275
P3 155 170 185 205 220 245 205 220 240
P4 140 150 165 180 195 215 180 190 210
P5 130 140 155 175 185 205 170 185 205
P6 150 160 180 195 210 235 195 205 230
P7 140 150 170 185 195 220 180 195 220
P8 130 140 155 175 185 205 170 185 205
P11 135 145 165 180 190 215 175 190 210
P12 90 95 105 120 125 140 115 125 135
M1 145 155 170 170 180 200 — — —
M2 120 125 140 140 150 165 — — —
M3 95 100 115 115 120 135 — — —
M4 75 80 90 90 95 105 — — —
M5 60 65 75 75 80 85 — — —
K1 140 150 165 185 200 220 250 270 295
K2 125 135 150 165 175 195 220 235 260
K3 105 115 125 140 150 165 190 200 220
K4 100 110 120 135 145 160 180 190 210
K5 60 65 75 80 90 95 110 120 130
K6 90 95 105 120 125 140 160 170 185
K7 80 85 95 105 115 125 140 150 165
N1 1050 1125 1225 — — — — — —
N2 420 455 500 — — — — — —
N3 280 305 330 — — — — — —
N11 320 345 380 — — — — — —
S1 35 37 41 — — — — — —
S2 28 30 33 — — — — — —
S3 24 26 29 — — — — — —
S11 49 50 55 — — — — — —
S12 41 43 48 — — — — — —
S13 24 26 28 — — — — — —
H5 30 31 35 35 38 42 — — —
H8 31 33 37 38 40 44 — — —
H11 38 40 44 45 48 55 — — —
H12 36 39 43 44 47 50 — — —
H21 31 33 37 38 40 44 — — —
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 Skivfräsar 
 335.25 XN12 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,17 0,19 0,26
P2 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,17 0,20 0,26
P3 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,16 0,19 0,24
P4 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,16 0,18 0,24
P5 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,16 0,18 0,24
P6 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,15 0,18 0,24
P7 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,15 0,18 0,24
P8 XNHQ120608TN4-M10 MP2500 0,16 0,19 0,24
P11 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,15 0,18 0,24
P12 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,11 0,12 0,16
M1 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,17 0,20 0,26
M2 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,16 0,18 0,24
M3 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,12 0,14 0,19
M4 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,11 0,13 0,17
M5 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,11 0,13 0,17
K1 XNHQ120608TN4-M10 MK2050 0,17 0,20 0,26
K2 XNHQ120608TN4-M10 MK2050 0,16 0,18 0,24
K3 XNHQ120608TN4-M10 MK2050 0,16 0,18 0,24
K4 XNHQ120608TN4-M10 MK2050 0,16 0,18 0,24
K5 XNHQ120608TN4-M10 MK2050 0,14 0,16 0,22
K6 XNHQ120608TN4-M10 MK2050 0,16 0,18 0,24
K7 XNHQ120608TN4-M10 MK2050 0,14 0,16 0,22
N1 XNHQ120608EN4-E09 F40M 0,20 0,22 0,30
N2 XNHQ120608EN4-E09 F40M 0,20 0,22 0,30
N3 XNHQ120608EN4-E09 F40M 0,20 0,22 0,30
N11 XNHQ120608EN4-E09 F40M 0,20 0,22 0,30
S1 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,11 0,13 0,17
S2 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,11 0,13 0,17
S3 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,10 0,12 0,16
S11 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,12 0,14 0,19
S12 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,12 0,14 0,19
S13 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,11 0,13 0,17
H5 XNHQ120608TN4-M10 MP2500 0,11 0,12 0,16
H8 XNHQ120608TN4-M10 MP2500 0,080 0,095 0,12
H11 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,11 0,12 0,16
H12 XNHQ120608TN4-M10 F40M 0,080 0,095 0,12
H21 XNHQ120608TN4-M10 MP2500 0,080 0,095 0,12

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.25 XN12 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M MP2500 MK2050

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 175 190 210 235 250 275 230 250 275
P2 170 185 205 225 240 270 225 240 265
P3 150 160 180 200 210 235 195 210 235
P4 135 145 160 175 190 210 175 185 205
P5 125 135 150 165 180 200 165 175 195
P6 145 155 170 190 200 225 190 200 220
P7 135 145 160 180 190 210 180 190 210
P8 125 135 150 165 175 200 165 175 195
P11 135 140 155 175 185 205 175 185 200
P12 85 90 100 110 120 135 110 120 135
M1 140 150 165 165 175 195 — — —
M2 115 125 135 135 145 160 — — —
M3 95 100 110 110 120 130 — — —
M4 70 75 85 85 90 100 — — —
M5 60 65 70 70 75 85 — — —
K1 135 145 160 180 190 215 240 255 285
K2 120 130 145 160 170 190 215 230 255
K3 100 110 120 135 145 160 180 195 215
K4 95 105 115 130 140 155 170 185 205
K5 60 65 70 80 85 95 105 115 125
K6 85 90 100 115 120 135 150 165 180
K7 75 80 90 100 110 120 135 145 160
N1 1000 1050 1175 — — — — — —
N2 405 430 480 — — — — — —
N3 270 285 320 — — — — — —
N11 305 325 365 — — — — — —
S1 34 36 40 — — — — — —
S2 27 29 32 — — — — — —
S3 24 25 28 — — — — — —
S11 48 50 55 — — — — — —
S12 40 43 47 — — — — — —
S13 23 24 27 — — — — — —
H5 28 31 34 34 37 41 — — —
H8 31 32 36 37 39 43 — — —
H11 36 39 43 43 47 50 — — —
H12 36 38 42 43 45 50 — — —
H21 31 32 36 37 39 43 — — —
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 Skivfräsar 
 335.25 XN14/17 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,20 0,22 0,30
P2 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,20 0,24 0,32
P3 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,19 0,22 0,30
P4 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,19 0,22 0,28
P5 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,22 0,28
P6 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,20 0,28
P7 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,20 0,28
P8 XNHQ140708TN4-M11 MP2500 XNHQ170708TN4-M13 MP2500 0,19 0,22 0,30
P11 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,20 0,28
P12 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,14 0,19
M1 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,20 0,24 0,32
M2 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,22 0,28
M3 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,15 0,17 0,22
M4 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,15 0,20
M5 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,15 0,20
K1 XNHQ140708TN4-M11 MK2050 XNHQ170708TN4-M13 MK2050 0,20 0,24 0,32
K2 XNHQ140708TN4-M11 MK2050 XNHQ170708TN4-M13 MK2050 0,18 0,22 0,28
K3 XNHQ140708TN4-M11 MK2050 XNHQ170708TN4-M13 MK2050 0,18 0,22 0,28
K4 XNHQ140708TN4-M11 MK2050 XNHQ170708TN4-M13 MK2050 0,18 0,22 0,28
K5 XNHQ140708TN4-M11 MK2050 XNHQ170708TN4-M13 MK2050 0,17 0,19 0,26
K6 XNHQ140708TN4-M11 MK2050 XNHQ170708TN4-M13 MK2050 0,18 0,22 0,28
K7 XNHQ140708TN4-M11 MK2050 XNHQ170708TN4-M13 MK2050 0,17 0,19 0,26
N1 XNHQ140708EN4-E10 H25 XNHQ170708EN4-E12 F40M 0,24 0,28 0,36
N2 XNHQ140708EN4-E10 H25 XNHQ170708EN4-E12 F40M 0,24 0,28 0,36
N3 XNHQ140708EN4-E10 H25 XNHQ170708EN4-E12 F40M 0,24 0,28 0,36
N11 XNHQ140708EN4-E10 H25 XNHQ170708EN4-E12 F40M 0,24 0,28 0,36
S1 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,15 0,20
S2 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,15 0,20
S3 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,12 0,14 0,18
S11 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,15 0,17 0,22
S12 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,15 0,17 0,22
S13 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,15 0,20
H5 XNHQ140708TN4-M11 MP2500 XNHQ170708TN4-M13 MP2500 0,13 0,14 0,19
H8 XNHQ140708TN4-M11 MP2500 XNHQ170708TN4-M13 MP2500 0,095 0,11 0,15
H11 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,14 0,19
H12 XNHQ140708TN4-M11 F40M XNHQ170708TN4-M13 F40M 0,095 0,11 0,15
H21 XNHQ140708TN4-M11 MP2500 XNHQ170708TN4-M13 MP2500 0,095 0,11 0,15

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.25 XN14/17 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 F40M MK2050 H25

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 225 245 270 170 185 205 225 240 265 — — —
P2 220 235 260 165 175 195 215 230 255 — — —
P3 195 205 225 145 155 170 190 205 225 — — —
P4 170 180 205 130 135 155 165 180 200 — — —
P5 165 175 195 125 130 145 160 170 190 — — —
P6 185 200 220 140 150 165 180 195 215 — — —
P7 175 190 205 130 145 155 170 185 205 — — —
P8 160 175 190 125 130 145 160 170 190 — — —
P11 170 185 200 130 140 150 165 180 195 — — —
P12 110 120 130 85 90 100 110 120 130 — — —
M1 160 170 185 135 140 160 — — — — — —
M2 130 140 155 110 120 135 — — — — — —
M3 105 115 130 90 95 110 — — — — — —
M4 85 90 100 70 75 85 — — — — — —
M5 70 75 80 60 65 70 — — — — — —
K1 175 185 205 130 140 155 235 250 275 — — —
K2 155 165 185 120 125 140 210 220 250 — — —
K3 130 140 155 100 105 120 175 185 210 — — —
K4 125 135 150 95 100 115 170 180 200 — — —
K5 75 80 90 60 60 70 100 110 120 — — —
K6 110 115 130 85 90 100 150 155 175 — — —
K7 100 105 115 75 80 90 130 140 155 — — —
N1 — — — 960 1025 1150 — — — 970 1050 1175
N2 — — — 390 415 460 — — — 395 420 470
N3 — — — 260 280 310 — — — 260 280 315
N11 — — — 295 315 350 — — — 300 320 360
S1 — — — 33 35 39 — — — — — —
S2 — — — 26 28 31 — — — — — —
S3 — — — 23 25 28 — — — — — —
S11 — — — 46 49 55 — — — — — —
S12 — — — 38 41 46 — — — — — —
S13 — — — 22 24 27 — — — — — —
H5 33 36 40 28 30 33 — — — — — —
H8 36 38 42 30 32 35 — — — — — —
H11 42 46 50 35 38 42 — — — — — —
H12 42 45 49 35 37 41 — — — — — —
H21 36 38 42 30 32 35 — — — — — —
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 Skivfräsar 
 335.25 LN14/17 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,20 0,22 0,30
P2 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,20 0,24 0,32
P3 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,19 0,22 0,30
P4 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,19 0,22 0,28
P5 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,22 0,28
P6 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,20 0,28
P7 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,20 0,28
P8 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,19 0,22 0,30
P11 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,20 0,28
P12 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,14 0,19
M1 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,20 0,24 0,32
M2 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,22 0,28
M3 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,15 0,17 0,22
M4 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,15 0,20
M5 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,15 0,20
K1 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,20 0,24 0,32
K2 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,22 0,28
K3 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,22 0,28
K4 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,22 0,28
K5 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,17 0,19 0,26
K6 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,18 0,22 0,28
K7 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,17 0,19 0,26
S1 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,15 0,20
S2 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,15 0,20
S3 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,12 0,14 0,18
S11 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,15 0,17 0,22
S12 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,15 0,17 0,22
S13 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,15 0,20
H5 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,14 0,19
H8 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,095 0,11 0,15
H11 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,13 0,14 0,19
H12 LNHQ140708TN4-M11 F40M LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,095 0,11 0,15
H21 LNHQ140708TN4-M11 MP2500 LNHQ170708TN4-M13 F40M 0,095 0,11 0,15

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.25 LN14/17 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 F40M

30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 225 245 270 170 185 205
P2 220 235 260 165 175 195
P3 195 205 225 145 155 170
P4 170 180 205 130 135 155
P5 165 175 195 125 130 145
P6 185 200 220 140 150 165
P7 175 190 205 130 145 155
P8 160 175 190 125 130 145
P11 170 185 200 130 140 150
P12 110 120 130 85 90 100
M1 160 170 185 135 140 160
M2 130 140 155 110 120 135
M3 105 115 130 90 95 110
M4 85 90 100 70 75 85
M5 70 75 80 60 65 70
K1 175 185 205 130 140 155
K2 155 165 185 120 125 140
K3 130 140 155 100 105 120
K4 125 135 150 95 100 115
K5 75 80 90 60 60 70
K6 110 115 130 85 90 100
K7 100 105 115 75 80 90
N1 — — — 960 1025 1150
N2 — — — 390 415 460
N3 — — — 260 280 310
N11 — — — 295 315 350
S1 — — — 33 35 39
S2 — — — 26 28 31
S3 — — — 23 25 28
S11 — — — 46 49 55
S12 — — — 38 41 46
S13 — — — 22 24 27
H5 33 36 40 28 30 33
H8 36 38 42 30 32 35
H11 42 46 50 35 38 42
H12 42 45 49 35 37 41
H21 36 38 42 30 32 35
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 Skivfräsar 
 335.29 Rund 5 - Val av vändskär 

SMG

fz

25% 10% 5%
P1 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,055 0,080 0,11
P2 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,055 0,080 0,11
P3 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,050 0,075 0,10
P4 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,050 0,075 0,10
P5 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,050 0,075 0,10
P6 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,050 0,070 0,10
P7 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,050 0,070 0,10
P8 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,050 0,075 0,10
P11 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,050 0,070 0,10
P12 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,034 0,050 0,070
M1 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,055 0,080 0,11
M2 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,050 0,075 0,10
M3 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,040 0,060 0,080
M4 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,036 0,050 0,070
M5 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,036 0,050 0,070
K1 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,055 0,080 0,11
K2 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,050 0,075 0,10
K3 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,050 0,075 0,10
K4 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,050 0,075 0,10
K5 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,046 0,065 0,090
K6 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,050 0,075 0,10
K7 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,046 0,065 0,090
N1 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,070 0,10 0,14
N2 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,070 0,10 0,14
N3 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,070 0,10 0,14
N11 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,070 0,10 0,14
S1 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,036 0,050 0,070
S2 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,036 0,050 0,070
S3 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,032 0,048 0,065
S11 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,040 0,060 0,080
S12 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,040 0,060 0,080
S13 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,036 0,050 0,070
H5 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,034 0,050 0,070
H8 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,026 0,038 0,050
H11 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,034 0,050 0,070
H12 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,026 0,038 0,050
H21 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,026 0,038 0,050

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.29 Rund 5 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M

25% 10% 5% 25% 10% 5%
P1 325 365 400 260 295 320
P2 315 360 390 250 285 310
P3 275 310 340 220 250 270
P4 240 275 300 195 220 240
P5 230 260 285 185 210 225
P6 260 295 320 205 235 255
P7 245 280 300 195 225 240
P8 230 260 285 185 210 225
P11 235 270 295 190 215 235
P12 145 165 180 120 135 145
M1 235 265 290 200 230 250
M2 190 220 235 165 190 205
M3 150 170 185 130 150 160
M4 115 130 140 100 115 120
M5 95 110 120 80 95 100
K1 250 285 305 200 225 245
K2 220 250 270 175 200 215
K3 185 210 230 150 170 185
K4 175 200 220 140 160 175
K5 105 120 130 85 95 105
K6 155 175 190 125 140 155
K7 135 155 170 110 125 135
N1 1900 2175 2350 1525 1725 1875
N2 760 870 940 610 700 760
N3 510 580 630 410 465 500
N11 580 670 720 465 530 580
S1 55 60 65 46 55 55
S2 43 49 55 37 42 46
S3 38 43 46 32 37 40
S11 75 85 95 65 75 80
S12 65 75 80 55 65 70
S13 37 42 45 32 36 39
H5 46 50 55 39 44 48
H8 47 55 60 40 45 49
H11 60 65 70 50 55 60
H12 55 60 65 47 55 55
H21 47 55 60 40 45 49
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 Skivfräsar 
 335.29 Rund 6 - Val av vändskär 

SMG

fz

20% 10% 5%
P1 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,060 0,080 0,11
P2 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,060 0,080 0,11
P3 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,055 0,075 0,10
P4 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,055 0,075 0,10
P5 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,055 0,075 0,10
P6 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,055 0,070 0,10
P7 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,055 0,070 0,10
P8 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 0,055 0,075 0,10
P11 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,055 0,070 0,10
P12 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,038 0,050 0,070
M1 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,060 0,080 0,11
M2 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,055 0,075 0,10
M3 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,044 0,060 0,080
M4 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,038 0,050 0,070
M5 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,038 0,050 0,070
K1 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 0,060 0,080 0,11
K2 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 0,055 0,075 0,10
K3 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 0,055 0,075 0,10
K4 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 0,055 0,075 0,10
K5 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 0,050 0,065 0,090
K6 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 0,055 0,075 0,10
K7 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 0,050 0,065 0,090
N1 RDHT06T1M0-E02 H25 0,050 0,070 0,095
N2 RDHT06T1M0-E02 H25 0,050 0,070 0,095
N3 RDHT06T1M0-E02 H25 0,050 0,070 0,095
N11 RDHT06T1M0-E02 H25 0,050 0,070 0,095
S1 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,038 0,050 0,070
S2 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,038 0,050 0,070
S3 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,036 0,048 0,065
S11 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,044 0,060 0,080
S12 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,044 0,060 0,080
S13 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,038 0,050 0,070
H5 RDHW06T1M0-MD02 F15M 0,038 0,050 0,070
H8 RDHW06T1M0-MD02 F15M 0,028 0,038 0,050
H11 RDHW06T1M0-MD02 F15M 0,038 0,050 0,070
H12 RDHW06T1M0-MD02 F15M 0,028 0,038 0,050
H21 RDHW06T1M0-MD02 F15M 0,028 0,038 0,050

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.29 Rund 6 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F15M F30M F40M MK2050 H25

20% 10% 5% 20% 10% 5% 20% 10% 5% 20% 10% 5% 20% 10% 5% 20% 10% 5%
P1 320 350 380 — — — 270 295 320 255 280 305 330 365 395 — — —
P2 310 345 370 — — — 260 290 310 250 275 295 325 355 385 — — —
P3 270 300 325 — — — 230 250 270 215 240 260 280 310 335 — — —
P4 240 260 285 — — — 200 220 240 190 210 230 250 275 295 — — —
P5 230 250 275 — — — 190 210 230 180 200 220 235 260 285 — — —
P6 255 285 305 — — — 215 240 255 205 225 245 265 295 320 — — —
P7 240 270 290 — — — 205 225 245 195 215 230 250 280 300 — — —
P8 230 250 275 — — — 190 210 230 180 200 220 235 260 285 — — —
P11 235 260 280 — — — 195 220 235 190 210 225 245 270 290 — — —
M1 235 255 280 — — — 210 230 250 200 220 240 — — — — — —
M2 190 210 230 — — — 170 190 205 165 180 195 — — — — — —
M3 150 165 180 — — — 135 150 160 130 140 155 — — — — — —
M4 115 125 135 — — — 105 115 125 100 110 115 — — — — — —
M5 95 105 115 — — — 85 95 105 80 90 100 — — — — — —
K1 245 270 295 235 260 285 205 230 245 195 215 235 350 385 415 — — —
K2 215 240 260 210 230 250 180 200 215 175 190 205 305 335 365 — — —
K3 185 200 220 175 195 210 155 170 185 145 160 175 260 285 310 — — —
K4 175 190 210 170 185 200 145 160 175 140 155 165 250 270 295 — — —
K5 105 115 125 100 110 120 90 100 105 85 95 100 150 165 180 — — —
K6 155 170 185 150 160 175 130 140 155 125 135 145 220 240 260 — — —
K7 135 150 160 130 145 155 115 125 135 110 120 130 190 210 230 — — —
N1 1875 2075 2250 — — — 1575 1750 1875 1500 1650 1800 — — — 1725 1900 2050
N2 760 840 910 — — — 640 700 760 610 670 730 — — — 700 770 830
N3 510 560 600 — — — 425 470 510 405 445 485 — — — 465 510 560
N11 580 640 690 — — — 485 540 580 465 510 550 — — — 530 580 630
S1 55 60 65 — — — 48 55 55 46 50 55 — — — — — —
S2 43 47 50 — — — 39 43 46 37 41 44 — — — — — —
S3 37 41 44 — — — 34 37 40 32 35 38 — — — — — —
S11 75 85 90 — — — 70 75 80 65 70 80 — — — — — —
S12 65 70 75 — — — 60 65 70 55 60 65 — — — — — —
S13 36 40 43 — — — 33 36 39 31 35 37 — — — — — —
H5 45 50 55 46 50 55 40 45 48 39 43 46 — — — — — —
H8 47 50 55 48 50 55 42 46 50 40 44 47 — — — — — —
H11 55 65 70 60 65 70 50 55 60 49 55 60 — — — — — —
H12 55 60 65 55 60 65 49 55 60 46 50 55 — — — — — —
H21 47 50 55 48 50 55 42 46 50 40 44 47 — — — — — —
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 Skivfräsar 
 335.29 Rund 7 - Val av vändskär 

SMG

fz

20% 10% 5%
P1 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,080 0,10 0,14
P2 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,080 0,11 0,15
P3 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,075 0,10 0,14
P4 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,075 0,10 0,14
P5 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,075 0,095 0,13
P6 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,070 0,095 0,13
P7 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,070 0,095 0,13
P8 RDHW0702M0-MD03 MP3000 0,075 0,10 0,14
P11 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,070 0,095 0,13
P12 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,050 0,065 0,090
M1 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,080 0,11 0,15
M2 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,075 0,095 0,13
M3 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,060 0,080 0,11
M4 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,050 0,070 0,095
M5 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,050 0,070 0,095
K1 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 0,080 0,11 0,15
K2 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 0,075 0,095 0,13
K3 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 0,075 0,095 0,13
K4 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 0,075 0,095 0,13
K5 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 0,065 0,085 0,12
K6 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 0,075 0,095 0,13
K7 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 0,065 0,085 0,12
N1 RDHW0702M0-MD03 MP3000 0,10 0,14 0,19
N2 RDHW0702M0-MD03 MP3000 0,10 0,14 0,19
N3 RDHW0702M0-MD03 MP3000 0,10 0,14 0,19
N11 RDHW0702M0-MD03 MP3000 0,10 0,14 0,19
S1 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,050 0,070 0,095
S2 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,050 0,070 0,095
S3 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,048 0,065 0,085
S11 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,060 0,080 0,11
S12 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,060 0,080 0,11
S13 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,050 0,070 0,095
H5 RDHW0702M0T-MD04 F15M 0,050 0,065 0,090
H8 RDHW0702M0T-MD04 F15M 0,038 0,050 0,070
H11 RDHW0702M0T-MD04 F15M 0,050 0,065 0,090
H12 RDHW0702M0T-MD04 F15M 0,038 0,050 0,070
H21 RDHW0702M0T-MD04 F15M 0,038 0,050 0,070

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.29 Rund 7 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F15M F40M MK2050

20% 10% 5% 20% 10% 5% 20% 10% 5% 20% 10% 5%
P1 305 340 370 — — — 245 270 295 315 355 380
P2 295 325 355 — — — 235 260 285 310 340 370
P3 260 285 310 — — — 205 230 245 270 295 320
P4 225 250 270 — — — 180 200 215 235 260 280
P5 215 240 260 — — — 175 195 210 225 250 275
P6 245 270 295 — — — 195 215 235 255 280 305
P7 235 255 280 — — — 185 205 220 240 265 290
P8 215 240 260 — — — 175 190 205 225 250 270
P11 225 250 270 — — — 180 200 215 235 260 280
P12 140 155 170 — — — 110 125 135 145 160 175
M1 220 245 265 — — — 190 210 230 — — —
M2 180 200 220 — — — 155 175 190 — — —
M3 145 160 170 — — — 125 135 150 — — —
M4 110 120 130 — — — 95 105 115 — — —
M5 90 100 110 — — — 80 85 95 — — —
K1 235 260 280 225 250 270 190 205 225 335 365 395
K2 205 230 250 200 220 240 165 185 200 290 325 350
K3 175 195 210 165 185 200 140 155 170 245 275 300
K4 165 185 200 160 180 195 135 150 160 235 260 285
K5 100 110 120 95 110 115 80 90 95 145 160 170
K6 145 165 175 140 155 170 115 130 140 210 230 250
K7 130 145 155 125 140 150 105 115 125 185 205 220
N1 1775 1950 2125 — — — 1425 1550 1700 — — —
N2 720 790 860 — — — 580 630 690 — — —
N3 480 530 570 — — — 385 420 455 — — —
N11 550 600 650 — — — 440 480 520 — — —
S1 50 55 60 — — — 44 49 55 — — —
S2 41 45 49 — — — 36 39 42 — — —
S3 36 39 43 — — — 31 34 37 — — —
S11 70 80 85 — — — 60 70 75 — — —
S12 60 65 75 — — — 50 60 65 — — —
S13 35 38 42 — — — 30 33 36 — — —
H5 44 48 50 45 49 55 37 41 45 — — —
H8 45 50 55 46 50 55 39 43 46 — — —
H11 55 60 65 55 65 70 47 50 55 — — —
H12 50 60 65 55 60 65 45 49 55 — — —
H21 45 50 55 46 50 55 39 43 46 — — —
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 Skivfräsar 
 335.18/335.29 Rund 8 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,065 0,075 0,10
P2 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,065 0,075 0,10
P3 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,065 0,075 0,095
P4 RDKW0803M0T-MD05 F40M 0,080 0,090 0,12
P5 RDKW0803M0T-MD05 F40M 0,075 0,090 0,12
P6 RDKW0803M0T-MD05 F40M 0,075 0,085 0,12
P7 RDKW0803M0T-MD05 F40M 0,075 0,085 0,12
P8 RDKW0803M0T-MD05 MP2500 0,080 0,090 0,12
P11 RDKW0803M0T-MD05 F40M 0,075 0,085 0,12
P12 RDKW0803M0T-MD05 F40M 0,050 0,060 0,080
M1 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,065 0,075 0,10
M2 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,060 0,070 0,095
M3 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,048 0,055 0,075
M4 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,042 0,050 0,065
M5 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,042 0,050 0,065
K1 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 0,085 0,095 0,13
K2 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 0,075 0,090 0,12
K3 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 0,075 0,090 0,12
K4 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 0,075 0,090 0,12
K5 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 0,070 0,080 0,11
K6 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 0,075 0,090 0,12
K7 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 0,070 0,080 0,11
N1 RDHT0803M0-E03 H25 0,065 0,075 0,10
N2 RDHT0803M0-E03 H25 0,065 0,075 0,10
N3 RDHT0803M0-E03 H25 0,065 0,075 0,10
N11 RDHT0803M0-E03 H25 0,065 0,075 0,10
S1 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,042 0,050 0,065
S2 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,042 0,050 0,065
S3 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,040 0,046 0,060
S11 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,048 0,055 0,075
S12 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,048 0,055 0,075
S13 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,042 0,050 0,065
H5 RDKW0803M0T-MD05 F15M 0,050 0,060 0,080
H8 RDKW0803M0T-MD05 F15M 0,040 0,046 0,060
H11 RDKW0803M0T-MD05 F15M 0,050 0,060 0,080
H12 RDKW0803M0T-MD05 F15M 0,040 0,046 0,060
H21 RDKW0803M0T-MD05 F15M 0,040 0,046 0,060

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.18/335.29 Rund 8 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 MP3000 T350M F15M F25M F30M

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 285 305 335 285 305 335 315 340 370 — — — 240 255 280 240 255 280
P2 280 300 330 280 295 325 305 325 360 — — — 230 250 275 235 250 275
P3 245 260 285 240 255 285 265 285 310 — — — 200 215 240 200 215 240
P4 215 230 255 215 225 250 235 250 275 — — — 180 190 210 180 190 210
P5 205 220 240 205 215 240 225 240 265 — — — 170 180 200 170 180 200
P6 230 250 270 230 245 270 250 270 295 — — — 195 205 225 190 205 225
P7 220 235 255 215 230 255 240 255 280 — — — 180 195 215 180 195 215
P8 205 220 240 200 215 240 225 240 260 — — — 170 180 200 170 180 200
P11 215 225 250 210 225 245 230 250 270 — — — 175 190 205 175 185 205
P12 135 140 155 130 140 155 145 150 170 — — — 110 120 130 110 115 130
M1 200 215 235 210 220 245 235 250 280 — — — — — — 190 200 220
M2 165 175 195 170 180 200 195 205 225 — — — — — — 155 165 180
M3 130 140 155 135 145 155 150 160 180 — — — — — — 120 130 140
M4 100 110 120 105 110 120 115 125 135 — — — — — — 95 100 110
M5 85 90 100 85 90 100 95 105 115 — — — — — — 75 80 90
K1 220 235 260 220 235 260 — — — 200 215 235 185 195 215 185 195 215
K2 195 205 230 195 205 225 — — — 180 190 210 165 175 190 160 170 190
K3 165 175 195 165 175 190 — — — 150 160 175 140 145 160 135 145 160
K4 160 170 185 155 165 180 — — — 145 150 170 130 140 155 130 140 155
K5 95 100 110 95 100 110 — — — 85 95 100 80 85 95 80 85 95
K6 140 150 165 140 145 160 — — — 125 135 150 115 125 135 115 125 135
K7 120 130 145 120 130 140 — — — 110 120 130 100 110 120 100 105 120
N1 — — — 1650 1750 1950 — — — — — — — — — 1400 1475 1650
N2 — — — 670 710 790 — — — — — — — — — 560 600 660
N3 — — — 445 475 530 — — — — — — — — — 375 400 440
N11 — — — 510 540 600 — — — — — — — — — 430 455 500
S1 — — — 48 50 55 55 60 65 — — — — — — 43 46 50
S2 — — — 39 41 45 44 46 50 — — — — — — 35 37 41
S3 — — — 33 36 39 38 40 44 — — — — — — 30 32 36
S11 — — — 70 70 80 75 80 90 — — — — — — 60 65 70
S12 — — — 55 60 65 65 70 75 — — — — — — 50 55 60
S13 — — — 33 35 38 37 39 43 — — — — — — 30 31 35
H5 — — — 41 43 47 48 50 55 41 43 47 — — — 36 39 43
H8 — — — 42 45 49 49 50 55 42 45 49 — — — 38 40 44
H11 — — — 50 55 60 60 65 70 50 55 60 — — — 46 49 55
H12 — — — 49 50 55 90 95 105 49 50 55 — — — 44 47 50
H21 — — — 42 45 49 49 50 55 42 45 49 — — — 38 40 44

SMG

F40M MK2050 MS2050 MS2500 H25

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 230 245 270 280 305 330 — — — 315 335 370 — — —
P2 220 235 260 275 295 325 — — — 305 325 360 — — —
P3 190 205 225 240 255 285 — — — 265 285 315 — — —
P4 170 180 200 210 225 250 — — — 235 250 275 — — —
P5 165 175 190 205 215 240 — — — 225 240 265 — — —
P6 185 195 215 230 245 265 — — — 255 270 295 — — —
P7 175 185 205 215 230 250 — — — 240 255 280 — — —
P8 160 170 190 200 215 240 — — — 225 240 265 — — —
P11 170 180 200 210 225 245 — — — 230 250 270 — — —
P12 105 110 120 130 140 155 — — — 145 155 170 — — —
M1 180 190 210 — — — — — — 220 235 255 — — —
M2 145 155 170 — — — — — — 180 190 210 — — —
M3 115 125 135 — — — — — — 145 150 165 — — —
M4 90 95 105 — — — — — — 110 115 130 — — —
M5 75 80 85 — — — — — — 90 95 105 — — —
K1 175 185 205 295 320 350 — — — — — — — — —
K2 155 165 180 265 280 305 — — — — — — — — —
K3 130 140 155 225 235 260 — — — — — — — — —
K4 125 135 145 215 225 250 — — — — — — — — —
K5 75 80 90 130 135 150 — — — — — — — — —
K6 110 115 130 185 200 220 — — — — — — — — —
K7 95 100 115 165 175 190 — — — — — — — — —
N1 1325 1400 1550 — — — — — — — — — 1525 1625 1800
N2 530 570 630 — — — — — — — — — 620 660 720
N3 355 380 420 — — — — — — — — — 410 435 480
N11 410 435 480 — — — — — — — — — 470 500 550
S1 41 44 48 — — — 50 55 55 55 55 65 — — —
S2 33 35 39 — — — 42 43 45 43 46 50 — — —
S3 29 31 34 — — — 36 37 38 37 40 44 — — —
S11 60 60 70 — — — 75 80 85 75 80 90 — — —
S12 49 50 60 — — — 70 70 75 65 70 75 — — —
S13 28 30 33 — — — 39 40 42 36 39 43 — — —
H5 35 37 41 — — — — — — — — — — — —
H8 36 38 42 — — — — — — — — — — — —
H11 44 47 50 — — — — — — — — — — — —
H12 42 44 49 — — — — — — — — — — — —
H21 36 38 42 — — — — — — — — — — — —
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 Skivfräsar 
 335.18/335.29 Rund 10 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,085 0,095 0,13
P2 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,085 0,095 0,13
P3 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,080 0,090 0,12
P4 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,080 0,090 0,12
P5 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,075 0,090 0,12
P6 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,075 0,085 0,12
P7 RDHW10T3M0T-MD06 F40M 0,090 0,10 0,14
P8 RDKW10T3M0T-MD06 MP2500 0,095 0,11 0,15
P11 RDHT10T3M0T-M07 F40M 0,11 0,12 0,16
P12 RDHT10T3M0T-M07 F40M 0,075 0,085 0,11
M1 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,085 0,095 0,13
M2 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,075 0,090 0,12
M3 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,060 0,070 0,095
M4 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,055 0,060 0,080
M5 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,055 0,060 0,080
K1 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 0,10 0,12 0,16
K2 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 0,090 0,11 0,14
K3 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 0,090 0,11 0,14
K4 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 0,090 0,11 0,14
K5 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 0,085 0,095 0,13
K6 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 0,090 0,11 0,14
K7 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 0,085 0,095 0,13
N1 RDHT10T3M0-E04 H25 0,085 0,10 0,13
N2 RDHT10T3M0-E04 H25 0,085 0,10 0,13
N3 RDHT10T3M0-E04 H25 0,085 0,10 0,13
N11 RDHT10T3M0-E04 H25 0,085 0,10 0,13
S1 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,055 0,060 0,080
S2 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,055 0,060 0,080
S3 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,050 0,055 0,075
S11 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,060 0,070 0,095
S12 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,060 0,070 0,095
S13 RDHT10T3M0T-M05 F40M 0,055 0,060 0,080
H5 RDKW10T3M0T-MD06 F15M 0,065 0,070 0,095
H8 RDKW10T3M0T-MD06 F15M 0,048 0,055 0,075
H11 RDKW10T3M0T-MD06 F15M 0,065 0,070 0,095
H12 RDKW10T3M0T-MD06 F15M 0,048 0,055 0,075
H21 RDKW10T3M0T-MD06 F15M 0,048 0,055 0,075

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.18/335.29 Rund 10 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 T350M F15M F30M F40M

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 315 340 370 325 345 380 280 300 330 — — — 240 255 285 245 260 290
P2 305 325 360 315 335 370 275 295 325 — — — 230 250 275 240 255 280
P3 265 285 310 275 295 325 240 255 280 — — — 200 215 235 205 220 245
P4 235 250 280 240 260 285 210 225 250 — — — 180 190 210 185 195 215
P5 225 240 265 235 245 270 205 215 235 — — — 170 185 200 175 185 205
P6 255 275 300 260 280 305 230 245 265 — — — 195 205 225 200 210 230
P7 240 260 280 245 265 290 215 230 250 — — — 180 195 215 185 200 220
P8 225 240 260 230 245 270 200 215 235 — — — 170 180 200 175 185 205
P11 235 250 275 240 255 280 210 225 245 — — — 175 190 205 180 195 210
P12 145 155 175 150 160 175 130 140 155 — — — 110 115 130 115 120 135
M1 — — — 225 245 265 210 225 250 — — — 185 200 220 190 205 225
M2 — — — 185 200 220 175 185 205 — — — 155 165 180 160 170 185
M3 — — — 150 160 175 140 145 160 — — — 120 130 145 125 135 145
M4 — — — 115 120 135 105 115 125 — — — 95 100 110 95 105 115
M5 — — — 95 100 110 90 95 105 — — — 75 80 90 80 85 95
K1 245 255 285 250 265 295 215 235 255 195 205 230 185 200 220 190 200 220
K2 215 225 250 220 235 260 195 205 225 175 180 205 165 175 190 170 175 195
K3 180 190 215 185 200 220 165 170 190 145 155 170 140 145 160 140 150 165
K4 175 185 205 180 190 210 155 165 180 140 145 165 130 140 155 135 145 160
K5 105 110 125 110 115 125 95 100 110 85 90 100 80 85 95 80 85 95
K6 155 160 180 155 165 185 135 145 160 125 130 145 115 125 135 120 125 140
K7 135 145 160 140 145 160 120 130 140 110 115 125 100 110 120 105 110 120
N1 — — — — — — — — — — — — 1400 1475 1650 1425 1525 1675
N2 — — — — — — — — — — — — 560 600 670 570 620 680
N3 — — — — — — — — — — — — 375 400 445 380 410 455
N11 — — — — — — — — — — — — 430 455 510 435 470 520
S1 — — — — — — 49 55 60 — — — 43 46 50 45 48 55
S2 — — — — — — 40 43 47 — — — 35 37 41 36 39 43
S3 — — — — — — 35 37 41 — — — 30 32 36 32 34 37
S11 — — — — — — 70 75 80 — — — 60 65 70 65 70 75
S12 — — — — — — 60 65 70 — — — 50 55 60 55 55 65
S13 — — — — — — 34 36 40 — — — 30 32 35 31 33 36
H5 49 50 55 46 48 55 44 46 50 39 42 46 37 39 43 38 40 44
H8 50 55 60 47 50 55 45 48 55 41 44 48 38 40 44 39 42 46
H11 60 65 75 60 60 70 55 60 65 50 55 60 47 50 55 49 50 55
H12 60 65 70 55 60 65 80 85 95 48 50 55 44 47 50 46 49 55
H21 50 55 60 47 50 55 45 48 55 41 44 48 38 40 44 39 42 46

SMG

MK2050 MM4500 MS2050 MS2500 MH1000 H25

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 275 295 325 200 215 235 — — — 350 380 415 — — — — — —
P2 265 285 310 195 205 225 — — — 345 370 405 — — — — — —
P3 230 250 270 170 180 200 — — — 300 320 355 — — — — — —
P4 205 220 245 150 160 175 — — — 265 280 310 — — — — — —
P5 200 210 230 145 150 165 — — — 255 270 295 — — — — — —
P6 220 240 260 160 170 185 — — — 285 305 335 — — — — — —
P7 210 225 245 150 160 175 90 85 90 270 290 315 — — — — — —
P8 195 210 230 140 150 165 90 85 85 250 270 295 — — — — — —
P11 205 220 240 145 155 170 85 85 90 260 280 305 — — — — — —
P12 130 135 150 95 100 110 30 31 31 165 175 195 — — — — — —
M1 — — — 165 180 195 115 110 115 245 265 290 — — — — — —
M2 — — — 135 145 160 80 85 85 205 215 235 — — — — — —
M3 — — — 110 115 125 48 47 48 160 170 190 — — — — — —
M4 — — — 85 90 100 32 29 28 125 130 145 — — — — — —
M5 — — — 70 75 80 26 24 24 100 110 120 — — — — — —
K1 290 305 335 — — — — — — — — — 235 250 275 — — —
K2 255 270 300 — — — — — — — — — 210 220 245 — — —
K3 215 230 255 — — — — — — — — — 175 185 210 — — —
K4 205 215 240 — — — — — — — — — 170 180 200 — — —
K5 125 135 145 — — — — — — — — — 100 110 120 — — —
K6 180 190 215 — — — — — — — — — 150 155 175 — — —
K7 160 170 185 — — — — — — — — — 130 140 155 — — —
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 1450 1550 1725
N2 — — — — — — — — — — — — — — — 590 620 690
N3 — — — — — — — — — — — — — — — 390 415 460
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 450 475 530
S1 — — — 25 27 30 60 60 65 60 65 70 — — — — — —
S2 — — — 20 22 24 48 49 50 48 50 55 — — — — — —
S3 — — — 18 19 21 41 42 45 42 45 50 — — — — — —
S11 — — — 36 38 42 85 90 95 85 90 100 — — — — — —
S12 — — — 33 35 39 80 80 85 70 75 85 — — — — — —
S13 — — — 19 20 22 44 46 49 41 44 48 — — — — — —
H5 — — — — — — — — — — — — 47 50 55 — — —
H8 — — — — — — — — — — — — 50 55 60 — — —
H11 — — — — — — — — — — — — 60 65 70 — — —
H12 — — — — — — — — — — — — 60 60 65 — — —
H21 — — — — — — — — — — — — 50 55 60 — — —
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 Skivfräsar 
 335.18/335.29 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 RPHT1204M0T-6-ME07 F40M 0,12 0,13 0,18
P2 RPHT1204M0T-6-ME07 F40M 0,12 0,13 0,18
P3 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,13 0,15 0,19
P4 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
P5 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
P6 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
P7 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
P8 RPHT1204M0T-6-M08 MP2500 0,13 0,15 0,19
P11 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
P12 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,085 0,095 0,13
M1 RPHT1204M0T-6-ME07 F40M 0,12 0,13 0,18
M2 RPHT1204M0T-6-ME07 F40M 0,11 0,12 0,16
M3 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,10 0,11 0,15
M4 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,085 0,10 0,13
M5 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,085 0,10 0,13
K1 RPKW1204M0T-6-MD10 MK2050 0,17 0,19 0,26
K2 RPKW1204M0T-6-MD10 MK2050 0,15 0,18 0,24
K3 RPKW1204M0T-6-MD10 MK2050 0,15 0,18 0,24
K4 RPKW1204M0T-6-MD10 MK2050 0,15 0,18 0,24
K5 RPKW1204M0T-6-MD10 MK2050 0,14 0,16 0,22
K6 RPKW1204M0T-6-MD10 MK2050 0,15 0,18 0,24
K7 RPKW1204M0T-6-MD10 MK2050 0,14 0,16 0,22
N1 RPHT1204M0-6-E05 H25 0,11 0,12 0,16
N2 RPHT1204M0-6-E05 H25 0,11 0,12 0,16
N3 RPHT1204M0-6-E05 H25 0,11 0,12 0,16
N11 RPHT1204M0-6-E05 H25 0,11 0,12 0,16
S1 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,085 0,10 0,13
S2 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,085 0,10 0,13
S3 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
S11 RPHT1204M0T-6-ME07 F40M 0,085 0,10 0,13
S12 RPHT1204M0T-6-ME07 F40M 0,085 0,10 0,13
S13 RPHT1204M0T-6-M08 F40M 0,085 0,10 0,13
H5 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 0,12 0,14 0,19
H8 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 0,095 0,11 0,15
H11 RPHT1204M0T-6-M13 F40M 0,14 0,15 0,20
H12 RPHT1204M0T-6-M13 F40M 0,10 0,12 0,16
H21 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 0,095 0,11 0,15

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.18/335.29 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 MP3000 T350M F40M

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 290 310 345 270 290 320 255 270 300 220 235 260
P2 285 305 335 265 280 310 250 265 295 215 230 255
P3 245 260 290 230 245 270 215 230 255 185 200 220
P4 220 235 255 200 215 240 190 205 225 165 175 195
P5 210 225 245 195 205 225 185 195 215 160 170 185
P6 235 250 275 220 235 255 205 220 240 180 190 210
P7 220 235 260 205 220 240 195 205 225 170 180 195
P8 205 220 245 190 205 225 180 190 215 155 165 185
P11 215 230 255 200 215 235 190 200 220 165 175 190
P12 135 145 160 125 135 150 120 130 140 105 110 120
M1 205 220 240 195 210 230 190 205 225 175 185 205
M2 170 180 200 165 170 190 155 165 185 145 150 170
M3 135 145 160 130 135 150 125 135 150 115 120 135
M4 105 110 120 100 105 115 95 105 115 90 95 105
M5 85 90 100 80 90 95 80 85 95 75 80 85
K1 225 240 265 210 225 245 195 210 230 170 180 200
K2 200 210 235 185 195 215 175 185 205 150 160 175
K3 170 180 195 155 165 180 145 155 170 130 135 150
K4 160 170 190 150 160 175 140 150 165 120 130 145
K5 100 105 115 90 95 105 85 90 100 75 80 85
K6 140 150 165 130 140 155 125 130 145 105 115 125
K7 125 135 145 115 125 135 110 115 130 95 100 110
N1 — — — 1550 1675 1850 — — — 1275 1350 1500
N2 — — — 630 680 750 — — — 510 540 600
N3 — — — 420 455 500 — — — 340 360 405
N11 — — — 480 520 570 — — — 390 415 460
S1 — — — 46 49 55 45 48 55 41 44 48
S2 — — — 37 40 44 36 39 43 33 35 39
S3 — — — 32 35 38 32 34 37 29 31 34
S11 — — — 65 70 75 65 70 75 55 60 70
S12 — — — 55 60 65 55 55 65 48 50 55
S13 — — — 31 34 37 31 33 36 28 30 33
H5 41 44 49 39 42 46 40 43 47 34 37 41
H8 43 46 50 41 43 48 42 44 49 36 39 43
H11 55 55 60 50 55 60 50 55 60 44 47 50
H12 50 55 60 47 50 55 75 80 90 42 45 50
H21 43 46 50 41 43 48 42 44 49 36 39 43

SMG

MK2050 MM4500 MS2050 H25

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 240 260 285 180 190 210 — — — — — —
P2 235 250 275 175 185 205 — — — — — —
P3 205 220 245 150 160 180 — — — — — —
P4 180 195 215 135 145 160 — — — — — —
P5 175 185 205 130 135 150 — — — — — —
P6 195 210 230 145 155 170 — — — — — —
P7 185 200 215 135 145 160 130 135 140 — — —
P8 170 185 205 125 135 150 130 130 130 — — —
P11 180 195 210 135 140 155 125 130 135 — — —
P12 115 125 135 85 90 100 55 55 60 — — —
M1 — — — 150 160 175 155 160 165 — — —
M2 — — — 125 130 145 120 125 130 — — —
M3 — — — 100 105 115 80 80 80 — — —
M4 — — — 75 80 90 50 55 55 — — —
M5 — — — 65 65 75 44 44 44 — — —
K1 255 270 300 — — — — — — — — —
K2 225 240 265 — — — — — — — — —
K3 190 200 225 — — — — — — — — —
K4 185 195 215 — — — — — — — — —
K5 110 120 130 — — — — — — — — —
K6 160 170 190 — — — — — — — — —
K7 140 150 165 — — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — — 1375 1475 1625
N2 — — — — — — — — — 550 600 660
N3 — — — — — — — — — 370 400 440
N11 — — — — — — — — — 420 455 500
S1 — — — 23 25 27 55 60 60 — — —
S2 — — — 19 20 22 44 46 50 — — —
S3 — — — 16 17 19 39 41 44 — — —
S11 — — — 32 35 38 75 80 85 — — —
S12 — — — 30 32 35 70 75 80 — — —
S13 — — — 17 18 21 41 43 47 — — —
H5 — — — — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — —
H21 — — — — — — — — — — — —
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 Skivfräsar 
 335.25 Rund 16 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 RPHT1605M0T-ME11 F40M 0,19 0,22 0,28
P2 RPHT1605M0T-ME11 F40M 0,19 0,22 0,30
P3 RPHT1605M0T-ME11 F40M 0,18 0,20 0,28
P4 RPHT1605M0T-M12 F40M 0,19 0,22 0,30
P5 RPHT1605M0T-M12 F40M 0,19 0,22 0,28
P6 RPHT1605M0T-M12 F40M 0,19 0,22 0,28
P7 RPHT1605M0T-M12 MP2500 0,19 0,22 0,28
P8 RPHT1605M0T-M12 MP2500 0,20 0,22 0,30
P11 RPHT1605M0T-M12 F40M 0,19 0,22 0,28
M1 RPHT1605M0T-ME11 F40M 0,19 0,22 0,30
M2 RPHT1605M0T-ME11 F40M 0,17 0,20 0,26
M3 RPHT1605M0T-M12 F40M 0,15 0,17 0,24
M4 RPHT1605M0T-M12 F40M 0,13 0,15 0,20
M5 RPHT1605M0T-M12 F40M 0,13 0,15 0,20
K1 RPHT1605M0T-M18 MK2050 0,26 0,30 0,40
K2 RPHT1605M0T-M18 MK2050 0,24 0,26 0,36
K3 RPHT1605M0T-M18 MK2050 0,24 0,26 0,36
K4 RPHT1605M0T-M18 MK2050 0,24 0,26 0,36
K5 RPHT1605M0T-M18 MK2050 0,22 0,24 0,32
K6 RPHT1605M0T-M18 MK2050 0,24 0,26 0,36
K7 RPHT1605M0T-M18 MK2050 0,22 0,24 0,32
N1 RPKT1605M0T-ME11 F40M 0,24 0,28 0,36
N2 RPKT1605M0T-ME11 F40M 0,24 0,28 0,36
N3 RPKT1605M0T-ME11 F40M 0,24 0,28 0,36
N11 RPKT1605M0T-ME11 F40M 0,24 0,28 0,36
S1 RPHT1605M0T-M12 F40M 0,13 0,15 0,20
S2 RPHT1605M0T-M12 F40M 0,13 0,15 0,20
S3 RPHT1605M0T-M12 F40M 0,12 0,14 0,19
S11 RPHT1605M0T-ME11 F40M 0,14 0,16 0,22
S12 RPHT1605M0T-ME11 F40M 0,14 0,16 0,22
H5 RPKW1605M0T-MD20 F15M 0,22 0,24 0,32
H8 RPKW1605M0T-MD20 F15M 0,16 0,19 0,24
H11 RPKW1605M0T-MD20 F15M 0,22 0,24 0,32
H12 RPKW1605M0T-MD20 F15M 0,22 0,24 0,32
H21 RPKW1605M0T-MD20 F15M 0,16 0,19 0,24

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.25 Rund 16 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 T350M F15M F25M F30M

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 255 275 310 245 260 290 215 225 250 — — — 190 205 230 190 205 230
P2 250 270 295 240 255 280 210 220 245 — — — 185 200 220 185 200 220
P3 220 235 260 205 225 245 180 195 215 — — — 165 175 190 165 175 190
P4 195 205 230 185 195 215 160 170 190 — — — 145 155 170 145 155 170
P5 185 200 220 175 185 210 155 165 185 — — — 135 150 165 135 150 165
P6 210 225 250 195 210 235 170 185 205 — — — 155 165 185 155 165 185
P7 195 215 235 185 200 220 160 175 195 — — — 145 160 175 150 155 175
P8 185 200 220 175 185 205 150 165 180 — — — 135 145 160 135 145 160
P11 190 210 230 180 195 215 155 170 190 — — — 140 155 170 145 155 170
P12 125 135 150 115 125 140 100 110 120 — — — 95 100 110 90 95 110
M1 — — — 170 180 200 160 170 190 — — — — — — 150 160 175
M2 — — — 140 150 170 130 140 155 — — — — — — 125 135 145
M3 — — — 115 120 135 105 115 125 — — — — — — 100 105 120
M4 — — — 90 95 105 85 90 100 — — — — — — 75 80 90
M5 — — — 75 80 85 70 75 80 — — — — — — 65 70 75
K1 200 210 235 190 200 220 165 175 195 130 140 155 145 155 175 150 160 175
K2 175 190 210 165 180 200 145 155 175 115 125 140 130 140 155 130 140 155
K3 150 160 180 140 150 170 125 130 145 100 105 120 110 120 130 110 120 130
K4 140 155 170 135 145 160 115 125 140 95 100 110 105 115 125 105 115 125
K5 85 95 105 80 90 100 70 75 85 60 60 70 65 70 75 65 70 75
K6 125 135 150 120 125 140 105 110 125 85 90 100 90 100 110 95 100 110
K7 110 120 135 105 115 125 90 100 110 75 80 90 80 90 100 85 90 100
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 1100 1175 1325
N2 — — — — — — — — — — — — — — — 445 475 530
N3 — — — — — — — — — — — — — — — 295 320 355
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 335 365 405
S1 — — — — — — 39 41 46 — — — 37 39 43 36 38 42
S2 — — — — — — 31 33 37 — — — 30 31 34 29 31 34
S3 — — — — — — 27 29 32 — — — 26 27 30 25 27 30
S11 — — — — — — 55 60 65 — — — 50 55 60 50 55 60
S12 — — — — — — 45 49 55 — — — 43 45 50 42 46 50
S13 — — — — — — 26 28 31 — — — 25 27 29 24 26 29
H5 42 45 50 35 38 42 34 36 40 28 30 33 31 33 37 30 32 36
H8 45 48 50 37 40 44 36 39 43 30 32 36 33 35 39 32 34 37
H11 55 55 65 45 48 55 43 46 50 35 38 42 39 42 47 39 41 45
H12 50 55 60 44 47 50 65 70 75 35 37 42 38 41 45 37 39 44
H21 45 48 50 37 40 44 36 39 43 30 32 36 33 35 39 32 34 37

SMG

F40M MK2050 MM4500 MS2050 MS2500

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 185 195 220 225 240 270 150 160 175 205 210 220 270 285 315
P2 180 190 210 220 235 260 145 155 170 200 205 215 260 275 305
P3 155 170 185 195 205 225 125 135 150 170 170 185 225 245 265
P4 140 150 165 170 180 200 115 120 130 150 150 160 200 215 235
P5 135 140 160 160 175 195 110 115 130 140 145 150 190 205 230
P6 150 160 180 180 200 215 120 130 145 155 160 170 215 230 255
P7 140 150 170 170 185 205 115 120 135 150 155 160 205 215 240
P8 130 140 155 160 175 190 105 115 125 140 145 155 190 205 225
P11 135 145 165 165 180 200 110 120 135 145 150 155 195 210 235
P12 90 95 105 110 120 130 70 75 85 75 70 75 130 135 150
M1 145 155 170 — — — 125 135 145 175 180 190 185 200 220
M2 120 130 145 — — — 105 110 125 135 140 145 155 165 185
M3 95 105 115 — — — 85 90 100 95 100 105 125 135 145
M4 75 80 90 — — — 65 70 75 65 70 70 95 105 115
M5 65 65 75 — — — 55 60 65 55 55 55 80 85 95
K1 145 150 170 235 250 280 — — — — — — — — —
K2 125 135 150 210 230 250 — — — — — — — — —
K3 105 115 130 175 195 210 — — — — — — — — —
K4 100 110 120 170 185 200 — — — — — — — — —
K5 60 65 75 105 110 125 — — — — — — — — —
K6 90 95 105 150 160 180 — — — — — — — — —
K7 80 85 95 130 145 160 — — — — — — — — —
N1 1050 1125 1250 — — — — — — — — — — — —
N2 425 455 500 — — — — — — — — — — — —
N3 285 305 335 — — — — — — — — — — — —
N11 325 345 385 — — — — — — — — — — — —
S1 35 37 41 — — — 20 21 23 48 50 55 47 50 55
S2 28 30 33 — — — 16 17 19 39 41 45 38 40 45
S3 25 26 29 — — — 14 15 16 34 36 39 33 35 39
S11 49 50 55 — — — 28 30 32 65 70 75 65 70 75
S12 41 44 48 — — — 26 27 30 60 65 70 55 60 65
S13 24 26 28 — — — 15 16 18 36 38 42 32 34 38
H5 29 31 35 — — — — — — — — — — — —
H8 31 34 37 — — — — — — — — — — — —
H11 38 40 44 — — — — — — — — — — — —
H12 36 39 43 — — — — — — — — — — — —
H21 31 34 37 — — — — — — — — — — — —
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 Skivfräsar 
 335.25 Rund 20 - Val av vändskär 

SMG

fz

30% 20% 10%
P1 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,20 0,24 0,32
P2 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,20 0,24 0,32
P3 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,20 0,22 0,30
P4 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,19 0,22 0,30
P5 RPKT2006M0T-M15 F40M 0,24 0,28 0,36
P6 RPKT2006M0T-M15 F40M 0,24 0,26 0,36
P7 RPKT2006M0T-M15 MP2500 0,24 0,26 0,36
P8 RPKT2006M0T-M15 MP2500 0,24 0,28 0,38
P11 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,19 0,22 0,28
M1 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,20 0,24 0,32
M2 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,19 0,22 0,28
M3 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,15 0,17 0,24
M4 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,13 0,15 0,20
M5 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,13 0,15 0,20
K1 RPKT2006M0T-M20 MK2050 0,26 0,30 0,40
K2 RPKT2006M0T-M20 MK2050 0,24 0,28 0,36
K3 RPKT2006M0T-M20 MK2050 0,24 0,28 0,36
K4 RPKT2006M0T-M20 MK2050 0,24 0,28 0,36
K5 RPKT2006M0T-M20 MK2050 0,22 0,24 0,32
K6 RPKT2006M0T-M20 MK2050 0,24 0,28 0,36
K7 RPKT2006M0T-M20 MK2050 0,22 0,24 0,32
N1 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,26 0,30 0,40
N2 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,26 0,30 0,40
N3 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,26 0,30 0,40
N11 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,26 0,30 0,40
S1 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,13 0,15 0,20
S2 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,13 0,15 0,20
S3 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,12 0,14 0,19
S11 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,15 0,17 0,24
S12 RPHT2006M0T-ME12 F40M 0,15 0,17 0,24
H5 RPKW2006M0T-MD22 F15M 0,24 0,26 0,36
H8 RPKW2006M0T-MD22 F15M 0,18 0,20 0,28
H11 RPKW2006M0T-MD22 F15M 0,24 0,26 0,36
H12 RPKW2006M0T-MD22 F15M 0,24 0,26 0,36
H21 RPKW2006M0T-MD22 F15M 0,18 0,20 0,28

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar 
 335.25 Rund 20 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 T350M F15M F25M F30M

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 255 275 310 230 245 275 200 210 240 — — — 190 205 230 180 195 215
P2 250 270 295 220 235 265 195 205 230 — — — 185 200 220 175 190 210
P3 220 235 260 195 210 230 170 180 200 — — — 165 175 190 155 165 185
P4 195 205 230 170 185 205 150 160 180 — — — 145 155 170 135 145 160
P5 185 200 220 165 175 195 145 155 170 — — — 135 145 165 130 140 155
P6 210 225 250 185 200 220 160 175 190 — — — 155 165 185 145 155 175
P7 195 215 235 175 190 210 150 165 180 — — — 145 160 175 140 150 165
P8 185 200 220 165 175 195 145 155 170 — — — 135 145 160 130 140 155
P11 190 210 230 170 185 200 145 160 175 — — — 140 155 170 135 145 160
P12 125 135 150 110 120 130 95 105 115 — — — 95 100 110 85 95 105
M1 — — — 160 170 190 150 160 175 — — — — — — 145 150 170
M2 — — — 130 140 160 125 130 145 — — — — — — 115 125 140
M3 — — — 105 115 130 100 105 120 — — — — — — 95 100 110
M4 — — — 85 90 100 80 85 90 — — — — — — 75 80 85
M5 — — — 70 75 80 65 70 75 — — — — — — 60 65 70
K1 200 210 235 175 190 210 155 165 180 125 135 150 145 155 175 140 150 165
K2 175 190 210 155 165 185 135 145 160 115 120 135 130 140 155 125 135 145
K3 150 160 180 130 140 155 115 125 135 95 105 115 110 115 130 105 110 125
K4 140 150 170 125 135 150 110 115 130 90 100 110 105 110 125 100 105 120
K5 85 95 105 75 85 90 65 75 80 55 60 65 65 70 75 60 65 70
K6 125 135 150 110 120 130 95 105 115 80 85 95 90 100 110 90 95 105
K7 110 120 135 100 105 120 85 95 105 70 75 85 80 90 100 80 85 90
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 1050 1100 1225
N2 — — — — — — — — — — — — — — — 420 445 495
N3 — — — — — — — — — — — — — — — 280 295 330
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 320 340 380
S1 — — — — — — 37 39 43 — — — 37 39 43 34 36 40
S2 — — — — — — 30 31 34 — — — 30 31 34 28 29 32
S3 — — — — — — 26 27 30 — — — 26 27 30 24 26 28
S11 — — — — — — 50 55 60 — — — 50 55 60 48 50 55
S12 — — — — — — 43 45 50 — — — 43 45 50 40 43 48
S13 — — — — — — 25 27 29 — — — 25 27 29 23 25 27
H5 42 45 50 34 36 40 32 35 38 27 29 32 31 33 37 29 31 34
H8 45 48 50 36 38 42 35 37 40 29 31 34 33 35 39 31 32 36
H11 55 55 65 43 46 50 41 44 49 34 37 41 39 42 47 37 39 44
H12 50 55 60 42 45 49 60 65 75 34 37 40 38 41 45 36 38 42
H21 45 48 50 36 38 42 35 37 40 29 31 34 33 35 39 31 32 36

SMG

F40M MK2050 MM4500 MS2050 MS2500 T25M

30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 195 205 225 225 240 270 155 165 185 205 210 225 250 265 300 210 225 250
P2 190 200 220 220 235 260 150 160 180 200 205 220 240 260 285 205 220 240
P3 160 175 190 195 205 225 130 140 155 170 175 185 215 225 250 175 190 210
P4 145 155 170 170 180 200 115 125 135 150 155 165 190 200 225 160 170 185
P5 140 145 165 160 175 195 110 120 135 140 145 155 180 190 215 150 160 180
P6 155 165 185 180 200 215 125 135 150 160 165 170 200 220 240 170 180 205
P7 145 155 175 170 185 205 120 125 140 150 155 165 190 205 225 160 170 190
P8 135 145 160 160 175 190 110 120 130 145 145 155 180 190 210 150 160 180
P11 140 150 170 165 180 200 115 120 135 145 150 160 185 200 220 155 165 185
M1 150 160 175 — — — 130 140 155 175 180 190 175 185 205 165 175 195
M2 125 130 150 — — — 105 115 130 140 145 150 145 155 170 135 145 165
M3 100 105 115 — — — 85 95 100 100 100 110 115 125 140 110 120 130
M4 80 85 90 — — — 65 70 80 70 70 75 90 95 105 85 90 100
M5 65 70 75 — — — 55 60 65 60 60 60 75 80 90 70 75 85
K1 150 155 175 235 250 280 — — — — — — — — — — — —
K2 130 140 155 210 225 250 — — — — — — — — — — — —
K3 110 120 130 175 190 210 — — — — — — — — — — — —
K4 105 115 125 170 180 200 — — — — — — — — — — — —
K5 65 70 75 105 110 125 — — — — — — — — — — — —
K6 95 100 110 150 160 180 — — — — — — — — — — — —
K7 85 90 100 130 145 160 — — — — — — — — — — — —
N1 1100 1175 1300 — — — — — — — — — — — — — — —
N2 440 470 520 — — — — — — — — — — — — — — —
N3 295 315 350 — — — — — — — — — — — — — — —
N11 335 360 400 — — — — — — — — — — — — — — —
S1 36 39 43 — — — 21 22 24 46 49 55 45 47 50 — — —
S2 29 31 35 — — — 17 18 20 37 39 43 36 38 42 — — —
S3 26 27 30 — — — 15 15 17 33 35 37 32 33 37 — — —
S11 50 55 60 — — — 29 31 34 60 65 70 60 65 75 — — —
S12 43 46 50 — — — 26 28 31 55 60 65 50 55 60 — — —
S13 25 26 29 — — — 15 16 18 34 36 40 31 32 36 — — —
H5 31 33 36 — — — — — — — — — — — — — — —
H8 32 35 38 — — — — — — — — — — — — — — —
H11 39 41 46 — — — — — — — — — — — — — — —
H12 38 40 45 — — — — — — — — — — — — — — —
H21 32 35 38 — — — — — — — — — — — — — — —
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 Skivfräsar, T-spår 
 T-spårfräsning 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

ø 25 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 1,2
ø 32-50 DOUBLE-T C73007-T09P H4B-T09P 2,0

 R335.16 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
307 - 309

  Komplett vändskärsprogram, se sid 646, 677 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

  

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP VändskärCW DC BD DMM LS LF OAL LUX LC

R335.16-1625.3-11.2NA Cyl.-Weldon 10,91 25,0 12,0 16,0 49,0 56,0 80,0 28,4 49,0 4 2 0,2 24500 SPMX07..

R335.16-2032.3-14.2NA Cyl.-Weldon 13,91 32,0 16,0 20,0 52,0 65,0 90,0 35,4 52,0 4 2 0,2 17600 LNK.08..
R335.16-2540.3-18.2NA Cyl.-Weldon 17,91 40,0 20,0 25,0 58,0 73,0 105,0 43,7 58,0 5 2 0,4 14600 LNK.08..
R335.16-3250.3-21.2NA Cyl.-Weldon 21,0 50,0 26,0 32,0 61,0 84,0 120,0 55,2 61,0 6 2 0,7 9800 LNK.08..

För bästa resultat vid bearbetning av T-spåret spara 20% i botten vid bearbetning av halsen H = 20% av CW i 
botten av T-spåret. 
H= 0.2 x CW

 Teknisk information 
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 Skivfräsar, T-spår 
 335.16 - SP07 - Val av vändskär 

SMG

fz

100% 20% 10%
P1 SPMX070304-75 F40M 0,085 0,11 0,14
P2 SPMX070304-75 F40M 0,085 0,11 0,14
P3 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,10 0,14
P4 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,10 0,13
P5 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,10 0,13
P6 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,095 0,13
P7 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,095 0,13
P8 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,10 0,14
P11 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,095 0,13
P12 SPMX070304-75 F40M 0,055 0,065 0,090
M1 SPMX070304-75 F40M 0,085 0,11 0,14
M2 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,10 0,13
M3 SPMX070304-75 F40M 0,060 0,080 0,10
M4 SPMX070304-75 F40M 0,055 0,070 0,090
M5 SPMX070304-75 F40M 0,055 0,070 0,090
K1 SPMX070304-75 F40M 0,085 0,11 0,14
K2 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,10 0,13
K3 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,10 0,13
K4 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,10 0,13
K5 SPMX070304-75 F40M 0,070 0,090 0,12
K6 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,10 0,13
K7 SPMX070304-75 F40M 0,070 0,090 0,12
N1 SPMX070304-75 F40M 0,11 0,14 0,18
N2 SPMX070304-75 F40M 0,11 0,14 0,18
N3 SPMX070304-75 F40M 0,11 0,14 0,18
N11 SPMX070304-75 F40M 0,11 0,14 0,18
S1 SPMX070304-75 F40M 0,055 0,070 0,090
S2 SPMX070304-75 F40M 0,055 0,070 0,090
S3 SPMX070304-75 F40M 0,050 0,065 0,085
S11 SPMX070304-75 F40M 0,060 0,080 0,10
S12 SPMX070304-75 F40M 0,060 0,080 0,10
S13 SPMX070304-75 F40M 0,055 0,070 0,090
H5 SPMX070304-75 F40M 0,055 0,065 0,090
H8 SPMX070304-75 F40M 0,040 0,050 0,070
H11 SPMX070304-75 F40M 0,055 0,065 0,090
H12 SPMX070304-75 F40M 0,040 0,050 0,070
H21 SPMX070304-75 F40M 0,040 0,050 0,070

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Skivfräsar, T-spår 
 335.16 - SP07 - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M T25M

100% 20% 10% 100% 20% 10%
P1 175 250 275 195 275 305
P2 170 240 270 190 265 295
P3 150 210 230 165 235 255
P4 130 185 210 145 205 230
P5 125 180 200 140 195 220
P6 145 205 225 160 225 245
P7 135 190 210 150 210 230
P8 125 180 195 140 195 215
P11 130 185 205 145 205 225
P12 85 120 130 90 130 145
M1 140 195 215 155 215 240
M2 115 160 180 125 175 195
M3 95 130 145 100 140 160
M4 70 100 110 80 110 120
M5 60 85 90 65 90 100
K1 135 190 215 150 210 235
K2 120 170 190 130 185 205
K3 100 145 160 110 160 175
K4 95 135 150 105 150 165
K5 60 85 90 65 90 100
K6 85 120 135 95 135 145
K7 75 105 120 85 115 130
N1 1000 1425 1600 1100 1575 1750
N2 405 570 640 450 630 710
N3 270 385 430 300 420 470
N11 310 440 490 340 480 540
S1 33 46 50 36 50 55
S2 27 37 41 29 41 46
S3 23 33 36 26 36 40
S11 47 65 75 50 70 80
S12 39 55 60 43 60 65
S13 23 32 35 25 35 39
H5 28 39 43 — — —
H8 30 41 45 — — —
H11 35 50 55 — — —
H12 34 48 55 — — —
H21 30 41 45 — — —
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 Skivfräsar, T-spår 
 335.16 - LNK - Val av vändskär 

SMG

fz

100% 20% 10%
P1 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,11 0,14 0,19
P2 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,11 0,14 0,19
P3 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,11 0,14 0,18
P4 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,11 0,13 0,18
P5 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,10 0,13 0,17
P6 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,10 0,13 0,17
P7 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,10 0,13 0,17
P8 LNKT080508PPTN-M06 MP3000 0,11 0,14 0,18
P11 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,10 0,13 0,17
P12 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,070 0,090 0,12
M1 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,11 0,14 0,19
M2 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,10 0,13 0,17
M3 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,085 0,10 0,14
M4 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,075 0,090 0,12
M5 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,075 0,090 0,12
K1 LNKT080508PPTN-M06 MK2050 0,11 0,14 0,19
K2 LNKT080508PPTN-M06 MK2050 0,10 0,13 0,17
K3 LNKT080508PPTN-M06 MK2050 0,10 0,13 0,17
K4 LNKT080508PPTN-M06 MK2050 0,10 0,13 0,17
K5 LNKT080508PPTN-M06 MK2050 0,095 0,12 0,16
K6 LNKT080508PPTN-M06 MK2050 0,10 0,13 0,17
K7 LNKT080508PPTN-M06 MK2050 0,095 0,12 0,16
N1 LNKT080508PPN-E05 H25 0,13 0,16 0,22
N2 LNKT080508PPN-E05 H25 0,13 0,16 0,22
N3 LNKT080508PPN-E05 H25 0,13 0,16 0,22
N11 LNKT080508PPN-E05 H25 0,13 0,16 0,22
S1 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,075 0,090 0,12
S2 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,075 0,090 0,12
S3 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,070 0,085 0,11
S11 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,085 0,10 0,14
S12 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,085 0,10 0,14
S13 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,075 0,090 0,12
H5 LNKT080508PPTN-M06 MP3000 0,070 0,090 0,12
H8 LNKT080508PPTN-M06 MP3000 0,055 0,070 0,090
H11 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,070 0,090 0,12
H12 LNKT080508PPTN-M06 F40M 0,055 0,070 0,090
H21 LNKT080508PPTN-M06 MP3000 0,055 0,070 0,090

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



308

 Skivfräsar, T-spår 
 335.16 - LNK - Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 MP3000 T350M F40M MK1500 MK2050

100% 20% 10% 100% 20% 10% 100% 20% 10% 100% 20% 10% 100% 20% 10% 100% 20% 10%
P1 200 285 315 190 270 300 175 250 275 155 215 240 — — — 200 280 310
P2 195 275 305 185 265 290 170 240 265 150 210 230 — — — 195 275 300
P3 170 240 265 160 225 255 150 210 235 130 180 205 — — — 165 235 265
P4 150 215 235 140 205 225 130 185 205 115 165 180 — — — 145 210 230
P5 145 205 225 140 195 215 125 180 200 110 155 175 — — — 145 200 225
P6 165 230 255 155 220 245 145 200 225 125 175 195 — — — 160 225 250
P7 155 215 240 145 205 230 135 190 210 115 165 185 — — — 155 215 240
P8 140 200 225 135 190 215 125 175 195 110 150 170 — — — 140 200 220
P11 150 210 235 145 200 220 130 185 205 115 160 180 — — — 150 210 230
P12 95 135 150 90 130 140 85 120 130 75 105 115 — — — 95 135 150
M1 140 200 220 140 195 215 130 185 205 120 170 185 — — — — — —
M2 115 165 180 115 160 180 110 155 170 100 140 155 — — — — — —
M3 95 135 145 90 130 145 85 125 135 80 115 125 — — — — — —
M4 70 100 115 70 100 110 65 95 105 60 85 95 — — — — — —
M5 60 85 95 60 85 95 55 80 90 50 75 80 — — — — — —
K1 155 220 240 150 210 230 135 190 210 120 165 185 220 310 345 210 295 325
K2 140 195 215 130 185 205 120 170 190 105 150 165 195 275 305 185 260 290
K3 115 165 180 110 155 175 100 145 160 90 125 140 165 235 260 160 220 245
K4 110 155 175 105 150 165 100 135 150 85 120 135 160 225 250 150 210 235
K5 65 95 105 65 90 100 60 85 90 50 70 80 95 135 150 90 130 140
K6 100 140 155 95 130 145 85 120 135 75 105 115 140 195 220 135 185 205
K7 85 120 135 80 115 130 75 105 120 65 95 100 125 175 190 115 165 180
N1 — — — 1075 1550 1700 — — — 860 1225 1375 — — — — — —
N2 — — — 430 620 690 — — — 345 500 550 — — — — — —
N3 — — — 290 415 460 — — — 230 330 370 — — — — — —
N11 — — — — — — — — — 265 380 420 — — — — — —
S1 — — — 33 47 50 31 45 50 29 41 45 — — — — — —
S2 — — — 27 38 42 25 36 40 23 33 36 — — — — — —
S3 — — — 23 33 37 22 31 35 20 29 32 — — — — — —
S11 — — — 46 65 75 44 65 70 40 55 65 — — — — — —
S12 — — — 39 55 60 37 55 60 34 48 55 — — — — — —
S13 — — — 23 32 36 21 31 34 20 28 31 — — — — — —
H5 29 41 45 29 40 44 28 39 43 24 34 38 — — — — — —
H8 31 43 48 30 42 47 30 41 46 26 36 40 — — — — — —
H11 37 50 55 36 50 55 36 50 55 31 44 48 — — — — — —
H12 36 50 55 35 49 55 55 75 85 30 42 47 — — — — — —
H21 31 43 48 30 42 47 30 41 46 26 36 40 — — — — — —
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 Skivfräsar, T-spår 

SMG

MM4500 H25

100% 20% 10% 100% 20% 10%
P1 125 175 195 — — —
P2 120 170 190 — — —
P3 105 145 165 — — —
P4 90 130 145 — — —
P5 90 125 140 — — —
P6 100 140 155 — — —
P7 95 135 150 — — —
P8 90 125 140 — — —
P11 90 130 145 — — —
P12 60 85 90 — — —
M1 105 145 160 — — —
M2 85 120 135 — — —
M3 70 100 105 — — —
M4 55 75 85 — — —
M5 44 65 70 — — —
K1 — — — — — —
K2 — — — — — —
K3 — — — — — —
K4 — — — — — —
K5 — — — — — —
K6 — — — — — —
K7 — — — — — —
N1 — — — 900 1275 1400
N2 — — — 365 520 570
N3 — — — 240 345 380
N11 — — — 275 395 435
S1 16 23 25 — — —
S2 13 19 20 — — —
S3 11 16 18 — — —
S11 23 32 35 — — —
S12 21 30 33 — — —
S13 12 17 19 — — —
H5 — — — — — —
H8 — — — — — —
H11 — — — — — —
H12 — — — — — —
H21 — — — — — —



310

 Dykfräsning 
 Dykfräsar 

Vändskär ap max
P M K N S H

XO06
3,0 [ [ [ [ [ ] [ \ [

XO10
6,0 [ [ [ [ [ ] [ [ [

XO12
7,0 [ [ [ [ [ ] \ [ [

SCET 11,0

[ [ [ [ [ ] - [ \
20,0

30,0

40,0

XNEX08..L
7,0 [ [ [ [ [ ] [ [ [

Första val [
Maskiner med höga
skärhastigheter, låg
effekt / Vridmoment

Lämplig vid instabila
förhållanden

Alternativ \ Stabil maskin med fast
koppling Rampning

Möjligt val ] Rekommenderas ej - Dykfräsning
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 Dykfräsning 
 Dykfräsar 

Antal 
skäreggar

Tand-
delning

Fräsdiametrar med effektiva antal tänder
Se sid

12 16 18 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160

2
2 3

313
3 4 4

2
2

319-320
3 4 5

2
2 3 4

323-324
2 3 4 5

4

2 3 4 5 6 7 8

327-329
4

4

4

6
3 4 5 6 7

313-318
5 6 7 9

x x anger antal tänder (första val) Problemlösare för instabil fi xturering och/eller

x x anger antal tänder Första val
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 Dykfräsning 
 Fräsar 

 Höger-
roterande 

 Fräsdiameter  Frässystem 

 Skaftdiameter  Skafttyp  A = Invändiga kylkanaler  217 = Med skaft 
220 = För dornmontering
Cx = For Seco-Capto 

 För fräskroppar använder Seco ett specifi kt beteckningssystem - det 
fi nns inget ISO-system för beteckningar på fräskroppar. 
Se exempel nedan. 

 Kodnyckel för dykfräs 217.79 

 Vändskärsstorlek 

Dimensioner i mm
Spindelstorlek

DCSFMS DCB KWW C DBC1 DBC2

30-35 16 8,4 5,6 – – –
42-47 22 10,4 6.3 – – –
48-62 27 12,4 7 – – –
60-90 32 14,4 8 – – –
90-130 40 16,4 9 66,7 – (8xxx)
130-270 60 25,7 14 101,6 177,8 (8xxx)

 Infästningsmått 

 För mer exakta DCSFMS och DCB mått, se tabell på respektive produktsida 
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 Dykfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.79-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P 0,5
R217.79-0818 DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P 0,5

 R217.79-06AN 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
314-315

  Komplett vändskärsprogram, se sid 682
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  Combimasterhållare,  se katalogen MN Hållande Verktyg 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE DC DCSFMS TDZ LF

R217.79-0612.RE-06.2AN Combimaster 3,0 12,0 11,0 M6 18,0 2 0,1 32000 XO..06
R217.79-0612.RE-06.3AN Combimaster 3,0 12,0 11,0 M6 18,0 3 0,1 32000 XO..06

R217.79-0816.RE-06.3AN Combimaster 3,0 16,0 13,5 M8 20,0 3 0,1 28000 XO..06
R217.79-0816.RE-06.4AN Combimaster 3,0 16,0 13,5 M8 20,0 4 0,1 28000 XO..06

R217.79-0818.RE-06.4AN Combimaster 3,0 18,0 13,5 M8 20,0 4 0,1 25000 XO..06
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 Dykfräsar 
 R217.79-06– Val av vändskär 

SMG fz

aso

100% 70% 50% 30%
P1 XOMX060204R-M05 F40M 0,070 2,0 2,0 2,0 2,5
P2 XOMX060204R-M05 F40M 0,070 2,0 2,0 2,0 2,5
P3 XOMX060204R-M05 F40M 0,070 2,0 2,0 2,0 2,5
P4 XOMX060204R-M05 F40M 0,065 2,0 2,0 2,0 2,5
P5 XOMX060204R-M05 F40M 0,065 2,0 2,0 2,0 2,5
P6 XOMX060204R-M05 F40M 0,065 2,0 2,0 2,0 2,5
P7 XOMX060204R-M05 F40M 0,065 2,0 2,0 2,0 2,5
P8 XOMX060204R-M05 MP3000 0,070 2,0 2,0 2,0 2,5
P11 XOMX060204R-M05 F40M 0,065 2,0 2,0 2,0 2,5
P12 XOMX060204R-M05 F40M 0,044 1,6 1,6 1,6 1,8
M1 XOMX060204R-M05 F40M 0,070 2,0 2,0 2,0 2,5
M2 XOMX060204R-M05 F40M 0,065 2,0 2,0 2,0 2,5
M3 XOMX060204R-M05 F40M 0,050 1,6 1,6 1,6 1,8
M4 XOMX060204R-M05 F40M 0,046 1,3 1,3 1,3 1,5
M5 XOMX060204R-M05 F40M 0,046 1,3 1,3 1,3 1,5
K1 XOMX060204R-M05 MP3000 0,070 2,0 2,0 2,0 2,5
K2 XOMX060204R-M05 MP3000 0,065 2,0 2,0 2,0 2,5
K3 XOMX060204R-M05 MP3000 0,065 2,0 2,0 2,0 2,5
K4 XOMX060204R-M05 MP3000 0,065 2,0 2,0 2,0 2,5
K5 XOMX060204R-M05 MP3000 0,060 2,0 2,0 2,0 2,5
K6 XOMX060204R-M05 MP3000 0,065 2,0 2,0 2,0 2,5
K7 XOMX060204R-M05 MP3000 0,060 2,0 2,0 2,0 2,5
N1 XOEX060204FR-E03 H15 0,075 2,0 2,0 2,0 2,5
N2 XOEX060204FR-E03 F40M 0,075 2,0 2,0 2,0 2,5
N3 XOEX060204FR-E03 F40M 0,075 2,0 2,0 2,0 2,5
N11 XOEX060204FR-E03 H15 0,075 2,0 2,0 2,0 2,5
S1 XOMX060204R-M05 F40M 0,046 1,3 1,3 1,3 1,5
S2 XOMX060204R-M05 F40M 0,046 1,3 1,3 1,3 1,5
S3 XOMX060204R-M05 F40M 0,042 1,3 1,3 1,3 1,5
S11 XOMX060204R-M05 F40M 0,050 1,5 1,5 1,5 1,7
S12 XOMX060204R-M05 F40M 0,050 1,5 1,5 1,5 1,7
S13 XOMX060204R-M05 F40M 0,046 1,3 1,3 1,3 1,5
H5 XOMX060204R-M05 MP3000 0,044 1,6 1,6 1,6 1,8
H8 XOMX060204R-M05 MP3000 0,034 1,5 1,5 1,5 1,7
H11 XOMX060204R-M05 MP3000 0,044 1,6 1,6 1,6 1,8
H12 XOMX060204R-M05 MP3000 0,034 1,5 1,5 1,5 1,7
H21 XOMX060204R-M05 MP3000 0,034 1,5 1,5 1,5 1,7

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Dykfräsar 
 R217.79-06 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M MM4500 H15 MS2050

100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30%
P1 305 340 360 390 245 270 290 310 195 220 235 255 — — — — — — — —
P2 295 330 350 380 235 265 280 305 190 215 230 245 — — — — — — — —
P3 255 285 305 325 205 225 240 260 165 185 195 210 — — — — — — — —
P4 230 255 270 295 185 205 215 235 150 165 175 190 — — — — — — — —
P5 220 245 260 280 175 195 205 225 140 160 170 180 — — — — — — — —
P6 245 275 290 315 195 220 235 250 160 175 190 205 — — — — — — — —
P7 230 260 275 295 185 205 220 235 150 165 180 190 — — — — — — — —
P8 215 240 255 275 170 190 205 220 140 155 165 180 — — — — — — — —
P11 225 250 265 290 180 200 215 230 145 165 175 185 — — — — — — — —
P12 145 165 175 190 115 130 140 150 95 105 115 120 — — — — 130 145 155 165
M1 220 245 265 285 190 215 225 245 165 185 195 210 — — — — 210 235 250 270
M2 180 205 215 235 155 175 185 200 135 150 160 175 — — — — 175 195 205 220
M3 150 165 175 190 130 145 155 165 110 125 130 145 — — — — 140 160 170 180
M4 115 130 135 150 100 110 120 130 85 95 100 110 — — — — 110 120 130 140
M5 95 105 115 125 85 90 100 105 70 80 85 90 — — — — 90 100 110 115
K1 235 260 280 300 185 210 225 240 — — — — — — — — — — — —
K2 205 230 245 265 165 185 195 210 — — — — — — — — — — — —
K3 175 195 210 225 140 155 165 180 — — — — — — — — — — — —
K4 165 185 200 215 135 150 160 170 — — — — — — — — — — — —
K5 100 115 120 130 80 90 95 105 — — — — — — — — — — — —
K6 145 165 175 190 120 130 140 150 — — — — — — — — — — — —
K7 130 145 155 165 105 115 125 135 — — — — — — — — — — — —
N1 — — — — 1400 1550 1650 1775 — — — — 1475 1625 1750 1875 — — — —
N2 700 780 830 900 560 630 670 720 — — — — 590 660 700 760 — — — —
N3 465 520 560 600 375 415 445 480 — — — — 395 440 470 510 — — — —
N11 — — — — 425 475 510 550 — — — — 450 500 540 580 — — — —
S1 55 60 65 70 46 50 55 60 26 29 31 34 — — — — 50 55 60 65
S2 43 48 50 55 37 42 44 48 21 24 25 27 — — — — 41 46 49 55
S3 38 42 45 49 33 37 39 42 19 21 22 24 — — — — 36 40 43 46
S11 75 85 90 95 65 75 80 85 37 41 44 47 — — — — 70 80 85 90
S12 50 60 60 65 45 50 55 60 34 38 40 44 — — — — 50 55 60 65
S13 30 34 36 39 26 29 31 34 20 22 23 25 — — — — 29 32 34 37
H5 45 50 55 60 39 43 46 50 — — — — — — — — — — — —
H8 48 55 55 60 41 46 49 55 — — — — — — — — — — — —
H11 60 65 70 75 50 55 60 65 — — — — — — — — — — — —
H12 90 105 110 120 75 80 90 95 — — — — — — — — — — — —
H21 48 55 55 60 41 46 49 55 — — — — — — — — — — — —
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 Dykfräsar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732  

   

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.79-.. Ø40 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P – 3,5
220.79-Ø50 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-696 3,5
220.79-Ø63 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,5
R220.79- Ø80-100 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL – 3,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
314-315

  Komplett vändskärsprogram, se sid 682
  ISO attribut, se sid 15 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE DC DCSFMS DMM DCB TDZ OAL LS LF

R217.79-2040.RE-08-3A Combimaster 7 40 37 – – M20 – – 40 3 0,5 11800 XNEX08..L

R217.79-3240.3-08-3A Cyl.-Weldon 7 40 – 32 – – 200 150 164 3 1,3 11800 XNEX08..L

R220.79-0050-08-4A Ändfr.dorn 7 50 48 – 22 – – – 40 4 1,0 10600 XNEX08..L
R220.79-0050-08-5A Ändfr.dorn 7 50 48 – 22 – – – 40 5 0,5 10600 XNEX08..L

R220.79-0063-08-5A Ändfr.dorn 7 63 60 – 27 – – – 50 5 1,0 9400 XNEX08..L
R220.79-0063-08-6A Ändfr.dorn 7 63 60 – 27 – – – 50 6 1,0 9400 XNEX08..L

R220.79-0080-08-6A Ändfr.dorn 7 80 62 – 27 – – – 50 6 1,2 8400 XNEX08..L
R220.79-0080-08-7A Ändfr.dorn 7 80 62 – 27 – – – 50 7 1,2 8400 XNEX08..L

R220.79-0100-08-7A Ändfr.dorn 7 100 78 – 32 – – – 50 7 2,3 7500 XNEX08..L
R220.79-0100-08-9A Ändfr.dorn 7 100 78 – 32 – – – 50 9 1,9 7500 XNEX08..L

 R217/220.79-08 
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 Dykfräsar 
 R217.79-08– Val av vändskär 

SMG fz

aso

100% 70% 50% 30%
P1 XNEX080608TL-M13 F40M 0,18 5,0 5,0 5,0 6,0
P2 XNEX080608TL-M13 F40M 0,19 5,0 5,0 5,0 6,0
P3 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,18 5,0 5,0 5,0 6,0
P4 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
P5 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
P6 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
P7 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
P8 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,18 5,0 5,0 5,0 6,0
P11 XNEX080608TL-M13 T350M 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
P12 XNEX080608TL-M13 T350M 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
M1 XNEX080608TL-M13 F40M 0,19 5,0 5,0 5,0 6,0
M2 XNEX080608TL-M13 F40M 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
M3 XNEX080608TL-M13 F40M 0,14 4,0 4,0 4,0 4,5
M4 XNEX080608TL-M13 T350M 0,12 3,0 3,0 3,0 3,5
M5 XNEX080608TL-M13 T350M 0,12 3,0 3,0 3,0 3,5
K1 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,19 5,0 5,0 5,0 6,0
K2 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
K3 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
K4 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
K5 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,15 5,0 5,0 5,0 6,0
K6 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
K7 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,15 5,0 5,0 5,0 6,0
S1 XNEX080608TL-M13 T350M 0,12 3,0 3,0 3,0 3,5
S2 XNEX080608TL-M13 T350M 0,12 3,0 3,0 3,0 3,5
S3 XNEX080608TL-M13 T350M 0,11 3,0 3,0 3,0 3,5
S11 XNEX080608TL-M13 MS2050 0,14 3,5 3,5 3,5 4,0
S12 XNEX080608TL-M13 MS2050 0,14 3,5 3,5 3,5 4,0
S13 XNEX080608TL-M13 MS2050 0,12 3,0 3,0 3,0 3,5
H5 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
H8 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,090 3,5 3,5 3,5 4,0
H11 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
H12 XNEX080608TL-M13 MP2500 0,090 3,5 3,5 3,5 4,0

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Dykfräsar 
 R217.79-08 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 F40M T350M MS2050

100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30%
P1 235 265 280 305 180 200 210 230 205 230 245 265 — — — —
P2 225 250 270 290 170 190 205 220 195 220 235 250 — — — —
P3 195 220 235 255 150 165 180 190 170 190 205 220 — — — —
P4 175 200 210 230 135 150 160 170 155 170 185 200 — — — —
P5 170 190 200 215 130 145 150 165 145 165 175 190 — — — —
P6 190 210 225 245 145 160 170 185 165 185 195 215 — — — —
P7 180 200 215 230 135 150 160 175 155 175 185 200 — — — —
P8 165 185 195 215 125 140 150 160 145 160 170 185 — — — —
P11 175 195 205 225 130 145 155 170 150 170 180 195 — — — —
P12 120 135 140 155 90 100 105 115 105 115 125 135 100 110 120 130
M1 160 180 195 210 140 155 165 175 150 170 180 195 150 170 180 195
M2 135 150 160 175 115 130 135 150 125 140 150 165 125 140 150 165
M3 110 125 135 145 95 105 115 120 105 115 125 135 105 115 125 135
M4 90 100 105 115 75 85 90 95 85 95 100 105 85 95 100 105
M5 75 85 90 95 65 70 75 80 70 75 85 90 70 75 85 90
K1 180 200 210 230 135 150 160 175 — — — — — — — —
K2 160 180 190 205 120 135 145 155 — — — — — — — —
K3 135 150 160 175 105 115 120 130 — — — — — — — —
K4 130 145 155 165 100 110 115 125 — — — — — — — —
K5 80 90 95 105 60 70 70 80 — — — — — — — —
K6 115 130 135 145 85 95 105 110 — — — — — — — —
K7 105 115 120 130 80 85 95 100 — — — — — — — —
S1 — — — — 35 39 42 45 39 43 46 50 39 43 46 50
S2 — — — — 28 32 34 37 31 35 37 40 31 35 37 40
S3 — — — — 25 28 30 32 28 31 33 36 28 31 33 36
S11 — — — — 48 55 55 60 55 60 65 70 55 60 65 70
S12 — — — — 33 37 40 43 37 41 44 47 37 41 44 47
S13 — — — — 20 22 24 26 22 24 26 28 22 24 26 28
H5 36 40 43 46 30 33 36 39 34 38 41 44 — — — —
H8 38 43 46 49 32 36 38 41 37 41 44 47 — — — —
H11 46 50 55 60 38 43 45 49 44 49 50 55 — — — —
H12 75 85 90 100 55 65 70 75 65 75 80 85 — — — —
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 Dykfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.79-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 1,0

 R217.79-10 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
321-322

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE DC DMM OAL LS

R217.79-1820.0-10-2A Cylindrisk 6,0 20,0 18,0 160,0 130,0 2 0,3 29000 XO.X10T3

R217.79-2025.0-10-3A Cylindrisk 6,0 25,0 20,0 200,0 170,0 3 0,6 26000 XO.X10T3

R217.79-2532.0-10-4A Cylindrisk 6,0 32,0 25,0 250,0 218,0 4 1,3 22900 XO.X10T3
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 Dykfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.79-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 1,0

 R217.79-10 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
321-322

  Komplett vändskärsprogram, se sid 683
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, ^Ise katalogen MN Hållande Verktyg 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE DC DCSFMS TDZ LF

R217.79-1020.RE-10-2A Combimaster 6,0 20,0 18,0 M10 28,0 2 0,1 29000 XO.X10T3

R217.79-1225.RE-10-3A Combimaster 6,0 25,0 22,5 M12 30,0 3 0,1 26000 XO.X10T3

R217.79-1632.RE-10-4A Combimaster 6,0 32,0 29,0 M16 40,0 4 0,2 22900 XO.X10T3

R217.79-1640.RE-10-5A Combimaster 6,0 40,0 30,0 M16 40,0 5 0,3 150000 XO.X10T3

R217.79-2040.RE-10-5A Combimaster 6,0 40,0 36,5 M20 40,0 5 0,4 150000 XO.X10T3
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 Dykfräsar 
 R217.79-10– Val av vändskär 

SMG fz

aso

100% 70% 50% 30%
P1 XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
P2 XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
P3 XOMX10T308TR-ME07 MP2500 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
P4 XOMX10T308TR-ME07 MP2500 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
P5 XOMX10T308TR-ME07 MP2500 0,10 4,0 4,0 4,0 4,5
P6 XOMX10T308TR-ME07 MP2500 0,10 4,0 4,0 4,0 4,5
P7 XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,12 4,0 4,0 4,0 4,5
P8 XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,12 4,0 4,0 4,0 4,5
P11 XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,12 4,0 4,0 4,0 4,5
P12 XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,080 3,5 3,5 3,5 4,0
M1 XOMX10T308TR-ME07 MP2500 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
M2 XOMX10T308TR-ME07 MP2500 0,10 4,0 4,0 4,0 4,5
M3 XOMX10T308TR-ME07 MP2500 0,085 3,5 3,5 3,5 4,0
M4 XOMX10T308TR-M09 T350M 0,080 2,5 2,5 2,5 3,0
M5 XOMX10T308TR-M09 F40M 0,080 2,5 2,5 2,5 3,0
K1 XOMX10T308TR-M09 MK1500 0,13 4,0 4,0 4,0 4,5
K2 XOMX10T308TR-M09 MK1500 0,12 4,0 4,0 4,0 4,5
K3 XOMX10T308TR-M09 MK1500 0,12 4,0 4,0 4,0 4,5
K4 XOMX10T308TR-M09 MK1500 0,12 4,0 4,0 4,0 4,5
K5 XOMX10T308TR-M09 MK1500 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
K6 XOMX10T308TR-M09 MK1500 0,12 4,0 4,0 4,0 4,5
K7 XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
N1 XOEX10T308FR-E05 H15 0,090 4,0 4,0 4,0 4,5
N2 XOEX10T308FR-E05 F40M 0,090 4,0 4,0 4,0 4,5
N3 XOEX10T308FR-E05 F40M 0,090 4,0 4,0 4,0 4,5
N11 XOEX10T308FR-E05 F40M 0,090 4,0 4,0 4,0 4,5
S1 XOMX10T308TR-ME07 T350M 0,075 2,5 2,5 2,5 3,0
S2 XOMX10T308TR-ME07 T350M 0,075 2,5 2,5 2,5 3,0
S3 XOMX10T308TR-M09 F40M 0,075 2,5 2,5 2,5 3,0
S11 XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,085 3,0 3,0 3,0 3,5
S12 XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,085 3,0 3,0 3,0 3,5
S13 XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,075 2,5 2,5 2,5 3,0
H5 XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,080 3,5 3,5 3,5 4,0
H8 XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,060 3,0 3,0 3,0 3,5
H11 XOMX10T308TR-M09 T350M 0,080 3,5 3,5 3,5 4,0
H12 XOMX10T308TR-M09 T350M 0,060 3,0 3,0 3,0 3,5
H21 XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,060 3,0 3,0 3,0 3,5

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Dykfräsar 
 R217.79-10 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M

100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30%
P1 300 335 355 390 265 295 315 345 250 280 300 325 255 285 305 330 200 225 240 260
P2 295 325 350 375 260 290 310 335 245 275 290 315 250 280 295 320 195 220 235 255
P3 260 290 305 335 230 255 270 295 215 240 255 280 215 240 255 275 175 195 205 225
P4 225 255 270 295 200 225 240 260 190 215 225 245 190 210 225 245 150 170 180 195
P5 215 240 260 280 190 215 230 250 180 205 215 235 185 205 220 240 145 160 175 190
P6 245 270 290 315 215 240 255 280 205 230 245 265 210 235 250 270 165 180 195 210
P7 230 255 275 295 205 225 240 260 195 215 230 250 195 220 235 255 155 170 185 200
P8 215 240 260 280 190 215 230 250 180 205 215 235 180 200 215 235 145 160 175 190
P11 225 250 265 290 200 220 235 255 185 210 225 240 190 215 225 245 150 165 180 195
P12 150 165 175 190 130 145 155 170 125 140 150 160 125 140 150 160 100 110 120 130
M1 — — — — 185 210 220 240 185 205 220 235 190 215 230 250 160 175 190 205
M2 — — — — 155 175 185 200 150 170 180 195 160 180 190 205 130 145 155 170
M3 — — — — 125 140 150 165 125 140 150 160 130 145 155 165 110 120 130 140
M4 — — — — 100 115 120 130 100 110 120 130 100 115 120 130 85 95 105 110
M5 — — — — 85 95 100 110 85 95 100 105 85 95 100 110 70 80 85 90
K1 230 260 275 300 205 230 245 265 195 215 230 250 — — — — 155 175 185 200
K2 205 230 245 265 180 205 215 235 175 195 205 225 — — — — 140 155 165 180
K3 175 195 205 225 155 170 185 200 145 165 175 190 — — — — 115 130 140 150
K4 165 185 200 215 145 165 175 190 140 155 165 180 — — — — 110 125 135 145
K5 100 115 120 130 90 100 105 115 85 95 100 110 — — — — 70 75 80 90
K6 145 165 175 190 130 145 155 165 125 135 145 160 — — — — 100 110 115 125
K7 130 145 155 170 115 130 135 150 110 120 130 140 — — — — 85 95 105 110
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — 1150 1275 1375 1475
N2 — — — — — — — — 580 650 690 750 — — — — 465 520 550 600
N3 — — — — — — — — 390 435 460 500 — — — — 310 345 370 400
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — 355 395 420 455
S1 — — — — — — — — 47 50 55 60 47 55 55 60 40 45 48 50
S2 — — — — — — — — 38 42 45 48 38 42 45 49 32 36 39 42
S3 — — — — — — — — 33 37 39 42 33 37 40 43 28 32 34 37
S11 — — — — — — — — 65 70 75 80 65 75 80 85 55 60 65 70
S12 — — — — — — — — 44 49 50 55 45 50 55 60 38 42 45 49
S13 — — — — — — — — 26 29 31 34 27 30 32 34 23 25 27 29
H5 49 55 60 65 40 44 47 50 39 43 46 50 42 46 49 55 33 37 39 43
H8 55 60 65 70 43 48 50 55 42 47 50 55 44 50 55 55 36 40 43 46
H11 65 70 75 80 50 55 60 65 49 55 60 65 55 60 65 70 42 47 50 55
H12 95 105 115 125 85 95 100 110 80 90 95 105 80 90 95 100 65 70 75 85
H21 55 60 65 70 43 48 50 55 42 47 50 55 44 50 55 55 36 40 43 46

SMG

MK1500 MK2050 MS2050 MS2500 H15

100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30%
P1 — — — — 260 295 310 340 250 280 300 325 290 325 345 375 — — — —
P2 — — — — 255 285 305 330 245 275 290 315 285 315 335 365 — — — —
P3 — — — — 225 250 270 290 215 240 255 275 250 280 295 320 — — — —
P4 — — — — 200 220 235 255 190 210 225 245 220 245 260 285 — — — —
P5 — — — — 190 210 225 245 185 205 215 235 210 235 250 270 — — — —
P6 — — — — 210 235 255 275 205 230 245 265 235 265 280 305 — — — —
P7 — — — — 200 225 240 260 195 215 230 250 220 250 265 285 — — — —
P8 — — — — 190 210 225 245 180 200 215 230 210 235 250 270 — — — —
P11 — — — — 195 215 230 250 190 210 225 245 215 240 255 280 — — — —
P12 — — — — 130 145 155 165 125 140 150 160 145 160 170 185 — — — —
M1 — — — — — — — — 200 220 235 255 205 225 240 260 — — — —
M2 — — — — — — — — 165 185 195 210 170 185 200 215 — — — —
M3 — — — — — — — — 135 150 160 170 140 155 165 175 — — — —
M4 — — — — — — — — 105 115 125 135 110 125 130 140 — — — —
M5 — — — — — — — — 90 100 105 110 90 105 110 120 — — — —
K1 290 325 345 375 275 305 325 355 — — — — — — — — — — — —
K2 260 290 305 335 245 275 290 315 — — — — — — — — — — — —
K3 220 245 260 280 205 230 245 265 — — — — — — — — — — — —
K4 210 235 250 270 200 220 235 255 — — — — — — — — — — — —
K5 125 140 150 165 120 135 145 155 — — — — — — — — — — — —
K6 185 205 220 235 175 195 205 225 — — — — — — — — — — — —
K7 165 180 195 210 155 170 185 200 — — — — — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — 1350 1525 1625 1750
N2 — — — — — — — — — — — — — — — — 550 610 650 710
N3 — — — — — — — — — — — — — — — — 365 410 435 470
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — 420 465 495 540
S1 — — — — — — — — 49 55 60 65 55 60 65 70 — — — —
S2 — — — — — — — — 39 44 47 50 43 48 50 55 — — — —
S3 — — — — — — — — 35 39 41 45 38 42 45 49 — — — —
S11 — — — — — — — — 70 75 80 85 75 80 85 95 — — — —
S12 — — — — — — — — 47 50 55 60 50 55 60 65 — — — —
S13 — — — — — — — — 28 31 33 35 30 34 36 39 — — — —
H5 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H21 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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 Dykfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.79-.. DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P 2,0

 R217.79-XO12 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
325-326

  Komplett vändskärsprogram, se sid 684
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE DC DMM LS OAL

R217.79-2025.0-XO12-2AN Cylindrisk 7,0 25,0 20,0 170,0 200,0 2 0,5 20800 XO..1204

R217.79-2532.0-XO12-3AN Cylindrisk 7,0 32,0 25,0 215,0 250,0 3 0,9 18400 XO..1204
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 Dykfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.79-.. DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P – 2,0
R220.79-0040 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S8X30 2,0
R220.79-0050-0063 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 220.17-692 2,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  
 Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.79-1025.RE-XO12-2AN Combimaster 7,0 25,0 18,5 – M10 28,0 2 0,6 20800 XO..1204
R217.79-1225.RE-XO12-2AN Combimaster 7,0 25,0 23,0 – M12 30,0 2 0,1 20800 XO..1204

R217.79-1232.RE-XO12-3AN Combimaster 7,0 32,0 23,0 – M12 30,0 3 0,2 18400 XO..1204
R217.79-1632.RE-XO12-2AN Combimaster 7,0 32,0 30,0 – M16 40,0 2 0,2 18400 XO..1204
R217.79-1632.RE-XO12-3AN Combimaster 7,0 32,0 30,0 – M16 40,0 3 0,2 18400 XO..1204

R217.79-1640.RE-XO12-3AN Combimaster 7,0 40,0 30,0 – M16 40,0 3 0,3 16400 XO..1204

R217.79-2040.RE-XO12.3A Combimaster 7,0 40,0 36,5 – M20 40,0 3 0,4 16400 XO..1204
R217.79-2040.RE-XO12.4A Combimaster 7,0 40,0 36,5 – M20 40,0 4 0,4 16400 XO..1204

R220.79-0040-XO12-3AN Ändfr.dorn 7,0 40,0 35,0 16,0 – 40,0 3 0,2 16400 XO..1204
R220.79-0040-XO12-4AN Ändfr.dorn 7,0 40,0 35,0 16,0 – 40,0 4 0,2 16400 XO..1204

R220.79-0050-XO12-4AN Ändfr.dorn 7,0 50,0 42,0 22,0 – 40,0 4 0,3 14800 XO..1204
R220.79-0063-XO12-5AN Ändfr.dorn 7,0 63,0 47,0 22,0 – 40,0 5 0,5 13200 XO..1204

  

  

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
325-326

  Komplett vändskärsprogram, se sid 684
  ISO attribut, se sid 15 

 R217.79-XO12 
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 Dykfräsar 
 R217.79-XO12– Val av vändskär 

SMG fz

aso

100% 70% 50% 30%
P1 XOMX120408TR-ME08 F40M 0,14 5,0 5,0 5,0 6,0
P2 XOMX120408TR-ME08 F40M 0,14 5,0 5,0 5,0 6,0
P3 XOMX120408TR-ME08 MP2500 0,14 5,0 5,0 5,0 6,0
P4 XOMX120408TR-ME08 MP2500 0,13 5,0 5,0 5,0 6,0
P5 XOMX120408TR-ME08 MP2500 0,13 5,0 5,0 5,0 6,0
P6 XOMX120408TR-ME08 MP2500 0,13 5,0 5,0 5,0 6,0
P7 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,15 5,0 5,0 5,0 6,0
P8 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,16 5,0 5,0 5,0 6,0
P11 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,15 5,0 5,0 5,0 6,0
P12 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,11 4,0 4,0 4,0 4,5
M1 XOMX120408TR-ME08 MP2500 0,14 5,0 5,0 5,0 6,0
M2 XOMX120408TR-ME08 MP2500 0,13 5,0 5,0 5,0 6,0
M3 XOMX120408TR-ME08 MP2500 0,10 4,0 4,0 4,0 4,5
M4 XOEX120408R-M07 T350M 0,075 3,0 3,0 3,0 3,5
M5 XOEX120408R-M07 T350M 0,075 3,0 3,0 3,0 3,5
K1 XOMX120408TR-M12 MK1500 0,17 5,0 5,0 5,0 6,0
K2 XOMX120408TR-M12 MK1500 0,16 5,0 5,0 5,0 6,0
K3 XOMX120408TR-M12 MK1500 0,16 5,0 5,0 5,0 6,0
K4 XOMX120408TR-M12 MK1500 0,16 5,0 5,0 5,0 6,0
K5 XOMX120408TR-M12 MK1500 0,14 5,0 5,0 5,0 6,0
K6 XOMX120408TR-M12 MK1500 0,16 5,0 5,0 5,0 6,0
K7 XOMX120408TR-M12 MP1500 0,14 5,0 5,0 5,0 6,0
N1 XOEX120408FR-E06 H15 0,13 5,0 5,0 5,0 6,0
N2 XOEX120408FR-E06 F40M 0,13 5,0 5,0 5,0 6,0
N3 XOEX120408FR-E06 F40M 0,13 5,0 5,0 5,0 6,0
N11 XOEX120408FR-E06 F40M 0,13 5,0 5,0 5,0 6,0
S1 XOEX120408R-M07 T350M 0,075 3,0 3,0 3,0 3,5
S2 XOEX120408R-M07 T350M 0,075 3,0 3,0 3,0 3,5
S3 XOEX120408R-M07 F40M 0,070 3,0 3,0 3,0 3,5
S11 XOEX120408R-M07 MS2050 0,085 3,5 3,5 3,5 4,0
S12 XOEX120408R-M07 MS2050 0,085 3,5 3,5 3,5 4,0
S13 XOEX120408R-M07 MS2050 0,075 3,0 3,0 3,0 3,5
H5 XOMX120408TR-D14 MP1500 0,12 4,0 4,0 4,0 4,5
H8 XOMX120408TR-D14 MP1500 0,095 3,5 3,5 3,5 4,0
H11 XOEX120431R-M07 T350M 0,070 4,0 4,0 4,0 4,5
H12 XOEX120431R-M07 T350M 0,055 3,5 3,5 3,5 4,0
H21 XOMX120408TR-D14 MP1500 0,095 3,5 3,5 3,5 4,0

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Dykfräsar 
 R217.79-XO12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M

100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30%
P1 260 290 310 335 230 260 275 295 220 245 260 280 250 275 295 320 200 220 235 255
P2 255 285 300 325 225 250 265 290 215 240 255 275 240 270 285 310 190 215 230 245
P3 225 250 265 285 195 220 235 255 185 210 220 240 210 230 245 265 165 185 195 215
P4 195 220 235 250 175 195 205 225 165 185 195 210 185 205 220 235 150 165 180 190
P5 185 210 225 240 165 185 195 215 155 175 185 200 180 200 215 230 145 160 170 185
P6 215 240 255 275 190 210 225 245 180 200 215 230 200 225 240 260 160 180 190 205
P7 205 225 240 260 180 200 215 230 170 190 200 220 190 215 225 245 150 170 180 195
P8 185 210 225 240 165 185 195 215 155 175 185 200 175 195 210 225 140 155 165 180
P11 195 220 235 255 175 195 205 225 165 185 195 210 185 205 220 240 145 165 175 190
P12 130 145 155 165 115 130 135 150 110 120 130 140 120 135 145 155 95 110 115 125
M1 — — — — 160 180 195 210 160 180 190 205 185 210 220 240 155 175 185 200
M2 — — — — 135 150 160 170 130 145 155 170 155 175 185 200 130 145 155 165
M3 — — — — 115 125 135 145 110 125 130 145 125 140 150 160 105 120 125 135
M4 — — — — 90 100 105 115 85 95 105 110 100 110 115 125 85 95 100 105
M5 — — — — 75 80 85 95 70 80 85 95 80 90 95 105 70 75 80 90
K1 200 225 240 260 180 200 210 230 170 190 200 215 — — — — 150 170 180 195
K2 180 200 210 230 155 175 185 200 150 165 175 190 — — — — 135 150 160 175
K3 150 170 180 195 135 150 160 170 125 140 150 160 — — — — 115 130 135 145
K4 145 160 170 185 125 140 150 165 120 135 145 155 — — — — 110 120 130 140
K5 90 100 105 115 80 90 95 100 75 85 90 95 — — — — 65 75 80 85
K6 125 140 150 160 110 125 135 145 105 120 125 135 — — — — 95 110 115 125
K7 115 130 135 145 100 115 120 130 95 105 115 125 — — — — 85 95 100 110
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — 1100 1250 1325 1425
N2 — — — — — — — — 495 550 590 630 — — — — 450 500 530 580
N3 — — — — — — — — 330 365 390 425 — — — — 300 335 355 385
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — 340 380 405 440
S1 — — — — — — — — 40 45 48 50 46 50 55 60 39 43 46 50
S2 — — — — — — — — 33 36 39 42 37 41 44 47 31 35 37 40
S3 — — — — — — — — 29 32 34 37 32 36 38 42 27 31 33 35
S11 — — — — — — — — 55 65 65 75 65 70 75 80 55 60 65 70
S12 — — — — — — — — 39 44 46 50 44 49 50 55 37 42 45 48
S13 — — — — — — — — 23 25 27 29 26 29 31 33 22 24 26 28
H5 43 48 50 55 35 39 41 45 34 38 40 43 40 45 48 50 32 36 38 42
H8 47 55 55 60 38 42 45 49 37 41 44 48 43 48 50 55 35 39 41 45
H11 55 60 65 70 44 49 50 55 43 48 50 55 50 55 60 65 41 46 49 55
H12 85 95 100 110 75 85 90 95 70 80 85 90 75 85 90 100 60 70 75 80
H21 47 55 55 60 38 42 45 49 37 41 44 48 43 48 50 55 35 39 41 45

SMG

MK1500 MK2050 MS2050 MS2500 H15

100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30%
P1 — — — — 225 255 270 290 235 265 280 305 310 345 370 400 — — — —
P2 — — — — 220 245 265 285 230 260 275 295 305 340 360 390 — — — —
P3 — — — — 195 215 230 250 200 220 235 255 260 290 310 335 — — — —
P4 — — — — 170 190 205 220 175 195 210 225 230 255 275 295 — — — —
P5 — — — — 165 180 195 210 170 190 205 220 225 250 270 290 — — — —
P6 — — — — 185 210 225 240 195 215 230 250 255 280 300 325 — — — —
P7 — — — — 175 195 210 225 180 205 215 235 240 265 285 305 — — — —
P8 — — — — 165 180 195 210 165 185 200 215 220 245 260 280 — — — —
P11 — — — — 170 190 205 220 175 200 210 225 230 260 275 300 — — — —
P12 — — — — 115 125 135 145 115 130 140 150 150 170 180 195 — — — —
M1 — — — — — — — — 185 210 220 240 215 240 260 280 — — — —
M2 — — — — — — — — 155 175 185 200 180 200 215 230 — — — —
M3 — — — — — — — — 125 140 150 160 145 160 170 185 — — — —
M4 — — — — — — — — 100 110 115 125 115 125 135 145 — — — —
M5 — — — — — — — — 80 90 95 105 95 105 115 120 — — — —
K1 250 280 300 325 240 265 285 305 — — — — — — — — — — — —
K2 225 250 265 285 210 235 250 270 — — — — — — — — — — — —
K3 190 210 225 240 180 200 215 230 — — — — — — — — — — — —
K4 180 200 215 230 170 190 205 220 — — — — — — — — — — — —
K5 110 125 135 145 105 120 125 135 — — — — — — — — — — — —
K6 160 175 190 205 150 170 180 195 — — — — — — — — — — — —
K7 145 160 170 185 135 150 160 175 — — — — — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — 1250 1400 1475 1600
N2 — — — — — — — — — — — — — — — — 500 560 600 650
N3 — — — — — — — — — — — — — — — — 335 375 400 430
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — 385 430 455 495
S1 — — — — — — — — 46 50 55 60 55 60 65 70 — — — —
S2 — — — — — — — — 37 41 44 47 45 50 55 60 — — — —
S3 — — — — — — — — 32 36 38 42 39 44 47 50 — — — —
S11 — — — — — — — — 65 70 75 80 75 85 90 100 — — — —
S12 — — — — — — — — 44 49 50 55 55 60 65 70 — — — —
S13 — — — — — — — — 26 29 31 33 31 35 37 40 — — — —
H5 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H21 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
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 Dykfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.79-.. DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 3,5

 R217.79-12 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
330-331

  Komplett vändskärsprogram, se sid 658
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE DC DMM LS OAL

R217.79-2532.3-12A Cyl.-Weldon 11,0 32,0 25,0 150,0 200,0 2 0,7 12100 SC..1206

R217.79-3240.3-12A Cyl.-Weldon 11,0 40,0 32,0 150,0 200,0 3 1,1 10800 SC..1206
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 Dykfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.79-0050-0063 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 220.17-692 3,5
R220.79-0080 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P – 3,5
R220.79-0100-0125 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20PL – 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE DC DCSFMS DCB LF

R220.79-0050-12A Ändfr.dorn 11,0 50,0 42,0 22,0 40,0 4 0,3 9700 SC..1206

R220.79-0063-12A Ändfr.dorn 11,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 0,5 8600 SC..1206

R220.79-0080-12A Ändfr.dorn 11,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,0 7600 SC..1206

R220.79-0100-12A Ändfr.dorn 11,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,6 7000 SC..1206

R220.79-0125-12 Ändfr.dorn 11,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 2,9 6300 SC..1206

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
330-331

  Komplett vändskärsprogram, se sid 658
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.79-12 
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 Dykfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R220.79-0100 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20PL 5,0
R220.79-8160 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20PL 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMX DC DCSFMS DCB LF

R220.79-0100-20 Ändfr.dorn 20,0 100,0 77,0 32,0 50,0 8 1,3 7000 SC..1206
R220.79-8160-40 Ändfr.dorn 40,0 160,0 90,0 40,0 64,0 16 4,0 5600 SC..1206

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
330-331

  Komplett vändskärsprogram, se sid 658
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.79-12 
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 Dykfräsar 
 R217.79-12– Val av vändskär 

SMG fz

aso

100% 70% 50% 30%
P1 SCET120612T-M11 F40M 0,15 8,0 8,0 8,0 9,0
P2 SCET120612T-M11 F40M 0,16 8,0 8,0 8,0 9,0
P3 SCET120612T-M11 F40M 0,15 8,0 8,0 8,0 9,0
P4 SCET120612T-M11 MP2500 0,15 8,0 8,0 8,0 9,0
P5 SCET120612T-M11 MP2500 0,14 8,0 8,0 8,0 9,0
P6 SCET120612T-M11 MP2500 0,14 8,0 8,0 8,0 9,0
P7 SCET120612T-M11 MP2500 0,14 8,0 8,0 8,0 9,0
P8 SCET120612T-M11 MP2500 0,15 8,0 8,0 8,0 9,0
P11 SCET120612T-M11 MP2500 0,14 8,0 8,0 8,0 9,0
P12 SCET120612T-M11 MP2500 0,095 6,0 6,0 6,0 7,0
M1 SCET120612T-M14 T350M 0,20 8,0 8,0 8,0 9,0
M2 SCET120612T-M14 T350M 0,18 8,0 8,0 8,0 9,0
M3 SCET120612T-M14 T350M 0,15 6,0 6,0 6,0 7,0
M4 SCET120612T-M14 T350M 0,13 4,5 4,5 4,5 5,0
M5 SCET120612T-M14 T350M 0,13 4,5 4,5 4,5 5,0
K1 SCET120612T-M14 MK1500 0,20 8,0 8,0 8,0 9,0
K2 SCET120612T-M14 MK1500 0,18 8,0 8,0 8,0 9,0
K3 SCET120612T-M14 MK1500 0,18 8,0 8,0 8,0 9,0
K4 SCET120612T-M14 MK1500 0,18 8,0 8,0 8,0 9,0
K5 SCET120612T-M14 MK1500 0,16 8,0 8,0 8,0 9,0
K6 SCET120612T-M14 MK1500 0,18 8,0 8,0 8,0 9,0
K7 SCET120612T-MD15 MP1500 0,18 8,0 8,0 8,0 9,0
N1 SCET120612T-M11 F40M 0,20 8,0 8,0 8,0 9,0
N2 SCET120612T-M11 F40M 0,20 8,0 8,0 8,0 9,0
N3 SCET120612T-M11 F40M 0,20 8,0 8,0 8,0 9,0
N11 SCET120612T-M11 F40M 0,20 8,0 8,0 8,0 9,0
S1 SCET120612T-M14 T350M 0,13 4,5 4,5 4,5 5,0
S2 SCET120612T-M14 T350M 0,13 4,5 4,5 4,5 5,0
S3 SCET120612T-M14 T350M 0,12 4,5 4,5 4,5 5,0
S11 SCET120612T-M14 F40M 0,15 5,0 5,0 5,0 6,0
S12 SCET120612T-M14 F40M 0,15 5,0 5,0 5,0 6,0
S13 SCET120612T-M14 F40M 0,13 4,5 4,5 4,5 5,0
H5 SCET120612T-MD15 MP1500 0,13 6,0 6,0 6,0 7,0
H8 SCET120612T-MD15 MP1500 0,10 5,0 5,0 5,0 6,0
H11 SCET120612T-MD15 T350M 0,13 6,0 6,0 6,0 7,0
H12 SCET120612T-MD15 T350M 0,10 5,0 5,0 5,0 6,0
H21 SCET120612T-MD15 MP1500 0,10 5,0 5,0 5,0 6,0

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



 331

 Dykfräsar 
 R217.79-12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 T350M F40M MK1500

100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30% 100% 70% 50% 30%
P1 285 320 340 365 255 280 300 325 200 225 240 260 175 195 210 225 — — — —
P2 270 305 325 350 240 270 285 310 195 220 235 250 170 190 200 220 — — — —
P3 240 265 285 310 210 235 250 270 170 190 205 220 150 165 175 190 — — — —
P4 210 235 250 270 185 210 220 240 150 170 180 195 130 145 155 170 — — — —
P5 205 230 245 265 180 205 215 235 145 165 175 190 130 145 150 165 — — — —
P6 230 260 275 295 205 230 245 265 165 185 195 210 145 160 170 185 — — — —
P7 220 245 260 280 195 215 230 250 155 175 185 200 135 150 160 175 — — — —
P8 200 225 240 260 180 200 210 230 145 160 170 185 125 140 150 160 — — — —
P11 210 235 250 270 185 210 225 240 150 170 180 195 130 145 155 170 — — — —
P12 140 160 170 185 125 140 150 160 105 115 125 135 90 100 105 115 — — — —
M1 — — — — 175 195 205 225 150 170 180 195 135 155 165 175 — — — —
M2 — — — — 145 165 175 190 125 140 150 165 115 130 135 150 — — — —
M3 — — — — 120 135 145 155 105 115 125 135 95 105 110 120 — — — —
M4 — — — — 95 105 115 125 85 90 100 105 75 85 90 95 — — — —
M5 — — — — 80 90 95 105 70 75 80 90 65 70 75 80 — — — —
K1 215 240 255 275 190 215 225 245 — — — — 135 150 160 175 250 280 300 325
K2 195 220 230 250 175 195 205 220 — — — — 120 135 145 155 225 255 270 290
K3 165 185 195 210 145 165 175 190 — — — — 105 115 120 130 190 215 230 245
K4 155 175 185 205 140 155 165 180 — — — — 100 110 115 125 185 205 220 235
K5 95 105 115 125 85 95 100 110 — — — — 60 70 70 80 115 125 135 145
K6 140 155 165 180 125 135 145 160 — — — — 85 95 105 110 160 180 190 210
K7 125 135 145 160 110 120 130 140 — — — — 80 85 90 100 145 160 175 185
N1 — — — — — — — — — — — — 970 1075 1150 1250 — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — 390 435 465 510 — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — 260 290 310 335 — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 300 335 355 385 — — — —
S1 — — — — — — — — 39 43 46 50 35 39 42 45 — — — —
S2 — — — — — — — — 31 35 37 40 28 32 34 37 — — — —
S3 — — — — — — — — 27 31 33 36 25 28 30 32 — — — —
S11 — — — — — — — — 55 60 65 70 48 55 55 60 — — — —
S12 — — — — — — — — 37 41 44 47 33 37 40 43 — — — —
S13 — — — — — — — — 22 24 26 28 20 22 24 26 — — — —
H5 47 55 55 60 38 42 45 49 34 38 41 44 30 33 35 38 — — — —
H8 50 55 60 65 41 46 49 55 37 41 44 48 32 36 38 41 — — — —
H11 60 65 70 75 48 55 60 60 44 49 50 55 38 42 45 49 — — — —
H12 90 100 110 115 80 90 95 105 65 75 80 85 60 65 70 75 — — — —
H21 50 55 60 65 41 46 49 55 37 41 44 48 32 36 38 41 — — — —



332

 Kopierfräsning 
 Kopierfräsar - Tabell 

Fräs Vändskär
Lämpligt material

Hörnradie 
(mm)

Antal 
skäreg-

gar

Diametrar (mm) och max skärdjup 
(mm) Se sid

P M K N S H 12 16 20 25 30 32 40 50

R2
18

.20

218.20-060
[ [ [ \ [ - 6.0 [ ] \ 2 10

374-376

218.20-080
[ [ [ \ [ \ 8.0 [ \ \ 2 14

218.20-100
[ [ [ \ [ \ 10.0 [ [ \ 2 18

218.20-125
[ [ [ \ [ \ 12.5 [ [ \ 2 22

218.20-150
[ [ [ \ [ \ 15.0 \ [ \ 2 27

218.20-160
[ [ [ \ [ \ 16.0 \ [ \ 2 28

218.20-200
[ [ [ \ [ - 20.0 ] [ \ 2 35

218.20-250
[ [ [ \ [ - 25.0 ] [ \ 2 44

R2
18

.20
  lå

ng
 sk

är
ka

nts
län

gd
 

218.20-150 / SPMT10
[ [ [ \ [ \ 15.0 \ [ \ 2/4 45

218.20-160 / SPMT10
[ [ [ \ [ \ 16.0 \ [ \ 2/4 54

218.20-200 / SC..12
[ [ [ \ [ - 20.0 ] [ \ 2/4 60

218.20-250 / SC..12
[ [ [ \ [ - 25.0 ] [ \ 2/4 70

Första val [
Maskiner med höga
skärhastigheter, låg
effekt / Vridmoment

x anger max skärdjup x

Alternativ \ Stabil maskin med fast
koppling

Möjligt val ] Lämplig vid instabila
förhållanden

Rekommenderas ej -
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 Kopierfräsning 
 Kopierfräsar - Tabell 

Fräs Vändskär
Lämpligt material

Hörnradie 
(mm)

Antal 
skäreggar

Diametrar (mm) och max skärdjup 
(mm) Se sid

P M K N S H 16 20 25 30 32 40 50

399-400

R2
18

.19

218.19-080/SPMX06
[ \ [ \ [ \ 8.0 [ \ [ 3/4 17

218.19-100/SPMX07
[ \ [ \ [ \ 10.0 [ [ [ 3/4

16

21

218.19-125/SPMX09
[ \ [ \ [ \ 16.0 [ [ [ 3/4 26

218.19-160/SPMT10
[ \ [ \ [ \ 16.0 \ [ [ 3/4

30

36

R2
18

.19
 H

FA

218.19-125
[ [ [ \ [ \ 12.5 [ [ [ 3 14

401
218.19-160

[ [ [ \ [ \ 16.0 \ [ [ 3 18

218.19-200
[ [ [ \ [ ] 20.0 ] [ [ 3 25

Första val [
Maskiner med höga
skärhastigheter, låg
effekt / Vridmoment

x anger max skärdjup x

Alternativ \ Stabil maskin med fast
koppling

Möjligt val ] Lämplig vid instabila
förhållanden

Rekommenderas ej -
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 Kopierfräsning 
 Fräsar för runda skär 

Vändskär ap max ap rek.
Lämpligt material

P M K N S H

Rund 5
2,5 1 [ \ [ ] [ [ [ \ [ ]

Rund 6
3 1 [ [ [ [ \ [ [ \ [ ]

Rund 7
3,5 1,5 [ \ [ [ \ [ [ \ [ ]

Rund 8
4 1,5 [ [ [ [ [ [ [ \ [ \

Rund 10
5 2 [ [ [ [ [ [ [ [ [ \

Rund 12
6 3 [ [ [ [ [ [ ] [ [ \

Rund 16
8 5 [ [ [ - [ \ - [ [ \

Rund 20
10 6 [ [ [ - [ ] - [ [ \

Rund 12 
R217/220.28

6 3 [ [ [ ] [ \ ] [ ] \

Första val [
Maskiner med höga
skärhastigheter, låg
effekt / Vridmoment

Rampning ap max = Max skärdjup

Alternativ \
Stabil maskin med 

fast
koppling

Dykfräsning ap rek. = Rekommenderat skärdjup för 
optimalt resultat

Möjligt val ] Lämplig vid instabila
förhållanden

Rekommenderas ej -
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 Kopierfräsning 
 Fräsar för runda skär 

Vändskär Tand-
delning

Fräsdiameter (mm)/antal tänder
Se sid

10 12 15 16 20 24 25 32 35 40 42 44 50 52 63 66 80 83 84 92 100 112 125 137 160 200

Rund 5 2 3 4 5 340-341

Rund 6 2 3 4 5 6 8 344-345

Rund 7 3 4 5 348

Rund 8
2 3 5

351-352
2 3 4 5 6 7

Rund 10

3 4

355-3562 3 4 5

1 2 3 4 5 5 6 6

Rund 12

3 3 4 4 4 5 6 6 7 8

359-3636 6 7 7

2 3 4 4 5 5 5 7 8 9 11

Rund 16
4 5 5 5 6 6

366
2 3 3 4 5 6 6 7 8 9

Rund 20
4 4 5 5 6

369-371
1 2 3 4 5 6 7 8

Rund 12 5 5 6 7 8 10
369-371

R217/220.28 3 4 6 8 12

x x anger antal tänder (första val) Glestandad fräs för instabila förhållanden & långa överhäng

x x anger antal tänder Normaltandad fräs

Tättandad fräs för produktivitet
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 Kopierfräsning 
 Fräsar 
 För fräskroppar använder Seco ett specifi kt beteckningssystem - det 
fi nns inget ISO-system för beteckningar på fräskroppar. 
Se exempel nedan. 

 Kodnyckel för kopierfräs 217/220.29 

 Antal tänder 

  Höger-roterande  Utv. fräsdiameter/
fullradiefräs = fräsdiameter 

 System  Ställängd
(För Combimasterskaft) 

 217 = Med skaft 
220 = För dornmontering
Cx = För Seco-Capto 

 Skafttyp
(.RE för 
Combimaster) 

 Max axiellt skärdjup 

 Skaftdiameter
(Kopplingsgänga för
Combimaster) 

 A = Invändig kylning
E = Skaft i solid hårdmetall 

Dimensioner i mm
Spindelstorlek

DCSFMS DCB KWW C DBC1 DBC2

30-35 16 8,4 5,6 – – –
42-47 22 10,4 6.3 – – –
48-62 27 12,4 7 – – –
60-90 32 14,4 8 – – –
90-130 40 16,4 9 66,7 – (8xxx)
130-270 60 25,7 14 101,6 177,8 (8xxx)

 Infästningsmått 

 För mer exakta DCSFMS och DCB mått, se tabell på respektive produktsida 
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För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.28-.. DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.28-0040-0063 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.28-0066 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P MC6S12X40 3,5
R220.28-0080 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P MC6S12X40 3,5
R220.28-0100 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15PL 950E1645 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732  

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCB DCSFMS TDZ LF

R217.28-1632.RE-06.3A Combimaster 6,0 32,0 20,1 – 30,0 M16 40,0 0,4 52,0 62,0 3 0,2 15600 RNMU12..

R220.28-0040-06.4A Ändfr.dorn 6,0 40,0 28,0 16,0 35,0 – 40,0 0,54 68,0 78,0 4 0,2 14000 RNMU12..
R217.28-2040.RE-06.4A Combimaster 6,0 40,0 28,0 – 36,5 M20 45,0 0,54 68,0 78,0 4 0,4 14000 RNMU12..

R220.28-0050-06.5A Ändfr.dorn 6,0 50,0 38,0 22,0 42,0 – 40,0 0,62 88,0 98,0 5 0,3 12500 RNMU12..
R220.28-0050-06.6A Ändfr.dorn 6,0 50,0 38,0 22,0 42,0 – 40,0 0,62 88,0 98,0 6 0,3 12500 RNMU12..

R220.28-0052-06.5A Ändfr.dorn 6,0 52,0 40,0 22,0 47,0 – 40,0 0,6 92,0 102,0 5 0,4 12300 RNMU12..

R220.28-0063-06.6A Ändfr.dorn 6,0 63,0 51,0 22,0 47,0 – 40,0 0,47 114,0 124,0 6 0,4 11200 RNMU12..
R220.28-0063-06.8A Ändfr.dorn 6,0 63,0 51,0 22,0 47,0 – 40,0 0,47 114,0 124,0 8 0,5 10000 RNMU12..

R220.28-0066-06.7A Ändfr.dorn 6,0 66,0 54,0 27,0 62,0 – 50,0 0,45 120,0 130,0 7 0,8 10900 RNMU12..

R220.28-0080-06.8A Ändfr.dorn 6,0 80,0 67,9 27,0 62,0 – 50,0 0,53 148,0 158,0 8 1,0 10000 RNMU12..

R220.28-0100-06.10A Ändfr.dorn 6,0 100,0 88,0 32,0 77,0 – 50,0 0,11 188,0 198,0 10 1,6 8800 RNMU12..
R220.28-0100-06.12A Ändfr.dorn 6,0 100,0 88,0 32,0 77,0 – 50,0 0,11 188,0 198,0 12 1,6 8800 RNMU12..

   
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
338-339

  Komplett vändskärsprogram, se sid 655
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.28-06 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.28-06 –  Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 10%
P1 RNMU1204M0-ME10 T350M 2,5 0,30 0,30 0,34 0,50
P2 RNMU1204M0-ME10 T350M 2,5 0,32 0,32 0,34 0,50
P3 RNMU1204M0-ME10 T350M 2,5 0,30 0,30 0,32 0,50
P4 RNMU1204M0T-M10 MP2500 2,5 0,28 0,28 0,32 0,48
P5 RNMU1204M0T-M10 MP2500 2,5 0,28 0,28 0,30 0,48
P6 RNMU1204M0T-M10 MP2500 2,5 0,28 0,28 0,30 0,46
P7 RNMU1204M0T-M10 MP2500 2,5 0,28 0,28 0,30 0,46
P8 RNMU1204M0T-M10 MP2050 2,5 0,30 0,30 0,32 0,50
P11 RNMU1204M0T-M10 MP2050 2,5 0,28 0,28 0,30 0,46
P12 RNMU1204M0T-M10 MS2500 1,9 0,22 0,22 0,24 0,36
M1 RNMU1204M0-ME10 T350M 2,5 0,32 0,32 0,34 0,50
M2 RNMU1204M0-ME10 T350M 2,5 0,28 0,28 0,30 0,48
M3 RNMU1204M0-ME10 T350M 1,9 0,26 0,26 0,28 0,44
M4 RNMU1204M0T-M10 T350M 1,4 0,26 0,26 0,28 0,44
M5 RNMU1204M0T-M10 T350M 1,4 0,26 0,26 0,28 0,44
K1 RNMU1204M0T-M10 MK2050 2,5 0,32 0,32 0,34 0,50
K2 RNMU1204M0T-M10 MK2050 2,5 0,28 0,28 0,30 0,48
K3 RNMU1204M0T-M10 MK2050 2,5 0,28 0,28 0,30 0,48
K4 RNMU1204M0T-M10 MK2050 2,5 0,28 0,28 0,30 0,48
K5 RNMU1204M0T-M10 MK2050 2,5 0,26 0,26 0,28 0,42
K6 RNMU1204M0T-M10 MK2050 2,5 0,28 0,28 0,30 0,48
K7 RNMU1204M0T-M10 MK2050 2,5 0,26 0,26 0,28 0,42
N1 RNMU1204M0-ME10 F40M 2,5 0,40 0,40 0,44 0,65
N2 RNMU1204M0-ME10 F40M 2,5 0,40 0,40 0,44 0,65
N3 RNMU1204M0-ME10 F40M 2,5 0,40 0,40 0,44 0,65
N11 RNMU1204M0-ME10 F40M 2,5 0,40 0,40 0,44 0,65
S1 RNMU1204M0T-M10 MS2500 1,4 0,26 0,26 0,28 0,44
S2 RNMU1204M0T-M10 MS2500 1,4 0,26 0,26 0,28 0,44
S3 RNMU1204M0T-M10 MS2500 1,4 0,24 0,24 0,26 0,42
S11 RNMU1204M0T-M10 MS2050 1,7 0,28 0,28 0,30 0,46
S12 RNMU1204M0T-M10 MS2050 1,7 0,28 0,28 0,30 0,46
S13 RNMU1204M0T-M10 MS2050 1,4 0,26 0,26 0,28 0,44
H5 RNMU1204M0T-M10 MP2500 1,9 0,22 0,22 0,24 0,36
H8 RNMU1204M0T-M10 MP2500 1,7 0,18 0,18 0,19 0,30
H11 RNMU1204M0T-M10 MP2500 1,9 0,22 0,22 0,24 0,36
H12 RNMU1204M0T-M10 MP2500 1,7 0,18 0,18 0,19 0,30
H21 RNMU1204M0T-M10 MP2500 1,7 0,18 0,18 0,19 0,30

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.28-06 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2050 MP2500 T350M F40M

100% 70% 30% 10% 100% 70% 30% 10% 100% 70% 30% 10% 100% 70% 30% 10%
P1 285 325 395 470 290 330 405 480 255 290 350 415 230 260 320 380
P2 275 310 385 450 280 315 390 460 245 275 340 400 220 250 310 365
P3 240 270 330 400 245 275 335 405 215 240 295 355 195 220 270 325
P4 215 245 295 350 220 250 305 355 190 215 265 310 175 195 240 285
P5 205 235 285 335 210 235 290 340 180 205 250 295 165 190 230 270
P6 230 260 320 375 235 265 325 385 205 230 285 335 185 210 260 305
P7 220 245 300 355 220 250 305 360 195 220 265 315 175 200 245 290
P8 200 230 280 335 205 230 285 340 180 205 245 295 165 185 225 270
P11 210 240 290 345 215 245 295 350 190 215 260 305 170 195 235 280
P12 140 155 190 225 140 160 190 225 125 140 165 200 110 125 150 180
M1 195 220 275 325 200 225 285 330 185 210 265 310 180 200 250 295
M2 165 185 225 270 170 190 235 275 155 180 215 255 150 170 205 245
M3 135 150 180 215 135 150 185 220 125 140 175 205 120 135 165 195
M4 105 115 140 170 105 120 145 170 100 110 135 160 95 105 130 155
M5 85 95 115 140 90 100 120 145 85 95 110 135 80 90 105 130
K1 215 245 305 355 220 250 310 365 190 220 270 315 175 200 245 290
K2 195 220 270 320 200 225 275 325 175 195 240 280 160 180 220 260
K3 165 185 230 270 170 190 230 275 145 165 200 240 135 150 185 220
K4 160 180 220 255 160 180 220 260 140 160 195 230 130 145 175 210
K5 95 110 130 155 95 110 135 160 85 95 115 140 80 90 105 125
K6 140 155 190 225 140 160 195 230 125 140 170 200 110 125 155 185
K7 125 140 170 200 125 140 170 205 110 125 150 180 100 110 135 165
N1 — — — — — — — — — — — — 1300 1475 1800 2125
N2 — — — — — — — — — — — — 520 590 730 860
N3 — — — — — — — — — — — — 350 395 485 570
N11 — — — — — — — — — — — — 400 450 550 650
S1 50 55 70 80 — — — — 46 50 65 75 44 50 60 70
S2 41 46 55 65 — — — — 37 42 50 60 36 40 48 60
S3 36 40 48 60 — — — — 33 37 44 55 31 35 42 50
S11 70 80 95 115 — — — — 65 70 90 105 60 70 85 100
S12 48 55 65 80 — — — — 44 50 60 70 42 48 60 70
S13 28 32 39 46 — — — — 26 29 35 42 25 28 34 40
H5 41 47 55 65 42 48 60 70 41 46 55 65 37 42 50 60
H8 44 50 60 70 45 50 60 75 43 49 60 70 40 45 55 65
H11 55 60 70 85 55 60 75 85 50 60 70 85 47 55 65 75
H12 90 100 120 140 90 100 120 145 80 90 105 125 70 80 95 115
H21 44 50 60 70 45 50 60 75 43 49 60 70 40 45 55 65

SMG

MK2050 MS2050 MS2500

100% 70% 30% 10% 100% 70% 30% 10% 100% 70% 30% 10%
P1 285 320 395 465 — — — — 315 355 435 520
P2 270 305 380 450 — — — — 300 340 425 495
P3 240 270 330 395 — — — — 265 300 365 440
P4 215 240 295 350 — — — — 235 270 325 385
P5 205 230 280 330 — — — — 225 255 310 370
P6 230 260 315 375 — — — — 255 285 350 415
P7 215 245 300 350 185 205 250 300 240 270 330 390
P8 200 225 275 330 170 190 235 280 220 250 305 370
P11 210 240 290 340 180 200 245 290 235 265 320 380
P12 135 155 185 220 115 130 160 185 150 175 205 245
M1 — — — — 185 210 260 305 215 245 305 355
M2 — — — — 155 175 215 255 180 205 250 295
M3 — — — — 125 140 170 205 145 165 200 240
M4 — — — — 100 110 135 160 115 130 155 185
M5 — — — — 80 90 110 130 95 105 130 155
K1 295 330 410 485 — — — — — — — —
K2 265 300 365 430 — — — — — — — —
K3 225 255 310 365 — — — — — — — —
K4 215 240 295 345 — — — — — — — —
K5 130 145 180 215 — — — — — — — —
K6 190 215 260 305 — — — — — — — —
K7 165 190 230 270 — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — —
S1 — — — — 46 50 60 75 55 65 75 90
S2 — — — — 37 41 50 60 45 50 60 75
S3 — — — — 32 36 44 50 39 44 55 65
S11 — — — — 65 70 85 105 75 85 105 125
S12 — — — — 44 49 60 70 55 60 75 85
S13 — — — — 26 29 35 42 31 35 42 50
H5 — — — — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — —
H21 — — — — — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 
 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 2,5 mm 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.29-.. DOUBLE-T C02035-T06P H4B-T06P 0,5

 R217.29-025 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
342-343

  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DMM OAL LUX LS

R217.29-1010.0-025.2.090E Cylindrisk 2,5 10,0 5,0 10,0 130,0 30,0 100,0 90,0 13,0 19,37 2 0,2 75000 RDH.0501
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 Kopierfräsar 
 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 2,5 mm 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.29-.. DOUBLE-T C02035-T06P H4B-T06P 0,5

 R217.29-025 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
342-343

  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS TDZ LF

R217.29-0610.RE-025.2A Combimaster 2,5 10,0 5,0 11,0 M6 18,0 90,0 13,0 19,37 2 0,1 75000 RDH.0501
R217.29-0612.RE-025.3A Combimaster 2,5 12,0 7,0 11,0 M6 18,0 13,9 15,6 23,37 3 0,1 65000 RDH.0501
R217.29-0812.RE-025.3A Combimaster 2,5 12,0 7,0 13,5 M8 20,0 13,9 15,6 23,37 3 0,1 65000 RDH.0501
R217.29-0815.RE-025.4A Combimaster 2,5 15,0 10,0 13,5 M8 20,0 8,4 19,5 29,37 4 0,1 60000 RDH.0501
R217.29-1020.RE-025.5A Combimaster 2,5 20,0 15,0 18,0 M10 23,0 5,0 26,0 39,37 5 0,1 50000 RDH.0501
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 Kopierfräsar 
 R217.29-025 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 RDHW0501M0-MD01 F40M 1,0 0,095 0,10 0,16 0,22
P2 RDHW0501M0-MD01 F40M 1,0 0,095 0,10 0,16 0,22
P3 RDHW0501M0-MD01 F40M 1,0 0,090 0,10 0,15 0,22
P4 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,090 0,095 0,15 0,20
P5 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,085 0,095 0,15 0,20
P6 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,085 0,095 0,15 0,20
P7 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,085 0,095 0,15 0,20
P8 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,090 0,10 0,15 0,22
P11 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,085 0,095 0,15 0,20
P12 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,75 0,070 0,075 0,12 0,16
M1 RDHW0501M0-MD01 F40M 1,0 0,095 0,10 0,16 0,22
M2 RDHW0501M0-MD01 F40M 1,0 0,085 0,095 0,15 0,20
M3 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,75 0,080 0,090 0,14 0,19
M4 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,60 0,080 0,085 0,13 0,19
M5 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,60 0,080 0,085 0,13 0,19
K1 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,095 0,10 0,16 0,22
K2 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,085 0,095 0,15 0,20
K3 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,085 0,095 0,15 0,20
K4 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,085 0,095 0,15 0,20
K5 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,080 0,085 0,13 0,18
K6 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,085 0,095 0,15 0,20
K7 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,080 0,085 0,13 0,18
N1 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,12 0,13 0,20 0,30
N2 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,12 0,13 0,20 0,30
N3 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,12 0,13 0,20 0,30
N11 RDHW0501M0-MD01 MP3000 1,0 0,12 0,13 0,20 0,30
S1 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,60 0,080 0,085 0,13 0,19
S2 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,60 0,080 0,085 0,13 0,19
S3 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,60 0,075 0,080 0,12 0,17
S11 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,65 0,085 0,095 0,15 0,20
S12 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,65 0,085 0,095 0,15 0,20
S13 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,60 0,080 0,085 0,13 0,19
H5 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,75 0,070 0,075 0,12 0,16
H8 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,65 0,055 0,060 0,095 0,13
H11 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,75 0,070 0,075 0,12 0,16
H12 RDHW0501M0-MD01 F40M 0,65 0,055 0,060 0,095 0,13
H21 RDHW0501M0-MD01 MP3000 0,65 0,055 0,060 0,095 0,13

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R217.29-025 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 360 490 580 610 285 395 465 485
P2 350 480 570 590 280 385 450 475
P3 305 415 485 510 240 330 390 410
P4 265 365 435 450 215 295 345 360
P5 255 355 415 430 205 280 330 345
P6 290 395 465 485 230 315 370 390
P7 270 375 440 455 220 300 350 365
P8 255 350 410 430 205 280 325 345
P11 265 365 425 445 210 290 340 355
P12 165 225 265 275 130 180 210 220
M1 260 360 425 440 225 310 365 380
M2 215 295 345 360 185 255 300 310
M3 170 230 270 285 145 200 235 245
M4 130 175 205 215 110 150 180 185
M5 110 145 170 180 95 125 150 155
K1 275 380 450 470 220 305 360 375
K2 245 335 395 410 195 270 315 330
K3 205 285 335 345 165 225 265 275
K4 195 270 320 330 160 215 255 265
K5 120 160 190 200 95 130 155 160
K6 175 240 280 290 140 190 225 235
K7 150 210 245 255 120 165 195 205
N1 2075 2875 3375 3550 1675 2300 2700 2825
N2 840 1150 1350 1425 670 930 1100 1150
N3 560 770 910 950 450 620 730 760
N11 640 880 1050 1100 510 710 830 870
S1 60 80 95 100 50 70 85 85
S2 49 65 80 80 42 55 65 70
S3 42 55 65 70 36 49 60 60
S11 85 115 135 145 75 100 120 125
S12 60 80 95 100 50 70 80 85
S13 34 46 55 55 29 39 47 49
H5 50 70 80 85 44 60 70 75
H8 55 70 85 90 46 60 70 75
H11 65 90 105 110 55 75 90 95
H12 105 140 160 170 80 110 130 135
H21 55 70 85 90 46 60 70 75
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 Kopierfräsar 
 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 3 mm 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.29- ø12-16 DOUBLE-T C02204-T07P H4B-T07P 0,9
R217.29- ø20-32 DOUBLE-T C02245-T07P H4B-T07P 0,9

 R217.29-03 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
346-347

  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DMM OAL LUX LS

R217.29-1612.0-03.2.050 Cylindrisk 3,0 12,0 6,0 16,0 110,0 20,0 60,0 90,0 15,6 23,25 2 0,2 32000 RD..06T1
R217.29-1212.0-03.2.070E Cylindrisk 3,0 12,0 6,0 12,0 130,0 50,0 80,0 90,0 15,6 23,25 2 0,2 32000 RD..06T1

R217.29-2016.0-03.3.070 Cylindrisk 3,0 16,0 10,0 20,0 130,0 30,0 60,0 15,62 20,8 31,25 3 0,3 28800 RD..06T1
R217.29-1616.0-03.3.100E Cylindrisk 3,0 16,0 10,0 16,0 160,0 50,0 140,0 15,62 20,8 31,25 3 0,5 28800 RD..06T1

R217.29-1620.0-03.4.100E Cylindrisk 3,0 20,0 14,0 16,0 160,0 100,0 140,0 9,84 26,0 39,25 4 0,5 25600 RD..06T1
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 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.29- ø16 DOUBLE-T C02204-T07P H4B-T07P – 0,9
R217.29- ø20-32 DOUBLE-T C02245-T07P H4B-T07P – 0,9
R220.29-0040 DOUBLE-T C02245-T07P H4B-T07P 220.17-689 0,9

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
346-347

  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.29-0816.RE-03.3 Combimaster 3,0 16,0 10,0 13,5 – M8 23,0 15,62 20,8 31,25 3 0,1 28800 RD..06T1

R217.29-1020.RE-03.4A Combimaster 3,0 20,0 14,0 18,5 – M10 28,0 9,84 26,0 39,25 4 0,1 25600 RD..06T1

R217.29-1225.RE-03.5A Combimaster 3,0 25,0 19,0 23,0 – M12 28,0 6,76 32,5 49,25 5 0,1 23200 RD..06T1

R217.29-1632.RE-03.6A Combimaster 3,0 32,0 26,0 30,0 – M16 28,0 4,7 41,6 63,25 6 0,2 20000 RD..06T1

R217.29-1635.RE-03.7A Combimaster 3,0 35,0 29,0 30,0 – M16 28,0 4,16 45,5 69,25 7 0,2 19200 RD..06T1

R220.29-0040-03.8A Ändfr.dorn 3,0 40,0 34,0 35,0 16,0 – 35,0 3,49 52,0 79,25 8 0,2 17600 RD..06T1

  

 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 3 mm  R217/220.29-03 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-03 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 RDHT06T1M0-E02 F40M 1,2 0,065 0,070 0,11 0,15
P2 RDHT06T1M0-E02 F40M 1,2 0,065 0,070 0,11 0,15
P3 RDHT06T1M0-E02 F40M 1,2 0,060 0,065 0,10 0,14
P4 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 1,2 0,090 0,095 0,15 0,22
P5 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 1,2 0,085 0,095 0,15 0,20
P6 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 1,2 0,085 0,095 0,15 0,20
P7 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 1,2 0,085 0,095 0,15 0,20
P8 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 1,2 0,090 0,10 0,15 0,22
P11 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 1,2 0,085 0,095 0,15 0,20
P12 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 0,95 0,065 0,075 0,11 0,16
M1 RDHT06T1M0-E02 F40M 1,2 0,065 0,070 0,11 0,15
M2 RDHT06T1M0-E02 F40M 1,2 0,060 0,065 0,10 0,14
M3 RDHT06T1M0-E02 F40M 0,95 0,050 0,055 0,090 0,12
M4 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 0,65 0,085 0,090 0,14 0,20
M5 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 0,65 0,085 0,090 0,14 0,20
K1 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 1,2 0,095 0,10 0,16 0,22
K2 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 1,2 0,085 0,095 0,15 0,20
K3 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 1,2 0,085 0,095 0,15 0,20
K4 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 1,2 0,085 0,095 0,15 0,20
K5 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 1,2 0,080 0,085 0,13 0,18
K6 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 1,2 0,085 0,095 0,15 0,20
K7 RDHW06T1M0-MD02 MK2050 1,2 0,080 0,085 0,13 0,18
N1 RDHT06T1M0-E02 H25 1,2 0,080 0,090 0,14 0,19
N2 RDHT06T1M0-E02 H25 1,2 0,080 0,090 0,14 0,19
N3 RDHT06T1M0-E02 H25 1,2 0,080 0,090 0,14 0,19
N11 RDHT06T1M0-E02 H25 1,2 0,080 0,090 0,14 0,19
S1 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,65 0,085 0,090 0,14 0,20
S2 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,65 0,085 0,090 0,14 0,20
S3 RDHW06T1M0-MD02 MP3000 0,65 0,075 0,085 0,13 0,18
S11 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,80 0,085 0,095 0,14 0,20
S12 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,80 0,085 0,095 0,14 0,20
S13 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,65 0,085 0,090 0,14 0,20
H5 RDHW06T1M0-MD02 F15M 0,95 0,065 0,075 0,11 0,16
H8 RDHW06T1M0-MD02 F15M 0,80 0,055 0,060 0,095 0,13
H11 RDHW06T1M0-MD02 F15M 0,95 0,065 0,075 0,11 0,16
H12 RDHW06T1M0-MD02 F40M 0,80 0,055 0,060 0,095 0,13
H21 RDHW06T1M0-MD02 F15M 0,80 0,055 0,060 0,095 0,13

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-03 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F15M F40M MK2050 H25

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 345 470 560 590 — — — — 275 375 445 470 360 490 580 610 — — — —
P2 335 460 540 570 — — — — 270 365 435 455 350 475 560 590 — — — —
P3 295 400 465 495 — — — — 235 320 375 395 305 415 485 520 — — — —
P4 260 350 410 435 — — — — 205 280 330 350 270 365 425 455 — — — —
P5 250 335 395 415 — — — — 200 270 320 335 260 350 415 435 — — — —
P6 280 380 445 470 — — — — 225 305 355 375 290 395 465 485 — — — —
P7 265 360 420 440 — — — — 210 285 335 355 275 370 440 460 — — — —
P8 245 335 390 415 — — — — 195 270 315 335 255 350 405 435 — — — —
P11 255 350 410 430 — — — — 205 280 325 345 265 360 425 445 — — — —
P12 160 215 255 265 — — — — 130 170 205 215 165 225 265 280 — — — —
M1 250 345 405 430 — — — — 215 295 350 370 — — — — — — — —
M2 210 280 330 350 — — — — 180 240 285 300 — — — — — — — —
M3 165 220 260 275 — — — — 140 190 225 235 — — — — — — — —
M4 125 165 200 210 — — — — 105 145 170 180 — — — — — — — —
M5 105 140 165 175 — — — — 90 120 140 150 — — — — — — — —
K1 265 365 430 455 255 350 410 435 215 290 345 360 380 510 610 640 — — — —
K2 235 320 375 395 225 305 360 380 190 255 300 315 335 450 530 560 — — — —
K3 200 270 320 335 190 260 305 320 160 215 255 270 285 380 450 475 — — — —
K4 190 255 305 320 185 245 290 305 155 205 245 255 270 365 430 455 — — — —
K5 115 155 185 195 110 150 175 185 90 125 145 155 165 220 260 275 — — — —
K6 170 225 270 280 160 215 260 270 135 180 215 225 240 320 380 400 — — — —
K7 145 200 235 250 140 190 225 240 120 160 190 200 210 280 335 350 — — — —
N1 2025 2750 3225 3425 — — — — 1625 2200 2575 2750 — — — — 1875 2550 2975 3150
N2 810 1100 1300 1375 — — — — 650 890 1050 1100 — — — — 760 1025 1200 1275
N3 540 740 870 920 — — — — 435 590 700 740 — — — — 510 690 800 850
N11 620 850 990 1050 — — — — 495 680 800 840 — — — — 580 780 910 970
S1 60 80 95 100 — — — — 50 65 80 85 — — — — — — — —
S2 47 65 75 80 — — — — 40 55 65 70 — — — — — — — —
S3 41 55 65 70 — — — — 35 47 55 60 — — — — — — — —
S11 85 110 130 140 — — — — 70 95 115 120 — — — — — — — —
S12 55 75 90 95 — — — — 49 65 80 85 — — — — — — — —
S13 33 44 50 55 — — — — 28 38 45 48 — — — — — — — —
H5 50 65 80 85 50 70 80 85 43 55 70 70 — — — — — — — —
H8 50 70 80 85 55 70 85 90 44 60 70 75 — — — — — — — —
H11 65 85 100 105 65 85 105 110 55 75 85 90 — — — — — — — —
H12 100 130 155 165 95 125 150 160 80 105 125 130 — — — — — — — —
H21 50 70 80 85 55 70 85 90 44 60 70 75 — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 
 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 3,5 mm 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.29-.. DOUBLE-T C02545-T07P H4B-T07P 0,9

 R217.29-035 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
349-350

  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS TDZ LF

R217.29-0816.RE-035.3A Combimaster 3,5 16,0 9,0 13,5 M8 20,0 17,8 20,8 31,12 3 0,1 48000 RDH.0702

R217.29-1020.RE-035.4A Combimaster 3,5 20,0 13,0 18,5 M10 23,0 10,4 26,0 39,12 4 0,1 44000 RDH.0702

R217.29-1225.RE-035.5A Combimaster 3,5 25,0 18,0 23,0 M12 28,0 6,9 32,5 49,12 5 0,1 35000 RDH.0702
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 Kopierfräsar 
 R217.29-035 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 RDHW0702M0-MD03 F40M 1,4 0,13 0,14 0,22 0,30
P2 RDHW0702M0-MD03 F40M 1,4 0,13 0,14 0,22 0,30
P3 RDHW0702M0-MD03 F40M 1,4 0,12 0,13 0,20 0,28
P4 RDHW0702M0-MD03 MP3000 1,4 0,12 0,13 0,20 0,28
P5 RDHW0702M0-MD03 MP3000 1,4 0,12 0,13 0,20 0,28
P6 RDHW0702M0-MD03 MP3000 1,4 0,11 0,13 0,19 0,28
P7 RDHW0702M0-MD03 MP3000 1,4 0,11 0,13 0,19 0,28
P8 RDHW0702M0-MD03 MP3000 1,4 0,12 0,13 0,20 0,28
P11 RDHW0702M0-MD03 MP3000 1,4 0,11 0,13 0,19 0,28
P12 RDHW0702M0-MD03 MP3000 1,1 0,090 0,095 0,15 0,22
M1 RDHW0702M0-MD03 F40M 1,4 0,13 0,14 0,22 0,30
M2 RDHW0702M0-MD03 F40M 1,4 0,12 0,13 0,20 0,28
M3 RDHW0702M0-MD03 F40M 1,1 0,10 0,11 0,18 0,24
M4 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,80 0,11 0,12 0,18 0,26
M5 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,80 0,11 0,12 0,18 0,26
K1 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 1,4 0,13 0,14 0,22 0,30
K2 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 1,4 0,12 0,13 0,20 0,28
K3 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 1,4 0,12 0,13 0,20 0,28
K4 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 1,4 0,12 0,13 0,20 0,28
K5 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 1,4 0,10 0,11 0,18 0,24
K6 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 1,4 0,12 0,13 0,20 0,28
K7 RDHW0702M0T-MD04 MK2050 1,4 0,10 0,11 0,18 0,24
S1 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,80 0,11 0,12 0,18 0,26
S2 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,80 0,11 0,12 0,18 0,26
S3 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,80 0,10 0,11 0,17 0,24
S11 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,95 0,11 0,12 0,19 0,26
S12 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,95 0,11 0,12 0,19 0,26
S13 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,80 0,11 0,12 0,18 0,26
H5 RDHW0702M0T-MD04 F15M 1,1 0,090 0,095 0,15 0,22
H8 RDHW0702M0T-MD04 F15M 0,95 0,075 0,080 0,12 0,17
H11 RDHW0702M0T-MD04 F15M 1,1 0,090 0,095 0,15 0,22
H12 RDHW0702M0-MD03 F40M 0,95 0,075 0,080 0,12 0,17
H21 RDHW0702M0T-MD04 F15M 0,95 0,075 0,080 0,12 0,17

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R217.29-035 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F15M F40M MK2050

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 335 485 560 580 — — — — 270 385 450 465 350 500 590 610
P2 330 465 550 570 — — — — 260 370 440 455 340 480 570 590
P3 285 405 480 490 — — — — 230 325 380 390 300 420 495 510
P4 255 355 420 435 — — — — 200 285 335 350 265 370 435 455
P5 240 340 400 415 — — — — 195 275 320 335 250 355 420 435
P6 275 390 450 470 — — — — 220 310 360 375 285 405 470 485
P7 260 365 425 440 — — — — 210 295 340 355 270 380 440 460
P8 240 340 400 410 — — — — 195 275 320 330 250 355 420 425
P11 255 355 415 430 — — — — 200 285 330 345 265 370 430 445
P12 160 220 260 270 — — — — 125 175 210 215 165 230 270 280
M1 245 345 410 425 — — — — 210 300 355 365 — — — —
M2 200 285 335 350 — — — — 175 245 290 300 — — — —
M3 165 225 265 275 — — — — 140 195 230 235 — — — —
M4 125 170 205 210 — — — — 105 150 175 180 — — — —
M5 105 145 170 175 — — — — 90 125 145 150 — — — —
K1 260 365 435 450 250 355 415 430 210 295 350 360 370 520 620 640
K2 230 325 380 395 220 310 365 380 185 260 305 315 325 460 540 560
K3 195 275 325 335 185 265 310 320 155 220 260 270 275 390 455 475
K4 185 260 310 320 175 250 295 305 150 210 245 255 260 370 435 455
K5 115 160 190 195 110 155 180 185 90 130 150 155 160 230 265 275
K6 165 230 270 280 155 220 260 270 130 185 215 225 230 325 385 400
K7 145 205 240 250 140 195 230 240 115 165 190 200 205 290 340 350
S1 60 80 95 100 — — — — 50 70 80 85 — — — —
S2 46 65 75 80 — — — — 40 55 65 70 — — — —
S3 41 55 65 70 — — — — 35 49 55 60 — — — —
S11 80 115 135 140 — — — — 70 100 115 120 — — — —
S12 55 80 95 95 — — — — 49 70 80 85 — — — —
S13 32 45 55 55 — — — — 28 39 46 48 — — — —
H5 49 70 80 85 50 70 85 85 42 60 70 70 — — — —
H8 50 70 85 85 55 75 85 90 44 60 70 75 — — — —
H11 65 85 105 105 65 90 105 110 55 75 90 90 — — — —
H12 100 135 160 165 95 130 155 160 80 110 130 130 — — — —
H21 50 70 85 85 55 75 85 90 44 60 70 75 — — — —



 351

 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.69-..Dia 16 DOUBLE-T C02505-T08P H4B-T08P 1,2

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
353-354

  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DMM OAL LUX LS

R217.29-1616.0-04.2.050 Cylindrisk 4,0 16,0 8,0 16,0 110,0 50,0 60,0 90,0 20,8 31,0 2 0,2 36200 RD..0803
R217.29-1616.0-04.2.100E Cylindrisk 4,0 16,0 8,0 16,0 160,0 100,0 95,0 90,0 20,8 31,0 2 0,5 36200 RD..0803

R217.29-1616.3-04.2.040 Cyl.-Weldon 4,0 16,0 8,0 16,0 88,0 38,0 48,0 90,0 20,8 31,0 2 0,2 36200 RD..0803

 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 4 mm  R217.29-04 
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 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.69-..ø16 DOUBLE-T C02505-T08P H4B-T08P – 1,2
R217.29-..ø 20-40 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P – 1,2
R217.29-2040-04 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P – 1,2
R220.29-..0050 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P 220.17-692 1,2

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.29-0816.RE-04.2 Combimaster 4,0 16,0 8,0 13,5 – M8 23,0 90,0 20,8 31,0 2 0,1 36200 RD..0803

R217.29-1020.RE-04.2A Combimaster 4,0 20,0 12,0 18,5 – M10 28,0 16,43 26,0 39,0 2 0,1 32400 RD..0803
R217.29-1020.RE-04.3A Combimaster 4,0 20,0 12,0 18,5 – M10 28,0 16,43 26,0 39,0 3 0,1 32400 RD..0803

R217.29-1225.RE-04.4A Combimaster 4,0 25,0 17,0 23,0 – M12 30,0 10,01 32,5 49,0 4 0,1 29000 RD..0803

R217.29-1632.RE-04.5A Combimaster 4,0 32,0 24,0 30,0 – M16 40,0 6,51 41,6 63,0 5 0,2 26100 RD..0803

R217.29-1640.RE-04.6A Combimaster 4,0 40,0 32,0 30,0 – M16 40,0 4,66 52,0 79,0 6 0,3 23300 RD..0803

R217.29-2040.RE-04.6A Combimaster 4,0 40,0 32,0 36,5 – M20 40,0 4,66 52,0 79,0 6 0,4 23300 RD..0803

R220.29-0050-04.5A Ändfr.dorn 4,0 50,0 42,0 42,0 22,0 – 40,0 3,44 65,0 99,0 5 0,4 17300 RD..0803
R220.29-0050-04.7A Ändfr.dorn 4,0 50,0 42,0 42,0 22,0 – 40,0 3,44 65,0 99,0 7 0,4 17300 RD..0803

 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 4 mm 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
353-354

  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  ISO attribut, se sid 15 

 R217/220.29-04 

  



 353

 Kopierfräsar 
 R217220.29-04 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 RDHT0803M0-E03 T350M 1,5 0,095 0,11 0,16 0,22
P2 RDHT0803M0-E03 T350M 1,5 0,10 0,11 0,17 0,22
P3 RDHT0803M0-E03 T350M 1,5 0,095 0,10 0,16 0,22
P4 RDKW0803M0T-MD05 MS2500 1,5 0,15 0,17 0,26 0,36
P5 RDKW0803M0T-MD05 MS2500 1,5 0,15 0,16 0,26 0,34
P6 RDKW0803M0T-MD05 MS2500 1,5 0,15 0,16 0,24 0,34
P7 RDKW0803M0T-MD05 MS2500 1,5 0,15 0,16 0,24 0,34
P8 RDKW0803M0T-MD05 MP2500 1,5 0,16 0,17 0,26 0,36
P11 RDKW0803M0T-MD05 MS2500 1,5 0,15 0,16 0,24 0,34
P12 RDKW0803M0T-MD05 MS2500 1,3 0,11 0,12 0,18 0,26
M1 RDHW0803M0-MD03 F40M 1,5 0,13 0,14 0,22 0,30
M2 RDHW0803M0-MD03 F40M 1,5 0,12 0,13 0,20 0,28
M3 RDHW0803M0-MD03 F40M 1,3 0,10 0,11 0,17 0,24
M4 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,95 0,11 0,12 0,18 0,24
M5 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,95 0,11 0,12 0,18 0,24
K1 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 1,5 0,17 0,18 0,28 0,38
K2 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 1,5 0,15 0,16 0,26 0,34
K3 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 1,5 0,15 0,16 0,26 0,34
K4 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 1,5 0,15 0,16 0,26 0,34
K5 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 1,5 0,14 0,15 0,22 0,32
K6 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 1,5 0,15 0,16 0,26 0,34
K7 RDKW0803M0T-MD05 MK2050 1,5 0,14 0,15 0,22 0,32
N1 RDHT0803M0-E03 H25 1,5 0,13 0,14 0,22 0,30
N2 RDHT0803M0-E03 H25 1,5 0,13 0,14 0,22 0,30
N3 RDHT0803M0-E03 H25 1,5 0,13 0,14 0,22 0,30
N11 RDHT0803M0-E03 H25 1,5 0,13 0,14 0,22 0,30
S1 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,95 0,11 0,12 0,18 0,24
S2 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,95 0,11 0,12 0,18 0,24
S3 RDHW0803M0-MD03 F40M 0,95 0,10 0,11 0,16 0,22
S11 RDHW0803M0-MD03 MS2050 1,1 0,11 0,12 0,19 0,26
S12 RDHW0803M0-MD03 MS2050 1,1 0,11 0,12 0,19 0,26
S13 RDHW0803M0-MD03 MS2050 0,95 0,11 0,12 0,18 0,24
H5 RDKW0803M0T-MD05 F15M 1,3 0,11 0,12 0,18 0,26
H8 RDKW0803M0T-MD05 F15M 1,1 0,090 0,10 0,15 0,22
H11 RDKW0803M0T-MD05 F15M 1,3 0,11 0,12 0,18 0,26
H12 RDHW0803M0-MD03 F40M 1,1 0,075 0,080 0,12 0,17
H21 RDKW0803M0T-MD05 F15M 1,1 0,090 0,10 0,15 0,22

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-04 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 MP3000 T350M F15M F25M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 335 450 530 570 330 445 530 560 375 500 590 630 — — — — 280 375 440 470
P2 320 440 520 550 325 435 520 550 360 485 570 610 — — — — 265 365 430 460
P3 280 385 455 480 280 380 450 480 310 425 500 530 — — — — 235 320 380 400
P4 250 340 400 425 250 335 395 420 280 375 440 470 — — — — 210 280 335 355
P5 240 320 385 405 235 320 375 400 265 360 420 450 — — — — 200 270 320 335
P6 270 365 435 460 265 360 430 450 300 405 470 500 — — — — 225 305 360 385
P7 255 345 410 435 250 340 405 425 280 380 445 475 — — — — 210 290 340 365
P8 235 320 380 405 235 320 375 400 265 355 420 445 — — — — 195 270 320 335
P11 245 335 395 425 245 330 395 415 275 370 430 460 — — — — 205 280 330 350
P12 155 210 250 265 155 210 245 260 170 230 270 285 — — — — 130 175 210 220
M1 230 315 370 400 240 325 385 410 275 375 440 470 — — — — — — — —
M2 190 260 310 325 200 265 315 335 230 310 360 385 — — — — — — — —
M3 155 205 245 260 160 215 250 265 180 240 285 305 — — — — — — — —
M4 120 160 190 200 120 160 190 205 140 185 220 230 — — — — — — — —
M5 100 130 155 165 100 135 160 170 115 155 180 195 — — — — — — — —
K1 255 350 410 435 255 345 410 435 — — — — 230 315 370 395 210 290 340 365
K2 225 305 365 385 225 305 360 380 — — — — 205 280 330 350 190 255 305 320
K3 190 260 310 325 190 255 305 325 — — — — 175 235 280 295 160 215 260 270
K4 185 245 295 310 180 245 290 310 — — — — 165 225 270 280 155 205 245 260
K5 110 150 180 190 110 150 175 190 — — — — 100 140 160 175 90 125 150 160
K6 160 220 260 275 160 215 255 270 — — — — 145 200 235 250 135 180 215 230
K7 140 195 225 245 140 195 225 240 — — — — 130 175 205 220 120 160 190 205
N1 — — — — 1900 2600 3075 3275 — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — 770 1050 1250 1325 — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — 510 700 830 880 — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — 590 800 940 1000 — — — — — — — — — — — —
S1 — — — — 55 75 90 95 65 85 100 110 — — — — — — — —
S2 — — — — 45 60 70 75 50 70 80 85 — — — — — — — —
S3 — — — — 40 55 65 65 45 60 70 75 — — — — — — — —
S11 — — — — 80 105 130 135 90 120 145 155 — — — — — — — —
S12 — — — — 55 75 90 95 65 85 100 105 — — — — — — — —
S13 — — — — 32 43 50 55 36 48 55 60 — — — — — — — —
H5 — — — — 48 65 75 80 55 75 90 95 47 65 75 80 — — — —
H8 — — — — 50 65 80 85 60 80 95 100 50 65 80 85 — — — —
H11 — — — — 60 80 95 105 75 95 115 120 60 80 95 105 — — — —
H12 — — — — 95 130 150 160 105 140 165 175 90 120 140 150 — — — —
H21 — — — — 50 65 80 85 60 80 95 100 50 65 80 85 — — — —

SMG

F40M MK2050 MS2050 MS2500 H25

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 265 355 425 450 330 445 520 560 — — — — 365 490 580 620 — — — —
P2 260 350 410 435 315 435 510 540 — — — — 350 480 560 600 — — — —
P3 225 305 360 380 275 380 445 475 — — — — 305 420 495 530 — — — —
P4 200 270 315 335 245 335 395 420 — — — — 275 370 435 465 — — — —
P5 190 255 300 320 235 315 380 400 — — — — 260 350 420 440 — — — —
P6 215 285 345 360 265 360 425 455 — — — — 290 400 470 500 — — — —
P7 200 270 325 340 250 340 400 430 — — — — 275 380 445 475 — — — —
P8 190 255 300 320 230 315 375 400 — — — — 255 350 415 440 — — — —
P11 195 265 315 330 240 330 390 415 — — — — 270 365 435 460 — — — —
P12 125 165 195 210 155 210 245 265 — — — — 170 230 275 290 — — — —
M1 210 280 330 350 — — — — — — — — 250 345 405 430 — — — —
M2 170 230 270 290 — — — — — — — — 210 280 335 355 — — — —
M3 135 185 215 230 — — — — — — — — 165 225 265 280 — — — —
M4 105 140 165 175 — — — — — — — — 130 170 205 215 — — — —
M5 85 115 140 145 — — — — — — — — 105 145 170 180 — — — —
K1 205 275 325 345 340 465 550 590 — — — — — — — — — — — —
K2 180 245 285 305 305 410 490 520 — — — — — — — — — — — —
K3 150 205 240 260 255 345 415 435 — — — — — — — — — — — —
K4 145 195 230 245 245 330 395 415 — — — — — — — — — — — —
K5 90 120 140 150 150 205 240 255 — — — — — — — — — — — —
K6 130 175 205 215 215 290 350 365 — — — — — — — — — — — —
K7 115 155 180 195 190 260 305 325 — — — — — — — — — — — —
N1 1525 2075 2450 2625 — — — — — — — — — — — — 1775 2425 2850 3050
N2 620 840 990 1050 — — — — — — — — — — — — 710 980 1150 1225
N3 410 560 660 710 — — — — — — — — — — — — 475 650 770 820
N11 470 640 760 810 — — — — — — — — — — — — 540 740 880 940
S1 48 65 75 80 — — — — 55 70 85 90 65 85 100 105 — — — —
S2 39 50 60 65 — — — — 43 60 70 75 50 70 80 85 — — — —
S3 34 46 55 60 — — — — 38 50 60 65 44 60 70 75 — — — —
S11 70 90 110 115 — — — — 75 100 120 130 90 120 140 150 — — — —
S12 48 65 75 80 — — — — 50 70 85 90 60 80 95 105 — — — —
S13 27 37 43 46 — — — — 30 40 48 50 35 47 55 60 — — — —
H5 41 55 65 70 — — — — — — — — — — — — — — — —
H8 43 55 70 70 — — — — — — — — — — — — — — — —
H11 50 70 85 90 — — — — — — — — — — — — — — — —
H12 75 105 120 130 — — — — — — — — — — — — — — — —
H21 43 55 70 70 — — — — — — — — — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.29-..Ø16-20 DOUBLE-T C03006-T09P H4B-T09P 2,0
R217.29-..Ø25-40 DOUBLE-T C03007-T09P H4B-T09P 2,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
357-358

  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DMM OAL LUX LS

R217.29-1620.0-05.2.100E Cylindrisk 5,0 20,0 10,0 16,0 160,0 112,0 140,0 90,0 26,0 38,75 2 0,5 27400 RD..10T3
R217.29-2520.3-05.2.070 Cyl.-Weldon 5,0 20,0 10,0 25,0 126,0 55,0 66,0 90,0 26,0 38,75 2 0,5 27400 RD..10T3

R217.29-2025.0-05.2.120 Cylindrisk 5,0 25,0 15,0 20,0 170,0 120,0 140,0 17,25 32,5 48,75 2 0,5 24400 RD..10T3
R217.29-2525.3-05.3.050 Cyl.-Weldon 5,0 25,0 15,0 25,0 106,0 40,0 66,0 17,25 32,5 48,75 3 0,4 24400 RD..10T3

R217.29-3232.3-05.4.060 Cyl.-Weldon 5,0 32,0 22,0 32,0 120,0 50,0 70,0 10,02 41,6 62,75 4 0,7 21600 RD..10T3

 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 5 mm  R217.29-05 
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 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.29-..Ø16-20 DOUBLE-T C03006-T09P H4B-T09P – 2,0
R217.29-..Ø25-42 DOUBLE-T C03007-T09P H4B-T09P – 2,0
R220.29-0040 DOUBLE-T C03007-T09P H4B-T09P 220.17-689 2,0
R220.29-0050 DOUBLE-T C03007-T09P H4B-T09P 220.17-692 2,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.29-1020.RE-05.2A Combimaster 5,0 20,0 10,0 18,5 – M10 28,0 90,0 26,0 38,75 2 0,1 27400 RD..10T3

R217.29-1225.RE-05.2A Combimaster 5,0 25,0 15,0 23,0 – M12 30,0 17,25 32,5 48,75 2 0,1 24400 RD..10T3
R217.29-1225.RE-05.3A Combimaster 5,0 25,0 15,0 23,0 – M12 30,0 17,25 32,5 48,75 3 0,1 24400 RD..10T3

R217.29-1232.RE-05.4A Combimaster 5,0 32,0 22,0 23,0 – M12 30,0 10,02 41,6 62,75 4 0,1 21600 RD..10T3
R217.29-1632.RE-05.3A Combimaster 5,0 32,0 22,0 30,0 – M16 40,0 10,02 41,6 63,0 3 0,3 21600 RD..10T3
R217.29-1632.RE-05.4A Combimaster 5,0 32,0 22,0 30,0 – M16 40,0 10,02 41,6 63,0 4 0,2 21600 RD..10T3
R217.29-1635.RE-05.5A Combimaster 5,0 35,0 25,0 30,0 – M16 40,0 8,51 45,5 68,75 5 0,3 20700 RD..10T3

R217.29-1640.RE-05.4A Combimaster 5,0 40,0 30,0 30,0 – M16 40,0 6,81 52,0 78,75 4 0,3 19300 RD..10T3
R217.29-1640.RE-05.5A Combimaster 5,0 40,0 30,0 30,0 – M16 40,0 6,81 52,0 78,75 5 0,3 19300 RD..10T3
R217.29-2040.RE-05.5A Combimaster 5,0 40,0 30,0 36,5 – M20 40,0 6,81 52,0 78,75 5 0,3 19300 RD..10T3
R220.29-0040-05.3A Ändfr.dorn 5,0 40,0 30,0 35,0 16,0 – 40,0 6,81 52,0 78,75 3 0,3 19300 RD..10T3
R220.29-0040-05.5A Ändfr.dorn 5,0 40,0 30,0 35,0 16,0 – 40,0 6,81 52,0 78,75 5 0,2 19300 RD..10T3

R217.29-2042.RE-05.5A Combimaster 5,0 42,0 32,0 36,5 – M20 40,0 6,31 54,6 82,75 5 0,4 18800 RD..10T3
R217.29-2042.RE-05.6A Combimaster 5,0 42,0 32,0 36,5 – M20 40,0 6,31 54,6 82,75 6 0,4 18800 RD..10T3
R217.29-1642.RE-05.5A Combimaster 5,0 42,0 32,0 30,0 – M16 40,0 6,31 54,6 82,75 5 0,3 18800 RD..10T3

R220.29-0050-05.4A Ändfr.dorn 5,0 50,0 40,0 42,0 22,0 – 40,0 4,87 65,0 98,75 4 0,3 17300 RD..10T3
R220.29-0050-05.6A Ändfr.dorn 5,0 50,0 40,0 42,0 22,0 – 40,0 4,87 65,0 98,75 6 0,3 17300 RD..10T3

 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 5 mm 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
357-358

  Komplett vändskärsprogram, se sid 654
  ISO attribut, se sid 15 

 R217/220.29-05 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-05 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 RDHT10T3M0T-M05 T350M 2,0 0,16 0,17 0,26 0,36
P2 RDHT10T3M0T-M05 T350M 2,0 0,16 0,17 0,26 0,38
P3 RDHT10T3M0T-M05 T350M 2,0 0,15 0,17 0,26 0,36
P4 RDHT10T3M0T-M05 MS2500 2,0 0,15 0,16 0,24 0,34
P5 RDHT10T3M0T-M05 MS2500 2,0 0,15 0,16 0,24 0,34
P6 RDHT10T3M0T-M05 MS2500 2,0 0,14 0,16 0,24 0,34
P7 RDKW10T3M0T-MD06 MS2500 2,0 0,17 0,19 0,30 0,40
P8 RDKW10T3M0T-MD06 MP2500 2,0 0,18 0,20 0,30 0,42
P11 RDKW10T3M0T-MD06 MS2500 2,0 0,17 0,19 0,30 0,40
P12 RDKW10T3M0T-MD06 MS2500 1,5 0,14 0,15 0,22 0,32
M1 RDHT10T3M0T-M05 T350M 2,0 0,16 0,17 0,26 0,38
M2 RDHT10T3M0T-M05 T350M 2,0 0,15 0,16 0,24 0,34
M3 RDHT10T3M0T-M05 T350M 1,5 0,13 0,15 0,22 0,32
M4 RDHT10T3M0T-M05 T350M 1,2 0,13 0,14 0,22 0,30
M5 RDHT10T3M0T-M05 T350M 1,2 0,13 0,14 0,22 0,30
K1 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 2,0 0,19 0,20 0,32 0,44
K2 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 2,0 0,17 0,19 0,30 0,40
K3 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 2,0 0,17 0,19 0,30 0,40
K4 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 2,0 0,17 0,19 0,30 0,40
K5 RDKW10T3M0T-MD06 MK2050 2,0 0,16 0,17 0,26 0,36
K6 RDKW10T3M0T-MD06 MP1500 2,0 0,17 0,19 0,30 0,40
K7 RDKW10T3M0T-MD06 MP1500 2,0 0,16 0,17 0,26 0,36
N1 RDHT10T3M0-E04 H25 2,0 0,16 0,18 0,28 0,38
N2 RDHT10T3M0-E04 H25 2,0 0,16 0,18 0,28 0,38
N3 RDHT10T3M0-E04 H25 2,0 0,16 0,18 0,28 0,38
N11 RDHT10T3M0-E04 H25 2,0 0,16 0,18 0,28 0,38
S1 RDHT10T3M0T-M07 MS2500 1,2 0,18 0,20 0,30 0,44
S2 RDHT10T3M0T-M07 MS2500 1,2 0,18 0,20 0,30 0,44
S3 RDHT10T3M0T-M05 MS2500 1,2 0,12 0,13 0,20 0,28
S11 RDHT10T3M0T-M05 MS2050 1,4 0,14 0,15 0,24 0,32
S12 RDHT10T3M0T-M05 MS2050 1,4 0,14 0,15 0,24 0,32
S13 RDHT10T3M0T-M05 MS2050 1,2 0,13 0,14 0,22 0,30
H5 RDHW10T3M0T-MD06 MH1000 1,5 0,14 0,15 0,22 0,32
H8 RDHW10T3M0T-MD06 MH1000 1,4 0,11 0,12 0,18 0,26
H11 RDHW10T3M0T-MD06 MH1000 1,5 0,14 0,15 0,22 0,32
H12 RDHT10T3M0T-M07 T350M 1,4 0,13 0,14 0,22 0,30
H21 RDHW10T3M0T-MD06 MH1000 1,4 0,11 0,12 0,18 0,26

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-05 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 T350M F40M MK2050

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 355 495 580 610 360 500 590 620 330 455 540 570 320 445 520 550 280 390 455 480 310 435 510 540
P2 350 475 570 600 350 480 570 600 320 440 530 550 315 430 510 540 270 370 445 470 305 415 495 520
P3 305 415 490 520 305 420 495 530 275 390 460 480 275 375 445 470 240 325 385 410 265 360 425 455
P4 265 370 440 460 270 375 440 465 250 340 405 430 240 335 390 415 210 290 340 360 235 325 385 400
P5 260 355 420 445 255 355 420 445 240 325 385 410 230 320 375 395 200 275 330 345 225 310 365 390
P6 290 395 470 500 295 400 475 495 265 365 435 460 260 360 425 445 230 310 370 385 255 345 410 435
P7 275 375 445 470 275 380 450 470 250 345 410 435 245 340 400 420 215 295 350 365 240 325 385 410
P8 255 350 410 440 255 350 420 445 230 325 385 405 230 315 375 395 200 275 325 345 220 305 360 385
P11 265 365 430 460 270 365 435 455 245 335 400 420 240 330 390 405 210 285 340 355 230 320 375 400
P12 170 230 275 290 170 230 275 290 155 215 255 270 155 205 245 260 135 180 215 225 150 200 240 255
M1 — — — — 250 345 410 430 230 320 380 400 240 330 395 415 220 300 360 380 — — — —
M2 — — — — 205 285 340 355 190 265 310 330 200 275 325 340 180 250 295 310 — — — —
M3 — — — — 165 225 265 285 155 210 250 265 160 215 255 275 145 195 235 250 — — — —
M4 — — — — 130 170 205 215 120 160 190 200 125 165 195 210 110 150 180 190 — — — —
M5 — — — — 105 145 170 180 100 135 160 170 100 140 165 175 95 125 150 160 — — — —
K1 275 380 450 475 280 380 455 480 255 350 415 440 250 340 405 425 215 295 350 370 325 450 540 560
K2 245 335 400 420 245 340 400 420 225 310 365 390 220 300 360 375 190 265 310 325 290 400 475 500
K3 210 285 335 355 205 285 340 355 190 260 310 330 185 255 305 320 160 220 265 275 245 335 400 425
K4 200 270 320 340 195 275 325 340 180 250 295 315 175 245 290 305 155 210 250 265 235 320 380 405
K5 120 165 195 205 120 165 195 210 110 155 180 190 110 150 175 185 95 130 150 160 140 195 230 245
K6 175 240 285 300 175 240 285 300 160 220 260 275 155 215 255 265 135 185 220 230 205 285 335 355
K7 155 210 250 265 155 210 250 265 145 195 230 245 140 190 225 240 120 165 195 210 180 250 295 315
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — 1625 2225 2625 2775 — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — — — — — 650 900 1050 1125 — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — — — — — 435 600 710 750 — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — 495 680 810 860 — — — —
S1 — — — — 60 85 100 105 — — — — 55 75 90 95 50 70 85 90 — — — —
S2 — — — — 50 70 80 85 — — — — 46 60 75 80 42 55 65 70 — — — —
S3 — — — — 44 60 70 75 — — — — 40 55 65 70 37 49 60 60 — — — —
S11 — — — — 85 120 140 150 — — — — 80 110 130 140 75 100 120 125 — — — —
S12 — — — — 60 80 100 105 — — — — 55 75 90 95 50 70 80 85 — — — —
S13 — — — — 35 47 55 60 — — — — 32 43 50 55 29 39 47 50 — — — —
H5 55 75 90 95 50 70 85 85 48 65 75 80 50 70 80 85 44 60 70 75 — — — —
H8 60 80 95 100 55 70 85 90 50 70 80 85 55 70 85 90 46 60 75 80 — — — —
H11 70 100 115 125 65 90 105 110 60 85 100 105 65 85 105 110 55 75 90 95 — — — —
H12 105 145 175 180 105 145 170 180 100 135 160 170 95 130 150 160 85 110 130 140 — — — —
H21 60 80 95 100 55 70 85 90 50 70 80 85 55 70 85 90 46 60 75 80 — — — —

SMG

MM4500 MS2050 MS2500 MH1000 H25

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 205 285 340 360 — — — — 410 570 670 710 — — — — — — — —
P2 200 275 330 345 — — — — 400 550 650 690 — — — — — — — —
P3 175 245 290 300 — — — — 350 475 570 600 — — — — — — — —
P4 155 215 255 270 — — — — 310 425 500 530 — — — — — — — —
P5 150 205 240 255 — — — — 295 405 480 510 — — — — — — — —
P6 165 230 270 290 — — — — 335 455 540 570 — — — — — — — —
P7 160 215 255 270 240 330 390 410 315 430 510 540 — — — — — — — —
P8 145 205 240 255 225 305 365 385 295 400 475 510 — — — — — — — —
P11 155 210 250 265 235 320 380 395 305 420 495 520 — — — — — — — —
P12 100 135 160 170 150 200 240 255 195 265 315 330 — — — — — — — —
M1 175 235 285 295 245 335 400 425 285 390 465 495 — — — — — — — —
M2 145 195 230 245 200 280 330 345 235 325 385 405 — — — — — — — —
M3 115 155 185 200 165 220 260 280 190 255 305 325 — — — — — — — —
M4 90 120 145 150 125 170 200 210 145 195 235 245 — — — — — — — —
M5 75 100 120 125 105 140 170 175 120 165 195 205 — — — — — — — —
K1 — — — — — — — — — — — — 275 375 445 470 — — — —
K2 — — — — — — — — — — — — 245 335 395 420 — — — —
K3 — — — — — — — — — — — — 205 280 335 355 — — — —
K4 — — — — — — — — — — — — 195 270 320 340 — — — —
K5 — — — — — — — — — — — — 120 165 195 205 — — — —
K6 — — — — — — — — — — — — 175 235 280 300 — — — —
K7 — — — — — — — — — — — — 150 210 250 260 — — — —
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — 1700 2325 2775 2925
N2 — — — — — — — — — — — — — — — — 690 940 1125 1175
N3 — — — — — — — — — — — — — — — — 455 630 750 790
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — 520 710 850 900
S1 27 37 44 46 60 80 95 100 70 95 115 120 — — — — — — — —
S2 22 30 35 37 47 65 75 80 55 75 90 95 — — — — — — — —
S3 19 26 31 32 41 55 65 70 50 65 80 85 — — — — — — — —
S11 38 50 60 65 80 110 130 140 100 135 160 170 — — — — — — — —
S12 35 47 55 60 55 75 90 95 70 95 110 120 — — — — — — — —
S13 20 28 33 35 33 44 55 55 40 55 65 70 — — — — — — — —
H5 — — — — — — — — — — — — 55 75 90 95 — — — —
H8 — — — — — — — — — — — — 60 80 95 100 — — — —
H11 — — — — — — — — — — — — 70 95 115 125 — — — —
H12 — — — — — — — — — — — — 105 145 170 180 — — — —
H21 — — — — — — — — — — — — 60 80 95 100 — — — —
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 Kopierfräsar 
 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 6 mm 

För fräs Skruv Nyckel Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmo-
ment (Nm)

R217.29I-25/35-4A/42 SX2035-T05P T05P-2 DOUBLE-T C03508-T15P H4B-T15P 3,5
R217.29I-32/35-3A/40 SX2035-T05P T05P-2 DOUBLE-T C03509-T15P H4B-T15P 3,5

 R217.29I-06 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
364-365

  Komplett vändskärsprogram, se sid 656
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS TDZ LF

R217.29I-1225.RE-06.2A Combimaster 6,0 25,0 13,0 23,0 M12 35,0 13,0 32,5 48,5 2 1,0 17700 RP..1204

R217.29I-1232.RE-06.3A Combimaster 6,0 32,0 20,0 23,0 M16 40,0 7,0 41,6 62,5 3 0,2 15600 RP..1204
R217.29I-1632.RE-06.3A Combimaster 6,0 32,0 20,0 30,0 M16 40,0 7,0 41,6 62,5 3 0,2 15600 RP..1204

R217.29I-1635.RE-06.3A Combimaster 6,0 35,0 23,0 30,0 M16 40,0 10,0 45,5 68,5 3 0,2 15000 RP..1204
R217.29I-1635.RE-06.4A Combimaster 6,0 35,0 23,0 30,0 M16 40,0 6,0 45,5 68,5 4 0,2 15000 RP..1204

R217.29I-1640.RE-06.3A Combimaster 6,0 40,0 28,0 30,0 M16 40,0 8,0 52,0 78,5 3 0,2 14000 RP..1204
R217.29I-1640.RE-06.4A Combimaster 6,0 40,0 28,0 30,0 M16 40,0 8,0 52,0 78,5 4 0,2 14000 RP..1204

R217.29I-2040.RE06.4A Combimaster 6,0 40,0 28,0 36,5 M20 45,0 8,0 52,0 78,5 4 0,4 14000 RP..1204

R217.29I-1642.RE-06.5A Combimaster 6,0 42,0 30,0 30,0 M16 40,0 4,0 54,6 82,5 5 0,3 13600 RP..1204

R217.29I-2042.RE-06.5A Combimaster 6,0 42,0 30,0 36,5 M20 45,0 4,2 54,6 82,5 5 0,4 13600 RP..1204
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 Kopierfräsar 
 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 6 mm 

För fräs Skruv Nyckel 
(T-handtag)

Nyckel Skruv Nyckel Centrumskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R217.29I-.. Ø25 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03508-T15P H4B-T15P – 3,5
R217.29I-.. Ø32-40 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15P – 3,5
R217.29I-.. Ø32-40-4A SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15P SH3040 3,5

 R217.29I-06 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
364-365

  Komplett vändskärsprogram, se sid 656
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Demontera centrumskruven för att erhålla kylvätskehål i centrum 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DMM OAL LUX LS

R217.29I-2525.3-06.2.050A Cyl.-Weldon 6,0 25,0 13,0 25,0 106,0 21,6 46,0 13,0 32,5 48,5 2 0,4 17700 RP..1204

R217.29I-3232.3-06.3.060A Cyl.-Weldon 6,0 32,0 20,0 32,0 120,0 26,6 60,0 7,0 41,6 62,5 3 0,7 15600 RP..1204

R217.29I-3240.3-06-055.4A Cyl.-Weldon 6,0 40,0 28,0 32,0 115,0 55,0 60,0 8,0 52,0 78,5 4 0,6 14000 RP..1204

R217.29I-3240.3-06.4.075A Cyl.-Weldon 6,0 40,0 28,0 32,0 135,0 72,0 60,0 8,0 52,0 78,5 4 0,8 14000 RP..1204
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 Kopierfräsar 
 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 6 mm    

För fräs Skruv Nyckel 
(T-handtag)

Nyckel Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.29I-.. Ø40 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15P 220.17-689 3,5
R220.29I-.. Ø44 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15P 220.17-689 3,5
R220.29I-.. Ø50-63 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5

 R220.29I-06 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
364-365

  Komplett vändskärsprogram, se sid 656
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.29I-0040-06.4A Ändfr.dorn 6,0 40,0 28,0 35,0 16,0 40,0 8,0 52,0 78,5 4 0,2 14000 RP..1204

R220.29I-0044-06.4A Ändfr.dorn 6,0 44,0 32,0 35,0 16,0 40,0 7,9 76,0 86,0 4 0,2 13300 RP..1204

R220.29I-0050-06.4A Ändfr.dorn 6,0 50,0 38,0 42,0 22,0 40,0 5,5 65,0 98,5 4 0,3 12500 RP..1204
R220.29I-0050-06.5A Ändfr.dorn 6,0 50,0 38,0 42,0 22,0 40,0 5,5 65,0 98,5 5 0,3 12500 RP..1204

R220.29I-0052-06.4A Ändfr.dorn 6,0 52,0 40,0 42,0 22,0 40,0 5,0 67,6 102,5 4 0,3 12300 RP..1204
R220.29I-0052-06.5A Ändfr.dorn 6,0 52,0 40,0 42,0 22,0 40,0 5,0 67,6 102,5 5 0,3 12300 RP..1204

R220.29I-0063-06.5A Ändfr.dorn 6,0 63,0 51,0 47,0 22,0 40,0 4,0 81,9 124,5 5 0,4 11200 RP..1204
R220.29I-0063-06.6A Ändfr.dorn 6,0 63,0 51,0 47,0 22,0 40,0 4,0 81,9 124,5 6 0,5 11200 RP..1204
R220.29I-0063-06.7A Ändfr.dorn 6,0 63,0 51,0 47,0 22,0 40,0 3,0 81,9 124,5 7 0,5 11200 RP..1204
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 Kopierfräsar 
 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 6 mm    

För fräs Skruv Nyckel 
(T-handtag)

Nyckel Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.29I-.. Ø66-80 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,5
R220.29-0084-06 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15P 950E1645 3,5
R220.29I-.. Ø92-112 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15PL 950E1645 3,5
R220.29I-.. Ø125-137 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15PL MC6S20X50 3,5

 R220.29I-06 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
364-365

  Komplett vändskärsprogram, se sid 656
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.29I-0066-06.6A Ändfr.dorn 6,0 66,0 54,0 50,0 27,0 50,0 3,5 85,8 130,5 6 0,6 10900 RP..1204

R220.29I-0080-06.6A Ändfr.dorn 6,0 80,0 68,0 62,0 27,0 50,0 3,0 104,0 158,5 6 1,0 10000 RP..1204
R220.29I-0080-06.7A Ändfr.dorn 6,0 80,0 68,0 62,0 27,0 50,0 3,0 104,0 158,5 7 1,0 10000 RP..1204
R220.29I-0080-06.8A Ändfr.dorn 6,0 80,0 68,0 62,0 27,0 50,0 2,0 104,0 158,5 8 1,0 10000 RP..1204

R220.29I-0084-06.6A Ändfr.dorn 6,0 84,0 72,0 77,0 32,0 50,0 2,5 156,0 166,0 6 1,2 9500 RP..1204

R220.29I-0092-06.7A Ändfr.dorn 6,0 92,0 80,0 77,0 32,0 50,0 2,5 119,6 182,5 7 1,4 9200 RP..1204

R220.29I-0100-06.9A Ändfr.dorn 6,0 100,0 88,0 77,0 32,0 50,0 2,0 130,0 198,5 9 1,6 8800 RP..1204

R220.29I-0112-06.7A Ändfr.dorn 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 63,0 1,5 145,6 222,5 7 1,8 8400 RP..1204

R220.29I-0125-06.11A Ändfr.dorn 6,0 125,0 113,0 90,0 40,0 63,0 1,5 162,5 248,5 11 3,1 8000 RP..1204

R220.29I-0137-06.8A Ändfr.dorn 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 1,5 178,1 272,5 8 3,3 7600 RP..1204
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 Kopierfräsar 

För fräs Skruv Nyckel 
(T-handtag)

Nyckel Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R217.29-.. SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15P – 3,5
R220.29-0040 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15P 220.17-689 3,5
R220.29-0050-0063 SX2035-T05P DOUBLE-T T05P-2 C03509-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.29B-1632.RE-06.3A Combimaster 6,0 32,0 20,0 30,0 – M16 40,0 4,5 41,6 62,5 3 0,2 15600 RP..12

R220.29B-0040-06.4A Ändfr.dorn 6,0 40,0 28,0 35,0 16,0 – 40,0 5,0 52,0 78,5 4 0,2 14000 RP..12
R220.29B-0050-06.5A Ändfr.dorn 6,0 50,0 38,0 42,0 22,0 – 40,0 5,0 65,0 98,5 5 0,3 12500 RP..12
R220.29B-0052-06.5A Ändfr.dorn 6,0 52,0 38,0 42,0 22,0 – 40,0 5,0 67,6 102,5 5 0,3 12300 RP..12

R220.29B-0063-06.6A Ändfr.dorn 6,0 63,0 51,0 47,0 22,0 – 40,0 4,0 81,9 124,5 6 0,5 11200 RP..12
R220.29B-0063-06.7A Ändfr.dorn 6,0 63,0 51,0 47,0 22,0 – 40,0 4,0 81,9 124,5 7 0,5 11200 RP..12

 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 6 mm 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
364-365

  Komplett vändskärsprogram, se sid 656
  ISO attribut, se sid 15 

 R217/220.29B-06 – För bearbetning av blad 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-06 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 2,5 0,24 0,26 0,42 0,60
P2 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 2,5 0,26 0,28 0,42 0,60
P3 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 2,5 0,24 0,26 0,40 0,55
P4 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 2,5 0,24 0,26 0,40 0,55
P5 RPKT1204M0T-6-M15 MP2500 2,5 0,42 0,46 0,75 1,0
P6 RPKT1204M0T-6-M15 MP2500 2,5 0,42 0,46 0,70 1,0
P7 RPKT1204M0T-6-M15 MP2500 2,5 0,42 0,46 0,70 1,0
P8 RPHT1204M0T-6-M13 MS2500 2,5 0,38 0,42 0,65 0,95
P11 RPHT1204M0T-6-M08 MP2500 2,5 0,22 0,24 0,38 0,55
P12 RPHT1204M0T-4-M13 MS2500 1,9 0,28 0,32 0,48 0,70
M1 RPHT1204M0T-6-ME07 T350M 2,5 0,22 0,24 0,36 0,50
M2 RPHT1204M0T-6-ME07 T350M 2,5 0,20 0,22 0,34 0,46
M3 RPHT1204M0T-6-ME07 T350M 1,9 0,18 0,20 0,30 0,42
M4 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 1,4 0,22 0,24 0,36 0,50
M5 RPHT1204M0T-6-M08 T350M 1,4 0,22 0,24 0,36 0,50
K1 RPKT1204M0T-6-M15 MK2050 2,5 0,46 0,50 0,80 1,1
K2 RPKT1204M0T-6-M15 MK2050 2,5 0,42 0,46 0,75 1,0
K3 RPKT1204M0T-6-M15 MK2050 2,5 0,42 0,46 0,75 1,0
K4 RPKT1204M0T-6-M15 MK2050 2,5 0,42 0,46 0,75 1,0
K5 RPKT1204M0T-6-M15 MK2050 2,5 0,38 0,42 0,65 0,90
K6 RPKT1204M0T-6-M15 MK2050 2,5 0,42 0,46 0,75 1,0
K7 RPKT1204M0T-6-M15 MK2050 2,5 0,38 0,42 0,65 0,90
N1 RPHT1204M0-6-E05 H25 2,5 0,20 0,22 0,34 0,46
N2 RPHT1204M0-6-E05 H25 2,5 0,20 0,22 0,34 0,46
N3 RPHT1204M0-6-E05 H25 2,5 0,20 0,22 0,34 0,46
N11 RPHT1204M0-6-E05 H25 2,5 0,20 0,22 0,34 0,46
S1 RPHT1204M0T-6-M13 MS2500 1,4 0,34 0,38 0,60 0,85
S2 RPHT1204M0T-6-M13 MS2500 1,4 0,34 0,38 0,60 0,85
S3 RPHT1204M0T-6-M13 MS2500 1,4 0,32 0,36 0,55 0,75
S11 RPHT1204M0T-6-M13 MS2050 1,7 0,36 0,40 0,60 0,85
S12 RPHT1204M0T-6-M13 MS2050 1,7 0,36 0,40 0,60 0,85
S13 RPHT1204M0T-6-M13 MS2050 1,4 0,34 0,38 0,60 0,85
H5 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 1,9 0,26 0,30 0,44 0,65
H8 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 1,7 0,22 0,24 0,36 0,50
H11 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 1,9 0,26 0,30 0,44 0,65
H12 RPHT1204M0T-6-M13 T350M 1,7 0,24 0,26 0,40 0,55
H21 RPHW1204M0T-6-MD12 MH1000 1,7 0,22 0,24 0,36 0,50

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-06 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 T350M F40M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 310 435 520 550 280 395 470 495 335 465 550 580 315 440 520 540 290 405 480 500 255 355 420 435
P2 300 425 495 520 275 385 455 485 320 455 530 560 305 420 500 530 275 395 460 490 240 345 400 425
P3 260 370 435 460 240 340 405 425 280 390 460 485 265 370 435 455 245 340 405 425 210 295 350 370
P4 230 325 385 410 210 295 355 375 245 345 415 430 235 330 385 405 215 300 360 375 185 260 315 325
P5 225 315 375 390 200 290 340 355 240 335 395 415 225 315 370 390 210 290 345 360 180 255 300 315
P6 250 355 425 440 230 325 385 400 270 375 445 465 255 350 415 435 235 330 385 405 205 285 335 350
P7 235 335 400 415 220 305 365 375 255 355 420 440 240 330 390 410 220 310 365 380 195 270 315 330
P8 220 310 370 385 200 285 340 355 235 330 390 410 225 310 365 385 205 285 340 355 180 250 295 310
P11 230 325 390 405 210 295 355 365 245 345 405 425 235 325 380 400 215 300 355 370 185 260 310 325
P12 150 210 255 265 140 195 230 240 160 220 260 275 150 205 240 250 140 190 230 240 120 165 200 210
M1 — — — — 195 275 325 345 230 325 380 405 225 315 375 395 215 305 355 375 195 275 325 340
M2 — — — — 160 230 270 285 195 270 315 335 190 260 310 325 180 250 295 310 165 230 270 280
M3 — — — — 135 185 220 230 155 215 255 265 150 205 245 260 145 200 235 250 130 180 215 225
M4 — — — — 105 140 170 180 120 165 195 205 115 160 190 200 110 155 180 190 100 140 165 175
M5 — — — — 85 120 145 150 100 135 160 170 95 130 155 165 90 125 150 160 85 115 135 145
K1 240 335 395 415 220 305 360 385 250 360 420 445 240 335 400 420 220 315 365 385 190 270 320 335
K2 210 300 360 370 190 275 320 340 230 320 375 395 215 300 350 370 200 275 325 345 175 240 285 300
K3 180 255 305 315 160 230 270 285 195 270 315 335 180 250 295 310 170 235 275 290 145 205 240 250
K4 170 240 290 300 155 220 260 275 185 255 300 320 175 240 280 300 160 225 265 275 140 195 230 240
K5 105 150 175 185 95 135 160 170 110 155 185 195 105 145 170 180 100 135 160 170 85 120 140 145
K6 150 215 255 265 135 195 230 240 160 225 265 280 155 210 250 260 140 195 230 245 125 170 200 210
K7 135 190 225 240 120 170 205 215 145 200 235 250 135 185 220 230 125 175 205 215 110 150 175 190
N1 — — — — — — — — — — — — 1800 2500 2975 3150 — — — — 1425 2000 2375 2475
N2 — — — — — — — — — — — — 730 1025 1200 1275 — — — — 570 810 960 1000
N3 — — — — — — — — — — — — 485 680 800 850 — — — — 385 540 640 670
N11 — — — — — — — — — — — — 560 770 920 970 — — — — 440 610 730 760
S1 — — — — 50 70 85 90 — — — — 55 75 90 90 50 70 85 90 47 65 75 80
S2 — — — — 41 55 70 70 — — — — 44 60 70 75 42 55 70 70 38 50 60 65
S3 — — — — 36 49 60 60 — — — — 38 50 60 65 37 50 60 65 33 46 55 55
S11 — — — — 70 95 115 125 — — — — 75 105 125 130 75 100 120 125 65 90 110 115
S12 — — — — 49 65 80 85 — — — — 55 70 85 90 50 70 85 85 46 65 75 80
S13 — — — — 28 39 47 49 — — — — 31 41 49 50 29 40 48 50 26 36 43 46
H5 50 70 85 90 42 60 70 70 48 65 80 85 46 65 75 80 46 65 75 80 40 55 65 70
H8 55 75 90 95 44 60 75 75 50 70 85 85 49 65 80 80 49 65 80 85 43 60 70 70
H11 65 90 105 110 55 75 85 90 60 85 100 105 60 80 95 100 60 80 95 100 50 70 85 90
H12 100 135 160 170 90 120 145 155 100 135 165 170 95 125 150 155 90 120 140 150 75 105 125 130
H21 55 75 90 95 44 60 75 75 50 70 85 85 49 65 80 80 49 65 80 85 43 60 70 70

SMG

MK2050 MS2050 MS2500 H25

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 270 380 455 475 — — — — 365 510 600 630 — — — —
P2 260 370 435 455 — — — — 345 495 580 610 — — — —
P3 230 320 380 400 — — — — 305 425 500 530 — — — —
P4 200 285 335 360 — — — — 270 375 450 470 — — — —
P5 195 275 330 340 — — — — 260 365 430 450 — — — —
P6 220 310 370 385 — — — — 295 410 485 510 — — — —
P7 205 290 350 360 185 260 310 320 280 385 455 480 — — — —
P8 190 270 320 335 170 240 290 300 255 360 425 445 — — — —
P11 200 285 340 350 180 250 300 310 270 375 445 465 — — — —
P12 130 185 220 230 120 165 195 205 175 240 285 300 — — — —
M1 — — — — 190 265 310 330 250 355 415 440 — — — —
M2 — — — — 155 220 260 270 210 290 345 360 — — — —
M3 — — — — 125 175 210 220 170 230 275 290 — — — —
M4 — — — — 100 135 165 170 130 180 210 225 — — — —
M5 — — — — 85 110 135 145 105 150 175 185 — — — —
K1 285 400 465 490 — — — — — — — — — — — —
K2 250 355 425 440 — — — — — — — — — — — —
K3 215 300 360 375 — — — — — — — — — — — —
K4 205 285 345 355 — — — — — — — — — — — —
K5 125 175 210 220 — — — — — — — — — — — —
K6 180 255 305 315 — — — — — — — — — — — —
K7 160 225 270 280 — — — — — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 1575 2200 2625 2750
N2 — — — — — — — — — — — — 640 890 1050 1100
N3 — — — — — — — — — — — — 425 590 700 740
N11 — — — — — — — — — — — — 485 680 800 850
S1 — — — — 46 65 75 80 65 85 105 110 — — — —
S2 — — — — 37 50 60 65 50 70 85 90 — — — —
S3 — — — — 33 45 55 55 45 60 75 75 — — — —
S11 — — — — 65 90 105 110 90 120 145 155 — — — —
S12 — — — — 44 60 75 75 60 85 100 105 — — — —
S13 — — — — 26 35 43 45 35 49 60 60 — — — —
H5 — — — — — — — — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — — — — — —
H21 — — — — — — — — — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 

För fräs Skruv Nyckel 
(T-handtag)

Nyckel Under-
läggsplatta

Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R217.29-08-2A – DOUBLE-T – – C05010-T20P H6B-T20P – 5,0
R217/220.29-0040-0052 – DOUBLE-T – – C05013-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.29-0063 – DOUBLE-T – – C05013-T20P H6B-T20P 220.17-692 5,0
R220.29-0066-0088 – DOUBLE-T – – C05013-T20P H6B-T20P MC6S12X35 5,0
R220.29-0084-08 – DOUBLE-T – – C05013-T20P H6B-T20P 950E1645 5,0
R220.29-0100-8160-M CA5010 DOUBLE-T H05-4 SRP1604M0 C05018-T20P H6B-T20PL – 5,0
R220.29-0100-8160 – DOUBLE-T – – C05013-T20P H6B-T20PL – 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.29-1632.RE-08.2A Combimaster 8,0 32,0 16,0 30,0 – M16 40,0 90,0 41,6 62,0 2 0,2 12200 RP..1605

R217.29-1640.RE-08.3A Combimaster 8,0 40,0 24,0 30,0 – M16 40,0 20,0 52,0 78,0 3 0,3 10900 RP..1605
R217.29-2040.RE08.3A Combimaster 8,0 40,0 24,0 36,5 – M20 45,0 20,0 52,0 78,0 3 0,3 10900 RP..1605

R220.29-0050-08.3A Ändfr.dorn 8,0 50,0 34,0 42,0 22,0 – 50,0 15,5 65,0 98,0 3 0,4 9700 RP..1605
R220.29-0052-08.4A Ändfr.dorn 8,0 52,0 36,0 42,0 22,0 – 50,0 13,0 67,6 102,0 4 0,2 9600 RP..1605

R220.29-0063-08.4A Ändfr.dorn 8,0 63,0 47,0 47,0 22,0 – 50,0 9,5 81,9 124,0 4 0,6 8700 RP..1605
R220.29-0063-08.5A Ändfr.dorn 8,0 63,0 47,0 47,0 22,0 – 50,0 9,5 81,9 124,0 5 0,6 8700 RP..1605
R220.29-0066-08.5A Ändfr.dorn 8,0 66,0 50,0 50,0 27,0 – 50,0 8,5 85,8 130,0 5 0,6 8400 RP..1605
R220.29-0066-08.6A Ändfr.dorn 8,0 66,0 50,0 50,0 27,0 – 50,0 3,23 85,8 130,0 6 0,6 8400 RP..1605

R220.29-0080-08.5A Ändfr.dorn 8,0 80,0 64,0 62,0 27,0 – 50,0 6,0 104,0 158,0 5 1,0 7700 RP..1605
R220.29-0080-08.6A Ändfr.dorn 8,0 80,0 64,0 62,0 27,0 – 50,0 6,0 104,0 158,0 6 0,9 7700 RP..1605
R220.29-0084-08.5A Ändfr.dorn 8,0 84,0 68,0 77,0 32,0 – 50,0 5,8 109,2 166,0 5 1,2 7500 RP..1605

R220.29-0100-08.6MA Ändfr.dorn 8,0 100,0 84,0 77,0 32,0 – 50,0 5,0 130,0 198,0 6 1,4 6800 RP..1605
R220.29-0100-08.7A Ändfr.dorn 8,0 100,0 84,0 77,0 32,0 – 50,0 5,0 130,0 198,0 7 1,4 6800 RP..1605

R220.29-0125-08.6MA Ändfr.dorn 8,0 125,0 109,0 90,0 40,0 – 63,0 3,5 162,5 248,0 6 2,8 6100 RP..1605
R220.29-0125-08.8A Ändfr.dorn 8,0 125,0 109,0 90,0 40,0 – 63,0 3,5 162,5 248,0 8 3,1 6100 RP..1605

R220.29-8160-08.9 Ändfr.dorn 8,0 160,0 144,0 90,0 40,0 – 63,0 – 208,0 318,0 9 4,1 5400 RP..1605

 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 8 mm 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
367-368

  Komplett vändskärsprogram, se sid 656
  ISO attribut, se sid 15 

 R217/220.29-08 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-08 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 RPHT1605M0T-ME11 T350M 3,0 0,36 0,38 0,60 0,85
P2 RPHT1605M0T-ME11 T350M 3,0 0,36 0,40 0,60 0,85
P3 RPHT1605M0T-ME11 T350M 3,0 0,34 0,38 0,60 0,80
P4 RPHT1605M0T-M18 MS2500 3,0 0,46 0,50 0,80 1,1
P5 RPHT1605M0T-M18 MS2500 3,0 0,44 0,50 0,75 1,1
P6 RPHT1605M0T-M18 MS2500 3,0 0,44 0,48 0,75 1,1
P7 RPHT1605M0T-M18 MS2500 3,0 0,44 0,48 0,75 1,1
P8 RPHT1605M0T-M18 MP2500 3,0 0,46 0,50 0,80 1,1
P11 RPHT1605M0T-M18 MS2500 3,0 0,44 0,48 0,75 1,1
P12 RPHT1605M0T-M18 MS2500 2,5 0,34 0,36 0,55 0,80
M1 RPHT1605M0T-M12 T350M 3,0 0,40 0,44 0,65 0,95
M2 RPHT1605M0T-M12 T350M 3,0 0,36 0,40 0,60 0,85
M3 RPHT1605M0T-M12 T350M 2,5 0,32 0,34 0,55 0,75
M4 RPHT1605M0T-M12 T350M 1,9 0,32 0,34 0,55 0,75
M5 RPHT1605M0T-M12 T350M 1,9 0,32 0,34 0,55 0,75
K1 RPHT1605M0T-M18 MK2050 3,0 0,50 0,55 0,85 1,2
K2 RPHT1605M0T-M18 MK2050 3,0 0,44 0,50 0,75 1,1
K3 RPHT1605M0T-M18 MK2050 3,0 0,44 0,50 0,75 1,1
K4 RPHT1605M0T-M18 MK2050 3,0 0,44 0,50 0,75 1,1
K5 RPHT1605M0T-M18 MK2050 3,0 0,40 0,44 0,70 1,0
K6 RPHT1605M0T-M18 MK2050 3,0 0,44 0,50 0,75 1,1
K7 RPHT1605M0T-M18 MK2050 3,0 0,40 0,44 0,70 1,0
N1 RPHT1605M0T-ME11 F40M 3,0 0,46 0,50 0,80 1,1
N2 RPHT1605M0T-ME11 F40M 3,0 0,46 0,50 0,80 1,1
N3 RPHT1605M0T-ME11 F40M 3,0 0,46 0,50 0,80 1,1
N11 RPHT1605M0T-ME11 F40M 3,0 0,46 0,50 0,80 1,1
S1 RPHT1605M0T-M12 MS2500 1,9 0,32 0,34 0,55 0,75
S2 RPHT1605M0T-M12 MS2500 1,9 0,32 0,34 0,55 0,75
S3 RPHT1605M0T-M12 MS2500 1,9 0,30 0,32 0,50 0,70
S11 RPHT1605M0T-M12 MS2050 2,0 0,36 0,38 0,60 0,85
S12 RPHT1605M0T-M12 MS2050 2,0 0,36 0,38 0,60 0,85
S13 RPHT1605M0T-M12 MS2050 1,9 0,32 0,34 0,55 0,75
H5 RPKW1605M0T-MD20 F15M 2,5 0,44 0,48 0,75 1,1
H8 RPKW1605M0T-MD20 F15M 2,0 0,38 0,42 0,65 0,90
H11 RPKW1605M0T-MD20 F15M 2,5 0,44 0,48 0,75 1,1
H12 RPHT1605M0T-M12 T350M 2,0 0,22 0,26 0,38 0,55
H21 RPKW1605M0T-MD20 F15M 2,0 0,38 0,42 0,65 0,90

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-08 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 T350M F40M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 310 440 520 550 290 410 490 510 275 390 460 485 275 385 460 480 240 335 400 420
P2 300 430 510 530 280 395 475 500 265 380 450 470 265 375 445 470 230 325 385 410
P3 265 375 445 465 245 345 415 430 235 330 395 415 235 330 390 405 205 285 340 350
P4 235 330 395 410 220 310 365 385 205 290 350 365 205 290 345 365 180 250 300 315
P5 225 320 375 390 210 295 350 370 200 280 330 345 200 275 330 345 175 240 285 300
P6 255 360 420 450 235 330 395 415 225 315 375 395 225 315 375 390 195 275 325 340
P7 240 335 395 425 220 310 375 390 210 300 350 375 210 300 355 370 185 260 305 320
P8 225 315 375 390 205 290 350 360 195 280 330 345 195 275 330 340 170 240 285 295
P11 230 330 385 410 215 305 360 380 205 290 340 365 205 290 345 355 180 250 300 310
P12 150 215 255 270 145 195 235 245 135 190 225 240 135 185 220 235 115 160 190 205
M1 — — — — 200 285 340 355 190 275 325 340 205 290 340 360 185 265 310 330
M2 — — — — 165 235 280 295 160 225 265 280 170 240 285 300 155 215 255 270
M3 — — — — 135 190 225 240 130 180 220 230 140 190 230 240 125 175 210 220
M4 — — — — 105 145 175 185 100 140 170 180 105 150 180 185 95 135 160 170
M5 — — — — 90 120 145 155 85 120 140 150 90 125 150 155 80 115 135 140
K1 235 340 400 420 220 310 375 395 210 300 355 375 — — — — 185 260 305 325
K2 215 300 355 370 200 280 335 350 190 270 315 330 — — — — 165 230 270 285
K3 180 255 300 315 170 235 280 295 160 225 265 280 — — — — 140 195 230 240
K4 175 245 290 300 160 225 270 280 155 215 255 265 — — — — 135 185 220 230
K5 105 150 175 185 100 140 165 170 95 135 155 165 — — — — 80 115 135 140
K6 150 215 255 265 140 200 240 250 135 190 225 235 — — — — 115 160 195 205
K7 135 190 225 235 125 180 210 220 120 170 200 210 — — — — 105 145 175 180
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — 1350 1900 2275 2375
N2 — — — — — — — — — — — — — — — — 540 770 920 960
N3 — — — — — — — — — — — — — — — — 365 510 610 640
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — 415 590 700 730
S1 — — — — 50 70 85 90 — — — — 50 70 85 85 45 65 75 80
S2 — — — — 41 55 70 70 — — — — 40 55 65 70 36 50 60 65
S3 — — — — 36 50 60 65 — — — — 36 49 60 60 33 44 55 55
S11 — — — — 70 100 120 125 — — — — 70 95 115 120 65 90 105 110
S12 — — — — 49 70 85 90 — — — — 48 65 80 85 44 60 75 75
S13 — — — — 29 40 48 50 — — — — 28 39 47 49 25 35 42 45
H5 50 70 85 90 43 60 70 75 41 55 70 70 45 60 75 75 39 55 65 65
H8 55 75 90 95 46 65 75 80 44 60 75 75 47 65 80 80 41 55 70 70
H11 65 90 110 115 55 75 90 95 50 75 85 90 55 80 95 100 49 70 80 85
H12 100 135 165 170 90 125 150 155 85 120 145 150 85 120 140 150 75 105 120 130
H21 55 75 90 95 46 65 75 80 44 60 75 75 47 65 80 80 41 55 70 70

SMG

MK2050 MM4500 MS2050 MS2500

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 220 315 375 390 195 270 325 340 — — — — 325 455 540 570
P2 215 310 365 380 190 265 315 330 — — — — 310 440 530 550
P3 190 265 320 330 165 230 275 285 — — — — 270 385 460 475
P4 165 235 280 295 145 205 245 255 — — — — 245 345 405 430
P5 160 230 270 285 140 195 230 245 — — — — 230 325 390 410
P6 180 260 300 320 160 225 265 275 — — — — 260 365 440 460
P7 170 245 285 300 150 210 250 260 190 265 315 330 245 345 415 435
P8 160 225 270 275 140 195 230 240 175 245 295 305 230 320 385 400
P11 165 235 275 290 145 205 240 250 180 255 305 320 240 335 400 420
P12 110 155 185 195 95 130 155 165 120 165 200 210 160 215 260 275
M1 — — — — 160 225 270 285 190 270 325 340 225 315 380 395
M2 — — — — 135 185 220 235 160 225 270 280 185 260 315 325
M3 — — — — 110 150 180 190 130 180 215 230 150 210 250 265
M4 — — — — 85 115 140 145 100 140 170 175 115 160 195 205
M5 — — — — 70 95 115 120 85 115 140 145 95 135 165 170
K1 230 335 395 410 — — — — — — — — — — — —
K2 205 295 350 365 — — — — — — — — — — — —
K3 175 250 295 310 — — — — — — — — — — — —
K4 165 240 280 295 — — — — — — — — — — — —
K5 100 145 175 180 — — — — — — — — — — — —
K6 145 210 245 260 — — — — — — — — — — — —
K7 130 190 225 235 — — — — — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — — 26 36 43 45 47 65 80 80 55 80 95 100
S2 — — — — 21 29 34 36 38 50 65 65 46 65 75 80
S3 — — — — 18 25 30 32 33 46 55 60 40 55 70 70
S11 — — — — 36 50 60 65 65 90 110 115 80 110 135 140
S12 — — — — 33 46 55 60 45 65 75 80 55 75 90 100
S13 — — — — 19 27 32 34 26 36 44 46 32 44 55 55
H5 — — — — — — — — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — — — — — —
H21 — — — — — — — — — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 
 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 10 mm 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.29-.. DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 5,0

 R217.29-10 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
372-373

  Komplett vändskärsprogram, se sid 657
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DMM OAL LUX LS

R217.29-3250.3-10.3.080 Cyl.-Weldon 10,0 50,0 30,0 32,0 140,0 79,0 87,0 9,5 65,0 97,5 3 1,0 6500 RP..2006
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 Kopierfräsar 

För fräs Skruv Nyckel Nyckel 
(T-handtag)

Under-
läggsplatta

Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R217.29-.. – – DOUBLE-T – C05013-T20P H6B-T20P – 5,0
R217.29-2040-10 – – DOUBLE-T – C05013-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.29-0063 – – DOUBLE-T – C05013-T20P H6B-T20P 220.17-692 5,0
R220.29-0080M CA5010 H6B-H5.0L DOUBLE-T SRP2004M0 C05018-T20P H6B-T20P MC6S12X35 5,0
R220.29-0080A – – DOUBLE-T – C05013-T20P H6B-T20P MC6S12X35 5,0
R220.29-0083M CA5010 H6B-H5.0L DOUBLE-T SRP2004M0 C05018-T20P H6B-T20PL MC6S12X35 5,0

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.29-1640.RE-10.2A Combimaster 10,0 40,0 20,0 30,0 – M16 40,0 40,0 52,0 77,5 2 0,3 8400 RP..2006

R217.29-2040.RE-10.2A Combimaster 10,0 40,0 20,0 36,5 – M20 40,0 40,0 52,0 77,5 2 0,3 8400 RP..2006

R220.29-0063-10.4A Ändfr.dorn 10,0 63,0 43,0 47,0 22,0 – 50,0 6,0 81,9 123,5 4 0,5 5800 RP..2006

R220.29-0080-10.4MA Ändfr.dorn 10,0 80,0 60,0 62,0 27,0 – 50,0 6,5 104,0 157,5 4 0,9 2100 RP..2006
R220.29-0080-10.5A Ändfr.dorn 10,0 80,0 60,0 62,0 27,0 – 50,0 6,5 104,0 157,5 5 0,9 2100 RP..2006

R220.29-0083-10.4MA Ändfr.dorn 10,0 83,0 63,0 62,0 27,0 – 50,0 6,2 107,9 163,5 4 0,9 5000 RP..2006

 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 10 mm 
    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
372-373

  Komplett vändskärsprogram, se sid 657
  ISO attribut, se sid 15 

 R220.29-10 
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 Kopierfräsar 
 Fräsar med runda skär, max. axiellt skärdjup 10 mm 

För fräs Skruv Nyckel Nyckel 
(T-handtag)

Under-
läggsplatta

Skruv Nyckel Dornskruv Åtdrag-
ningsmoment 
(Nm)

R220.29-0100M CA5010 H6B-H5.0L DOUBLE-T SRP2004M0 C05018-T20P H6B-T20PL MLC6S16X35 5,0
R220.29-0100 – – DOUBLE-T – C05013-T20P H6B-T20PL MLC6S16X35 5,0
R220.29-0125M CA5010 H6B-H5.0L DOUBLE-T SRP2004M0 C05018-T20P H6B-T20PL MLC6S20X40 5,0
R220.29-0125A – – DOUBLE-T – C05013-T20P H6B-T20PL MLC6S20X40 5,0
R220.29-8160M CA5010 – DOUBLE-T SRP2004M0 C05018-T20P H6B-T20PL H6B-H5.0L 5,0
R220.29-8200-8250M CA5010 H6B-H5.0L DOUBLE-T SRP2004M0 C05018-T20P H6B-T20PL – 5,0

 R220.29-10 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
372-373

  Komplett vändskärsprogram, se sid 657
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB TDZ LF

R220.29-0100-10.5MA Ändfr.dorn 10,0 100,0 80,0 77,0 32,0 – 50,0 4,7 130,0 197,5 5 1,4 4500 RP..2006
R220.29-0100-10.6A Ändfr.dorn 10,0 100,0 80,0 77,0 32,0 – 50,0 4,7 130,0 197,5 6 1,3 4500 RP..2006

R220.29-0125-10.5MA Ändfr.dorn 10,0 125,0 105,0 90,0 40,0 – 63,0 3,47 162,5 247,5 5 2,9 4000 RP..2006
R220.29-0125-10.7A Ändfr.dorn 10,0 125,0 105,0 90,0 40,0 – 63,0 3,47 162,5 247,5 7 2,7 4000 RP..2006

R220.29-8160-10.6M Ändfr.dorn 10,0 160,0 140,0 90,0 40,0 – 63,0 – 208,0 317,5 6 4,1 3600 RP..2006

R220.29-8200-10.8M Ändfr.dorn 10,0 200,0 180,0 130,0 60,0 – 63,0 – 260,0 397,5 8 6,0 3200 RP..2006

R220.29-8250-10.9M Ändfr.dorn 10,0 250,0 230,0 130,0 60,0 – 63,0 – 325,0 497,5 9 11,1 2900 RP..2006
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-10 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 RPHT2006M0T-ME12 T350M 4,0 0,38 0,42 0,65 0,90
P2 RPHT2006M0T-ME12 T350M 4,0 0,38 0,42 0,65 0,90
P3 RPHT2006M0T-ME12 T350M 4,0 0,36 0,40 0,60 0,85
P4 RPKT2006M0T-M20 MS2500 4,0 0,44 0,48 0,75 1,1
P5 RPKT2006M0T-M20 MS2500 4,0 0,44 0,48 0,75 1,0
P6 RPKT2006M0T-M20 MS2500 4,0 0,44 0,48 0,75 1,0
P7 RPKT2006M0T-M20 MS2500 4,0 0,44 0,48 0,75 1,0
P8 RPKT2006M0T-M20 MP2500 4,0 0,46 0,50 0,75 1,1
P11 RPKT2006M0T-M20 MS2500 4,0 0,44 0,48 0,75 1,0
P12 RPKT2006M0T-M20 MS2500 3,0 0,34 0,38 0,60 0,80
M1 RPHT2006M0T-ME12 T350M 4,0 0,38 0,42 0,65 0,90
M2 RPHT2006M0T-ME12 T350M 4,0 0,34 0,38 0,60 0,85
M3 RPHT2006M0T-ME12 T350M 3,0 0,32 0,36 0,55 0,75
M4 RPHT2006M0T-ME12 T350M 2,5 0,30 0,34 0,50 0,75
M5 RPHT2006M0T-ME12 T350M 2,5 0,30 0,34 0,50 0,75
K1 RPKT2006M0T-M20 MK2050 4,0 0,48 0,50 0,80 1,2
K2 RPKT2006M0T-M20 MK2050 4,0 0,44 0,48 0,75 1,0
K3 RPKT2006M0T-M20 MK2050 4,0 0,44 0,48 0,75 1,0
K4 RPKT2006M0T-M20 MK2050 4,0 0,44 0,48 0,75 1,0
K5 RPKT2006M0T-M20 MK2050 4,0 0,40 0,42 0,65 0,95
K6 RPKT2006M0T-M20 MK2050 4,0 0,44 0,48 0,75 1,0
K7 RPKT2006M0T-M20 MK2050 4,0 0,40 0,42 0,65 0,95
S1 RPHT2006M0T-ME12 MS2500 2,5 0,30 0,34 0,50 0,75
S2 RPHT2006M0T-ME12 MS2500 2,5 0,30 0,34 0,50 0,75
S3 RPKT2006M0T-M15 MS2500 2,5 0,36 0,40 0,60 0,85
S11 RPHT2006M0T-ME12 MS2050 3,0 0,32 0,36 0,55 0,75
S12 RPHT2006M0T-ME12 MS2050 3,0 0,32 0,36 0,55 0,75
S13 RPHT2006M0T-ME12 MS2050 2,5 0,30 0,34 0,50 0,75
H5 RPKW2006M0T-MD22 F15M 3,0 0,50 0,55 0,85 1,2
H8 RPKW2006M0T-MD22 F15M 3,0 0,38 0,42 0,65 0,90
H11 RPKW2006M0T-MD22 F15M 3,0 0,50 0,55 0,85 1,2
H12 RPKT2006M0T-M15 T350M 3,0 0,26 0,28 0,44 0,60
H21 RPKW2006M0T-MD22 F15M 3,0 0,38 0,42 0,65 0,90

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.29-10 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 T350M F15M F30M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 310 450 540 560 290 425 500 520 275 400 480 495 265 390 460 480 — — — — 225 325 380 400
P2 305 440 530 540 285 405 485 500 270 390 465 480 260 370 445 460 — — — — 215 310 370 385
P3 265 385 450 475 250 355 425 440 235 340 400 420 225 325 390 400 — — — — 190 270 325 335
P4 235 340 410 420 220 315 375 385 210 300 360 370 200 290 340 355 — — — — 170 245 285 295
P5 225 325 390 400 210 305 360 375 200 290 345 355 195 280 330 345 — — — — 160 230 275 285
P6 255 370 435 455 240 340 405 425 225 325 385 405 220 310 370 390 — — — — 185 260 310 320
P7 240 345 415 430 225 320 380 400 210 305 365 380 205 295 350 365 — — — — 175 245 295 305
P8 220 325 380 400 210 300 355 370 195 285 335 355 190 275 325 340 — — — — 160 230 275 280
P11 230 335 400 420 220 310 370 390 205 300 355 370 200 285 340 355 — — — — 170 240 285 295
P12 155 220 260 270 140 200 240 250 135 195 230 240 130 185 220 230 — — — — 110 150 180 190
M1 — — — — 205 290 350 360 195 280 335 345 200 285 345 355 — — — — 175 250 300 310
M2 — — — — 170 240 290 300 160 235 280 285 165 240 285 295 — — — — 145 210 250 260
M3 — — — — 135 195 230 240 130 190 225 235 135 195 230 240 — — — — 120 165 200 205
M4 — — — — 105 150 180 185 105 145 175 180 105 145 180 185 — — — — 90 130 155 160
M5 — — — — 90 125 150 155 85 120 145 150 90 125 150 155 — — — — 75 105 130 135
K1 240 350 415 430 225 320 385 395 210 310 370 380 — — — — 150 220 265 270 170 245 295 305
K2 215 310 370 380 200 285 340 355 190 275 330 335 — — — — 135 200 240 240 150 220 260 270
K3 180 265 315 320 170 245 290 300 160 235 275 285 — — — — 115 170 200 205 130 185 220 230
K4 175 250 300 305 165 230 275 290 155 220 265 270 — — — — 110 160 195 195 125 180 210 220
K5 105 155 185 190 100 145 170 175 95 135 160 170 — — — — 70 100 115 125 75 110 130 135
K6 150 220 265 270 145 205 245 255 135 195 235 240 — — — — 95 145 170 170 110 155 185 195
K7 135 195 235 240 125 185 215 225 120 175 205 215 — — — — 90 125 150 160 95 140 165 170
S1 — — — — 50 75 90 90 — — — — 49 70 85 85 — — — — 43 60 70 75
S2 — — — — 42 60 70 75 — — — — 40 55 65 70 — — — — 34 48 60 60
S3 — — — — 37 50 65 65 — — — — 35 48 60 60 — — — — 30 42 50 50
S11 — — — — 75 100 125 125 — — — — 70 95 115 120 — — — — 60 85 100 105
S12 — — — — 50 70 85 90 — — — — 47 65 80 85 — — — — 35 48 60 60
S13 — — — — 29 41 50 50 — — — — 28 39 47 48 — — — — 20 28 34 35
H5 50 75 85 90 42 60 70 75 41 60 70 70 43 60 75 75 33 47 55 60 36 50 60 65
H8 55 80 95 95 46 65 75 80 44 65 75 80 47 65 80 80 36 50 60 65 39 55 65 65
H11 65 95 110 115 55 75 90 95 55 75 90 90 55 80 95 95 42 60 70 75 46 65 75 80
H12 100 140 170 175 90 130 155 160 90 125 150 155 85 120 140 145 65 90 110 115 70 95 115 120
H21 55 80 95 95 46 65 75 80 44 65 75 80 47 65 80 80 36 50 60 65 39 55 65 65

SMG

F40M MK2050 MM4500 MS2050 MS2500

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 230 335 400 415 270 395 470 485 190 275 325 340 255 370 440 460 335 485 570 600
P2 225 325 390 400 265 385 460 475 185 260 315 325 250 355 425 440 325 465 560 570
P3 200 285 340 350 230 335 395 415 160 230 275 285 220 310 370 385 285 405 485 500
P4 175 255 300 310 205 295 355 365 140 205 240 250 190 280 325 340 250 365 430 445
P5 170 240 290 300 195 285 340 350 135 195 235 245 185 265 315 330 245 350 415 435
P6 190 270 325 335 220 320 380 400 155 220 260 275 210 300 355 370 275 390 465 485
P7 180 255 305 320 210 305 360 375 145 205 245 260 195 280 335 350 260 370 440 460
P8 165 240 285 295 195 280 330 350 135 195 230 240 185 260 315 325 240 340 410 425
P11 175 250 295 310 200 295 350 365 140 200 240 250 190 275 325 340 250 360 425 445
P12 115 160 190 200 135 190 230 235 90 130 155 160 125 175 210 220 165 230 275 285
M1 180 260 315 320 — — — — 155 225 270 275 200 285 345 355 235 335 400 410
M2 150 215 260 270 — — — — 130 185 225 235 165 240 285 295 195 280 330 345
M3 125 175 210 215 — — — — 105 150 180 185 135 195 230 240 155 225 265 275
M4 95 135 165 165 — — — — 85 115 140 145 105 145 180 185 125 170 210 215
M5 80 110 135 140 — — — — 70 95 115 120 90 125 150 155 105 145 175 180
K1 180 255 310 315 285 415 495 510 — — — — — — — — — — — —
K2 160 230 275 285 255 370 440 450 — — — — — — — — — — — —
K3 135 195 230 240 215 310 370 380 — — — — — — — — — — — —
K4 130 185 220 230 205 300 355 365 — — — — — — — — — — — —
K5 80 115 135 140 125 185 215 225 — — — — — — — — — — — —
K6 115 165 195 205 180 265 315 320 — — — — — — — — — — — —
K7 100 145 170 180 160 235 280 290 — — — — — — — — — — — —
S1 45 60 75 80 — — — — 25 35 43 44 49 70 85 85 60 85 100 105
S2 36 50 60 65 — — — — 20 28 35 36 40 55 65 70 48 65 80 85
S3 32 44 55 55 — — — — 18 25 30 31 35 48 60 60 43 60 70 75
S11 60 85 105 110 — — — — 35 49 60 60 70 95 115 120 85 115 140 145
S12 43 60 75 75 — — — — 32 46 55 55 47 65 80 85 60 80 95 100
S13 25 35 43 44 — — — — 19 26 32 33 28 39 47 48 34 47 55 60
H5 38 55 65 65 — — — — — — — — — — — — — — — —
H8 41 55 70 70 — — — — — — — — — — — — — — — —
H11 48 70 80 85 — — — — — — — — — — — — — — — —
H12 75 105 125 125 — — — — — — — — — — — — — — — —
H21 41 55 70 70 — — — — — — — — — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R218.20-.. Ø 12 DOUBLE-T C01805-T06P H4B-T06P 0,5
R218.20-.. Ø 16 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P 1,2
R218.20-.. Ø 20 DOUBLE-T C03007-T09P H4B-T09P 2,0
R218.20-.. Ø 25-30 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P 3,5
R218.20-.. Ø 32 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 3,5
R218.20-..1640 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL 5,0
R218.20-..2040 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 5,0
R218.20-.. Ø 50 DOUBLE-T C06018-T25P H6B-T25P 8,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
380-398

  Komplett vändskärsprogram, se sid 689
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX°

() = Antal 
skär

APMXS DC DCSFMS TDZ LF 218.20

R218.20-0612.RE-10A Combimaster 10,0 12,0 11,0 M6 20,0 45,0 2 0,1 30000
R218.20-0812.RE-10A Combimaster 10,0 12,0 13,5 M8 23,0 45,0 2 0,1 30000

R218.20-0816.RE-14A Combimaster 14,0 16,0 13,5 M8 23,0 45,0 2 0,1 28500 -080(2)
R218.20-1016.RE-14A Combimaster 14,0 16,0 18,0 M10 28,0 45,0 2 0,1 28500 -080(2)

R218.20-1020.RE-18A Combimaster 18,0 20,0 18,0 M10 28,0 45,0 2 0,1 20200 -100(2)
R218.20-1220.RE-18A Combimaster 18,0 20,0 21,5 M12 35,0 45,0 2 0,2 20200 -100(2)

R218.20-1225.RE-22A Combimaster 22,0 25,0 21,5 M12 35,0 45,0 2 0,1 16900 -125(2)

R218.20-1630.RE-26A Combimaster 27,0 30,0 28,5 M16 40,0 45,0 2 0,2 12500 -150(2)

R218.20-1632.RE-28A Combimaster 28,0 32,0 28,5 M16 40,0 45,0 2 0,3 10900 -160(2)

R218.20-1640.RE-35A Combimaster 35,0 40,0 34,0 M16 50,0 45,0 2 0,3 7200 -200(2)

R218.20-2040.RE-35A Combimaster 35,0 40,0 36,5 M20 54,9 45,0 2 0,3 7200 -200(2)
R218.20-2050.RE-44A Combimaster 44,0 50,0 36,5 M20 64,87 45,0 2 0,4 5000 -250(2)

 90° fullradiefräs dia 16-40  R218.20 

      



 375

 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Periferiskruv Centrumskruv Nyckel Åtdragningsmoment 
(Nm)

R218.20-1612 DOUBLE-T – C01805-T06P H4B-T06P 0,5
R218.20.. Ø16 DOUBLE-T – C02506-T08P H4B-T08P 1,2
R218.20.. Ø20 DOUBLE-T – C03007-T09P H4B-T09P 2,0
R218.20.. Ø25 DOUBLE-T – C04009-T15P H4B-T15P 3,5
R218.20.. Ø30-100A DOUBLE-T C03508-T15P C04009-T15P H4B-T15P 3,5
R218.20.. Ø30 DOUBLE-T – C04009-T15P H4B-T15P 3,5
R218.20.. Ø32 DOUBLE-T – C04011-T15P H4B-T15P 3,5
R218.20.. Ø32-100A DOUBLE-T C03508-T15P C04011-T15P H4B-T15P 3,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
380-398

  Komplett vändskärsprogram, se sid 676,  689
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX°

() = Antal skär

APMXS DC DMM LF OAL LUX 218.20 SPMT

R218.20-1612.0-10.112A Cylindrisk 10,0 12,0 16,0 – 160,0 25,0 45,0 2 0,3 30000

R218.20-2016.0-14.070A Cylindrisk 14,0 16,0 20,0 – 120,0 36,0 45,0 2 0,3 28500 -080(2) –
R218.20-1616.0-14.105E Cylindrisk 14,0 16,0 16,0 – 165,0 49,0 45,0 2 0,5 28500 -080(2) –

R218.20-2520.3-18.070A Cyl.-Weldon 18,0 20,0 25,0 93,94 126,0 54,0 45,0 2 0,4 20200 -100(2) –
R218.20-2520.0-18.120A Cylindrisk 18,0 20,0 25,0 – 176,0 54,0 45,0 2 0,5 20200 -100(2) –

R218.20-3225.0-22.160A Cylindrisk 22,0 25,0 32,0 – 220,0 68,0 45,0 2 1,1 16900 -125(2) –
R218.20-2525.3-22.060A Cyl.-Weldon 22,0 25,0 25,0 83,96 116,0 56,0 45,0 2 0,4 16900 -125(2) –
R218.20-2525.3-22.080A Cyl.-Weldon 22,0 25,0 25,0 103,96 136,0 75,5 45,0 2 0,5 16900 -125(2) –

R218.20-3230.3-45.100A Cyl.-Weldon 44,0 30,0 32,0 123,93 160,0 71,0 45,0 4 0,8 12500 -150(2) SPMT10(2)
R218.20-3230.0-26.160A Cylindrisk 27,0 30,0 32,0 – 220,0 73,0 45,0 2 1,1 12500 -150(2) –

R218.20-3232.3-28.070A Cyl.-Weldon 28,0 32,0 32,0 93,92 130,0 68,0 45,0 2 0,7 10900 -160(2) –
R218.20-3232.3-28.100A Cyl.-Weldon 28,0 32,0 32,0 123,92 160,0 89,0 45,0 2 0,8 10900 -160(2) –
R218.20-3232.3-54.100A Cyl.-Weldon 54,0 32,0 32,0 123,92 160,0 89,0 45,0 5 0,8 10900 -160(2) SPMT10(3)
R218.20-3232.0-28.160A Cylindrisk 28,0 32,0 32,0 – 220,0 90,0 45,0 2 1,2 10900 -160(2) –

 90° fullradiefräs dia 16-32  R218.20 
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 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel Nyckel 
(T-handtag)

Periferiskruv Centrumskruv Nyckel Åtdragningsmo-
ment 
centrumskruv 
(Nm)

Åtdrag-
ningsmoment 
periferiskruv 
(Nm)

R218.20.. Ø40 – DOUBLE-T C45011-T20P C05013-T20P H6B-T20P 5,0 5,0
R218.20.. Ø50 H6B-T20P DOUBLE-T C45011-T20P C06018-T25P H6B-T25P 8,0 5,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
380-398

  Komplett vändskärsprogram, se sid 676,  658
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX°

() = Antal skär

APMXS DC DMM LF OAL LUX 218.20 SCE.

R218.20-3240.3S-60.100 Seco-Weldon 60,0 40,0 32,0 – 159,4 89,0 45,0 5 1,0 7200 -200(2) 3

R218.20-3250.3S-70.100 Seco-Weldon 70,0 50,0 32,0 – 159,37 91,0 45,0 5 1,2 3700 -250(2) 3
R218.20-5050.3-70.150 Cyl.-Weldon 70,0 50,0 50,0 184,87 229,87 149,0 45,0 5 2,9 3700 -250(2) 3

 90° fullradiefräs dia 40-50  R218.20 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-060 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 50% 30%
P1 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,044 0,048
P2 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,046 0,046 0,048
P3 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,044 0,046
P4 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,042 0,042 0,046
P5 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,042 0,042 0,044
P6 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,042 0,042 0,044
P7 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,042 0,042 0,044
P8 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,044 0,046
P11 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,042 0,042 0,044
P12 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,028 0,028 0,030
M1 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,046 0,046 0,048
M2 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,042 0,042 0,044
M3 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,034 0,034 0,036
M4 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,030 0,030 0,030
M5 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,030 0,030 0,030
K1 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,046 0,046 0,048
K2 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,042 0,042 0,044
K3 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,042 0,042 0,044
K4 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,042 0,042 0,044
K5 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,038 0,038 0,040
K6 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,042 0,042 0,044
K7 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,038 0,038 0,040
N1 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,060 0,060 0,060
N2 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,060 0,060 0,060
N3 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,060 0,060 0,060
N11 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,060 0,060 0,060
S1 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,030 0,030 0,030
S2 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,030 0,030 0,030
S3 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,026 0,026 0,028
S11 218.20-060ER-ME03 MS2050 6,0 0,034 0,034 0,036
S12 218.20-060ER-ME03 MS2050 6,0 0,034 0,034 0,036
S13 218.20-060ER-ME03 MS2050 6,0 0,030 0,030 0,030
H5 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,028 0,028 0,030
H8 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,022 0,022 0,022
H11 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,028 0,028 0,030
H12 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,022 0,022 0,022
H21 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,022 0,022 0,022

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-060 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

30% 10% 5%
P1 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,048 0,065 0,085
P2 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,048 0,070 0,085
P3 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,046 0,065 0,080
P4 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,046 0,065 0,080
P5 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,060 0,080
P6 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,060 0,075
P7 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,060 0,075
P8 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,046 0,065 0,080
P11 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,060 0,075
P12 218.20-060ER-ME03 F40M 5,0 0,030 0,040 0,048
M1 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,048 0,070 0,085
M2 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,060 0,080
M3 218.20-060ER-ME03 F40M 5,0 0,036 0,048 0,055
M4 218.20-060ER-ME03 F40M 3,5 0,032 0,040 0,044
M5 218.20-060ER-ME03 F40M 3,5 0,032 0,040 0,044
K1 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,048 0,070 0,085
K2 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,060 0,080
K3 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,060 0,080
K4 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,060 0,080
K5 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,040 0,055 0,070
K6 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,044 0,060 0,080
K7 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,040 0,055 0,070
N1 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,060 0,090 0,11
N2 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,060 0,090 0,11
N3 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,060 0,090 0,11
N11 218.20-060ER-ME03 F40M 6,0 0,060 0,090 0,11
S1 218.20-060ER-ME03 F40M 3,5 0,032 0,040 0,044
S2 218.20-060ER-ME03 F40M 3,5 0,032 0,040 0,044
S3 218.20-060ER-ME03 F40M 3,5 0,030 0,038 0,042
S11 218.20-060ER-ME03 MS2050 4,0 0,036 0,046 0,055
S12 218.20-060ER-ME03 MS2050 4,0 0,036 0,046 0,055
S13 218.20-060ER-ME03 MS2050 3,5 0,032 0,040 0,044
H5 218.20-060ER-ME03 F40M 5,0 0,030 0,040 0,048
H8 218.20-060ER-ME03 F40M 4,0 0,024 0,030 0,034
H11 218.20-060ER-ME03 F40M 5,0 0,030 0,040 0,048
H12 218.20-060ER-ME03 F40M 4,0 0,024 0,030 0,034
H21 218.20-060ER-ME03 F40M 4,0 0,024 0,030 0,034

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-060_Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M MS2050

100% 50% 30% 10% 5% 100% 50% 30% 10% 5%
P1 305 360 395 470 520 335 395 435 520 570
P2 295 350 385 455 510 325 385 425 500 560
P3 255 300 335 395 440 280 330 365 435 480
P4 230 265 295 350 385 250 295 325 385 425
P5 215 255 280 335 370 240 280 310 370 405
P6 245 285 315 375 415 270 315 350 415 460
P7 230 270 300 355 395 255 295 330 390 430
P8 215 255 280 330 370 235 280 310 365 405
P11 225 265 290 345 380 245 290 320 380 420
M1 240 280 310 365 405 265 310 340 405 450
M2 195 230 255 300 330 215 255 280 335 365
M3 160 190 210 235 260 175 210 230 260 285
M4 130 145 160 180 195 140 160 180 195 215
M5 110 120 135 150 165 120 135 150 165 180
K1 235 275 305 360 400 — — — — —
K2 205 240 270 320 350 — — — — —
K3 175 205 225 270 295 — — — — —
K4 165 195 215 260 280 — — — — —
K5 100 120 130 155 170 — — — — —
K6 145 170 190 225 250 — — — — —
K7 130 150 165 200 220 — — — — —
N1 1775 2075 2325 2750 3050 — — — — —
N2 720 840 940 1100 1225 — — — — —
N3 475 560 630 740 820 — — — — —
N11 550 640 720 850 940 — — — — —
S1 60 70 75 85 90 65 75 85 90 100
S2 49 55 60 65 75 55 60 65 75 80
S3 42 48 55 60 65 46 55 60 65 70
S11 85 95 105 120 130 95 105 120 130 145
S12 60 65 75 80 90 65 75 80 90 100
S13 34 39 43 47 50 37 42 47 50 55
H5 48 55 65 70 75 — — — — —
H8 50 60 65 70 80 — — — — —
H11 60 75 80 90 100 — — — — —
H12 90 105 115 130 140 — — — — —
H21 50 60 65 70 80 — — — — —



380

 Kopierfräsar 
 R218.20-080 – Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG

fz

100% 30% 20% 15%
P1 218.20-080ER-ME04 F40M 0,10 0,11 0,13 0,14
P2 218.20-080ER-ME04 F40M 0,11 0,11 0,13 0,14
P3 218.20-080ER-ME04 F40M 0,10 0,11 0,12 0,13
P4 218.20-080ER-M04 F25M 0,10 0,11 0,12 0,13
P5 218.20-080ER-M04 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
P6 218.20-080ER-M04 F25M 0,095 0,10 0,11 0,13
P7 218.20-080ER-M04 F25M 0,095 0,10 0,11 0,13
P8 218.20-080ER-M04 F25M 0,10 0,11 0,12 0,13
P11 218.20-080ER-M04 F25M 0,095 0,10 0,11 0,13
P12 218.20-080ER-M04 F25M 0,070 0,070 0,080 0,085
M1 218.20-080ER-ME04 F40M 0,11 0,11 0,13 0,14
M2 218.20-080ER-ME04 F40M 0,095 0,10 0,12 0,13
M3 218.20-080ER-ME04 F40M 0,080 0,085 0,095 0,10
M4 218.20-080ER-ME04 F40M 0,075 0,075 0,080 0,085
M5 218.20-080ER-M04 F40M 0,075 0,075 0,080 0,085
K1 218.20-080ER-M04 F25M 0,11 0,11 0,13 0,14
K2 218.20-080ER-M04 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K3 218.20-080ER-M04 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K4 218.20-080ER-M04 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K5 218.20-080ER-M04 F25M 0,085 0,095 0,10 0,11
K6 218.20-080ER-M04 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K7 218.20-080ER-M04 F25M 0,085 0,095 0,10 0,11
N1 218.20-080ER-ME04 F40M 0,14 0,14 0,16 0,18
N2 218.20-080ER-ME04 F40M 0,14 0,14 0,16 0,18
N3 218.20-080ER-ME04 F40M 0,14 0,14 0,16 0,18
N11 218.20-080ER-ME04 F40M 0,14 0,14 0,16 0,18
S1 218.20-080ER-ME04 T350M 0,075 0,075 0,080 0,085
S2 218.20-080ER-ME04 T350M 0,075 0,075 0,080 0,085
S3 218.20-080ER-ME04 T350M 0,070 0,070 0,075 0,080
S11 218.20-080ER-ME04 MS2050 0,046 0,048 0,055 0,055
S12 218.20-080ER-ME04 MS2050 0,046 0,048 0,055 0,055
S13 218.20-080ER-ME04 MS2050 0,042 0,044 0,046 0,050
H5 218.20-080ER-M04 F25M 0,070 0,070 0,080 0,085
H8 218.20-080ER-M04 F25M 0,055 0,055 0,060 0,065
H11 218.20-080ER-M04 F25M 0,070 0,070 0,080 0,085
H12 218.20-080ER-M04 F25M 0,055 0,055 0,060 0,065
H21 218.20-080ER-M04 F25M 0,055 0,055 0,060 0,065

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-080 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.20-080ER-ME04 F40M 0,14 0,15 0,16 0,17
P2 218.20-080ER-ME04 F40M 0,14 0,15 0,16 0,17
P3 218.20-080ER-ME04 F40M 0,13 0,14 0,15 0,16
P4 218.20-080ER-M04 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P5 218.20-080ER-M04 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P6 218.20-080ER-M04 F25M 0,13 0,14 0,14 0,16
P7 218.20-080ER-M04 F25M 0,13 0,14 0,14 0,16
P8 218.20-080ER-M04 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P11 218.20-080ER-M04 F25M 0,13 0,14 0,14 0,16
P12 218.20-080ER-M04 F25M 0,085 0,090 0,095 0,10
M1 218.20-080ER-ME04 F40M 0,14 0,15 0,16 0,17
M2 218.20-080ER-ME04 F40M 0,13 0,14 0,15 0,16
M3 218.20-080ER-ME04 F40M 0,10 0,11 0,11 0,12
M4 218.20-080ER-ME04 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10
M5 218.20-080ER-ME04 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10
K1 218.20-080ER-M04 F25M 0,14 0,15 0,16 0,17
K2 218.20-080ER-M04 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K3 218.20-080ER-M04 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K4 218.20-080ER-M04 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K5 218.20-080ER-M04 F25M 0,11 0,12 0,13 0,14
K6 218.20-080ER-M04 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K7 218.20-080ER-M04 F25M 0,11 0,12 0,13 0,14
N1 218.20-080ER-ME04 F40M 0,18 0,19 0,20 0,22
N2 218.20-080ER-ME04 F40M 0,18 0,19 0,20 0,22
N3 218.20-080ER-ME04 F40M 0,18 0,19 0,20 0,22
N11 218.20-080ER-ME04 F40M 0,18 0,19 0,20 0,22
S1 218.20-080ER-ME04 T350M 0,085 0,090 0,095 0,10
S2 218.20-080ER-ME04 T350M 0,085 0,090 0,095 0,10
S3 218.20-080ER-ME04 T350M 0,080 0,085 0,090 0,090
S11 218.20-080ER-ME04 MS2050 0,055 0,060 0,065 0,065
S12 218.20-080ER-ME04 MS2050 0,055 0,060 0,065 0,065
S13 218.20-080ER-ME04 MS2050 0,050 0,050 0,055 0,055
H5 218.20-080ER-M04 F25M 0,085 0,090 0,095 0,10
H8 218.20-080ER-M04 F25M 0,065 0,070 0,070 0,075
H11 218.20-080ER-M04 F25M 0,085 0,090 0,095 0,10
H12 218.20-080ER-M04 F25M 0,065 0,070 0,070 0,075
H21 218.20-080ER-M04 F25M 0,065 0,070 0,070 0,075

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-080 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

T350M F25M F40M MM4500 MS2050

100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5%
P1 285 370 395 440 495 265 345 365 410 460 250 320 340 385 430 195 255 270 305 335 305 395 425 470 520
P2 270 360 385 430 480 250 335 355 400 445 235 315 335 375 420 185 245 260 295 330 295 385 410 460 510
P3 240 310 335 375 415 220 290 310 350 385 210 270 290 325 365 165 210 230 255 285 255 335 355 400 440
P4 210 275 295 330 365 195 255 275 305 340 185 240 255 285 320 145 185 200 225 250 230 295 315 350 385
P5 205 265 280 315 355 190 245 260 295 330 175 230 245 275 310 140 180 195 215 240 215 280 300 335 375
P6 230 300 320 360 400 210 280 300 335 370 200 260 280 310 345 155 205 220 245 270 245 315 340 380 420
P7 215 280 305 340 375 200 260 280 315 350 190 245 265 295 325 145 195 210 230 255 230 300 320 360 395
P8 200 260 280 315 350 185 240 260 295 325 175 225 245 275 305 140 180 195 215 240 215 280 300 335 370
P11 210 275 295 330 365 195 255 275 305 340 180 240 255 285 315 145 190 200 225 250 225 290 310 350 385
P12 135 185 185 205 230 125 170 170 190 215 120 160 160 180 200 95 125 125 140 160 145 190 195 215 240
M1 210 280 295 330 370 — — — — — 190 255 270 300 335 160 210 225 255 280 240 310 330 370 410
M2 175 230 245 270 305 — — — — — 160 210 220 245 275 135 175 185 205 230 195 255 270 300 335
M3 145 190 195 215 240 — — — — — 130 175 175 195 220 110 145 150 165 185 160 210 215 240 260
M4 120 150 150 170 185 — — — — — 105 135 135 150 170 90 115 115 130 140 130 165 165 180 200
M5 100 125 125 140 155 — — — — — 90 115 115 125 140 75 95 95 105 115 110 135 135 150 165
K1 — — — — — 200 265 280 315 355 185 250 265 295 330 — — — — — — — — — —
K2 — — — — — 180 235 250 280 310 170 220 235 260 295 — — — — — — — — — —
K3 — — — — — 150 200 210 235 265 140 185 195 220 250 — — — — — — — — — —
K4 — — — — — 145 190 200 225 250 135 180 190 210 235 — — — — — — — — — —
K5 — — — — — 90 115 125 140 155 85 105 115 130 145 — — — — — — — — — —
K6 — — — — — 130 165 175 200 220 120 155 165 185 210 — — — — — — — — — —
K7 — — — — — 115 145 160 175 195 105 135 150 165 185 — — — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — 1400 1850 2000 2225 2475 — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — 560 750 800 900 1000 — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — 375 500 540 600 670 — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — 430 570 610 690 760 — — — — — — — — — —
S1 55 70 70 80 85 55 70 70 75 85 50 65 65 70 80 27 35 35 39 43 60 75 75 85 95
S2 44 55 55 65 70 43 55 55 60 65 40 50 50 55 65 22 28 28 31 35 49 60 60 70 75
S3 39 50 49 55 60 37 48 48 55 60 35 45 45 50 55 19 25 25 27 30 42 55 55 60 65
S11 75 100 100 110 120 75 95 95 105 120 70 90 90 100 110 38 49 49 55 60 85 110 110 120 130
S12 50 70 70 75 85 50 65 65 75 80 48 60 60 70 75 35 45 45 50 55 60 75 75 85 90
S13 31 40 39 44 49 30 38 38 43 47 28 36 36 40 44 21 26 26 29 32 34 43 43 47 50
H5 45 60 60 70 75 42 55 55 65 70 40 55 55 60 65 — — — — — — — — — —
H8 49 65 65 70 80 46 60 60 65 75 43 55 55 65 70 — — — — — — — — — —
H11 60 80 80 85 100 55 70 75 80 90 50 65 70 75 85 — — — — — — — — — —
H12 90 115 115 130 145 80 110 110 120 130 75 100 100 110 125 — — — — — — — — — —
H21 49 65 65 70 80 46 60 60 65 75 43 55 55 65 70 — — — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 
 R218.20-100 – Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG

fz

100% 30% 20% 15%
P1 218.20-100ER-ME05 F40M 0,10 0,11 0,13 0,14
P2 218.20-100ER-ME05 F40M 0,10 0,11 0,13 0,14
P3 218.20-100ER-ME05 F40M 0,10 0,11 0,12 0,13
P4 218.20-100ER-M05 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
P5 218.20-100ER-M05 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
P6 218.20-100ER-M05 F25M 0,095 0,10 0,11 0,13
P7 218.20-100ER-M05 F25M 0,095 0,10 0,11 0,13
P8 218.20-100ER-M05 F25M 0,10 0,11 0,12 0,13
P11 218.20-100ER-M05 F25M 0,095 0,10 0,11 0,13
P12 218.20-100ER-M05 F25M 0,065 0,070 0,080 0,085
M1 218.20-100ER-ME05 F40M 0,10 0,11 0,13 0,14
M2 218.20-100ER-ME05 F40M 0,095 0,10 0,12 0,13
M3 218.20-100ER-ME05 F40M 0,080 0,085 0,095 0,10
M4 218.20-100ER-ME05 F40M 0,075 0,075 0,080 0,085
M5 218.20-100ER-M05 F40M 0,075 0,075 0,080 0,085
K1 218.20-100ER-M05 F25M 0,10 0,11 0,13 0,14
K2 218.20-100ER-M05 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K3 218.20-100ER-M05 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K4 218.20-100ER-M05 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K5 218.20-100ER-M05 F25M 0,085 0,090 0,10 0,12
K6 218.20-100ER-M05 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K7 218.20-100ER-M05 F25M 0,085 0,090 0,10 0,12
N1 218.20-100ER-ME05 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
N2 218.20-100ER-ME05 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
N3 218.20-100ER-ME05 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
N11 218.20-100ER-ME05 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
S1 218.20-100ER-ME05 F40M 0,075 0,075 0,080 0,085
S2 218.20-100ER-ME05 F40M 0,075 0,075 0,080 0,085
S3 218.20-100ER-ME05 F40M 0,070 0,070 0,075 0,080
S11 218.20-100ER-ME05 MS2050 0,060 0,060 0,065 0,070
S12 218.20-100ER-ME05 MS2050 0,060 0,060 0,065 0,070
S13 218.20-100ER-ME05 MS2050 0,055 0,055 0,060 0,060
H5 218.20-100ER-M05 F25M 0,065 0,070 0,080 0,085
H8 218.20-100ER-M05 F25M 0,055 0,055 0,060 0,065
H11 218.20-100ER-M05 F25M 0,065 0,070 0,080 0,085
H12 218.20-100ER-M05 F25M 0,055 0,055 0,060 0,065
H21 218.20-100ER-M05 F25M 0,055 0,055 0,060 0,065

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-100 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.20-100ER-ME05 F40M 0,14 0,15 0,16 0,18
P2 218.20-100ER-ME05 F40M 0,14 0,15 0,16 0,18
P3 218.20-100ER-ME05 F40M 0,13 0,14 0,15 0,17
P4 218.20-100ER-M05 F25M 0,13 0,14 0,15 0,17
P5 218.20-100ER-M05 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P6 218.20-100ER-M05 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P7 218.20-100ER-M05 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P8 218.20-100ER-M05 F25M 0,13 0,14 0,15 0,17
P11 218.20-100ER-M05 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P12 218.20-100ER-M05 F25M 0,085 0,090 0,095 0,10
M1 218.20-100ER-ME05 F40M 0,14 0,15 0,16 0,18
M2 218.20-100ER-ME05 F40M 0,13 0,14 0,15 0,16
M3 218.20-100ER-ME05 F40M 0,10 0,11 0,11 0,12
M4 218.20-100ER-ME05 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10
M5 218.20-100ER-ME05 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10
K1 218.20-100ER-M05 F25M 0,14 0,15 0,16 0,18
K2 218.20-100ER-M05 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K3 218.20-100ER-M05 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K4 218.20-100ER-M05 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K5 218.20-100ER-M05 F25M 0,12 0,13 0,13 0,15
K6 218.20-100ER-M05 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K7 218.20-100ER-M05 F25M 0,12 0,13 0,13 0,15
N1 218.20-100ER-ME05 F40M 0,18 0,20 0,20 0,22
N2 218.20-100ER-ME05 F40M 0,18 0,20 0,20 0,22
N3 218.20-100ER-ME05 F40M 0,18 0,20 0,20 0,22
N11 218.20-100ER-ME05 F40M 0,18 0,20 0,20 0,22
S1 218.20-100ER-ME05 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10
S2 218.20-100ER-ME05 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10
S3 218.20-100ER-ME05 F40M 0,080 0,085 0,085 0,090
S11 218.20-100ER-ME05 MS2050 0,070 0,075 0,080 0,085
S12 218.20-100ER-ME05 MS2050 0,070 0,075 0,080 0,085
S13 218.20-100ER-ME05 MS2050 0,060 0,065 0,065 0,070
H5 218.20-100ER-M05 F25M 0,085 0,090 0,095 0,10
H8 218.20-100ER-M05 F25M 0,065 0,070 0,070 0,075
H11 218.20-100ER-M05 F25M 0,085 0,090 0,095 0,10
H12 218.20-100ER-M05 F25M 0,065 0,070 0,070 0,075
H21 218.20-100ER-M05 F25M 0,065 0,070 0,070 0,075

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



 385

 Kopierfräsar 
 R218.20-100 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F25M F40M MM4500 MS2050

100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5%
P1 260 340 360 405 450 240 310 330 370 410 195 250 265 300 335 280 365 390 440 480
P2 255 330 350 395 430 230 300 320 360 395 185 245 260 290 320 270 355 380 420 465
P3 215 285 305 345 375 200 260 280 315 345 160 210 225 255 280 235 310 330 365 405
P4 195 255 270 300 330 175 235 245 275 305 145 190 200 225 245 210 270 290 325 355
P5 185 245 255 290 320 170 225 235 265 295 135 180 190 215 235 200 260 280 310 340
P6 205 275 295 325 360 190 250 270 295 330 155 205 220 240 265 225 295 315 345 385
P7 195 260 280 305 340 180 235 255 280 310 145 190 205 225 250 215 280 300 325 360
P8 185 240 255 290 315 165 220 235 265 290 135 175 190 215 235 200 260 280 310 340
P11 190 250 270 295 330 175 230 245 270 300 140 185 200 220 245 210 270 290 320 350
P12 130 170 170 190 210 120 155 155 175 190 95 125 125 140 155 135 180 180 200 220
M1 — — — — — 185 245 260 290 315 160 210 225 250 275 220 285 305 340 375
M2 — — — — — 150 200 210 240 265 130 175 185 205 225 180 235 250 280 305
M3 — — — — — 130 170 170 190 210 110 145 145 165 180 150 200 200 220 245
M4 — — — — — 105 135 130 145 160 90 115 115 125 140 125 155 150 170 185
M5 — — — — — 90 110 110 120 135 75 95 95 105 115 105 130 125 140 155
K1 200 260 275 310 340 185 240 255 285 310 — — — — — — — — — —
K2 175 230 245 275 305 160 210 225 250 280 — — — — — — — — — —
K3 150 195 205 230 255 135 180 190 210 235 — — — — — — — — — —
K4 140 185 195 220 245 130 170 180 200 225 — — — — — — — — — —
K5 85 115 120 135 150 80 105 110 125 135 — — — — — — — — — —
K6 125 165 175 195 215 115 150 160 180 200 — — — — — — — — — —
K7 110 145 155 175 190 100 135 145 160 175 — — — — — — — — — —
N1 — — — — — 1350 1800 1925 2150 2325 — — — — — — — — — —
N2 — — — — — 550 720 770 870 940 — — — — — — — — — —
N3 — — — — — 365 480 520 580 630 — — — — — — — — — —
N11 — — — — — 420 550 590 660 720 — — — — — — — — — —
S1 55 70 65 75 80 50 65 60 70 75 28 36 35 39 43 55 75 70 80 85
S2 44 55 55 60 65 40 50 49 55 60 23 29 28 31 34 46 60 55 65 70
S3 38 48 47 50 60 35 44 43 48 55 20 25 24 27 30 40 50 50 55 60
S11 75 95 95 105 115 65 85 85 95 105 38 49 48 55 60 75 100 100 110 125
S12 50 65 65 70 80 46 60 60 65 75 35 46 45 50 55 55 70 70 75 85
S13 30 39 38 42 46 28 35 34 39 42 21 27 26 29 32 32 41 40 44 49
H5 43 55 55 65 70 39 50 50 60 65 — — — — — — — — — —
H8 45 60 60 65 70 42 55 55 60 65 — — — — — — — — — —
H11 55 70 70 80 90 50 65 65 75 80 — — — — — — — — — —
H12 80 105 105 120 130 75 100 95 110 120 — — — — — — — — — —
H21 45 60 60 65 70 42 55 55 60 65 — — — — — — — — — —



386

 Kopierfräsar 
 R218.20-125 – Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG

fz

100% 30% 20% 15%
P1 218.20-125ER-ME07 F40M 0,10 0,11 0,12 0,14
P2 218.20-125ER-ME07 F40M 0,11 0,11 0,13 0,14
P3 218.20-125ER-ME07 F40M 0,10 0,11 0,12 0,13
P4 218.20-125ER-M07 F25M 0,10 0,10 0,12 0,13
P5 218.20-125ER-M07 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
P6 218.20-125ER-M07 F25M 0,095 0,10 0,11 0,13
P7 218.20-125ER-M07 F25M 0,095 0,10 0,11 0,13
P8 218.20-125ER-M07 F25M 0,10 0,11 0,12 0,13
P11 218.20-125ER-M07 F25M 0,095 0,10 0,11 0,13
P12 218.20-125ER-M07 F25M 0,065 0,070 0,080 0,085
M1 218.20-125ER-ME07 F40M 0,11 0,11 0,13 0,14
M2 218.20-125ER-ME07 F40M 0,095 0,10 0,12 0,13
M3 218.20-125ER-ME07 F40M 0,080 0,085 0,090 0,10
M4 218.20-125ER-ME07 F40M 0,075 0,075 0,080 0,085
M5 218.20-125ER-M07 F40M 0,075 0,075 0,080 0,085
K1 218.20-125ER-M07 F25M 0,11 0,11 0,13 0,14
K2 218.20-125ER-M07 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K3 218.20-125ER-M07 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K4 218.20-125ER-M07 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K5 218.20-125ER-M07 F25M 0,085 0,095 0,10 0,11
K6 218.20-125ER-M07 F25M 0,095 0,10 0,12 0,13
K7 218.20-125ER-M07 F25M 0,085 0,095 0,10 0,11
N1 218.20-125ER-ME07 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
N2 218.20-125ER-ME07 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
N3 218.20-125ER-ME07 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
N11 218.20-125ER-ME07 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
S1 218.20-125ER-ME07 F40M 0,075 0,075 0,080 0,085
S2 218.20-125ER-ME07 F40M 0,075 0,075 0,080 0,085
S3 218.20-125ER-ME07 F40M 0,070 0,070 0,075 0,080
S11 218.20-125ER-ME07 MS2050 0,085 0,085 0,095 0,10
S12 218.20-125ER-ME07 MS2050 0,085 0,085 0,095 0,10
S13 218.20-125ER-ME07 MS2050 0,075 0,075 0,080 0,085
H5 218.20-125ER-M07 F25M 0,065 0,070 0,080 0,085
H8 218.20-125ER-M07 F25M 0,055 0,055 0,060 0,065
H11 218.20-125ER-M07 F25M 0,065 0,070 0,080 0,085
H12 218.20-125ER-M07 F25M 0,055 0,055 0,060 0,065
H21 218.20-125ER-M07 F25M 0,055 0,055 0,060 0,065

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-125 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.20-125ER-ME07 F40M 0,14 0,15 0,16 0,17
P2 218.20-125ER-ME07 F40M 0,14 0,15 0,16 0,17
P3 218.20-125ER-ME07 F40M 0,13 0,14 0,15 0,17
P4 218.20-125ER-M07 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P5 218.20-125ER-M07 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P6 218.20-125ER-M07 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P7 218.20-125ER-M07 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P8 218.20-125ER-M07 F25M 0,13 0,14 0,15 0,17
P11 218.20-125ER-M07 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
P12 218.20-125ER-M07 F25M 0,085 0,090 0,095 0,10
M1 218.20-125ER-ME07 F40M 0,14 0,15 0,16 0,17
M2 218.20-125ER-ME07 F40M 0,13 0,14 0,15 0,16
M3 218.20-125ER-ME07 F40M 0,10 0,11 0,11 0,12
M4 218.20-125ER-ME07 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10
M5 218.20-125ER-ME07 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10
K1 218.20-125ER-M07 F25M 0,14 0,15 0,16 0,17
K2 218.20-125ER-M07 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K3 218.20-125ER-M07 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K4 218.20-125ER-M07 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K5 218.20-125ER-M07 F25M 0,11 0,12 0,13 0,14
K6 218.20-125ER-M07 F25M 0,13 0,14 0,15 0,16
K7 218.20-125ER-M07 F25M 0,11 0,12 0,13 0,14
N1 218.20-125ER-ME07 F40M 0,18 0,19 0,20 0,22
N2 218.20-125ER-ME07 F40M 0,18 0,19 0,20 0,22
N3 218.20-125ER-ME07 F40M 0,18 0,19 0,20 0,22
N11 218.20-125ER-ME07 F40M 0,18 0,19 0,20 0,22
S1 218.20-125ER-ME07 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10
S2 218.20-125ER-ME07 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10
S3 218.20-125ER-ME07 F40M 0,080 0,085 0,090 0,090
S11 218.20-125ER-ME07 MS2050 0,10 0,10 0,11 0,12
S12 218.20-125ER-ME07 MS2050 0,10 0,10 0,11 0,12
S13 218.20-125ER-ME07 MS2050 0,085 0,090 0,095 0,10
H5 218.20-125ER-M07 F25M 0,085 0,090 0,095 0,10
H8 218.20-125ER-M07 F25M 0,065 0,070 0,070 0,075
H11 218.20-125ER-M07 F25M 0,085 0,090 0,095 0,10
H12 218.20-125ER-M07 F25M 0,065 0,070 0,070 0,075
H21 218.20-125ER-M07 F25M 0,065 0,070 0,070 0,075

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-125 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F25M F40M MM4500 MS2050

100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5%
P1 260 340 370 405 455 255 335 360 395 445 205 270 290 320 360 280 365 395 435 485
P2 250 330 350 395 440 245 325 345 385 430 200 265 280 315 350 270 355 380 425 475
P3 220 285 310 345 385 215 280 300 335 375 175 225 245 275 305 235 305 330 370 410
P4 195 255 270 305 335 190 250 265 295 330 155 205 215 240 265 210 275 290 325 365
P5 185 245 260 290 320 180 240 255 285 315 150 195 205 230 255 200 265 280 310 345
P6 210 275 295 325 365 205 270 290 320 355 165 220 235 260 290 225 295 320 350 395
P7 200 260 280 305 345 195 255 275 300 335 155 205 220 245 275 215 280 300 330 370
P8 185 240 260 290 320 180 235 255 285 315 145 190 205 230 255 200 260 280 310 345
P11 190 250 270 300 335 190 245 265 290 330 150 200 215 235 265 205 270 290 320 360
P12 130 170 170 190 210 125 165 165 185 205 100 135 135 150 165 140 180 185 205 225
M1 — — — — — 195 260 275 310 345 170 225 240 270 300 215 285 305 345 380
M2 — — — — — 165 215 230 255 285 140 185 195 220 245 180 235 250 280 310
M3 — — — — — 135 180 185 205 225 120 155 160 175 195 150 200 200 225 250
M4 — — — — — 110 145 140 155 175 95 125 120 135 150 120 160 155 175 190
M5 — — — — — 95 120 120 130 145 80 105 100 115 125 100 130 130 145 160
K1 195 265 280 315 350 195 255 275 305 340 — — — — — — — — — —
K2 175 230 245 275 305 175 225 240 270 300 — — — — — — — — — —
K3 150 195 210 235 260 145 190 205 230 255 — — — — — — — — — —
K4 145 190 200 220 245 140 185 195 215 240 — — — — — — — — — —
K5 85 115 125 135 150 85 110 120 135 145 — — — — — — — — — —
K6 125 165 175 195 215 125 160 170 190 215 — — — — — — — — — —
K7 110 145 155 175 190 110 140 155 170 190 — — — — — — — — — —
N1 — — — — — 1475 1925 2050 2300 2550 — — — — — — — — — —
N2 — — — — — 590 780 830 930 1025 — — — — — — — — — —
N3 — — — — — 395 520 550 620 690 — — — — — — — — — —
N11 — — — — — 450 590 630 710 790 — — — — — — — — — —
S1 55 70 65 75 85 50 65 65 75 80 29 38 37 42 46 55 75 70 80 90
S2 43 55 55 60 65 42 55 55 60 65 24 30 30 33 37 46 60 60 65 70
S3 37 48 47 55 60 36 47 46 50 55 21 27 26 29 32 40 50 50 55 65
S11 75 95 95 105 115 70 90 95 105 115 40 50 55 60 65 80 100 100 115 125
S12 50 65 65 75 80 49 65 65 70 80 37 48 49 55 60 55 70 70 80 85
S13 30 38 38 42 47 29 38 37 41 46 22 28 28 31 34 32 41 41 45 50
H5 43 55 55 65 70 42 55 55 60 70 — — — — — — — — — —
H8 46 60 60 65 75 45 60 60 65 70 — — — — — — — — — —
H11 55 70 70 80 90 55 70 70 80 85 — — — — — — — — — —
H12 85 105 105 120 130 80 105 105 115 130 — — — — — — — — — —
H21 46 60 60 65 75 45 60 60 65 70 — — — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 
 R218.20-150 – Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG

fz

100% 30% 20% 15%
P1 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,15 0,16 0,18 0,20
P2 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,15 0,16 0,18 0,20
P3 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,14 0,15 0,17 0,19
P4 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,14 0,15 0,17 0,19
P5 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,15 0,17 0,18
P6 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
P7 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
P8 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,14 0,15 0,17 0,19
P11 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
P12 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,095 0,10 0,11 0,12
M1 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,15 0,16 0,18 0,20
M2 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,15 0,17 0,18
M3 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,11 0,12 0,13 0,15
M4 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,11 0,12 0,12
M5 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,11 0,12 0,12
K1 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,15 0,16 0,18 0,20
K2 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,15 0,17 0,18
K3 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,15 0,17 0,18
K4 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,15 0,17 0,18
K5 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,13 0,15 0,17
K6 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,15 0,17 0,18
K7 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,13 0,15 0,17
N1 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,24 0,26
N2 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,24 0,26
N3 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,24 0,26
N11 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,24 0,26
S1 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,11 0,12 0,12
S2 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,11 0,12 0,12
S3 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,095 0,10 0,11 0,12
S11 218.20-150ER-ME07 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,080 0,085 0,090 0,10
S12 218.20-150ER-ME07 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,080 0,085 0,090 0,10
S13 218.20-150ER-ME07 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,070 0,075 0,080 0,085

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-150 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,20 0,22 0,24 0,26
P2 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,20 0,22 0,24 0,26
P3 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,22 0,24
P4 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,22 0,24
P5 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
P6 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
P7 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
P8 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,22 0,24
P11 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
P12 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,13 0,14 0,15
M1 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,20 0,22 0,24 0,26
M2 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
M3 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,15 0,16 0,17 0,18
M4 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,13 0,14 0,14
M5 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,13 0,14 0,14
K1 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,20 0,22 0,24 0,26
K2 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
K3 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
K4 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
K5 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,17 0,18 0,19 0,22
K6 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
K7 218.20-150ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,17 0,18 0,19 0,22
N1 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,26 0,28 0,30 0,34
N2 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,26 0,28 0,30 0,34
N3 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,26 0,28 0,30 0,34
N11 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,26 0,28 0,30 0,34
S1 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,13 0,14 0,14
S2 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,13 0,14 0,14
S3 218.20-150ER-ME07 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,12 0,13 0,13
S11 218.20-150ER-ME07 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,11 0,11 0,12
S12 218.20-150ER-ME07 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,11 0,11 0,12
S13 218.20-150ER-ME07 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,085 0,090 0,095 0,10

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-150 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M MM4500 MS2050

100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5%
P1 220 290 315 355 390 170 225 240 270 295 270 350 380 420 465
P2 215 285 305 340 380 165 215 235 260 290 255 340 365 410 455
P3 190 250 265 295 330 145 190 205 225 250 225 295 320 355 390
P4 165 220 235 260 290 125 165 180 200 220 200 265 280 315 350
P5 160 210 225 250 280 120 160 170 190 210 190 255 265 300 330
P6 180 235 255 285 315 135 180 195 220 240 215 285 305 335 375
P7 170 220 240 270 300 130 170 185 205 230 205 270 290 315 350
P8 160 210 225 250 280 120 160 170 190 210 190 245 265 300 330
P11 165 215 235 265 290 125 165 180 200 220 200 260 280 310 340
P12 115 150 150 165 185 85 115 115 130 140 130 175 175 195 215
M1 175 230 245 270 305 140 185 200 220 245 205 275 290 330 365
M2 145 190 200 225 250 115 155 165 185 205 175 225 240 270 300
M3 125 160 165 180 200 100 130 135 150 165 145 190 195 215 240
M4 100 130 125 140 155 80 105 100 115 125 115 150 150 165 185
M5 85 105 105 115 130 70 85 85 95 105 100 125 125 140 150
K1 170 225 240 270 300 — — — — — — — — — —
K2 150 200 215 235 265 — — — — — — — — — —
K3 130 170 180 200 225 — — — — — — — — — —
K4 120 160 170 190 215 — — — — — — — — — —
K5 75 100 105 120 130 — — — — — — — — — —
K6 105 140 150 170 185 — — — — — — — — — —
K7 95 125 135 150 170 — — — — — — — — — —
N1 1275 1675 1775 2000 2225 — — — — — — — — — —
N2 510 680 720 810 900 — — — — — — — — — —
N3 340 450 480 540 600 — — — — — — — — — —
N11 390 520 550 620 690 — — — — — — — — — —
S1 47 60 60 65 70 25 32 31 35 39 55 70 70 80 85
S2 38 48 47 55 60 20 26 25 28 31 44 55 55 60 70
S3 33 42 41 46 50 18 22 22 24 27 38 50 49 55 60
S11 65 85 85 90 100 34 44 44 49 55 75 100 100 110 120
S12 44 60 55 65 70 31 41 41 45 50 55 70 70 75 85
S13 26 34 33 37 41 19 24 23 26 29 31 40 39 44 48



392

 Kopierfräsar 
 R218.20-160 – Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG

fz

100% 30% 20% 15%
P1 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,14 0,16 0,18 0,20
P2 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,15 0,16 0,18 0,20
P3 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,14 0,15 0,17 0,19
P4 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,15 0,17 0,19
P5 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,14 0,17 0,19
P6 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
P7 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
P8 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,14 0,15 0,17 0,19
P11 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,14 0,16 0,18
P12 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,090 0,10 0,11 0,12
M1 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,15 0,16 0,18 0,20
M2 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,14 0,17 0,19
M3 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,11 0,12 0,13 0,15
M4 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,10 0,12 0,13
M5 218.20-160ER-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,10 0,12 0,13
K1 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,15 0,16 0,18 0,20
K2 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,13 0,14 0,17 0,19
K3 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,13 0,14 0,17 0,19
K4 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,13 0,14 0,17 0,19
K5 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,12 0,13 0,15 0,17
K6 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,13 0,14 0,17 0,19
K7 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,12 0,13 0,15 0,17
N1 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F25M 0,18 0,20 0,24 0,26
N2 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F25M 0,18 0,20 0,24 0,26
N3 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F25M 0,18 0,20 0,24 0,26
N11 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F25M 0,18 0,20 0,24 0,26
S1 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,10 0,12 0,13
S2 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,10 0,12 0,13
S3 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,090 0,095 0,11 0,12
S11 218.20-160ER-ME08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,090 0,095 0,11 0,12
S12 218.20-160ER-ME08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,090 0,095 0,11 0,12
S13 218.20-160ER-ME08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,080 0,085 0,090 0,10
H5 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,090 0,10 0,11 0,12
H8 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,070 0,075 0,085 0,095
H11 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,090 0,10 0,11 0,12
H12 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,070 0,075 0,085 0,095
H21 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F25M 0,070 0,075 0,085 0,095

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-160 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,20 0,22 0,24 0,26
P2 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,20 0,22 0,24 0,26
P3 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,22 0,24 0,26
P4 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,22 0,26
P5 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,22 0,24
P6 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
P7 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
P8 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,22 0,24 0,26
P11 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,18 0,20 0,22 0,24
P12 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,14 0,15 0,16
M1 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,20 0,22 0,24 0,26
M2 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,22 0,24
M3 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,15 0,16 0,17 0,19
M4 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,13 0,14 0,15
M5 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,13 0,14 0,15
K1 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,20 0,22 0,24 0,26
K2 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,22 0,24
K3 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,22 0,24
K4 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,22 0,24
K5 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,17 0,18 0,20 0,22
K6 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,19 0,20 0,22 0,24
K7 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,17 0,18 0,20 0,22
N1 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,26 0,28 0,32 0,34
N2 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,26 0,28 0,32 0,34
N3 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,26 0,28 0,32 0,34
N11 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,26 0,28 0,32 0,34
S1 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,13 0,14 0,15
S2 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,13 0,13 0,14 0,15
S3 218.20-160ER-ME08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,12 0,13 0,14
S11 218.20-160ER-ME08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,13 0,13 0,14
S12 218.20-160ER-ME08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,13 0,13 0,14
S13 218.20-160ER-ME08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 0,10 0,11 0,11 0,12
H5 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,14 0,15 0,16
H8 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,095 0,10 0,11 0,12
H11 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,12 0,14 0,15 0,16
H12 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,095 0,10 0,11 0,12
H21 218.20-160ER-M08 F25M SPMT100408T-M08 F40M 0,095 0,10 0,11 0,12

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-160 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F25M F40M MM4500 MS2050

100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5%
P1 230 300 325 370 400 220 290 315 355 390 180 235 255 290 315 260 340 365 410 450
P2 225 295 315 350 390 215 285 305 340 380 175 230 250 275 305 250 330 350 395 440
P3 195 260 275 310 340 190 250 265 295 330 155 200 215 240 270 220 290 305 340 385
P4 170 225 245 270 300 165 220 235 260 290 135 175 190 210 235 195 255 275 305 340
P5 165 215 230 260 295 160 210 225 250 285 130 170 180 205 230 185 245 265 290 320
P6 185 245 265 295 330 180 235 255 285 315 145 190 205 235 255 210 270 295 325 360
P7 175 230 250 280 310 170 220 240 270 300 135 180 195 220 245 195 255 280 310 340
P8 165 215 230 260 290 160 210 225 250 280 130 170 180 205 225 185 245 260 290 320
P11 170 225 245 270 300 165 215 235 265 290 135 175 190 215 235 190 250 270 300 330
P12 120 155 155 175 190 115 150 150 170 185 90 120 120 135 150 130 170 170 195 210
M1 — — — — — 175 230 245 275 305 150 200 215 235 265 205 265 285 315 355
M2 — — — — — 145 190 200 225 255 125 160 175 195 220 165 220 235 260 290
M3 — — — — — 125 160 165 180 200 105 140 140 155 175 145 185 185 210 235
M4 — — — — — 100 130 125 140 155 85 110 110 120 135 115 145 145 160 180
M5 — — — — — 85 105 105 115 130 70 90 90 100 110 95 125 120 135 150
K1 175 235 250 275 310 170 225 240 270 300 — — — — — — — — — —
K2 155 205 220 245 280 150 200 215 235 270 — — — — — — — — — —
K3 130 175 185 210 235 130 170 180 200 225 — — — — — — — — — —
K4 125 165 180 200 225 120 160 170 190 215 — — — — — — — — — —
K5 80 100 110 120 135 75 100 105 120 130 — — — — — — — — — —
K6 110 145 155 175 200 105 140 150 170 190 — — — — — — — — — —
K7 100 130 140 155 175 95 125 135 150 170 — — — — — — — — — —
N1 — — — — — 1275 1675 1775 2000 2225 — — — — — — — — — —
N2 — — — — — 510 680 720 810 900 — — — — — — — — — —
N3 — — — — — 340 450 480 540 600 — — — — — — — — — —
N11 — — — — — 390 520 550 620 690 — — — — — — — — — —
S1 48 60 60 70 75 46 60 60 65 70 26 34 33 37 41 55 70 70 75 85
S2 39 50 49 55 60 37 48 47 55 60 21 27 27 30 33 43 55 55 60 65
S3 34 44 43 48 55 33 42 41 46 50 19 24 23 26 29 38 49 48 55 60
S11 65 85 85 95 105 65 85 85 90 100 36 47 47 50 55 75 95 95 105 120
S12 45 60 60 65 75 44 60 55 65 70 33 43 43 48 55 50 65 65 75 80
S13 27 35 34 38 42 26 34 33 37 41 20 25 25 28 31 30 39 38 42 47
H5 39 50 50 60 65 38 49 50 55 60 — — — — — — — — — —
H8 42 55 55 60 65 41 55 55 60 65 — — — — — — — — — —
H11 50 65 65 75 80 48 65 65 70 80 — — — — — — — — — —
H12 75 100 100 110 120 75 95 95 105 115 — — — — — — — — — —
H21 42 55 55 60 65 41 55 55 60 65 — — — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 
 R218.20-200 – Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG

fz

100% 30% 20% 15%
P1 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,20 0,22 0,26 0,28
P2 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,20 0,22 0,26 0,28
P3 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,19 0,22 0,24 0,26
P4 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,20 0,24 0,26
P5 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,20 0,24 0,26
P6 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,20 0,22 0,26
P7 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,20 0,22 0,26
P8 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,22 0,24 0,26
P11 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,20 0,22 0,26
P12 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,13 0,14 0,16 0,17
M1 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,20 0,22 0,26 0,28
M2 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,19 0,20 0,24 0,26
M3 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,15 0,17 0,18 0,20
M4 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,14 0,15 0,16 0,17
M5 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,14 0,15 0,16 0,17
N1 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M11 F40M 0,26 0,28 0,32 0,36
N2 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M11 F40M 0,26 0,28 0,32 0,36
N3 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M11 F40M 0,26 0,28 0,32 0,36
N11 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M11 F40M 0,26 0,28 0,32 0,36
S1 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,14 0,15 0,16 0,17
S2 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,14 0,15 0,16 0,17
S3 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,13 0,14 0,15 0,16
S11 218.20-200ER-ME10 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,11 0,12 0,13 0,14
S12 218.20-200ER-ME10 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,11 0,12 0,13 0,14
S13 218.20-200ER-ME10 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,10 0,11 0,12 0,12

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



396

 Kopierfräsar 
 R218.20-200 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,28 0,30 0,34 0,36
P2 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,28 0,32 0,34 0,38
P3 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,26 0,30 0,32 0,34
P4 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,28 0,32 0,34
P5 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,28 0,30 0,34
P6 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,28 0,30 0,34
P7 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,28 0,30 0,34
P8 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,30 0,32 0,34
P11 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,28 0,30 0,34
P12 218.20-200ER-M10 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,17 0,19 0,20 0,22
M1 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,28 0,32 0,34 0,38
M2 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,26 0,28 0,30 0,34
M3 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,20 0,22 0,24 0,26
M4 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,17 0,18 0,19 0,20
M5 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,17 0,18 0,19 0,20
N1 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 F40M 0,36 0,40 0,42 0,48
N2 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 F40M 0,36 0,40 0,42 0,48
N3 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 F40M 0,36 0,40 0,42 0,48
N11 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 F40M 0,36 0,40 0,42 0,48
S1 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,17 0,18 0,19 0,20
S2 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,17 0,18 0,19 0,20
S3 218.20-200ER-ME10 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,16 0,17 0,18 0,19
S11 218.20-200ER-ME10 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,14 0,15 0,16 0,17
S12 218.20-200ER-ME10 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,14 0,15 0,16 0,17
S13 218.20-200ER-ME10 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,12 0,13 0,14 0,15

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R218.20-200 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M MM4500 MS2050

100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5%
P1 205 270 290 325 365 165 220 235 260 295 245 320 345 390 435
P2 195 260 280 315 350 160 210 225 255 280 240 315 335 375 415
P3 170 225 245 275 305 140 180 200 225 245 210 275 295 330 365
P4 150 205 215 245 270 125 165 175 195 220 185 240 260 290 320
P5 145 195 205 230 260 120 160 165 190 210 175 230 245 275 310
P6 165 220 235 260 290 135 175 190 210 235 195 260 280 315 350
P7 155 205 225 245 275 125 165 180 200 220 185 245 265 300 330
P8 145 190 205 230 255 115 155 165 190 205 175 230 245 275 305
P11 150 200 215 240 265 120 160 175 195 215 180 235 260 290 320
P12 105 140 140 155 170 85 110 110 125 140 125 165 165 185 205
M1 155 210 225 255 280 135 180 195 220 240 190 255 270 300 335
M2 130 175 185 210 235 115 150 160 180 200 160 210 225 250 280
M3 115 150 150 170 190 95 130 130 145 160 135 175 180 200 220
M4 90 120 115 130 145 80 100 100 115 125 110 140 140 155 170
M5 75 100 100 110 120 65 85 85 95 105 90 120 115 130 145
N1 1150 1525 1650 1825 2025 — — — — — — — — — —
N2 470 620 660 740 820 — — — — — — — — — —
N3 310 410 440 490 550 — — — — — — — — — —
N11 355 470 500 560 620 — — — — — — — — — —
S1 43 55 55 60 70 24 31 31 35 38 50 65 65 70 80
S2 35 44 44 50 55 20 25 25 28 31 41 55 50 60 65
S3 30 40 39 43 48 17 22 22 24 27 36 47 46 50 55
S11 60 75 75 85 95 33 43 43 48 55 70 90 90 100 110
S12 41 55 50 60 65 31 40 40 44 50 48 65 65 70 80
S13 24 31 31 35 38 18 23 23 26 29 29 37 36 41 45
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 Kopierfräsar 
 R218.20-250 – Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG

fz

100% 30% 20% 15%
P1 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,18 0,19 0,22 0,24
P2 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,18 0,19 0,22 0,24
P3 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,17 0,18 0,20 0,22
P4 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,20 0,24 0,26
P5 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,20 0,24 0,26
P6 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,20 0,22 0,26
P7 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,20 0,22 0,26
P8 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,20 0,22 0,24 0,26
P11 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,19 0,20 0,22 0,26
P12 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,13 0,14 0,16 0,17
M1 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,18 0,19 0,22 0,24
M2 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,16 0,17 0,20 0,22
M3 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,13 0,14 0,16 0,17
M4 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,12 0,13 0,14 0,15
M5 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,14 0,15 0,16 0,17
N1 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M11 F40M 0,22 0,24 0,28 0,30
N2 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M11 F40M 0,22 0,24 0,28 0,30
N3 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M11 F40M 0,22 0,24 0,28 0,30
N11 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M11 F40M 0,22 0,24 0,28 0,30
S1 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,12 0,13 0,14 0,15
S2 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,12 0,13 0,14 0,15
S3 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,12 0,12 0,13 0,14
S11 218.20-250ER-ME12 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,14 0,14 0,16 0,17
S12 218.20-250ER-ME12 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,14 0,14 0,16 0,17
S13 218.20-250ER-ME12 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,12 0,13 0,14 0,15

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.20-250 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,24 0,26 0,28 0,30
P2 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,24 0,26 0,28 0,30
P3 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,22 0,24 0,26 0,30
P4 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,28 0,30 0,34
P5 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,28 0,30 0,32
P6 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,28 0,30 0,32
P7 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,28 0,30 0,32
P8 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,30 0,32 0,34
P11 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,26 0,28 0,30 0,32
P12 218.20-250TR-M14 F40M SCET120612T-M11 MP2500 0,17 0,18 0,20 0,22
M1 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,24 0,26 0,28 0,30
M2 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,22 0,24 0,26 0,28
M3 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,17 0,19 0,20 0,22
M4 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,15 0,16 0,16 0,17
M5 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,15 0,16 0,16 0,17
N1 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 F40M 0,30 0,34 0,36 0,40
N2 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 F40M 0,30 0,34 0,36 0,40
N3 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 F40M 0,30 0,34 0,36 0,40
N11 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 F40M 0,30 0,34 0,36 0,40
S1 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,15 0,16 0,16 0,17
S2 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,15 0,16 0,16 0,17
S3 218.20-250ER-ME12 F40M SCET120612T-M14 T350M 0,14 0,15 0,15 0,16
S11 218.20-250ER-ME12 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,17 0,18 0,19 0,20
S12 218.20-250ER-ME12 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,17 0,18 0,19 0,20
S13 218.20-250ER-ME12 MS2050 SCET120612T-M14 MS2050 0,15 0,16 0,16 0,17

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R218.20-250 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M MM4500 MS2050

100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5% 100% 30% 20% 10% 5%
P1 200 255 270 305 325 160 210 220 245 265 220 280 295 335 360
P2 195 245 265 295 315 155 200 215 240 255 215 270 290 325 350
P3 170 215 230 255 275 140 175 190 205 225 185 235 255 280 305
P4 150 190 205 230 245 120 155 165 185 195 165 210 225 250 270
P5 145 185 195 215 235 120 150 160 175 190 160 200 215 240 260
P6 165 205 220 245 265 130 165 180 200 215 180 225 245 270 290
P7 155 195 210 230 250 125 160 170 185 200 170 215 230 255 275
P8 145 180 195 215 230 115 145 160 175 190 155 200 215 235 255
P11 150 190 205 225 245 120 155 165 180 195 165 210 225 245 265
P12 105 125 130 145 160 85 100 105 115 130 115 140 145 160 175
M1 155 200 210 235 255 135 170 185 205 220 170 220 235 260 280
M2 130 165 175 195 210 115 140 150 170 185 145 180 195 215 235
M3 110 135 140 155 170 95 115 120 135 145 125 150 155 170 185
M4 90 115 110 125 130 80 100 95 105 115 100 125 120 135 145
M5 75 95 90 100 110 65 80 80 90 95 85 105 100 110 120
N1 1150 1450 1525 1725 1875 — — — — — — — — — —
N2 465 580 620 690 750 — — — — — — — — — —
N3 310 390 415 465 500 — — — — — — — — — —
N11 355 445 470 530 570 — — — — — — — — — —
S1 43 55 50 55 60 24 30 29 32 35 47 60 55 65 70
S2 35 43 41 46 49 20 24 23 26 28 38 47 45 50 55
S3 30 37 36 40 43 17 21 20 23 25 33 41 40 44 48
S11 60 70 70 80 85 33 40 41 44 48 65 80 80 85 95
S12 40 49 50 55 60 30 37 37 41 45 44 55 55 60 65
S13 24 30 29 32 35 18 23 22 24 26 27 33 32 35 38
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 Kopierfräsar 
 90° fullradiefräs dia 16-32 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R218.19-.. Ø16 DOUBLE-T C02205-T07P H4B-T07P 0,9
R218.19-.. Ø20 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 0,9
R218.19-.. Ø25 DOUBLE-T C03006-T09P H4B-T09P 2,0
R218.19-.. Ø32 DOUBLE-T C03508-T15P H4B-T15P 3,5

 R218.19 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
402-419

  Komplett vändskärsprogram, se sid 676-677, 688
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm () = Antal skär

APMXS DC DMM LF OAL LUX 218.19 SPMX SPMT

R218.19-2016.3-17.050A Cyl.-Weldon 17,5 16,0 20,0 75,0 100,0 31,0 4 0,2 41600 -080(2) -0602(2) –

R218.19-2520.3-21.069A Cyl.-Weldon 21,6 20,0 25,0 93,0 125,0 31,0 4 0,4 26200 -100(2) -0703(2) –

R218.19-2525.3-26.074HA Cyl.-Weldon 26,6 25,0 25,0 98,0 130,0 46,0 4 0,4 21700 -125(2) -0903(2) –

R218.19-3232.3-30.070HA Cyl.-Weldon 31,2 32,0 32,0 94,0 130,0 46,0 4 0,7 14800 -160(2) – 1004(2)
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 Kopierfräsar 
 90° fullradiefräs dia 16-32 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R218.19-.. Ø16 DOUBLE-T C02205-T07P H4B-T07P 0,9
R218.19-.. Ø20 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 0,9
R218.19-.. Ø25 DOUBLE-T C03006-T09P H4B-T09P 2,0
R218.19-.. Ø32 DOUBLE-T C03508-T15P H4B-T15P 3,5

 R218.19 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
402-419

  Komplett vändskärsprogram, se sid 676-677, 688
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm () = Antal skär

APMXS DC DCSFMS LF TDZ 218.19 SPMX SPMT

R218.19-0816.RE-12A Combimaster 12,0 16,0 13,5 23,0 M8 3 0,1 41600 -080(2) -0602 –

R218.19-1020.RE-16A Combimaster 16,0 20,0 18,0 28,0 M10 3 0,1 26200 -100(2) -0703 –
R218.19-1220.RE-21A Combimaster 21,6 20,0 21,0 45,0 M12 4 0,1 26200 -100(2) -0703(2) –

R218.19-1225.RE-26HA Combimaster 26,6 25,0 21,0 45,0 M12 4 0,1 21700 -125(2) -0903(2) –

R218.19-1632.RE-36HA Combimaster 38,6 32,0 28,0 55,0 M16 5 0,2 14800 -160(2) – -1004(3)
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 Kopierfräsar 
 90° fullradiefräs dia 25-40 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R218.19-.. Ø25 DOUBLE-T C03006-T09P H4B-T09P 2,0
R218.19-.. Ø32 DOUBLE-T C03508-T15P H4B-T15P 3,5
R218.19-.. Ø40 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 5,0

 R218.19 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
402-419

  Komplett vändskärsprogram, se sid 688
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

SA°

() = Antal skär

APMXS DC DCSFMS LF TDZ 218.19

R218.19-1225.RE-14HFA Combimaster 12,5 25,0 21,0 40,0 M12 245.0 3 0,1 21700 -125(3)

R218.19-1632.RE-18HFA Combimaster 16,0 32,0 28,0 40,0 M16 237.0 3 0,2 14800 -160(3)

R218.19-1640.RE-25HFA Combimaster 20,0 40,0 28,0 50,0 M16 222.0 3 0,2 10400 -200(3)



402

 Kopierfräsar 
 R218.19-080 – Val av vändskär –  Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 30% 15%
P1 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,16 0,17 0,20
P2 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,16 0,17 0,22
P3 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,15 0,16 0,20
P4 218.19-080T-MD04 MP2500 SPMX060204-75 F40M 8,0 0,15 0,16 0,19
P5 218.19-080T-MD04 MP2500 SPMX060204-75 F40M 8,0 0,15 0,15 0,19
P6 218.19-080T-MD04 MP2500 SPMX060204-75 F40M 8,0 0,14 0,15 0,19
P7 218.19-080T-MD04 MP2500 SPMX060204-75 F40M 8,0 0,14 0,15 0,19
P8 218.19-080T-MD04 MP2500 SPMX060204-75 F40M 8,0 0,15 0,16 0,20
P11 218.19-080T-MD04 MS2500 SPMX060204-75 F40M 8,0 0,14 0,15 0,19
P12 218.19-080T-MD04 MS2500 SPMX060204-75 F40M 6,0 0,10 0,11 0,13
M1 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,16 0,17 0,22
M2 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,15 0,15 0,19
M3 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 6,0 0,12 0,13 0,15
M4 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,11 0,12 0,13
M5 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,11 0,12 0,13
K1 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,16 0,17 0,22
K2 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,15 0,15 0,19
K3 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,15 0,15 0,19
K4 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,15 0,15 0,19
K5 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,13 0,14 0,17
K6 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,15 0,15 0,19
K7 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,13 0,14 0,17
N1 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,20 0,22 0,26
N2 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,20 0,22 0,26
N3 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,20 0,22 0,26
N11 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,20 0,22 0,26
S1 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,11 0,12 0,13
S2 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,11 0,12 0,13
S3 218.19-080T-M04 T350M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,11 0,11 0,12
S11 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 5,0 0,13 0,13 0,15
S12 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 5,0 0,13 0,13 0,15
S13 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,11 0,12 0,13
H5 218.19-080T-MD04 F15M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,095 0,10 0,11
H8 218.19-080T-MD04 F15M SPMX060204-75 F40M 4,0 0,075 0,075 0,085
H11 218.19-080T-MD04 F15M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,095 0,10 0,11
H12 218.19-080T-M04 F30M SPMX060204-75 F40M 4,0 0,075 0,075 0,085
H21 218.19-080T-MD04 F15M SPMX060204-75 F40M 4,0 0,075 0,075 0,085

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.19-080 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,20 0,22 0,24 0,26
P2 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,22 0,22 0,24 0,26
P3 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,20 0,22 0,22 0,24
P4 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,19 0,22 0,22 0,24
P5 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,22 0,24
P6 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,22 0,24
P7 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,22 0,24
P8 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,20 0,22 0,22 0,24
P11 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,22 0,24
P12 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 6,0 0,13 0,13 0,14 0,15
M1 218.19-080T-M04 F30M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,22 0,22 0,24 0,26
M2 218.19-080T-M04 F30M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,22 0,24
M3 218.19-080T-M04 F30M SPMX060204-75 F40M 6,0 0,15 0,16 0,17 0,17
M4 218.19-080T-M04 F30M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,13 0,14 0,14 0,15
M5 218.19-080T-M04 F30M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,13 0,14 0,14 0,15
K1 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,22 0,22 0,24 0,26
K2 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,22 0,24
K3 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,22 0,24
K4 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,22 0,24
K5 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,17 0,19 0,20 0,22
K6 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,22 0,24
K7 218.19-080T-MD04 F25M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,17 0,19 0,20 0,22
N1 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,26 0,28 0,30 0,34
N2 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,26 0,28 0,30 0,34
N3 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,26 0,28 0,30 0,34
N11 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 8,0 0,26 0,28 0,30 0,34
S1 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,13 0,14 0,14 0,15
S2 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,13 0,14 0,14 0,15
S3 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,12 0,13 0,13 0,14
S11 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 5,0 0,15 0,16 0,16 0,17
S12 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 5,0 0,15 0,16 0,16 0,17
S13 218.19-080T-M04 F40M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,13 0,14 0,14 0,15
H5 218.19-080T-MD04 F15M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,11 0,11 0,12 0,12
H8 218.19-080T-MD04 F15M SPMX060204-75 F40M 4,0 0,085 0,085 0,090 0,095
H11 218.19-080T-MD04 F15M SPMX060204-75 F40M 4,5 0,11 0,11 0,12 0,12
H12 218.19-080T-M04 F30M SPMX060204-75 F40M 4,0 0,085 0,085 0,090 0,095
H21 218.19-080T-MD04 F15M SPMX060204-75 F40M 4,0 0,085 0,085 0,090 0,095

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.19-080 –  Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 T350M F15M F25M F40M MS2500

100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15%
P1 295 365 400 255 320 350 — — — 230 290 315 220 275 305 305 380 415
P2 285 350 390 250 305 340 — — — 225 275 310 215 265 295 295 360 405
P3 250 305 345 220 265 300 — — — 195 240 270 190 230 260 260 315 355
P4 220 275 305 190 240 265 — — — 175 215 240 165 210 230 230 285 315
P5 210 260 290 185 230 250 — — — 165 205 230 160 200 220 215 270 300
P6 240 295 330 210 255 285 — — — 190 230 260 180 225 250 250 305 340
P7 225 275 310 195 240 270 — — — 180 220 245 170 210 235 235 285 320
P8 210 255 290 185 225 250 — — — 165 205 230 160 195 220 215 265 300
P11 220 270 300 190 235 265 — — — 175 215 240 165 205 230 230 280 315
P12 150 185 210 135 160 180 — — — 120 145 165 115 140 155 160 190 215
M1 205 250 280 190 235 260 — — — — — — 175 215 240 210 260 290
M2 170 210 235 155 195 215 — — — — — — 145 180 195 175 215 240
M3 145 180 205 135 170 190 — — — — — — 125 155 170 150 185 210
M4 120 150 165 110 140 155 — — — — — — 100 125 140 125 155 170
M5 100 125 140 95 115 130 — — — — — — 85 105 115 105 130 145
K1 225 275 310 195 240 270 195 240 265 180 220 245 170 210 235 — — —
K2 200 250 275 175 215 240 170 215 235 160 195 215 150 190 210 — — —
K3 170 210 235 145 185 205 145 180 200 135 165 185 130 160 175 — — —
K4 160 200 220 140 175 195 140 175 190 125 160 175 120 150 170 — — —
K5 100 120 135 85 105 120 85 105 115 80 95 105 75 90 105 — — —
K6 140 175 195 125 155 170 120 150 170 110 140 155 105 135 150 — — —
K7 125 155 175 110 135 150 110 135 150 100 125 135 95 120 130 — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 1275 1550 1725 — — —
N2 — — — — — — — — — — — — 510 620 700 — — —
N3 — — — — — — — — — — — — 345 415 470 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 390 475 530 — — —
S1 — — — 50 65 70 — — — — — — 47 60 65 60 75 85
S2 — — — 42 50 60 — — — — — — 38 48 55 48 60 65
S3 — — — 36 45 50 — — — — — — 33 41 46 42 50 60
S11 — — — 70 90 100 — — — — — — 65 80 90 80 105 115
S12 — — — 49 60 70 — — — — — — 45 55 60 55 70 80
S13 — — — 29 37 41 — — — — — — 27 33 37 34 42 47
H5 49 60 65 47 55 65 47 55 65 — — — 41 49 55 — — —
H8 50 65 70 50 60 70 50 60 70 — — — 44 55 60 — — —
H11 65 75 85 60 70 80 60 70 80 — — — 50 65 70 — — —
H12 105 125 140 90 110 125 90 110 120 — — — 80 95 105 — — —
H21 50 65 70 50 60 70 50 60 70 — — — 44 55 60 — — —
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 R218.19-100 – Val av vändskär –  Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 30% 15%
P1 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,22 0,24 0,30
P2 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,22 0,24 0,30
P3 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,20 0,22 0,28
P4 218.19-100T-MD08 MP2500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,26 0,30 0,38
P5 218.19-100T-MD08 MP2500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,26 0,28 0,36
P6 218.19-100T-MD08 MP2500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,26 0,28 0,36
P7 218.19-100T-MD08 MP2500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,26 0,28 0,36
P8 218.19-100T-MD08 MP2500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,28 0,30 0,38
P11 218.19-100T-MD08 MS2500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,26 0,28 0,36
P12 218.19-100T-MD08 MS2500 SPMX070304-75 F40M 11,0 0,18 0,20 0,24
M1 218.19-100T-M06 T350M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,22 0,24 0,30
M2 218.19-100T-M06 T350M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,20 0,22 0,28
M3 218.19-100T-M06 T350M SPMX070304-75 F40M 11,0 0,16 0,17 0,22
M4 218.19-100T-M06 T350M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,15 0,16 0,19
M5 218.19-100T-M06 T350M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,15 0,16 0,19
K1 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,28 0,32 0,40
K2 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,26 0,28 0,36
K3 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,26 0,28 0,36
K4 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,26 0,28 0,36
K5 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,24 0,26 0,34
K6 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,26 0,28 0,36
K7 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,24 0,26 0,34
N1 218.19-100-E06 H25 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,28 0,30 0,38
N2 218.19-100-E06 H25 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,28 0,30 0,38
N3 218.19-100-E06 H25 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,28 0,30 0,38
N11 218.19-100-E06 H25 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,28 0,30 0,38
S1 218.19-100T-M06 MS2500 SPMX070304-75 F40M 8,0 0,15 0,16 0,19
S2 218.19-100T-M06 MS2500 SPMX070304-75 F40M 8,0 0,15 0,16 0,19
S3 218.19-100T-M06 MS2500 SPMX070304-75 F40M 8,0 0,14 0,15 0,17
S11 218.19-100T-M06 MS2050 SPMX070304-75 F40M 9,0 0,17 0,18 0,22
S12 218.19-100T-M06 MS2050 SPMX070304-75 F40M 9,0 0,17 0,18 0,22
S13 218.19-100T-M06 MS2050 SPMX070304-75 F40M 8,0 0,15 0,16 0,19
H5 218.19-100T-MD08 F15M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,17 0,18 0,20
H8 218.19-100T-MD08 F15M SPMX070304-75 F40M 7,0 0,13 0,14 0,16
H11 218.19-100T-MD08 F15M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,17 0,18 0,20
H12 218.19-100T-M06 MP3000 SPMX070304-75 F40M 7,0 0,10 0,10 0,12
H21 218.19-100T-MD08 F15M SPMX070304-75 F40M 7,0 0,13 0,14 0,16

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.19-100 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,30 0,34 0,36 0,40
P2 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,30 0,34 0,36 0,40
P3 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,28 0,32 0,34 0,38
P4 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,38 0,42 0,46 0,50
P5 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,36 0,40 0,44 0,50
P6 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,36 0,40 0,44 0,50
P7 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,36 0,40 0,44 0,50
P8 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,38 0,42 0,46 0,50
P11 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,36 0,40 0,44 0,50
P12 218.19-100T-MD08 MP1500 SPMX070304-75 F40M 11,0 0,24 0,26 0,28 0,32
M1 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,30 0,34 0,36 0,40
M2 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,28 0,30 0,34 0,36
M3 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 11,0 0,22 0,24 0,26 0,28
M4 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,20 0,22
M5 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,20 0,22
K1 218.19-100T-MD08 F25M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,40 0,46 0,50 0,55
K2 218.19-100T-MD08 F25M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,36 0,40 0,44 0,50
K3 218.19-100T-MD08 F25M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,36 0,40 0,44 0,50
K4 218.19-100T-MD08 F25M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,36 0,40 0,44 0,50
K5 218.19-100T-MD08 F25M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,34 0,36 0,40 0,44
K6 218.19-100T-MD08 F25M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,36 0,40 0,44 0,50
K7 218.19-100T-MD08 F25M SPMX070304-75 F40M 14,0 0,34 0,36 0,40 0,44
N1 218.19-100-E06 H25 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,38 0,44 0,46 0,50
N2 218.19-100-E06 H25 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,38 0,44 0,46 0,50
N3 218.19-100-E06 H25 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,38 0,44 0,46 0,50
N11 218.19-100-E06 H25 SPMX070304-75 F40M 14,0 0,38 0,44 0,46 0,50
S1 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,20 0,22
S2 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,20 0,22
S3 218.19-100T-M06 F40M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,17 0,18 0,19 0,20
S11 218.19-100T-M06 MS2050 SPMX070304-75 F40M 9,0 0,22 0,22 0,24 0,26
S12 218.19-100T-M06 MS2050 SPMX070304-75 F40M 9,0 0,22 0,22 0,24 0,26
S13 218.19-100T-M06 MS2050 SPMX070304-75 F40M 8,0 0,19 0,20 0,20 0,22
H5 218.19-100T-MD08 F15M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,20 0,22 0,24 0,24
H8 218.19-100T-MD08 F15M SPMX070304-75 F40M 7,0 0,16 0,17 0,17 0,18
H11 218.19-100T-MD08 F15M SPMX070304-75 F40M 8,0 0,20 0,22 0,24 0,24
H12 218.19-100T-M06 MP3000 SPMX070304-75 F40M 7,0 0,12 0,12 0,13 0,14
H21 218.19-100T-MD08 F15M SPMX070304-75 F40M 7,0 0,16 0,17 0,17 0,18

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.19-100 –  Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 T350M F15M F25M F40M

100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15%
P1 260 325 360 230 290 320 235 285 320 — — — 225 270 305 205 245 280
P2 255 310 350 225 275 310 225 275 310 — — — 215 265 300 195 240 270
P3 225 275 305 200 240 270 195 245 275 — — — 185 235 260 170 210 240
P4 195 240 270 175 215 240 175 215 240 — — — 170 205 230 155 185 210
P5 185 235 265 165 210 235 170 205 230 — — — 160 195 220 145 180 200
P6 210 265 295 185 235 260 190 230 260 — — — 180 220 245 165 200 225
P7 200 250 280 175 220 245 180 215 245 — — — 170 210 235 155 190 210
P8 185 230 260 165 205 230 165 205 230 — — — 155 195 220 145 180 200
P11 195 240 270 170 215 240 175 210 235 — — — 165 200 225 150 185 205
P12 135 170 190 120 150 165 120 150 160 — — — 115 140 155 105 130 140
M1 — — — 160 200 225 175 215 240 — — — — — — 160 195 220
M2 — — — 135 165 185 145 175 200 — — — — — — 130 160 180
M3 — — — 115 145 160 125 155 170 — — — — — — 115 140 155
M4 — — — 95 120 135 100 125 140 — — — — — — 90 115 130
M5 — — — 80 100 115 85 105 120 — — — — — — 75 95 105
K1 200 245 280 180 220 245 180 220 245 160 200 225 170 210 235 155 190 215
K2 180 220 250 160 195 220 160 195 220 145 180 200 155 185 210 140 170 190
K3 150 190 210 135 165 185 135 165 185 120 150 170 130 155 175 120 145 160
K4 145 180 200 125 160 180 130 155 175 115 145 160 125 150 170 115 135 155
K5 90 110 120 80 95 110 80 95 110 70 90 100 75 95 105 70 85 95
K6 125 160 175 110 140 155 115 140 155 100 125 145 110 130 150 100 120 135
K7 115 140 155 100 125 140 100 125 140 95 115 125 95 120 135 85 110 120
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 1150 1400 1575
N2 — — — — — — — — — — — — — — — 465 570 640
N3 — — — — — — — — — — — — — — — 310 380 425
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 355 430 485
S1 — — — — — — 47 60 65 — — — 47 60 65 43 55 60
S2 — — — — — — 38 48 55 — — — 38 48 55 34 43 48
S3 — — — — — — 33 42 47 — — — 33 42 47 30 38 43
S11 — — — — — — 65 80 90 — — — 65 80 90 60 75 80
S12 — — — — — — 44 55 60 — — — 44 55 60 40 50 55
S13 — — — — — — 26 33 37 — — — 26 33 37 24 30 34
H5 49 60 70 — — — 43 50 60 40 48 55 42 50 55 38 45 50
H8 55 65 75 — — — 47 60 65 44 55 60 45 55 60 40 50 55
H11 65 75 85 — — — 55 65 75 50 60 70 55 65 70 48 60 65
H12 95 120 135 — — — 85 105 115 80 95 105 80 100 110 75 90 100
H21 55 65 75 — — — 47 60 65 44 55 60 45 55 60 40 50 55



408

 Kopierfräsar 
 R218.19-100 –  Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MS2050 MS2500 H25

100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15%
P1 — — — 290 355 400 — — —
P2 — — — 285 345 390 — — —
P3 — — — 245 305 340 — — —
P4 — — — 220 270 300 — — —
P5 — — — 210 255 290 — — —
P6 — — — 235 290 325 — — —
P7 170 210 235 225 270 305 — — —
P8 155 195 220 205 255 290 — — —
P11 165 200 225 220 265 295 — — —
P12 115 140 155 150 185 205 — — —
M1 175 215 240 205 250 280 — — —
M2 145 175 200 170 205 230 — — —
M3 125 155 170 145 180 195 — — —
M4 100 125 140 115 145 165 — — —
M5 85 105 120 100 125 135 — — —
K1 — — — — — — — — —
K2 — — — — — — — — —
K3 — — — — — — — — —
K4 — — — — — — — — —
K5 — — — — — — — — —
K6 — — — — — — — — —
K7 — — — — — — — — —
N1 — — — — — — 1200 1450 1650
N2 — — — — — — 480 590 660
N3 — — — — — — 320 395 445
N11 — — — — — — 365 450 510
S1 47 60 65 55 70 80 — — —
S2 38 48 55 46 60 65 — — —
S3 33 42 47 40 50 55 — — —
S11 65 80 90 80 100 110 — — —
S12 44 55 60 55 70 75 — — —
S13 26 33 37 32 40 45 — — —
H5 — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — —
H21 — — — — — — — — —



 409

 Kopierfräsar 
 R218.19-125 – Val av vändskär Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 30% 15%
P1 218.19-125T-T3-M07 T350M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,22 0,24 0,32
P2 218.19-125T-T3-M07 T350M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,24 0,26 0,32
P3 218.19-125T-T3-M07 T350M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,22 0,24 0,30
P4 218.19-125T-T3-MD10 MP2500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,34 0,44
P5 218.19-125T-T3-MD10 MP2500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,32 0,42
P6 218.19-125T-T3-MD10 MP2500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,32 0,42
P7 218.19-125T-T3-MD10 MP2500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,32 0,42
P8 218.19-125T-T3-MD10 MP2500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,32 0,34 0,44
P11 218.19-125T-T3-MD10 MS2500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,32 0,42
P12 218.19-125T-T3-MD10 MS2500 SPMX090304-75 F40M 13,0 0,22 0,22 0,28
M1 218.19-125T-T3-M07 T350M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,24 0,26 0,32
M2 218.19-125T-T3-M07 T350M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,22 0,24 0,30
M3 218.19-125T-T3-M07 T350M SPMX090304-75 F40M 13,0 0,18 0,19 0,24
M4 218.19-125T-T3-M07 T350M SPMX090304-75 F40M 10,0 0,16 0,17 0,20
M5 218.19-125T-T3-M07 T350M SPMX090304-75 F40M 10,0 0,16 0,17 0,20
K1 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,34 0,36 0,46
K2 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,32 0,42
K3 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,32 0,42
K4 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,32 0,42
K5 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,28 0,30 0,38
K6 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,32 0,42
K7 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,28 0,30 0,38
N1 218.19-125-T3-E06 H25 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,26 0,28 0,36
N2 218.19-125-T3-E06 H25 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,26 0,28 0,36
N3 218.19-125-T3-E06 H25 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,26 0,28 0,36
N11 218.19-125-T3-E06 H25 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,26 0,28 0,36
S1 218.19-125T-T3-M07 MS2500 SPMX090304-75 F40M 10,0 0,16 0,17 0,20
S2 218.19-125T-T3-M07 MS2500 SPMX090304-75 F40M 10,0 0,16 0,17 0,20
S3 218.19-125T-T3-M07 MS2500 SPMX090304-75 F40M 10,0 0,15 0,16 0,19
S11 218.19-125T-T3-M07 MS2050 SPMX090304-75 F40M 12,0 0,18 0,19 0,24
S12 218.19-125T-T3-M07 MS2050 SPMX090304-75 F40M 12,0 0,18 0,19 0,24
S13 218.19-125T-T3-M07 MS2050 SPMX090304-75 F40M 10,0 0,16 0,17 0,20
H5 218.19-125T-T3-MD10 F15M SPMX090304-75 F40M 10,0 0,19 0,20 0,24
H8 218.19-125T-T3-MD10 F15M SPMX090304-75 F40M 9,0 0,15 0,16 0,18
H11 218.19-125T-T3-MD10 F15M SPMX090304-75 F40M 10,0 0,19 0,20 0,24
H12 218.19-125T-T3-MD08 MP3000 SPMX090304-75 F40M 9,0 0,12 0,13 0,15
H21 218.19-125T-T3-MD10 F15M SPMX090304-75 F40M 9,0 0,15 0,16 0,18

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



410

 Kopierfräsar 
 R218.19-125 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.19-125T-T3-M07 F40M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,32 0,36 0,38 0,42
P2 218.19-125T-T3-M07 F40M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,32 0,36 0,40 0,44
P3 218.19-125T-T3-M07 F40M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,34 0,38 0,42
P4 218.19-125T-T3-MD10 MP1500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,44 0,48 0,50 0,60
P5 218.19-125T-T3-MD10 MP1500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,42 0,46 0,50 0,55
P6 218.19-125T-T3-MD10 MP1500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,42 0,46 0,50 0,55
P7 218.19-125T-T3-MD10 MP1500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,42 0,46 0,50 0,55
P8 218.19-125T-T3-MD10 MP1500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,44 0,48 0,55 0,60
P11 218.19-125T-T3-MD10 MP1500 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,42 0,46 0,50 0,55
P12 218.19-125T-T3-MD10 MP1500 SPMX090304-75 F40M 13,0 0,28 0,30 0,32 0,36
M1 218.19-125T-T3-M07 MP3000 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,32 0,36 0,40 0,44
M2 218.19-125T-T3-M07 MP3000 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,30 0,32 0,36 0,40
M3 218.19-125T-T3-M07 MP3000 SPMX090304-75 F40M 13,0 0,24 0,26 0,26 0,30
M4 218.19-125T-T3-M07 MP3000 SPMX090304-75 F40M 10,0 0,20 0,22 0,22 0,24
M5 218.19-125T-T3-M07 MP3000 SPMX090304-75 F40M 10,0 0,20 0,22 0,22 0,24
K1 218.19-125T-T3-MD10 F25M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,46 0,50 0,55 0,65
K2 218.19-125T-T3-MD10 F25M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,42 0,46 0,50 0,55
K3 218.19-125T-T3-MD10 F25M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,42 0,46 0,50 0,55
K4 218.19-125T-T3-MD10 F25M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,42 0,46 0,50 0,55
K5 218.19-125T-T3-MD10 F25M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,38 0,42 0,46 0,50
K6 218.19-125T-T3-MD10 F25M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,42 0,46 0,50 0,55
K7 218.19-125T-T3-MD10 F25M SPMX090304-75 F40M 17,0 0,38 0,42 0,46 0,50
N1 218.19-125-T3-E06 H25 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,36 0,40 0,42 0,48
N2 218.19-125-T3-E06 H25 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,36 0,40 0,42 0,48
N3 218.19-125-T3-E06 H25 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,36 0,40 0,42 0,48
N11 218.19-125-T3-E06 H25 SPMX090304-75 F40M 17,0 0,36 0,40 0,42 0,48
S1 218.19-125T-T3-M07 F40M SPMX090304-75 F40M 10,0 0,20 0,22 0,22 0,24
S2 218.19-125T-T3-M07 F40M SPMX090304-75 F40M 10,0 0,20 0,22 0,22 0,24
S3 218.19-125T-T3-M07 F40M SPMX090304-75 F40M 10,0 0,19 0,20 0,20 0,22
S11 218.19-125T-T3-M07 MS2050 SPMX090304-75 F40M 12,0 0,24 0,24 0,26 0,28
S12 218.19-125T-T3-M07 MS2050 SPMX090304-75 F40M 12,0 0,24 0,24 0,26 0,28
S13 218.19-125T-T3-M07 MS2050 SPMX090304-75 F40M 10,0 0,20 0,22 0,22 0,24
H5 218.19-125T-T3-MD10 F15M SPMX090304-75 F40M 10,0 0,24 0,26 0,26 0,28
H8 218.19-125T-T3-MD10 F15M SPMX090304-75 F40M 9,0 0,18 0,19 0,20 0,22
H11 218.19-125T-T3-MD10 F15M SPMX090304-75 F40M 10,0 0,24 0,26 0,26 0,28
H12 218.19-125T-T3-M07 MP3000 SPMX090304-75 F40M 9,0 0,13 0,13 0,14 0,15
H21 218.19-125T-T3-MD10 F15M SPMX090304-75 F40M 9,0 0,18 0,19 0,20 0,22

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



 411

 Kopierfräsar 
 R218.19-125 –  Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 T350M F15M F25M F40M

100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15%
P1 230 295 330 205 260 295 215 280 310 — — — 205 265 295 190 245 270
P2 220 285 325 195 255 285 205 265 300 — — — 195 255 290 180 230 260
P3 195 250 280 170 225 250 180 235 265 — — — 175 225 255 160 205 230
P4 175 220 250 155 195 225 160 205 235 — — — 155 195 225 140 180 200
P5 165 215 240 145 190 215 155 200 220 — — — 145 195 215 135 175 195
P6 185 245 270 165 215 240 175 225 250 — — — 170 215 240 155 195 215
P7 175 230 255 155 205 225 165 215 235 — — — 160 205 225 145 185 205
P8 165 210 235 145 190 210 155 195 220 — — — 145 190 215 135 170 195
P11 170 225 250 150 195 220 160 210 230 — — — 155 200 220 140 180 200
P12 120 150 170 105 135 150 110 140 155 — — — 105 130 145 95 120 135
M1 — — — 140 185 205 160 205 230 — — — — — — 145 185 210
M2 — — — 120 155 170 130 175 190 — — — — — — 120 160 175
M3 — — — 100 130 145 115 145 160 — — — — — — 105 130 145
M4 — — — 85 110 120 95 120 135 — — — — — — 85 110 120
M5 — — — 70 90 100 80 100 110 — — — — — — 70 90 100
K1 175 230 255 155 200 225 165 210 240 140 185 205 155 200 230 140 185 210
K2 160 205 230 140 180 205 145 190 210 125 165 185 140 185 200 125 165 185
K3 135 175 195 120 155 170 125 160 180 110 140 155 115 155 170 105 140 155
K4 125 165 185 115 145 165 115 155 170 105 135 150 110 150 165 100 135 150
K5 80 100 115 70 90 100 75 95 105 65 80 90 70 90 100 65 80 90
K6 110 145 165 100 130 145 105 135 150 90 120 130 100 130 145 90 120 130
K7 100 130 145 90 115 130 95 120 135 80 105 115 90 115 130 80 105 120
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 1050 1350 1500
N2 — — — — — — — — — — — — — — — 420 550 610
N3 — — — — — — — — — — — — — — — 280 365 405
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 320 415 465
S1 — — — — — — 45 55 60 — — — 45 55 60 41 50 55
S2 — — — — — — 36 46 50 — — — 36 46 50 33 41 45
S3 — — — — — — 31 40 44 — — — 31 40 44 29 36 40
S11 — — — — — — 60 75 85 — — — 60 75 85 55 70 75
S12 — — — — — — 41 50 55 — — — 41 50 55 37 47 50
S13 — — — — — — 25 32 35 — — — 25 32 35 23 29 32
H5 45 55 60 — — — 41 48 55 36 43 49 39 46 50 35 42 48
H8 49 60 65 — — — 44 55 60 40 49 55 42 50 55 38 47 50
H11 55 70 75 — — — 50 60 70 46 55 60 49 60 65 45 55 60
H12 90 110 120 — — — 80 95 110 70 85 95 75 95 105 70 85 95
H21 49 60 65 — — — 44 55 60 40 49 55 42 50 55 38 47 50



412

 Kopierfräsar 
 R218.19-125 –  Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MK2050 MS2050 MS2500 H25

100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15%
P1 200 255 290 — — — 270 350 390 — — —
P2 190 250 280 — — — 255 330 375 — — —
P3 170 220 245 — — — 225 295 330 — — —
P4 150 195 220 — — — 200 260 290 — — —
P5 145 190 210 — — — 190 255 280 — — —
P6 165 210 235 — — — 220 285 310 — — —
P7 155 200 225 160 205 225 210 270 295 — — —
P8 140 185 205 145 190 215 190 245 280 — — —
P11 150 195 215 155 200 220 200 260 285 — — —
P12 105 135 150 105 130 145 140 175 195 — — —
M1 — — — 160 205 230 185 240 270 — — —
M2 — — — 130 175 190 155 200 225 — — —
M3 — — — 115 145 160 135 170 185 — — —
M4 — — — 95 120 135 110 140 155 — — —
M5 — — — 80 100 110 95 120 130 — — —
K1 205 270 305 — — — — — — — — —
K2 190 245 270 — — — — — — — — —
K3 160 205 230 — — — — — — — — —
K4 150 195 220 — — — — — — — — —
K5 90 120 135 — — — — — — — — —
K6 135 175 195 — — — — — — — — —
K7 120 155 175 — — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — — 1100 1450 1600
N2 — — — — — — — — — 450 580 650
N3 — — — — — — — — — 300 385 435
N11 — — — — — — — — — 340 440 495
S1 — — — 45 55 60 55 70 75 — — —
S2 — — — 36 46 50 44 55 60 — — —
S3 — — — 31 40 44 38 49 55 — — —
S11 — — — 60 75 85 70 90 100 — — —
S12 — — — 41 50 55 50 65 70 — — —
S13 — — — 25 32 35 31 39 42 — — —
H5 — — — — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — —
H21 — — — — — — — — — — — —



 413

 Kopierfräsar 
 R218.19-160 – Val av vändskär –  Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 30% 15%
P1 218.19-160T-04-M08 T350M SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,24 0,26 0,32
P2 218.19-160T-04-M08 T350M SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,24 0,26 0,34
P3 218.19-160T-04-M08 T350M SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,22 0,24 0,32
P4 218.19-160T-04-MD11 MP2500 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,30 0,34 0,42
P5 218.19-160T-04-MD11 MP2500 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,30 0,32 0,42
P6 218.19-160T-04-MD11 MP2500 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,30 0,32 0,42
P7 218.19-160T-04-MD11 MP2500 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,30 0,32 0,42
P8 218.19-160T-04-MD11 MP2500 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,32 0,34 0,44
P11 218.19-160T-04-MD11 MS2500 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,30 0,32 0,42
P12 218.19-160T-04-MD11 MS2500 SPMT100408T-M08 F40M 16,0 0,22 0,22 0,28
M1 218.19-160T-04-M08 T350M SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,24 0,26 0,34
M2 218.19-160T-04-M08 T350M SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,22 0,24 0,30
M3 218.19-160T-04-M08 T350M SPMT100408T-M08 F40M 16,0 0,18 0,19 0,24
M4 218.19-160T-04-M08 T350M SPMT100408T-M08 F40M 12,0 0,17 0,17 0,20
M5 218.19-160T-04-M08 T350M SPMT100408T-M08 F40M 12,0 0,17 0,17 0,20
K1 218.19-160T-04-MD11 MK2050 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,32 0,36 0,46
K2 218.19-160T-04-MD11 MK2050 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,30 0,32 0,42
K3 218.19-160T-04-MD11 MK2050 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,30 0,32 0,42
K4 218.19-160T-04-MD11 MK2050 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,30 0,32 0,42
K5 218.19-160T-04-MD11 MK2050 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,26 0,30 0,38
K6 218.19-160T-04-MD11 MK2050 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,30 0,32 0,42
K7 218.19-160T-04-MD11 MK2050 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,26 0,30 0,38
N1 218.19-160-04-E07 H25 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,26 0,30 0,38
N2 218.19-160-04-E07 H25 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,26 0,30 0,38
N3 218.19-160-04-E07 H25 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,26 0,30 0,38
N11 218.19-160-04-E07 H25 SPMT100408T-M08 F40M 20,0 0,26 0,30 0,38
S1 218.19-160T-04-M08 MS2500 SPMT100408T-M08 F40M 12,0 0,17 0,17 0,20
S2 218.19-160T-04-M08 MS2500 SPMT100408T-M08 F40M 12,0 0,17 0,17 0,20
S3 218.19-160T-04-M08 MS2500 SPMT100408T-M08 F40M 12,0 0,16 0,16 0,19
S11 218.19-160T-04-M08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 14,0 0,19 0,19 0,24
S12 218.19-160T-04-M08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 14,0 0,19 0,19 0,24
S13 218.19-160T-04-M08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 12,0 0,17 0,17 0,20
H5 218.19-160T-04-MD11 F15M SPMT100408T-M08 F40M 12,0 0,19 0,20 0,24
H8 218.19-160T-04-MD11 F15M SPMT100408T-M08 F40M 11,0 0,15 0,15 0,18
H11 218.19-160T-04-MD11 F15M SPMT100408T-M08 F40M 12,0 0,19 0,20 0,24
H12 218.19-160T-04-MD09 MP3000 SPMT100408T-M08 F40M 11,0 0,12 0,13 0,15
H21 218.19-160T-04-MD11 F15M SPMT100408T-M08 F40M 11,0 0,15 0,15 0,18

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



414

 Kopierfräsar 
 R218.19-160 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.19-160T-04-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,32 0,36 0,40 0,44
P2 218.19-160T-04-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,34 0,36 0,40 0,44
P3 218.19-160T-04-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,32 0,34 0,38 0,42
P4 218.19-160T-04-MD11 MP1500 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,42 0,46 0,50 0,55
P5 218.19-160T-04-MD11 MP1500 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,42 0,46 0,50 0,55
P6 218.19-160T-04-MD11 MP1500 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,42 0,46 0,50 0,55
P7 218.19-160T-04-MD11 MP1500 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,42 0,46 0,50 0,55
P8 218.19-160T-04-MD11 MP1500 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,44 0,48 0,50 0,60
P11 218.19-160T-04-MD11 MP1500 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,42 0,46 0,50 0,55
P12 218.19-160T-04-MD11 MP1500 SPMT100408T-M08 F40M 19,0 0,28 0,30 0,34 0,36
M1 218.19-160T-04-M08 MP3000 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,34 0,36 0,40 0,44
M2 218.19-160T-04-M08 MP3000 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,30 0,34 0,36 0,40
M3 218.19-160T-04-M08 MP3000 SPMT100408T-M08 F40M 19,0 0,24 0,26 0,28 0,30
M4 218.19-160T-04-M08 MP3000 SPMT100408T-M08 F40M 15,0 0,20 0,22 0,24 0,26
M5 218.19-160T-04-M08 MP3000 SPMT100408T-M08 F40M 15,0 0,20 0,22 0,24 0,26
K1 218.19-160T-04-MD11 F25M SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,46 0,50 0,55 0,60
K2 218.19-160T-04-MD11 F25M SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,42 0,46 0,50 0,55
K3 218.19-160T-04-MD11 F25M SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,42 0,46 0,50 0,55
K4 218.19-160T-04-MD11 F25M SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,42 0,46 0,50 0,55
K5 218.19-160T-04-MD11 F25M SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,38 0,42 0,44 0,50
K6 218.19-160T-04-MD11 F25M SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,42 0,46 0,50 0,55
K7 218.19-160T-04-MD11 F25M SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,38 0,42 0,44 0,50
N1 218.19-160-04-E07 H25 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,38 0,40 0,44 0,50
N2 218.19-160-04-E07 H25 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,38 0,40 0,44 0,50
N3 218.19-160-04-E07 H25 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,38 0,40 0,44 0,50
N11 218.19-160-04-E07 H25 SPMT100408T-M08 F40M 24,0 0,38 0,40 0,44 0,50
S1 218.19-160T-04-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 15,0 0,20 0,22 0,24 0,26
S2 218.19-160T-04-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 15,0 0,20 0,22 0,24 0,26
S3 218.19-160T-04-M08 F40M SPMT100408T-M08 F40M 15,0 0,19 0,20 0,22 0,24
S11 218.19-160T-04-M08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 17,0 0,24 0,26 0,28 0,30
S12 218.19-160T-04-M08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 17,0 0,24 0,26 0,28 0,30
S13 218.19-160T-04-M08 MS2050 SPMT100408T-M08 F40M 15,0 0,20 0,22 0,24 0,26
H5 218.19-160T-04-MD11 F15M SPMT100408T-M08 F40M 15,0 0,24 0,26 0,28 0,30
H8 218.19-160T-04-MD11 F15M SPMT100408T-M08 F40M 13,0 0,18 0,19 0,20 0,22
H11 218.19-160T-04-MD11 F15M SPMT100408T-M08 F40M 15,0 0,24 0,26 0,28 0,30
H12 218.19-160T-04-M08 MP3000 SPMT100408T-M08 F40M 13,0 0,13 0,14 0,15 0,16
H21 218.19-160T-04-MD11 F15M SPMT100408T-M08 F40M 13,0 0,18 0,19 0,20 0,22

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.19-160 –  Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 F15M F40M

100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15%
P1 225 295 330 230 300 340 200 260 295 225 290 330 — — — 180 235 265
P2 220 280 315 225 295 335 195 250 280 220 285 320 — — — 175 225 255
P3 195 245 280 200 260 285 170 220 250 195 250 275 — — — 155 200 220
P4 170 220 250 175 230 260 150 195 220 170 220 250 — — — 135 175 200
P5 160 210 235 170 220 245 145 190 210 160 210 235 — — — 130 170 190
P6 180 240 270 190 250 275 160 210 240 180 240 265 — — — 145 195 215
P7 170 225 255 180 235 260 150 200 225 170 230 250 — — — 135 185 200
P8 160 210 235 170 220 240 145 185 210 160 210 235 — — — 130 170 185
P11 165 220 245 175 230 255 150 195 220 165 220 245 — — — 135 175 195
P12 115 150 165 120 150 170 105 130 145 115 145 165 — — — 90 115 130
M1 — — — 160 210 240 140 180 200 165 210 240 — — — 140 180 205
M2 — — — 135 175 195 115 150 170 135 175 200 — — — 115 150 170
M3 — — — 115 145 165 100 125 140 115 145 165 — — — 100 125 140
M4 — — — 95 120 135 80 105 120 95 120 135 — — — 80 105 115
M5 — — — 80 100 115 70 85 100 80 100 115 — — — 70 85 100
K1 175 225 250 180 230 265 155 200 220 175 225 255 140 180 200 140 180 205
K2 155 200 225 160 205 235 135 180 200 155 200 225 125 160 180 125 160 180
K3 130 170 190 135 175 195 115 150 170 130 170 190 105 135 155 105 135 150
K4 125 165 180 130 165 190 110 145 160 125 160 180 100 130 145 100 130 145
K5 80 100 110 80 105 115 70 90 100 75 100 115 65 80 90 60 80 90
K6 110 145 160 115 145 165 95 125 140 110 140 160 90 115 130 90 115 130
K7 100 130 145 105 135 150 90 115 125 100 130 145 80 105 115 80 105 115
N1 — — — — — — — — — 1275 1650 1850 — — — 1025 1325 1475
N2 — — — — — — — — — 510 670 750 — — — 410 540 600
N3 — — — — — — — — — 340 445 500 — — — 275 355 400
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 315 410 455
S1 — — — 46 60 65 — — — 44 55 65 — — — 38 49 55
S2 — — — 37 47 55 — — — 36 45 50 — — — 31 39 44
S3 — — — 33 41 46 — — — 31 40 45 — — — 27 34 38
S11 — — — 60 80 90 — — — 60 75 85 — — — 50 65 75
S12 — — — 43 55 60 — — — 41 50 60 — — — 36 45 50
S13 — — — 26 33 37 — — — 25 32 36 — — — 22 27 31
H5 43 50 60 40 48 55 — — — 40 48 55 35 42 47 34 41 45
H8 47 55 65 43 50 60 — — — 43 50 60 38 46 55 37 45 50
H11 55 65 75 50 60 70 — — — 50 60 70 44 55 60 43 50 60
H12 85 105 115 85 105 120 — — — 85 100 115 70 85 95 65 80 90
H21 47 55 65 43 50 60 — — — 43 50 60 38 46 55 37 45 50
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 Kopierfräsar 
 R218.19-160 –  Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MK2050 MS2050 MS2500 MH1000 H25

100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15% 100% 30% 15%
P1 195 255 290 — — — 260 335 380 — — — — — —
P2 190 245 275 — — — 250 325 370 — — — — — —
P3 170 215 245 — — — 220 290 320 — — — — — —
P4 150 195 215 — — — 195 255 285 — — — — — —
P5 140 185 205 — — — 185 240 275 — — — — — —
P6 160 210 235 — — — 210 280 305 — — — — — —
P7 150 195 220 150 200 220 200 265 290 — — — — — —
P8 140 180 205 145 185 205 185 240 270 — — — — — —
P11 145 190 215 145 195 215 190 255 280 — — — — — —
P12 100 130 145 100 130 145 130 170 190 — — — — — —
M1 — — — 155 200 230 180 235 265 — — — — — —
M2 — — — 130 165 190 150 195 220 — — — — — —
M3 — — — 110 140 155 125 160 180 — — — — — —
M4 — — — 90 115 130 105 135 150 — — — — — —
M5 — — — 75 95 105 90 110 125 — — — — — —
K1 205 265 300 — — — — — — 170 215 245 — — —
K2 185 240 265 — — — — — — 150 195 220 — — —
K3 155 200 225 — — — — — — 125 165 185 — — —
K4 150 195 215 — — — — — — 120 160 175 — — —
K5 90 120 130 — — — — — — 75 100 110 — — —
K6 130 170 190 — — — — — — 105 140 155 — — —
K7 120 155 170 — — — — — — 95 125 140 — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 1075 1400 1575
N2 — — — — — — — — — — — — 440 570 640
N3 — — — — — — — — — — — — 290 380 425
N11 — — — — — — — — — — — — 335 435 485
S1 — — — 42 55 60 50 65 75 — — — — — —
S2 — — — 34 43 48 41 50 60 — — — — — —
S3 — — — 30 38 42 36 46 50 — — — — — —
S11 — — — 55 70 80 70 85 95 — — — — — —
S12 — — — 39 50 55 48 60 65 — — — — — —
S13 — — — 24 30 34 29 37 41 — — — — — —
H5 — — — — — — — — — 42 50 55 — — —
H8 — — — — — — — — — 46 55 65 — — —
H11 — — — — — — — — — 55 65 70 — — —
H12 — — — — — — — — — 85 100 115 — — —
H21 — — — — — — — — — 46 55 65 — — —
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 Kopierfräsar 
 R218.19-200 – Val av vändskär –  Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 30% 15%
P1 218.19-200T-05-M10 F40M 13,0 0,30 0,30 0,34
P2 218.19-200T-05-M10 F40M 13,0 0,30 0,30 0,34
P3 218.19-200T-05-M10 F40M 13,0 0,28 0,28 0,34
P4 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,28 0,28 0,32
P5 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,26 0,28 0,32
P6 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,26 0,28 0,32
P7 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,26 0,28 0,32
P8 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,28 0,28 0,34
P11 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,26 0,28 0,32
P12 218.19-200T-05-M10 F25M 10,0 0,19 0,20 0,22
M1 218.19-200T-05-M10 F40M 13,0 0,30 0,30 0,34
M2 218.19-200T-05-M10 F40M 13,0 0,26 0,28 0,32
M3 218.19-200T-05-M10 F40M 10,0 0,22 0,24 0,26
M4 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,20 0,20 0,22
M5 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,20 0,20 0,22
K1 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,30 0,30 0,34
K2 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,26 0,28 0,32
K3 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,26 0,28 0,32
K4 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,26 0,28 0,32
K5 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,24 0,24 0,28
K6 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,26 0,28 0,32
K7 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,24 0,24 0,28
N1 218.19-200T-05-ME10 F40M 13,0 0,38 0,38 0,44
N2 218.19-200T-05-ME10 F40M 13,0 0,38 0,38 0,44
N3 218.19-200T-05-ME10 F40M 13,0 0,38 0,38 0,44
N11 218.19-200T-05-ME10 F40M 13,0 0,38 0,38 0,44
S1 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,20 0,20 0,22
S2 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,20 0,20 0,22
S3 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,19 0,19 0,20
S11 218.19-200T-05-M10 F40M 9,0 0,24 0,24 0,26
S12 218.19-200T-05-M10 F40M 9,0 0,24 0,24 0,26
S13 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,20 0,20 0,22
H5 218.19-200T-05-M10 F25M 8,0 0,18 0,18 0,19
H8 218.19-200T-05-M10 F25M 7,0 0,14 0,14 0,15
H11 218.19-200T-05-M10 F25M 8,0 0,18 0,18 0,19
H12 218.19-200T-05-M10 F25M 7,0 0,14 0,14 0,15
H21 218.19-200T-05-M10 F25M 7,0 0,14 0,14 0,15

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.19-200 – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 12% 10% 8%
P1 218.19-200T-05-M10 F40M 13,0 0,34 0,36 0,38 0,40
P2 218.19-200T-05-M10 F40M 13,0 0,34 0,36 0,38 0,40
P3 218.19-200T-05-M10 F40M 13,0 0,34 0,34 0,36 0,38
P4 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,32 0,34 0,36 0,38
P5 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,32 0,34 0,34 0,36
P6 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,32 0,34 0,34 0,36
P7 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,32 0,34 0,34 0,36
P8 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,34 0,34 0,36 0,38
P11 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,32 0,34 0,34 0,36
P12 218.19-200T-05-M10 F25M 10,0 0,22 0,22 0,24 0,24
M1 218.19-200T-05-M10 F40M 13,0 0,34 0,36 0,38 0,40
M2 218.19-200T-05-M10 F40M 13,0 0,32 0,34 0,34 0,36
M3 218.19-200T-05-M10 F40M 10,0 0,26 0,26 0,28 0,28
M4 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,22 0,24 0,24 0,24
M5 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,22 0,24 0,24 0,24
K1 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,34 0,36 0,38 0,40
K2 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,32 0,34 0,34 0,36
K3 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,32 0,34 0,34 0,36
K4 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,32 0,34 0,34 0,36
K5 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,28 0,30 0,32 0,32
K6 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,32 0,34 0,34 0,36
K7 218.19-200T-05-M10 F25M 13,0 0,28 0,30 0,32 0,32
N1 218.19-200T-05-ME10 F40M 13,0 0,44 0,46 0,48 0,50
N2 218.19-200T-05-ME10 F40M 13,0 0,44 0,46 0,48 0,50
N3 218.19-200T-05-ME10 F40M 13,0 0,44 0,46 0,48 0,50
N11 218.19-200T-05-ME10 F40M 13,0 0,44 0,46 0,48 0,50
S1 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,22 0,24 0,24 0,24
S2 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,22 0,24 0,24 0,24
S3 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,20 0,22 0,22 0,22
S11 218.19-200T-05-M10 F40M 9,0 0,26 0,26 0,28 0,28
S12 218.19-200T-05-M10 F40M 9,0 0,26 0,26 0,28 0,28
S13 218.19-200T-05-M10 F40M 8,0 0,22 0,24 0,24 0,24
H5 218.19-200T-05-M10 F25M 8,0 0,19 0,20 0,20 0,20
H8 218.19-200T-05-M10 F25M 7,0 0,15 0,15 0,15 0,16
H11 218.19-200T-05-M10 F25M 8,0 0,19 0,20 0,20 0,20
H12 218.19-200T-05-M10 F25M 7,0 0,15 0,15 0,15 0,16
H21 218.19-200T-05-M10 F25M 7,0 0,15 0,15 0,15 0,16

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.19-200 –  Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F25M F40M

100% 30% 15% 100% 30% 15%
P1 235 295 335 215 265 305
P2 230 280 320 205 255 290
P3 200 245 280 180 225 255
P4 175 215 250 160 195 225
P5 170 210 240 155 190 215
P6 195 235 270 175 215 245
P7 180 225 255 165 205 230
P8 170 205 235 155 185 215
P11 175 215 245 160 195 225
P12 120 145 170 110 135 150
M1 — — — 165 205 235
M2 — — — 140 170 195
M3 — — — 120 145 165
M4 — — — 95 115 135
M5 — — — 80 95 110
K1 180 220 255 165 200 230
K2 165 200 225 150 180 205
K3 140 170 190 125 155 175
K4 130 160 185 120 145 165
K5 80 100 110 75 90 100
K6 115 140 160 105 130 145
K7 105 125 140 95 115 130
N1 — — — 1200 1475 1675
N2 — — — 485 600 680
N3 — — — 325 395 455
N11 — — — 370 455 520
S1 49 60 70 44 55 60
S2 39 48 55 36 44 50
S3 34 42 49 31 38 44
S11 65 80 95 60 75 85
S12 46 55 65 41 50 60
S13 27 33 39 25 30 35
H5 42 50 60 38 47 55
H8 46 55 65 41 50 60
H11 55 65 75 49 60 70
H12 80 100 115 75 90 105
H21 46 55 65 41 50 60
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 Kopierfräsar 
 Fräsning av kaviteter i aluminium 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.97-..Ø25 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P 3,0
R217.97-..Ø32 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 3,0

 R217.97 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 424
  Komplett vändskärsprogram, se sid 686
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DC DMM OAL LS

R217.97-2525.0-X12.2A Cylindrisk 7,5 25,0 25,0 150,0 95,0 10,0 40,0 49,0 2 0,5 40000 XP..12

R217.97-3232.0-X12.2A Cylindrisk 7,5 32,0 32,0 150,0 85,0 8,0 54,0 63,0 2 0,8 40000 XP..12
R217.97-3232.0-X12.3A Cylindrisk 7,5 32,0 32,0 150,0 85,0 8,0 54,0 63,0 3 0,8 40000 XP..12



 421

 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.97-.. Ø25 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P – 3,0
R217.97-.. Ø32-40 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.97-0050 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 220.17-692 3,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 424
  Komplett vändskärsprogram, se sid 686
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  
 Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.97-1225.RE-X12.2A Combimaster 7,5 25,0 23,0 – M12 30,0 10,0 40,0 49,0 2 0,1 40000 XP..12

R217.97-1632.RE-X12.2A Combimaster 7,5 32,0 30,0 – M16 40,0 8,0 54,0 63,0 2 0,2 40000 XP..12
R217.97-1632.RE-X12.3A Combimaster 7,5 32,0 30,0 – M16 40,0 8,0 54,0 63,0 3 0,2 40000 XP..12

R217.97-1640.RE-X12.3A Combimaster 7,5 40,0 30,0 – M16 40,0 6,0 70,0 79,0 3 0,3 35000 XP..12

R217.97-2040.RE-X12.3A Combimaster 7,5 40,0 36,5 – M20 40,0 6,0 70,0 79,0 3 0,3 35000 XP..12

R220.97-0050-X12.4A Ändfr.dorn 7,5 50,0 47,0 22,0 – 45,0 5,0 90,0 99,0 4 0,4 30000 XP..12

 Fräsning av kaviteter i aluminium  R217/220.97-X12 
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 Kopierfräsar 
 Fräsning av kaviteter i aluminium 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.97-.. DOUBLE-T C05010-T20P H6B-T20P 5,0

 R217.97 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 425
  Komplett vändskärsprogram, se sid 679
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DC DMM OAL LS

R217.97-2532.0-V22.2A Cylindrisk 10,0 32,0 25,0 120,0 75,0 15,0 56,0 62,0 2 0,4 40000 VPGX2206

R217.97-3240.0-V22.2A Cylindrisk 10,0 40,0 32,0 150,0 105,0 10,0 72,0 78,0 2 0,9 35000 VPGX2206
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 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.97-1632-1640 DOUBLE-T C05010-T20P H6B-T20P – 5,0
R217.97-2040 DOUBLE-T C05010-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.97-0050 DOUBLE-T C05010-T20P H6B-T20P MC6S10X40 5,0
R220.97-0063 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P MC6S12X35 5,0
R220.97-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 220.17-694 5,0
R220.97-0100 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL 220.17-694 5,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 425
  Komplett vändskärsprogram, se sid 679
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXS DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.97-1632.RE-V22.2A Combimaster 10,0 32,0 30,0 – M16 40,0 15,0 56,0 62,0 2 0,2 40000 VPGX2206

R217.97-1640.RE-V22.2A Combimaster 10,0 40,0 30,0 – M16 40,0 10,0 72,0 78,0 2 0,2 35000 VPGX2206

R217.97-2040.RE-V22.2A Combimaster 10,0 40,0 36,5 – M20 45,0 10,0 72,0 78,0 2 0,3 35000 VPGX2206

R220.97-0050-V22.2A Ändfr.dorn 10,0 50,0 47,0 22,0 – 57,0 8,0 92,0 98,0 2 0,5 30000 VPGX2206
R220.97-0050-V22.3A Ändfr.dorn 10,0 50,0 47,0 22,0 – 57,0 8,0 92,0 98,0 3 0,5 30000 VPGX2206

R220.97-0063-V22.3A Ändfr.dorn 10,0 63,0 50,0 27,0 – 57,0 6,0 116,0 125,0 3 0,6 27000 VPGX2206
R220.97-0063-V22.4A Ändfr.dorn 10,0 63,0 50,0 27,0 – 57,0 6,0 116,0 125,0 4 0,6 27000 VPGX2206

R220.97-0080-V22.4A Ändfr.dorn 10,0 80,0 60,0 32,0 – 57,0 5,0 152,0 158,0 4 1,0 25000 VPGX2206

R220.97-0100-V22.5A Ändfr.dorn 10,0 100,0 77,0 32,0 – 57,0 4,0 192,0 198,0 5 1,7 22000 VPGX2206

 Fräsning av kaviteter i aluminium  R217/220.97-V22 
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 Kopierfräsar 
 R217/220.97-X12 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
N1 XPKX12T304PDER-E08 H25 3,5 0,13 0,14 0,22 0,30
N2 XPKX12T304PDER-E08 H25 3,5 0,13 0,14 0,22 0,30
N3 XPKX12T304PDER-E08 H25 3,5 0,13 0,14 0,22 0,30
N11 XPKX12T304PDER-E08 H25 3,5 0,13 0,14 0,22 0,30

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R217/220.97-X12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

100% 30% 10% 5%
N1 2200 2925 3425 3725
N2 560 740 860 940
N3 370 490 580 630
N11 425 560 660 720
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 Kopierfräsar 
 R217/220.97-V22 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
N1 VPGX220605ER-E10 H25 5,0 0,18 0,20 0,30 0,42
N2 VPGX220605ER-E10 H25 5,0 0,18 0,20 0,30 0,42
N3 VPGX220605ER-E10 H25 5,0 0,18 0,20 0,30 0,42
N11 VPGX220605ER-E10 H25 5,0 0,18 0,20 0,30 0,42

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R217/220.97-V22 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
N1 2375 3150 3725 4000 2050 2725 3250 3500
N2 600 790 940 1000 520 690 820 880
N3 400 530 630 670 345 455 550 590
N11 455 600 720 770 395 520 620 670
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 Kopierfräsar 

För fräs Nyckel Nyckel Nyckel 
(T-handtag)

Periferiskruv Centrumskruv Åtdrag-
ningsmoment 
periferiskruv 
Nm

Åtdrag-
ningsmoment 
centrumskruv 
Nm

R218.24-63 H4B-T06P DOUBLE-T C01804-T06P C02053-T06P 0,5 0,9
R218.24-080 H4B-T06P H4B-T08P DOUBLE-T C01804-T06P C02506-T08P 0,5 1,2
R218.24-100 H4B-T07P H4B-T09P DOUBLE-T C02506-T07P C03007-T09P 0,9 2,0
R218.24-125 H4B-T07P H4B-T15P DOUBLE-T C02506-T07P C04009-T15P 0,9 3,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
427-433

  Komplett vändskärsprogram, se sid 682-683, 689
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

TACH°

() = Antal skär

APMXS DCSFMS DMM LF LPR OAL TDZ RE 218.20 XO.X

R218.24-10R063.RE-020-06.2A Combimaster 23,1 18,5 – 35,0 – – M10 6,35 4,0 6 0,1 20000 0.250 (2) 06 (4)

R218.24-20R063.0-025-06.2A Cylindrisk 24,0 – 20,0 – 40,0 90,0 – 6,35 4,0 8 0,2 20000 0.250  (2) 06 (6)

R218.24-12R080.RE-028-06.2A Combimaster 28,0 23,0 – 50,0 – – M12 8,0 4,0 8 0,1 18000 R080 (2) 06 (8)
R218.24-25R080.0-038-06.2A Cylindrisk 38,0 – 25,0 – 54,0 110,0 – – 4,0 12 0,3 18000 R080 (2) 06 (12)

R218.24-16R100.RE-032-10.2A Combimaster 32,6 30,0 – 55,0 – – M16 10,0 4,0 6 0,2 16000 R100 (2) 10 (6)
R218.24-25R100.0-048-10.2A Cylindrisk 48,0 – 25,0 – 54,0 125,0 – 10,0 4,0 10 0,4 16000 R100 (2) 10 (10)

R218.24-20R125.RE-043-10.2A Combimaster 43,0 36,5 – 65,0 – – M20 12,5 4,0 8 0,3 15000 R125 (2) 10 (8)

R218.24-32R125.0-052-10.2A Cylindrisk 52,0 – 32,0 – 70,0 130,0 – 12,5 4,0 10 0,6 14000 R125 (2) 10 (10)

  

 R218.24 
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 Kopierfräsar 
 R218.24-063 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 25% 10% 5%
P1 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,042 0,050 0,070 0,10
P2 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,044 0,050 0,075 0,10
P3 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,042 0,048 0,070 0,095
P4 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,040 0,046 0,065 0,095
P5 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,040 0,046 0,065 0,090
P6 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,040 0,046 0,065 0,090
P7 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,040 0,046 0,065 0,090
P8 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,042 0,048 0,070 0,095
P11 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,040 0,046 0,065 0,090
P12 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,028 0,032 0,046 0,065
M1 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,044 0,050 0,075 0,10
M2 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,040 0,046 0,065 0,090
M3 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,032 0,038 0,055 0,075
M4 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,030 0,034 0,048 0,065
M5 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,030 0,034 0,048 0,065
K1 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,044 0,050 0,075 0,10
K2 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,040 0,046 0,065 0,090
K3 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,040 0,046 0,065 0,090
K4 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,040 0,046 0,065 0,090
K5 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,036 0,042 0,060 0,080
K6 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,040 0,046 0,065 0,090
K7 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,036 0,042 0,060 0,080
N1 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,055 0,065 0,095 0,13
N2 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,055 0,065 0,095 0,13
N3 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,055 0,065 0,095 0,13
N11 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,055 0,065 0,095 0,13
S1 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,030 0,034 0,048 0,065
S2 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,030 0,034 0,048 0,065
S3 218.20-0.250ER-ME03 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,028 0,032 0,046 0,060
S11 218.20-0.250ER-ME03 MS2050 XOMX060204R-M05 F40M 0,032 0,038 0,055 0,075
S12 218.20-0.250ER-ME03 MS2050 XOMX060204R-M05 F40M 0,032 0,038 0,055 0,075
S13 218.20-0.250ER-ME03 MS2050 XOMX060204R-M05 F40M 0,030 0,034 0,048 0,065
H11 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,028 0,032 0,046 0,065
H12 218.20-0.250ER-M03 F40M XOMX060204R-M05 MP3000 0,022 0,024 0,036 0,050

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.24-063 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M MS2050

100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5%
P1 275 380 430 460 305 415 475 500
P2 265 365 420 445 290 405 460 490
P3 230 320 360 385 255 350 395 425
P4 205 280 320 340 225 310 355 375
P5 195 270 305 330 215 295 335 360
P6 220 305 345 370 240 335 380 405
P7 205 285 325 350 230 315 360 380
P8 195 270 305 325 215 295 335 360
P11 200 280 315 340 220 305 345 370
P12 125 170 195 210 140 190 215 230
M1 215 295 340 360 235 325 370 395
M2 175 240 275 295 195 265 305 325
M3 140 190 220 235 155 210 240 255
M4 110 145 165 175 120 160 180 195
M5 90 120 140 145 100 130 150 160
K1 210 290 330 355 — — — —
K2 185 255 290 310 — — — —
K3 155 215 245 265 — — — —
K4 150 205 235 250 — — — —
K5 90 125 140 150 — — — —
K6 130 180 205 220 — — — —
K7 115 160 180 195 — — — —
N1 1600 2200 2525 2675 — — — —
N2 650 890 1025 1075 — — — —
N3 430 590 680 720 — — — —
N11 490 680 780 820 — — — —
S1 50 65 75 80 55 75 85 90
S2 42 55 60 65 46 60 70 75
S3 36 47 55 60 40 50 60 65
S11 70 95 110 120 80 105 120 130
S12 50 65 75 80 55 75 85 90
S13 29 38 43 46 32 42 48 50
H11 55 75 85 90 — — — —
H12 80 105 120 130 — — — —
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 Kopierfräsar 
 R218.24-080 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 25% 10% 5%
P1 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,10 0,11 0,17 0,24
P2 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,10 0,12 0,17 0,24
P3 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,095 0,11 0,16 0,22
P4 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,095 0,11 0,16 0,22
P5 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 F40M 0,090 0,11 0,15 0,22
P6 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 F40M 0,090 0,10 0,15 0,22
P7 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,090 0,10 0,15 0,22
P8 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,095 0,11 0,16 0,22
P11 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,090 0,10 0,15 0,22
P12 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,060 0,070 0,10 0,15
M1 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,10 0,12 0,17 0,24
M2 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,090 0,11 0,15 0,22
M3 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,075 0,085 0,12 0,17
M4 218.20-080ER-M04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,065 0,075 0,11 0,15
M5 218.20-080ER-M04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,065 0,075 0,11 0,15
K1 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,10 0,12 0,17 0,24
K2 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,090 0,11 0,15 0,22
K3 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,090 0,11 0,15 0,22
K4 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,090 0,11 0,15 0,22
K5 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,080 0,095 0,14 0,19
K6 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,090 0,11 0,15 0,22
K7 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,080 0,095 0,14 0,19
N1 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,13 0,15 0,22 0,30
N2 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,13 0,15 0,22 0,30
N3 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,13 0,15 0,22 0,30
N11 218.20-080ER-ME04 F40M XOMX060204R-M05 F40M 0,13 0,15 0,22 0,30
S1 218.20-080ER-ME04 T350M XOMX060204R-M05 F40M 0,065 0,075 0,11 0,15
S2 218.20-080ER-ME04 T350M XOMX060204R-M05 F40M 0,065 0,075 0,11 0,15
S3 218.20-080ER-ME04 T350M XOMX060204R-M05 F40M 0,060 0,070 0,10 0,14
S11 218.20-080ER-ME04 MS2050 XOMX060204R-M05 MS2050 0,042 0,050 0,070 0,10
S12 218.20-080ER-ME04 MS2050 XOMX060204R-M05 MS2050 0,042 0,050 0,070 0,10
S13 218.20-080ER-ME04 MS2050 XOMX060204R-M05 MS2050 0,038 0,044 0,065 0,085
H11 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,060 0,070 0,10 0,15
H12 218.20-080ER-M04 F25M XOMX060204R-M05 MP3000 0,048 0,055 0,080 0,11

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.24-080 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

T350M F25M F40M MM4500 MS2050

100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5%
P1 240 345 385 410 225 320 360 380 205 290 325 345 165 235 265 280 265 365 420 445
P2 235 330 375 400 220 305 350 370 200 275 320 340 160 225 260 275 255 355 405 435
P3 205 290 330 350 190 265 305 325 175 245 280 295 140 195 225 240 220 305 355 375
P4 180 255 290 310 170 235 270 285 150 215 245 260 125 175 200 210 195 275 310 335
P5 175 240 280 295 160 225 260 275 145 205 235 250 120 165 190 200 190 260 300 320
P6 195 280 315 330 180 260 295 310 165 235 265 280 135 190 215 225 215 295 335 360
P7 185 260 295 315 170 245 275 290 155 220 250 265 125 180 205 215 200 280 320 340
P8 175 240 275 295 160 225 255 275 145 205 235 250 120 165 190 200 185 260 295 315
P11 180 255 290 305 165 235 270 280 150 215 245 255 125 175 200 210 195 270 310 330
P12 115 160 185 195 110 150 170 185 100 135 155 165 80 110 125 135 120 170 195 205
M1 180 255 290 310 — — — — 160 225 255 270 140 190 220 235 205 290 330 350
M2 150 210 240 255 — — — — 135 185 215 225 115 160 185 195 170 235 270 285
M3 120 165 195 205 — — — — 105 145 170 180 90 125 145 155 135 185 210 225
M4 95 130 145 155 — — — — 85 115 130 140 70 95 110 120 105 140 165 175
M5 80 105 125 130 — — — — 70 95 110 115 60 80 95 100 85 115 135 145
K1 — — — — 175 240 275 295 155 220 250 270 — — — — — — — —
K2 — — — — 155 215 245 260 140 195 225 235 — — — — — — — —
K3 — — — — 130 180 210 220 120 165 190 200 — — — — — — — —
K4 — — — — 125 170 200 210 115 155 180 190 — — — — — — — —
K5 — — — — 75 105 120 130 70 95 110 120 — — — — — — — —
K6 — — — — 110 150 175 185 100 140 160 170 — — — — — — — —
K7 — — — — 95 135 155 165 90 125 140 150 — — — — — — — —
N1 — — — — — — — — 1175 1650 1875 2000 — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — 470 660 760 810 — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — 315 440 500 540 — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — 360 500 580 620 — — — — — — — —
S1 44 60 70 75 43 60 65 70 39 55 60 65 22 30 34 37 48 65 75 80
S2 35 48 55 60 34 47 55 55 31 42 49 50 18 24 28 30 39 55 60 65
S3 31 42 49 50 30 41 47 50 27 37 43 46 15 21 24 26 34 46 55 55
S11 60 85 100 105 60 80 95 100 55 75 85 90 30 42 49 50 70 95 105 115
S12 42 60 70 70 41 55 65 70 37 50 60 65 28 39 45 48 47 65 75 80
S13 25 34 39 41 24 33 38 40 22 30 34 36 16 22 26 27 27 37 43 45
H11 49 70 80 85 46 65 75 75 42 55 65 70 — — — — — — — —
H12 75 100 115 120 65 90 105 115 60 85 95 105 — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 
 R218.24-100 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 25% 10% 5%
P1 218.20-100ER-ME05 F40M XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,10 0,11 0,17 0,24
P2 218.20-100ER-ME05 F40M XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,10 0,12 0,17 0,24
P3 218.20-100ER-ME05 F40M XOMX10T308TR-ME07 MP2500 0,095 0,11 0,16 0,22
P4 218.20-100ER-ME05 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,095 0,11 0,16 0,22
P5 218.20-100ER-M05 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,090 0,11 0,15 0,22
P6 218.20-100ER-M05 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,090 0,10 0,15 0,22
P7 218.20-100ER-M05 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,090 0,10 0,15 0,22
P8 218.20-100ER-M05 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,095 0,11 0,16 0,22
P11 218.20-100ER-M05 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,090 0,10 0,15 0,22
P12 218.20-100ER-M05 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,065 0,070 0,10 0,15
M1 218.20-100ER-ME05 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,10 0,12 0,17 0,24
M2 218.20-100ER-ME05 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,090 0,11 0,15 0,22
M3 218.20-100ER-ME05 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,075 0,085 0,12 0,17
M4 218.20-100ER-M05 F40M XOEX10T308R-M06 T350M 0,065 0,075 0,11 0,15
M5 218.20-100ER-M05 F40M XOEX10T308R-M06 T350M 0,065 0,075 0,11 0,15
K1 218.20-100ER-M05 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,10 0,12 0,17 0,24
K2 218.20-100ER-M05 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,090 0,11 0,15 0,22
K3 218.20-100ER-M05 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,090 0,11 0,15 0,22
K4 218.20-100ER-M05 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,090 0,11 0,15 0,22
K5 218.20-100ER-M05 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,080 0,095 0,14 0,19
K6 218.20-100ER-M05 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,090 0,11 0,15 0,22
K7 218.20-100ER-M05 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,080 0,095 0,14 0,19
N1 218.20-100ER-ME05 F40M XOEX10T308FR-E05 H15 0,13 0,15 0,22 0,30
N2 218.20-100ER-ME05 F40M XOEX10T308FR-E05 H15 0,13 0,15 0,22 0,30
N3 218.20-100ER-ME05 F40M XOEX10T308FR-E05 H15 0,13 0,15 0,22 0,30
N11 218.20-100ER-ME05 F40M XOEX10T308FR-E05 H15 0,13 0,15 0,22 0,30
S1 218.20-100ER-ME05 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,065 0,075 0,11 0,15
S2 218.20-100ER-ME05 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,065 0,075 0,11 0,15
S3 218.20-100ER-ME05 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,060 0,070 0,10 0,14
S11 218.20-100ER-ME05 MS2050 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,055 0,060 0,090 0,12
S12 218.20-100ER-ME05 MS2050 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,055 0,060 0,090 0,12
S13 218.20-100ER-ME05 MS2050 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,048 0,055 0,080 0,11
H11 218.20-100ER-M05 F25M XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,065 0,070 0,10 0,15
H12 218.20-100ER-M05 F25M XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,048 0,055 0,080 0,11

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.24-100 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F25M F40M MM4500 MS2050

100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5%
P1 230 330 370 395 210 300 335 360 170 240 275 290 255 355 405 435
P2 225 315 360 385 205 285 330 350 165 230 265 280 245 340 390 415
P3 195 275 315 335 180 250 285 305 145 205 230 250 210 295 345 360
P4 175 240 275 295 155 220 250 270 125 180 205 220 190 265 300 325
P5 165 230 270 285 150 210 245 255 125 170 200 210 180 255 290 310
P6 190 265 300 315 170 240 275 290 140 195 220 235 205 285 325 345
P7 175 250 285 300 160 230 260 270 130 185 210 220 190 270 305 325
P8 165 230 265 285 150 210 240 255 120 170 195 210 180 250 290 305
P11 170 245 275 290 155 220 250 265 125 180 205 215 185 260 295 320
P12 110 155 175 190 100 140 160 170 80 115 130 140 120 165 190 200
M1 — — — — 165 230 265 280 140 200 230 240 200 275 315 335
M2 — — — — 135 190 220 230 120 165 190 200 165 230 260 280
M3 — — — — 110 150 175 185 95 130 150 160 130 180 205 220
M4 — — — — 85 115 135 145 75 100 115 125 100 135 160 170
M5 — — — — 70 95 110 120 60 85 95 105 85 115 130 140
K1 180 250 285 305 160 225 260 275 — — — — — — — —
K2 160 220 255 270 145 200 230 245 — — — — — — — —
K3 135 185 215 225 120 170 195 205 — — — — — — — —
K4 130 175 205 215 115 160 185 195 — — — — — — — —
K5 80 110 125 135 70 100 115 120 — — — — — — — —
K6 115 155 180 190 105 140 165 175 — — — — — — — —
K7 100 140 160 170 90 125 145 155 — — — — — — — —
N1 — — — — 1200 1700 1925 2075 — — — — — — — —
N2 — — — — 485 680 780 840 — — — — — — — —
N3 — — — — 325 455 520 560 — — — — — — — —
N11 — — — — 370 520 590 640 — — — — — — — —
S1 44 60 70 75 40 55 60 65 23 31 35 38 47 65 75 80
S2 35 48 55 60 32 44 50 55 18 25 28 30 38 50 60 65
S3 31 42 49 50 28 38 44 47 16 22 25 27 33 45 50 55
S11 60 85 100 105 55 75 90 95 31 43 50 55 65 90 105 110
S12 42 60 70 70 38 55 60 65 29 40 46 49 45 65 75 75
S13 25 34 39 41 23 30 35 38 17 23 26 28 26 36 42 44
H11 46 65 75 80 42 60 70 70 — — — — — — — —
H12 70 95 110 115 65 85 100 105 — — — — — — — —
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 Kopierfräsar 
 R218.24-125 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 25% 10% 5%
P1 218.20-125ER-ME07 F40M XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,10 0,11 0,17 0,24
P2 218.20-125ER-ME07 F40M XOMX10T308TR-ME07 F40M 0,10 0,12 0,17 0,24
P3 218.20-125ER-ME07 F40M XOMX10T308TR-ME07 MP2500 0,095 0,11 0,16 0,22
P4 218.20-125ER-ME07 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,095 0,11 0,16 0,22
P5 218.20-125ER-M07 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,090 0,11 0,15 0,22
P6 218.20-125ER-M07 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,090 0,10 0,15 0,22
P7 218.20-125ER-M07 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,090 0,10 0,15 0,22
P8 218.20-125ER-M07 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,095 0,11 0,16 0,22
P11 218.20-125ER-M07 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,090 0,10 0,15 0,22
P12 218.20-125ER-M07 F40M XOMX10T308TR-M09 MP2500 0,065 0,075 0,11 0,15
M1 218.20-125ER-ME07 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,10 0,12 0,17 0,24
M2 218.20-125ER-ME07 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,090 0,11 0,15 0,22
M3 218.20-125ER-ME07 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,075 0,085 0,12 0,17
M4 218.20-125ER-M07 F40M XOEX10T308R-M06 T350M 0,065 0,080 0,11 0,16
M5 218.20-125ER-M07 F40M XOEX10T308R-M06 T350M 0,065 0,080 0,11 0,16
K1 218.20-125ER-M07 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,10 0,12 0,17 0,24
K2 218.20-125ER-M07 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,090 0,11 0,15 0,22
K3 218.20-125ER-M07 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,090 0,11 0,15 0,22
K4 218.20-125ER-M07 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,090 0,11 0,15 0,22
K5 218.20-125ER-M07 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,080 0,095 0,14 0,19
K6 218.20-125ER-M07 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,090 0,11 0,15 0,22
K7 218.20-125ER-M07 F25M XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,080 0,095 0,14 0,19
N1 218.20-125ER-ME07 F40M XOEX10T308FR-E05 H15 0,13 0,15 0,22 0,30
N2 218.20-125ER-ME07 F40M XOEX10T308FR-E05 H15 0,13 0,15 0,22 0,30
N3 218.20-125ER-ME07 F40M XOEX10T308FR-E05 H15 0,13 0,15 0,22 0,30
N11 218.20-125ER-ME07 F40M XOEX10T308FR-E05 H15 0,13 0,15 0,22 0,30
S1 218.20-125ER-ME07 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,065 0,080 0,11 0,16
S2 218.20-125ER-ME07 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,065 0,080 0,11 0,16
S3 218.20-125ER-ME07 F40M XOEX10T308R-M06 F40M 0,065 0,070 0,10 0,15
S11 218.20-125ER-ME07 MS2050 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,075 0,085 0,13 0,18
S12 218.20-125ER-ME07 MS2050 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,075 0,085 0,13 0,18
S13 218.20-125ER-ME07 MS2050 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,065 0,080 0,11 0,16
H11 218.20-125ER-M07 F25M XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,065 0,075 0,11 0,15
H12 218.20-125ER-M07 F25M XOMX10T308TR-M09 MP1500 0,050 0,055 0,080 0,11

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Kopierfräsar 
 R218.24-125 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F25M F40M MM4500 MS2050

100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5% 100% 25% 10% 5%
P1 230 325 365 395 225 320 360 390 180 255 290 315 250 350 395 425
P2 225 310 355 380 220 305 350 370 180 245 285 300 240 335 385 410
P3 195 270 310 335 190 265 305 325 155 215 245 265 210 295 335 360
P4 170 240 275 295 170 235 270 285 135 190 215 230 185 260 295 315
P5 165 230 265 280 165 225 260 275 130 180 210 220 180 245 285 300
P6 185 260 300 315 185 255 290 305 150 210 235 250 200 280 320 340
P7 175 250 280 295 170 240 275 290 140 195 225 235 190 265 300 320
P8 165 230 260 280 160 225 255 275 130 180 205 220 175 245 280 300
P11 170 240 275 290 165 235 265 280 135 190 215 230 185 260 295 310
P12 110 150 175 185 105 150 170 180 85 120 140 150 120 165 190 200
M1 — — — — 175 245 280 300 150 210 240 260 195 270 310 330
M2 — — — — 145 200 235 245 125 175 200 210 160 220 255 270
M3 — — — — 115 160 185 200 100 140 160 170 130 180 205 220
M4 — — — — 95 125 140 150 80 105 125 130 105 135 155 170
M5 — — — — 80 105 120 125 70 90 100 110 85 115 130 140
K1 180 245 280 300 175 240 275 295 — — — — — — — —
K2 160 215 250 265 155 210 245 260 — — — — — — — —
K3 135 185 215 225 130 180 210 220 — — — — — — — —
K4 125 175 205 215 125 170 200 210 — — — — — — — —
K5 80 110 125 130 75 105 120 130 — — — — — — — —
K6 110 155 180 190 110 150 175 185 — — — — — — — —
K7 100 140 155 170 100 135 155 165 — — — — — — — —
N1 — — — — 1275 1800 2050 2200 — — — — — — — —
N2 — — — — 520 730 830 890 — — — — — — — —
N3 — — — — 345 485 550 590 — — — — — — — —
N11 — — — — 395 550 630 680 — — — — — — — —
S1 45 60 70 75 44 60 65 70 25 33 38 40 48 65 75 80
S2 36 48 55 60 35 47 55 55 20 26 30 32 39 50 60 65
S3 31 42 48 50 30 41 47 50 17 23 27 28 34 45 50 55
S11 60 85 95 100 60 80 95 100 34 46 55 55 65 90 105 110
S12 42 60 65 70 42 55 65 70 31 43 49 50 46 60 70 75
S13 25 33 38 41 25 33 37 40 19 25 28 30 27 36 41 44
H11 46 65 75 80 45 65 70 75 — — — — — — — —
H12 70 95 110 115 70 90 105 115 — — — — — — — —
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 Fräsar för höga matningar 
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 Fräsar för höga matningar 
 Fräsar för höga matningar 

Vändskär ap max
Lämpligt material

P M K N S S H

LP05
0,65 [ [ [ ] [ [ [ [ ] [ [

LP06
0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ ] [ [

LO06
0,9 [ \ [ – [ \ [ [ \ \ \

218.19-100
0,7 [ \ [ [ \ \ [ [ \ [ [

218.19-125
1,0 [ \ [ [ \ \ [ \ [ [ [

218.19-160
1,8 [ \ [ [ \ \ ] - [ [ [

218.19-160C
2,5 [ \ [ [ \ \ ] - [ - ]

218.19-230
0,65 [ [ [ - [ ] \ - [ ] [

SCET
2,0 [ [ [ - [ [ - - [ ] [

ON09
2,0 [ - [ - - - - - [ - -

Första val [
Maskiner med höga
skärhastigheter, låg
effekt / Vridmoment

Lämplig vid instabila
förhållanden

Alternativ \ Stabil maskin med fast
koppling Rampning

Möjligt val ] Rekommenderas ej - Dykfräsning
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 Fräsar för höga matningar 
 Fräsar för höga matningar 

Antal 
skäreggar

Tand-
delning

Fräsdiametrar med effektiva antal tänder
Se sid

12 14 16 18 20 25 27 32 35 40 42 50 52 63 66 80 84 88 100 108 125 133 160 168 208

2
2 3

439-440
2 2 3 3 4

2

4

443-4442 3 3 4 5

2 2 3 4 5 6 6

4

5

447-4482 3 3 4 5 6

4 5 6 7 7 8 8 9

3
2

451-465

2 3

3
2

2 3 3 4

3

3 4

4 4 5 5 6 7 7

2 3 5 5 6 6 7 8 9

3 5 6 8 10 12 466

6
4 5 6 7 9 10

N/A
3 3 5 5 6 6 7 8 9

4

4 4 5 5 5

469-4714 4 5 6 6 7 6 7

5 5 6 6 7 8

16 6 7 8 10 472

x x anger antal tänder (första val) Problemlösare för instabil fi xturering och/eller

x x anger antal tänder Första val
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 Fräsar för höga matningar 
 Fräsar 
 För fräskroppar använder Seco ett specifi kt beteckningssystem - det 
fi nns inget ISO-system för beteckningar på fräskroppar. Se exempel 
nedan. 

 Kodnyckel för High Feed fräsar 217/220.21 

 Höger-
roterande 

 Fräsdiameter  System  Antal tänder 

 217 = Med skaft 
220 = För dornmontering
Cx = För Seco-Capto 

 Skafttyp
 .RE för Combimaster
.0 för Cylindrisk
.3 för Weldon
.3S för Seco Weldon 

Vändskärstyp
och storlek

 Kopplingsdiameter  A = Invändig kylning
E = Skaft i solid hårdmetall 

Dimensioner i mm
Spindelstorlek

DCSFMS DCB KWW C DBC1 DBC2

30-35 16 8,4 5,6 – – –
42-47 22 10,4 6.3 – – –
48-62 27 12,4 7 – – –
60-90 32 14,4 8 – – –
90-130 40 16,4 9 66,7 – (8xxx)
130-270 60 25,7 14 101,6 177,8 (8xxx)

 Infästningsmått 

 För mer exakta DCSFMS och DCB mått, se tabell på respektive produktsida 
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 Fräsar för höga matningar 
 Fräsar för höga matningar - LP 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.21-.. DOUBLE-T C02053-T06P H4B-T06P 0,5

 R217.21 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
441-442

  Komplett vändskärsprogram, se sid 649
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min
C 

max VändskärAPMXE APMXS DCX DC DMM OAL LS UTCN RP

R217.21-1012.0-LP05.2A Cylindrisk 3,5 0,65 12,0 5,4 10,0 100,0 84,0 0,32 1,5 3,9 15,6 23,12 2 0,1 45000 LP..05

R217.21-1214.0-LP05.2A Cylindrisk 3,5 0,65 14,0 7,4 12,0 120,0 104,0 0,32 1,5 3,5 18,2 27,12 2 0,1 42000 LP..05

R217.21-1416.0-LP05.2A Cylindrisk 3,5 0,65 16,0 9,4 14,0 150,0 132,0 0,32 1,5 3,0 20,8 31,12 2 0,2 39000 LP..05

R217.21-1618.0-LP05.3A Cylindrisk 3,5 0,65 18,0 11,4 16,0 160,0 142,0 0,32 1,5 2,2 23,4 35,12 3 0,3 37000 LP..05

R217.21-1820.0-LP05.3A Cylindrisk 3,5 0,65 20,0 13,4 18,0 160,0 142,0 0,32 1,5 1,9 26,0 39,12 3 0,3 35000 LP..05
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 Fräsar för höga matningar 
 Fräsar för höga matningar - LP 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.21-.. Ø12 DOUBLE-T C02005-T06P H4B-T06P 0,5
R217.21-.. Ø14-20 DOUBLE-T C02053-T06P H4B-T06P 0,5

 R217/220.21 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
441-442

  Komplett vändskärsprogram, se sid 649
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max
Vänd-
skärAPMXE APMXS DCX DC DCSFMS TDZ LF UTCN RP

R217.21-0612.RE-LP05.2A Combimaster 3,5 0,65 12,0 5,4 11,0 M6 18,0 0,32 1,5 3,9 15,6 23,12 2 0,1 45000 LP..05
R217.21-0812.RE-LP05.2A Combimaster 3,5 0,65 12,0 5,4 13,5 M8 20,0 0,32 1,5 3,9 15,6 23,12 2 0,1 45000 LP..05

R217.21-0614.RE-LP05.2A Combimaster 3,5 0,65 14,0 7,4 11,0 M6 18,0 0,32 1,5 3,5 18,2 27,12 2 0,1 42000 LP..05
R217.21-0814.RE-LP05.2A Combimaster 3,5 0,65 14,0 7,4 13,5 M8 20,0 0,32 1,5 3,5 18,2 27,12 2 0,1 42000 LP..05

R217.21-0816.RE-LP05.3A Combimaster 3,5 0,65 16,0 9,4 13,5 M8 20,0 0,32 1,5 3,0 20,8 31,12 3 0,1 39000 LP..05

R217.21-1020.RE-LP05.4A Combimaster 3,5 0,65 20,013,4 18,5 M1023,0 0,32 1,5 1,9 26,0 39,12 4 0,1 35000 LP..05
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 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-LP05 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 LPHT05T210TR-ME04 T350M 0,60 0,44 0,44 0,48
P2 LPHT05T210TR-ME04 T350M 0,60 0,44 0,44 0,48
P3 LPHT05T210TR-ME04 T350M 0,60 0,42 0,42 0,46
P4 LPKT05T210TR-M05 MP2500 0,60 0,50 0,50 0,55
P5 LPKT05T210TR-M05 MP2500 0,60 0,50 0,50 0,55
P6 LPKT05T210TR-M05 MP2500 0,60 0,50 0,50 0,55
P7 LPKT05T210TR-M05 MP2500 0,60 0,50 0,50 0,55
P8 LPKW05T210TR-MD05 MP2500 0,60 0,55 0,55 0,60
P11 LPKT05T210TR-M05 MS2500 0,60 0,50 0,50 0,55
P12 LPKT05T210TR-M05 MS2500 0,46 0,40 0,40 0,44
M1 LPKT05T210TR-M05 F40M 0,60 0,55 0,55 0,60
M2 LPKT05T210TR-M05 F40M 0,60 0,50 0,50 0,55
M3 LPKT05T210TR-M05 F40M 0,46 0,46 0,46 0,50
M4 LPKT05T210TR-M05 F40M 0,36 0,44 0,44 0,50
M5 LPKT05T210TR-M05 F40M 0,36 0,44 0,44 0,50
K1 LPKW05T210TR-MD05 MP2500 0,60 0,55 0,55 0,60
K2 LPKW05T210TR-MD05 MP2500 0,60 0,50 0,50 0,55
K3 LPKW05T210TR-MD05 MP2500 0,60 0,50 0,50 0,55
K4 LPKW05T210TR-MD05 MP2500 0,60 0,50 0,50 0,55
K5 LPKW05T210TR-MD05 MP2500 0,60 0,46 0,46 0,50
K6 LPKW05T210TR-MD05 MP2500 0,60 0,50 0,50 0,55
K7 LPKW05T210TR-MD05 MP2500 0,60 0,46 0,46 0,50
N1 LPHT05T210TR-ME04 F40M 0,60 0,55 0,55 0,60
N2 LPHT05T210TR-ME04 F40M 0,60 0,55 0,55 0,60
N3 LPHT05T210TR-ME04 F40M 0,60 0,55 0,55 0,60
N11 LPHT05T210TR-ME04 F40M 0,60 0,55 0,55 0,60
S1 LPHT05T210TR-ME04 F40M 0,36 0,36 0,36 0,38
S2 LPHT05T210TR-ME04 F40M 0,36 0,36 0,36 0,38
S3 LPKT05T210TR-M05 F40M 0,36 0,42 0,42 0,46
S11 LPHT05T210TR-ME04 MS2050 0,40 0,40 0,40 0,44
S12 LPHT05T210TR-ME04 MS2050 0,40 0,40 0,40 0,44
S13 LPHT05T210TR-ME04 MS2050 0,36 0,36 0,36 0,38
H5 LPHW05T210TR-MD05 MH1000 0,36 0,38 0,38 0,42
H8 LPHW05T210TR-MD05 MH1000 0,32 0,28 0,28 0,32
H11 LPKT05T210TR-M05 F40M 0,36 0,38 0,38 0,42
H12 LPKT05T210TR-M05 F40M 0,32 0,28 0,28 0,32
H21 LPHW05T210TR-MD05 MH1000 0,32 0,28 0,28 0,32

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-LP05 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2050 MP2500 MP3000 T350M F40M MM4500

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 325 385 470 330 395 480 315 375 450 315 375 455 250 300 360 225 265 320
P2 320 375 455 325 385 465 305 365 440 310 365 440 245 290 350 220 260 310
P3 275 325 395 280 330 400 265 315 380 270 320 385 210 250 305 190 225 270
P4 245 295 355 250 300 360 240 280 340 235 280 340 190 225 270 165 200 240
P5 235 280 335 240 285 345 225 270 325 230 270 325 180 215 260 160 190 230
P6 265 315 380 270 320 385 255 305 365 255 305 365 205 240 290 180 215 260
P7 250 295 355 255 300 365 240 285 345 240 290 345 195 230 275 170 205 245
P8 230 275 330 235 280 335 220 265 320 225 270 325 175 210 255 160 190 225
P11 240 290 345 245 295 355 235 280 335 235 280 335 185 220 270 165 195 235
P12 155 185 220 160 185 225 150 175 210 150 175 210 120 140 170 105 125 150
M1 230 270 325 235 275 335 230 270 330 240 285 340 200 235 285 185 220 265
M2 190 225 270 195 230 275 190 225 270 195 235 280 165 195 235 155 185 220
M3 150 180 210 155 180 215 155 180 215 160 185 220 130 155 185 125 145 175
M4 120 145 165 120 145 170 120 145 170 120 150 175 105 125 145 95 115 135
M5 100 120 140 100 125 145 100 120 140 100 125 145 85 105 120 80 95 115
K1 250 300 360 255 305 370 245 290 350 — — — 195 230 280 — — —
K2 225 265 320 230 270 325 215 255 310 — — — 175 205 245 — — —
K3 190 225 270 195 230 275 180 215 260 — — — 145 175 210 — — —
K4 180 215 260 185 220 265 175 205 250 — — — 140 165 200 — — —
K5 110 130 155 110 135 160 105 125 150 — — — 85 100 120 — — —
K6 160 190 230 160 190 230 155 180 220 — — — 125 145 175 — — —
K7 140 165 200 145 170 205 135 160 195 — — — 110 130 155 — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 1450 1700 2050 — — —
N2 — — — — — — 730 860 1025 — — — 580 690 830 — — —
N3 — — — — — — 485 580 690 — — — 390 460 550 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 445 530 630 — — —
S1 60 70 80 — — — 55 70 80 55 70 80 48 60 70 29 35 42
S2 46 55 65 — — — 45 55 65 46 55 65 39 47 55 24 29 34
S3 40 49 60 — — — 39 47 55 40 49 55 34 41 48 21 25 29
S11 80 95 115 — — — 75 90 110 80 95 115 65 80 95 41 49 60
S12 55 65 80 — — — 55 65 75 55 65 80 46 55 65 38 45 55
S13 32 39 46 — — — 31 38 44 32 39 46 27 33 38 22 27 31
H5 49 55 70 50 60 70 49 55 70 50 60 70 42 49 60 — — —
H8 50 60 70 55 65 75 50 60 70 55 65 75 45 50 60 — — —
H11 60 70 85 65 75 90 60 70 85 65 75 90 55 60 75 — — —
H12 105 120 145 105 125 145 100 120 140 100 115 135 80 95 110 — — —
H21 50 60 70 55 65 75 50 60 70 55 65 75 45 50 60 — — —

SMG

MS2050 MS2500 MH1000

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 — — — 365 430 520 — — —
P2 — — — 355 420 510 — — —
P3 — — — 305 360 435 — — —
P4 — — — 275 325 390 — — —
P5 — — — 260 310 375 — — —
P6 — — — 295 350 420 — — —
P7 — — — 275 330 395 — — —
P8 — — — 255 305 365 — — —
P11 — — — 270 320 385 — — —
P12 130 155 185 175 205 245 160 190 225
M1 215 260 310 255 300 365 — — —
M2 180 215 260 210 250 300 — — —
M3 145 170 200 170 200 235 — — —
M4 115 135 160 130 160 185 — — —
M5 95 115 135 110 135 155 — — —
K1 — — — — — — 260 310 375
K2 — — — — — — 230 275 330
K3 — — — — — — 195 230 280
K4 — — — — — — 185 220 265
K5 — — — — — — 115 135 165
K6 — — — — — — 165 195 235
K7 — — — — — — 145 170 210
N1 — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — —
S1 55 65 75 65 80 90 — — —
S2 42 50 60 50 65 75 — — —
S3 37 45 55 45 55 65 — — —
S11 75 90 105 90 105 125 — — —
S12 50 60 70 60 75 90 — — —
S13 30 36 42 36 44 50 — — —
H5 — — — — — — 55 65 75
H8 — — — — — — 60 70 80
H11 — — — — — — 70 85 100
H12 — — — — — — 105 125 150
H21 — — — — — — 60 70 80
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 Fräsar för höga matningar 
 Fräsar för höga matningar - LP 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

Ø16-20 DOUBLE-T C02555-T08P H4B-T08P 1,2
Ø25-35 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P 1,2

 R217.21 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
445-446

  Komplett vändskärsprogram, se sid 649
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXEAPMXS DCX DC DMM OAL LS RP

R217.21-1416.0-LP06.2A Cylindrisk 4,5 0,8 16,0 7,5 14,0 150,0 132,0 1,8 5,0 20,8 30,87 2 0,2 39000 LP..06

R217.21-1618.0-LP06.2A Cylindrisk 4,5 0,8 18,0 9,5 16,0 160,0 142,0 1,8 3,5 23,4 34,87 2 0,4 37000 LP..06

R217.21-1820.0-LP06.2A Cylindrisk 4,5 0,8 20,0 11,6 18,0 160,0 142,0 1,8 3,0 26,0 39,87 2 0,4 35000 LP..06

R217.21-2525.0-LP06.3A Cylindrisk 4,5 0,8 25,0 16,5 25,0 180,0 140,0 1,8 2,0 32,5 48,87 3 0,4 30000 LP..06

R217.21-2527.0-LP06.3A Cylindrisk 4,5 0,8 27,0 18,5 25,0 250,0 228,0 1,8 1,5 35,1 52,87 3 0,4 30000 LP..06

R217.21-3232.0-LP06.4A Cylindrisk 4,5 0,8 32,0 23,5 32,0 200,0 160,0 1,8 1,5 41,6 62,87 4 0,4 27000 LP..06

R217.21-3235.0-LP06.4A Cylindrisk 4,5 0,8 35,0 26,5 32,0 250,0 228,0 1,8 1,2 45,5 68,87 4 0,4 26000 LP..06
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 Fräsar för höga matningar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

Ø16-20 DOUBLE-T C02555-T08P H4B-T08P – 1,2
Ø25-40 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P – 1,2
R220.21-.. DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P 220.17-689 1,2

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
445-446

  Komplett vändskärsprogram, se sid 649
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max
Vänd-
skärAPMXE APMXS DCX DC DCB DCSFMS TDZ LF RP

R217.21-0816.RE-LP06.2A Combimaster 4,5 0,8 16,0 7,5 – 13,5 M8 20,0 1,8 5,0 20,8 30,87 2 0,3 39000 LP..06

R217.21-1020.RE-LP06.2A Combimaster 4,5 0,8 20,0 11,5 – 18,5 M10 28,0 1,8 3,0 26,0 38,87 2 0,3 35000 LP..06
R217.21-1020.RE-LP06.3A Combimaster 4,5 0,8 20,0 11,5 – 18,5 M10 28,0 1,8 3,0 26,0 38,87 3 0,4 35000 LP..06

R217.21-1225.RE-LP06.3A Combimaster 4,5 0,8 25,0 16,5 – 23,0 M12 30,0 1,8 2,0 32,5 48,87 3 0,3 30000 LP..06
R217.21-1225.RE-LP06.4A Combimaster 4,5 0,8 25,0 16,5 – 23,0 M12 30,0 1,8 2,0 32,5 48,87 4 0,4 30000 LP..06

R217.21-1632.RE-LP06.5A Combimaster 4,5 0,8 32,0 23,5 – 30,0 M16 35,0 1,8 1,5 41,6 62,87 5 0,2 27000 LP..06

R217.21-1635.RE-LP06.5A Combimaster 4,5 0,8 35,0 26,5 – 30,0 M16 35,0 1,8 1,5 45,5 68,875 5 0,3 26000 LP..06
R220.21-0035-LP06.6A Ändfr.dorn 4,5 0,8 35,0 26,5 16,0 32,0 – 35,0 1,8 1,29 45,5 68,87 6 0,4 26000 LP..06

R217.21-2040.RE-LP06.7A Combimaster 4,5 0,8 40,0 31,5 – 36,5 M20 40,0 1,8 0,9 52,0 78,87 7 0,4 24000 LP..06

R220.21-0040-LP06.6A Ändfr.dorn 4,5 0,8 40,0 31,5 16,0 32,0 – 40,0 1,8 0,9 52,0 78,87 6 0,2 24000 LP..06

  

 Fräsar för höga matningar - LP  R217/220.21-LP06 
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 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-LP06 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 LPHT060310TR-M06 T350M 0,70 0,70 0,70 0,75
P2 LPHT060310TR-M06 T350M 0,70 0,70 0,70 0,75
P3 LPHT060310TR-M06 T350M 0,70 0,65 0,65 0,75
P4 LPHT060310TR-M06 MP2500 0,70 0,65 0,65 0,70
P5 LPHT060310TR-M06 MP2500 0,70 0,65 0,65 0,70
P6 LPHT060310TR-M06 MP2500 0,70 0,65 0,65 0,70
P7 LPHW060310TR-MD07 MP2500 0,70 0,75 0,75 0,80
P8 LPHW060310TR-MD07 MP2500 0,70 0,75 0,75 0,85
P11 LPHW060310TR-MD07 MS2500 0,70 0,75 0,75 0,80
P12 LPHW060310TR-MD07 MS2500 0,60 0,55 0,55 0,60
M1 LPHT060310TR-ME05 F40M 0,70 0,60 0,60 0,65
M2 LPHT060310TR-ME05 F40M 0,70 0,55 0,55 0,60
M3 LPHT060310TR-ME05 F40M 0,60 0,46 0,46 0,50
M4 LPHT060310TR-M06 F40M 0,44 0,55 0,55 0,60
M5 LPHT060310TR-M06 F40M 0,44 0,55 0,55 0,60
K1 LPHW060310TR-D06 MP3000 0,70 0,70 0,70 0,75
K2 LPHW060310TR-D06 MP3000 0,70 0,65 0,65 0,70
K3 LPHW060310TR-D06 MP3000 0,70 0,65 0,65 0,70
K4 LPHW060310TR-D06 MP3000 0,70 0,65 0,65 0,70
K5 LPHW060310TR-D06 MP3000 0,70 0,55 0,55 0,65
K6 LPHW060310TR-D06 MP3000 0,70 0,65 0,65 0,70
K7 LPHW060310TR-D06 MP3000 0,70 0,55 0,55 0,65
N1 LPHT060310ER-E05 H25 0,70 0,75 0,75 0,80
N2 LPHT060310ER-E05 H25 0,70 0,75 0,75 0,80
N3 LPHT060310ER-E05 H25 0,70 0,75 0,75 0,80
N11 LPHT060310ER-E05 H25 0,70 0,75 0,75 0,80
S1 LPHT060310TR-M06 MS2500 0,44 0,55 0,55 0,60
S2 LPHT060310TR-M06 MS2500 0,44 0,55 0,55 0,60
S3 LPHT060310TR-M06 MS2500 0,44 0,50 0,50 0,55
S11 LPHT060310TR-M06 MS2050 0,50 0,60 0,60 0,65
S12 LPHT060310TR-M06 MS2050 0,50 0,60 0,60 0,65
S13 LPHT060310TR-M06 MS2050 0,44 0,55 0,55 0,60
H5 LPHW060310TR-D06 MH1000 0,44 0,44 0,44 0,50
H8 LPHW060310TR-D06 MH1000 0,38 0,34 0,34 0,38
H11 LPHW060310TR-D06 MP3000 0,44 0,44 0,44 0,50
H12 LPHT060310TR-M06 T350M 0,38 0,34 0,34 0,38
H21 LPHW060310TR-D06 MH1000 0,38 0,34 0,34 0,38

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-LP06 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2050 MP2500 MP3000 T350M F40M MM4500

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 295 335 410 300 340 415 285 325 395 260 295 365 225 260 315 200 230 275
P2 285 325 400 290 330 405 275 315 385 255 290 355 220 250 310 195 220 270
P3 250 285 350 255 290 355 240 275 335 220 255 310 195 220 270 170 195 235
P4 220 250 305 225 255 315 215 245 295 195 225 275 170 195 235 150 170 205
P5 210 240 295 215 245 300 205 230 285 185 215 260 165 185 225 140 165 200
P6 235 270 330 240 275 335 230 260 320 210 240 290 180 210 255 165 190 225
P7 225 255 310 225 260 315 215 245 300 200 225 275 170 195 240 155 175 215
P8 210 240 295 215 245 300 205 230 285 185 215 260 165 185 225 140 165 200
P11 215 250 300 220 250 310 210 240 290 190 220 270 165 190 235 150 170 210
P12 145 165 195 145 165 200 140 160 190 125 145 175 110 125 150 95 110 130
M1 205 235 285 210 240 295 205 235 290 195 225 275 175 205 250 165 190 230
M2 170 195 235 175 195 240 170 195 235 160 185 225 145 165 205 135 155 190
M3 135 160 190 140 160 195 140 160 190 130 150 180 120 135 165 110 130 150
M4 105 130 150 110 130 155 110 130 150 100 120 145 95 110 130 85 105 120
M5 90 105 125 90 110 130 90 105 125 85 100 120 75 90 110 75 85 100
K1 225 260 315 230 265 320 220 250 305 — — — 175 200 245 — — —
K2 200 230 280 205 235 285 195 220 270 — — — 155 175 215 — — —
K3 170 195 235 170 195 240 165 185 225 — — — 130 150 180 — — —
K4 160 185 225 165 190 230 155 180 215 — — — 125 140 175 — — —
K5 100 115 135 100 115 140 95 110 130 — — — 80 90 105 — — —
K6 140 165 200 145 165 200 135 155 190 — — — 110 125 155 — — —
K7 130 145 175 130 150 180 125 140 170 — — — 100 115 135 — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 1275 1475 1775 — — —
N2 — — — — — — 650 740 900 — — — 520 590 720 — — —
N3 — — — — — — 430 495 600 — — — 345 395 480 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 395 450 550 — — —
S1 50 60 75 — — — 50 60 70 48 55 65 43 50 60 27 32 37
S2 42 50 60 — — — 40 48 55 38 46 55 35 42 49 22 26 30
S3 37 44 50 — — — 36 42 50 34 40 47 31 37 43 19 22 26
S11 75 85 100 — — — 70 85 100 65 80 95 60 70 85 37 43 50
S12 50 60 70 — — — 48 55 70 46 55 65 42 49 60 34 40 47
S13 29 35 41 — — — 28 34 40 27 32 38 24 29 34 20 24 28
H5 45 50 60 46 50 60 45 50 60 44 50 60 38 44 50 — — —
H8 48 55 65 49 55 65 48 55 65 47 55 65 41 47 55 — — —
H11 55 65 75 60 65 80 55 65 75 55 65 75 49 55 65 — — —
H12 95 110 130 95 110 130 90 105 125 85 95 115 75 85 100 — — —
H21 48 55 65 49 55 65 48 55 65 47 55 65 41 47 55 — — —

SMG

MS2050 MS2500 MH1000 H25

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 — — — 325 370 455 — — — — — —
P2 — — — 315 360 445 — — — — — —
P3 — — — 280 320 390 — — — — — —
P4 — — — 245 280 340 — — — — — —
P5 — — — 235 270 325 — — — — — —
P6 — — — 265 300 365 — — — — — —
P7 — — — 250 285 345 — — — — — —
P8 — — — 235 270 325 — — — — — —
P11 — — — 240 275 335 — — — — — —
P12 120 140 165 160 185 220 150 170 205 — — —
M1 195 225 275 225 260 315 — — — — — —
M2 160 185 225 185 215 260 — — — — — —
M3 130 150 180 150 175 210 — — — — — —
M4 100 120 145 120 140 165 — — — — — —
M5 85 100 120 100 120 140 — — — — — —
K1 — — — — — — 235 265 325 — — —
K2 — — — — — — 205 235 290 — — —
K3 — — — — — — 175 200 245 — — —
K4 — — — — — — 165 190 235 — — —
K5 — — — — — — 105 120 140 — — —
K6 — — — — — — 145 170 205 — — —
K7 — — — — — — 135 150 180 — — —
N1 — — — — — — — — — 1325 1525 1875
N2 — — — — — — — — — 540 610 750
N3 — — — — — — — — — 360 410 500
N11 — — — — — — — — — 410 470 570
S1 48 55 65 60 70 80 — — — — — —
S2 38 46 55 47 55 65 — — — — — —
S3 34 40 47 41 49 60 — — — — — —
S11 65 80 95 80 95 115 — — — — — —
S12 46 55 65 55 65 80 — — — — — —
S13 27 32 38 33 39 46 — — — — — —
H5 — — — — — — 50 60 70 — — —
H8 — — — — — — 55 65 75 — — —
H11 — — — — — — 65 75 90 — — —
H12 — — — — — — 100 115 135 — — —
H21 — — — — — — 55 65 75 — — —
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 Fräsar för höga matningar 
 Fräsar för höga matningar - LO06 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.21-.. DOUBLE-T C02508-T08P H4B-T08P 1,2

 R217.21 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
449-450

  Komplett vändskärsprogram, se sid 648
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DCX DC DMM OAL LS RP

R217.21-1820.0-LO06.2A Cylindrisk 2,5 0,9 20,0 13,3 18,0 160,0 134,9 1,8 1,0 26,0 39,37 2 0,3 35000 LO..06

R217.21-2525.0-LO06.3A Cylindrisk 2,5 0,9 25,0 18,3 25,0 180,0 140,0 1,8 0,8 32,5 49,375 3 0,7 30000 LO..06

R217.21-2527.0-LO06.3A Cylindrisk 2,5 0,9 27,0 20,3 25,0 200,0 175,0 1,8 0,7 35,1 53,37 3 0,7 29000 LO..06

R217.21-3232.0-LO06.4A Cylindrisk 2,5 0,9 32,0 25,3 32,0 200,0 160,0 1,8 0,5 41,6 63,37 4 1,2 27000 LO..06
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 Fräsar för höga matningar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.21-.. DOUBLE-T C02508-T08P H4B-T08P – 1,2
R220.21- Ø35 DOUBLE-T C02508-T08P H4B-T08P MC6S8X25 1,2
R220.21- Ø40-42 DOUBLE-T C02508-T08P H4B-T08P 220.17-689 1,2
R220.21- Ø50-63 DOUBLE-T C02508-T08P H4B-T08P 220.17-692 1,2

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
449-450

  Komplett vändskärsprogram, se sid 648
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max
Vänd-
skärAPMXE APMXS DCX DC DCB DCSFMS TDZ LF RP

R217.21-1020.RE-LO06.2A Combimaster 2,5 0,9 20,0 13,3 – 18,5 M10 28,0 1,8 1,0 26,0 39,37 2 0,1 35000 LO..06

R217.21-1225.RE-LO06.3A Combimaster 2,5 0,9 25,0 18,3 – 23,0 M12 30,0 1,8 0,8 32,5 49,37 3 0,1 30000 LO..06
R217.21-1225.RE-LO06.4A Combimaster 2,5 0,9 25,0 18,3 – 23,0 M12 30,0 1,8 0,8 43,3 49,0 4 0,1 30000 LO..06

R217.21-1632.RE-LO06.4A Combimaster 2,5 0,9 32,0 25,3 – 30,0 M16 35,0 1,8 0,5 41,6 63,37 4 0,2 27000 LO..06
R217.21-1632.RE-LO06.5A Combimaster 2,5 0,9 32,0 25,3 – 30,0 M16 35,0 1,8 0,5 57,3 63,0 5 0,2 27000 LO..06

R217.21-1635.RE-LO06.5A Combimaster 2,5 0,9 35,0 28,3 – 30,0 M16 35,0 1,8 0,5 63,3 69,0 5 0,2 26000 LO..06
R220.21-0035-LO06.6A Ändfr.dorn 2,5 0,9 35,0 28,3 16,0 32,0 – 35,0 1,8 0,5 68,3 69,0 6 0,2 24500 LO..06

R217.21-1640.RE-LO06.5A Combimaster 2,5 0,9 40,0 33,3 – 30,0 M16 35,0 1,8 0,4 73,3 79,0 5 0,2 18000 LO..06
R217.21-2040.RE-LO06.6A Combimaster 0,9 40,0 33,0 – 36,5 M20 40,0 1,8 0,4 52,0 – 6 0,4 18000 LO..06
R220.21-0040-LO06.7A Ändfr.dorn 2,5 0,9 40,0 33,3 16,0 35,0 – 40,0 1,8 0,4 73,3 79,0 7 0,2 18000 LO..06
R220.21-0042-LO06.7A Ändfr.dorn 2,5 0,9 42,0 35,3 16,0 35,0 – 40,0 1,8 0,4 77,3 82,0 7 0,2 18000 LO..06

R220.21-0050-LO06.8A Ändfr.dorn 2,5 0,9 50,0 43,3 22,0 42,0 – 40,0 1,8 0,3 93,3 99,0 8 0,3 16000 LO..06
R220.21-0052-LO06.8A Ändfr.dorn 2,5 0,9 52,0 45,3 22,0 42,0 – 40,0 1,8 0,3 97,3 103,0 8 0,4 16000 LO..06

R220.21-0063-LO06.9A Ändfr.dorn 2,5 0,9 63,0 56,3 22,0 47,0 – 40,0 1,8 0,25 119,0 125,0 9 0,5 15000 LO..06

  

 Fräsar för höga matningar - LO06  R217/220.21-LO06 
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 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-LO06 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,80 0,55 0,55 0,55
P2 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,80 0,55 0,55 0,60
P3 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,80 0,50 0,50 0,55
P4 LOHT060310TR-M07 MP2500 0,80 0,60 0,60 0,65
P5 LOHT060310TR-M07 MP2500 0,80 0,55 0,55 0,60
P6 LOHT060310TR-M07 MP2500 0,80 0,55 0,55 0,60
P7 LOHT060310TR-M07 MP2500 0,80 0,55 0,55 0,60
P8 LOHT060310TR-MD07 MP2500 0,80 0,60 0,60 0,65
P11 LOHT060310TR-M07 MS2500 0,80 0,55 0,55 0,60
P12 LOHT060310TR-M07 MS2500 0,65 0,42 0,42 0,46
M1 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,80 0,55 0,55 0,60
M2 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,80 0,48 0,48 0,55
M3 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,65 0,44 0,44 0,48
M4 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,48 0,44 0,44 0,48
M5 LOHT060310TR-ME06 T350M 0,48 0,44 0,44 0,48
K1 LOHT060310TR-MD07 MK2050 0,80 0,60 0,60 0,70
K2 LOHT060310TR-MD07 MK2050 0,80 0,55 0,55 0,60
K3 LOHT060310TR-MD07 MK2050 0,80 0,55 0,55 0,60
K4 LOHW060310TR-D07 MP1500 0,80 0,55 0,55 0,60
K5 LOHW060310TR-D07 MP1500 0,80 0,50 0,50 0,55
K6 LOHT060310TR-MD07 MK2050 0,80 0,55 0,55 0,60
K7 LOHT060310TR-MD07 MK2050 0,80 0,50 0,50 0,55
S1 LOHT060310TR-ME06 MS2500 0,48 0,44 0,44 0,48
S2 LOHT060310TR-ME06 MS2500 0,48 0,44 0,44 0,48
S3 LOHT060310TR-M07 F40M 0,48 0,48 0,48 0,50
S11 LOHT060310TR-ME06 MS2050 0,55 0,46 0,46 0,50
S12 LOHT060310TR-ME06 MS2050 0,55 0,46 0,46 0,50
S13 LOHT060310TR-ME06 MS2050 0,48 0,44 0,44 0,48
H5 LOHW060310TR-D07 MH1000 0,50 0,42 0,42 0,46
H8 LOHW060310TR-D07 MH1000 0,44 0,34 0,34 0,38
H11 LOHT060310TR-M07 T350M 0,50 0,42 0,42 0,46
H12 LOHT060310TR-M07 T350M 0,44 0,34 0,34 0,38
H21 LOHW060310TR-D07 MH1000 0,44 0,34 0,34 0,38

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-LO06 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 T350M F40M

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 285 320 390 270 305 375 275 310 380 260 295 360 240 270 330 210 235 290
P2 275 310 375 265 300 355 270 305 365 255 290 345 235 265 315 205 230 275
P3 240 270 325 230 255 315 230 260 320 220 245 300 200 230 280 175 200 240
P4 210 235 290 200 225 275 205 230 280 195 220 265 180 200 245 155 175 215
P5 205 230 280 195 220 270 200 225 275 190 215 260 175 195 240 150 170 210
P6 230 260 315 220 250 300 225 255 310 210 240 290 195 220 270 170 190 235
P7 215 245 300 210 235 285 210 240 290 200 225 275 185 210 255 160 180 220
P8 200 225 275 190 215 265 195 220 270 185 210 255 170 190 235 150 165 205
P11 210 240 290 200 230 275 205 230 280 195 220 265 180 200 245 155 175 215
P12 140 155 185 130 150 180 135 150 185 125 145 175 115 130 160 100 115 140
M1 — — — 190 215 255 195 220 260 190 215 255 180 205 245 165 185 220
M2 — — — 155 175 215 160 180 220 160 180 215 150 170 205 135 155 185
M3 — — — 125 145 175 130 145 180 130 145 175 120 135 165 110 125 150
M4 — — — 100 115 135 100 115 135 100 115 135 95 110 125 85 100 115
M5 — — — 85 95 110 85 95 115 85 95 110 80 90 105 70 80 95
K1 220 245 295 210 235 285 215 240 290 200 230 275 — — — 160 180 220
K2 195 220 265 185 210 255 190 215 260 180 200 245 — — — 145 160 195
K3 165 185 225 160 180 215 160 180 220 150 170 210 — — — 120 135 165
K4 155 175 215 150 170 205 155 175 210 145 165 200 — — — 115 130 160
K5 95 110 130 90 105 125 95 105 130 90 100 120 — — — 70 80 95
K6 140 155 190 135 150 180 135 150 185 130 145 175 — — — 100 115 140
K7 125 140 170 120 135 160 120 135 165 115 130 155 — — — 90 100 125
S1 — — — 48 55 65 — — — 47 55 60 44 50 60 40 46 55
S2 — — — 39 45 50 — — — 38 43 50 36 41 48 32 37 43
S3 — — — 34 38 46 — — — 33 37 44 31 35 42 28 32 38
S11 — — — 65 75 90 — — — 65 70 85 60 70 85 55 60 75
S12 — — — 46 50 65 — — — 45 50 60 42 48 55 38 43 50
S13 — — — 27 31 36 — — — 26 30 35 25 28 33 23 26 30
H5 47 55 65 41 46 55 42 47 55 41 46 55 40 45 55 35 39 47
H8 50 55 70 44 49 60 45 50 60 44 49 60 43 48 60 37 42 50
H11 60 70 80 50 60 70 55 60 70 50 60 70 50 60 70 45 50 60
H12 90 100 120 85 100 115 90 100 120 85 95 115 75 85 105 65 75 90
H21 50 55 70 44 49 60 45 50 60 44 49 60 43 48 60 37 42 50

SMG

MM4500 MK2050 MS2500 MS2500 MH1000

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 185 205 255 250 280 340 — — — 300 340 415 — — —
P2 180 200 245 240 270 325 — — — 295 330 395 — — —
P3 155 175 215 205 235 285 — — — 255 285 350 — — —
P4 140 155 190 185 205 250 — — — 225 250 305 — — —
P5 135 150 180 180 200 245 — — — 220 245 300 — — —
P6 150 170 205 200 225 275 — — — 245 275 335 — — —
P7 140 160 190 190 215 260 — — — 230 260 315 — — —
P8 130 150 180 175 195 240 — — — 215 240 295 — — —
P11 140 155 185 185 205 250 — — — 225 255 310 — — —
P12 90 100 120 120 135 165 145 165 200 145 165 200 125 145 170
M1 155 170 210 — — — 210 235 285 210 235 285 — — —
M2 130 145 175 — — — 175 195 240 175 195 240 — — —
M3 105 115 140 — — — 140 160 195 140 160 195 — — —
M4 80 90 110 — — — 110 125 145 110 125 145 — — —
M5 65 75 90 — — — 90 105 125 90 105 125 — — —
K1 — — — 260 295 350 — — — — — — 200 225 270
K2 — — — 230 260 315 — — — — — — 180 200 245
K3 — — — 195 220 270 — — — — — — 150 170 210
K4 — — — 185 210 255 — — — — — — 145 165 200
K5 — — — 115 130 155 — — — — — — 90 100 120
K6 — — — 165 185 225 — — — — — — 125 145 175
K7 — — — 145 165 200 — — — — — — 115 125 155
N1 — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — —
S1 25 28 33 — — — 55 60 70 55 60 70 — — —
S2 20 22 27 — — — 43 50 60 43 50 60 — — —
S3 17 20 24 — — — 38 43 50 38 43 50 — — —
S11 35 39 47 — — — 75 85 100 75 85 100 — — —
S12 32 36 43 — — — 50 60 70 50 60 70 — — —
S13 18 21 25 — — — 30 35 41 30 35 41 — — —
H5 — — — — — — — — — — — — 44 49 60
H8 — — — — — — — — — — — — 47 50 65
H11 — — — — — — — — — — — — 55 60 75
H12 — — — — — — — — — — — — 85 95 115
H21 — — — — — — — — — — — — 47 50 65
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 Fräsar för höga matningar 
 Fräsar för höga matningar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.21-R080 DOUBLE-T C02205-T07P H4B-T07P 0,9
R217.21-R100 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P 1,0
R217.21-R125 DOUBLE-T C03007-T09P H4B-T09P 2,0

 R217.21 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
456-463

  Komplett vändskärsprogram, se sid 688
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DCX DC DMM OAL LS RP

R217.21-1416.0-R080.2A Cylindrisk 5,0 0,63 16,0 9,25 14,0 150,0 127,0 1,0 6,1 20,8 30,75 2 0,2 53400 218.19-080

R217.21-1820.0-R100.2A Cylindrisk 7,0 0,74 20,0 11,4 18,0 160,0 132,0 1,47 5,7 26,0 38,25 2 0,3 32600 218.19-100
R217.21-2025.0-R100.2A Cylindrisk 7,0 0,74 25,0 16,46 20,0 170,0 140,0 1,47 3,48 32,5 48,25 2 0,4 29100 218.19-100
R217.21-2525.0-R100.3A Cylindrisk 7,0 0,74 25,0 16,46 25,0 170,0 135,0 1,47 3,48 32,5 48,25 3 0,6 29100 218.19-100

R217.21-2532.0-R125.2A Cylindrisk 9,0 1,0 32,0 21,16 25,0 195,0 161,0 1,74 3,67 41,6 61,75 2 0,8 19700 218.19-125
R217.21-3232.0-R125.3A Cylindrisk 9,0 1,0 32,0 21,16 32,0 195,0 155,0 1,74 3,67 41,6 61,75 3 1,1 19700 218.19-125
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 Fräsar för höga matningar 
 Fräsar för höga matningar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.21-R080 DOUBLE-T C02205-T07P H4B-T07P 0,9
R217.21-R100 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P 1,0
R217.21-R125 DOUBLE-T C03007-T09P H4B-T09P 2,0
R217.21-R160 DOUBLE-T C03510-T15P H4B-T15P 3,0

 R217.21 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
456-463

  Komplett vändskärsprogram, se sid 688
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

   Combimasterhållare, se katalogen MN Hållande Verktyg 

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DCX DC DCSFMS TDZ LF RP

R217.21-0816.RE-R080.2 Combimaster 5,0 0,6 16,0 9,25 13,5 M8 23,0 1,0 6,1 20,8 30,75 2 0,1 53400 218.19-080

R217.21-1020.RE-R100.2A Combimaster 7,0 0,7 20,0 11,45 18,5 M10 28,0 1,47 5,71 26,0 38,25 2 0,1 32600 218.19-100
R217.21-1020.RE-R100.2HA Combimaster 7,0 1,0 20,0 10,44 18,5 M10 28,0 1,7 4,32 26,0 38,25 2 0,1 32600 218.19-100

R217.21-1225.RE-R100.3A Combimaster 7,0 0,7 25,0 16,46 23,0 M12 35,0 1,47 3,48 32,5 48,25 3 0,1 29100 218.19-100
R217.21-1225.RE-R125.2HA Combimaster 9,0 1,5 25,0 12,36 23,0 M12 35,0 2,18 4,25 32,5 47,75 2 0,1 29100 218.19-125

R217.21-1632.RE-R125.2A Combimaster 9,0 1,0 32,0 21,16 30,0 M16 40,0 1,74 3,67 41,6 61,75 2 0,2 19700 218.19-125
R217.21-1632.RE-R125.3A Combimaster 9,0 1,0 32,0 21,21 30,0 M16 40,0 1,74 3,7 41,6 61,75 3 0,3 19700 218.19-125
R217.21-1632.RE-R160.2HA Combimaster 11,0 1,8 32,0 16,09 30,0 M16 40,0 2,87 3,76 41,6 61,25 2 0,2 16200 218.19-160

R217.21-1635.RE-R125.3A Combimaster 9,0 1,0 35,0 24,16 30,0 M16 40,0 1,74 3,1 45,5 67,75 3 0,2 18800 218.19-125

R217.21-1640.RE-R125.4A Combimaster 9,0 1,0 40,0 29,25 30,0 M16 40,0 1,74 2,47 52,0 77,75 4 0,3 17600 218.19-125
R217.21-1640.RE-R160.3HA Combimaster 11,0 1,8 40,0 23,99 30,0 M16 40,0 2,87 2,18 52,0 77,25 3 0,2 14500 218.19-160
R217.21-2040.RE-R125.4A Combimaster 9,0 1,0 40,0 29,25 36,5 M20 40,0 1,74 2,47 52,0 77,75 4 0,3 17600 218.19-125
R217.21-2040.RE-R160.3HA Combimaster 11,0 1,8 40,0 23,99 36,5 M20 40,0 2,87 2,18 52,0 77,25 3 0,3 14500 218.19-160
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 Fräsar för höga matningar 
   

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.21-0040-0042 DOUBLE-T C03007-T09P H4B-T09P 220.17-689 2,0
R220.21-0050-0052 DOUBLE-T C03510-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,0
R220.21-0050-0052 DOUBLE-T C03510-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,5
R220.21-0063 DOUBLE-T C03510-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,0
R220.21-0063-0080 DOUBLE-T C03510-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,5
R220.21-0066-0080 DOUBLE-T C03510-T15P H4B-T15P MC6S12X35 3,0
R220.21-0066-0080 DOUBLE-T C03510-T15P H4B-T15PL MC6S12X35 3,0
R220.21-0084-0100 DOUBLE-T C03510-T15P H4B-T15P 950E1645 3,5
R220.21-0100 DOUBLE-T C03510-T15P H4B-T15PL 220.17-694 3,0

 R220.21-R160 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
456-463

  Komplett vändskärsprogram, se sid 688
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732  

     Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DCX DC DCB DCSFMS LF RP

R220.21-0040-R125.4A Ändfr.dorn 9,0 1,0 40,0 29,2 16,0 35,0 40,0 1,75 2,47 52,0 77,75 4 0,2 17600 218.19-125

R220.21-0042-R125.4A Ändfr.dorn 9,0 1,0 42,0 31,2 16,0 35,0 40,0 1,75 2,28 54,6 81,75 4 0,2 17200 218.19-125

R220.21-0050-R160.3A Ändfr.dorn 11,0 1,8 50,0 34,17 22,0 47,0 40,0 2,85 1,47 65,0 97,25 3 0,3 12900 218.19-160
R220.21-0050-R160.4A Ändfr.dorn 11,0 1,8 50,0 34,17 22,0 47,0 40,0 2,85 1,47 65,0 97,25 4 0,3 12900 218.19-160
R220.21-0050-R160.5A Ändfr.dorn 11,0 1,8 50,0 33,7 22,0 47,0 40,0 3,01 0,9 65,0 97,25 5 0,4 12900 218.19-160
R220.21-0052-R160.4A Ändfr.dorn 11,0 1,8 52,0 36,19 22,0 47,0 40,0 2,85 1,38 67,6 101,25 4 0,4 12700 218.19-160
R220.21-0052-R160.5A Ändfr.dorn 11,0 1,8 52,0 35,7 22,0 47,0 40,0 3,03 0,8 67,6 101,25 5 0,4 12700 218.19-160

R220.21-0063-R160.4A Ändfr.dorn 11,0 1,8 63,0 47,2 27,0 50,0 50,0 2,85 1,0 81,9 123,25 4 0,5 11500 218.19-160
R220.21-0063-R160.5A Ändfr.dorn 11,0 1,8 63,0 47,2 27,0 50,0 50,0 2,85 1,0 81,9 123,25 5 0,6 11500 218.19-160
R220.21-0063-R160.6A Ändfr.dorn 11,0 1,8 63,0 47,9 27,0 50,0 50,0 3,0 0,6 81,9 123,25 6 0,6 11500 218.19-160
R220.21-0066-R160.5A Ändfr.dorn 11,0 1,8 66,0 50,21 27,0 50,0 50,0 2,85 0,95 85,8 129,25 5 0,6 11200 218.19-160
R220.21-0066-R160.6A Ändfr.dorn 11,0 1,8 66,0 50,9 27,0 62,0 50,0 3,0 0,5 85,8 129,25 6 0,8 11200 218.19-160

R220.21-0080-R160.6A Ändfr.dorn 11,0 1,8 80,0 64,15 27,0 62,0 50,0 2,85 0,73 104,0 157,25 6 1,0 10200 218.19-160
R220.21-0080-R160.7A Ändfr.dorn 11,0 1,8 80,0 63,6 27,0 62,0 50,0 3,0 0,4 104,0 157,25 7 1,3 10200 218.19-160
R220.21-0084-R160.7A Ändfr.dorn 11,0 1,8 84,0 67,6 32,0 77,0 50,0 3,0 0,4 109,2 165,25 7 1,3 10000 218.19-160
R220.21-0084-R160.8A Ändfr.dorn 11,0 1,8 84,0 67,6 32,0 77,0 50,0 3,0 0,4 109,2 165,25 8 1,5 10000 218.19-160

R220.21-0100-R160.7A Ändfr.dorn 11,0 1,8 100,0 84,13 32,0 77,0 50,0 2,85 0,54 130,0 197,25 7 1,6 9700 218.19-160
R220.21-0100-R160.9A Ändfr.dorn 11,0 1,8 100,0 83,6 32,0 77,0 50,0 3,0 0,3 130,0 197,25 9 1,6 9700 218.19-160
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 Fräsar för höga matningar 
   

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R217.21-2040-2042 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 3,5

 R220.21-R230 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
456-463

  Komplett vändskärsprogram, se sid 688
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732  

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DCX DC DCSFMS TDZ LF RP

R217.21-2040.RE-R230.3A Combimaster 10,0 1,8 40,0 25,6 36,5 M20 45,0 3,32 1,4 65,6 79,0 3 0,4 12100 218.21-..
R217.21-2042.RE-R230.3A Combimaster 10,0 1,8 42,0 27,6 36,5 M20 45,0 3,32 1,3 69,6 83,0 3 0,4 12100 218.21-..
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 Fräsar för höga matningar 
 Fräsar för höga matningar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.21-0050 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-692
R220.21-0063-0066 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P MC6S12X35
R220.21-0080 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL MC6S12X35
R220.21-0084-0100 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL MLC6S16X35
R220.21-0125 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL MLC6S20X40
R220.21-8160 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL –

 R220.21-R230 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
464-465

  Komplett vändskärsprogram, se sid 690 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DCX DC DCB DCSFMS LF RP

R220.21-0050-R230.4A Ändfr.dorn 10,0 1,8 50,0 35,6 22,0 42,0 40,0 3,32 0,9 85,6 98,0 4 0,3 12100 218.21-..
R220.21-0050-R230.5A Ändfr.dorn 10,0 1,8 50,0 35,6 22,0 42,0 40,0 3,32 0,9 85,6 98,0 5 0,3 12100 218.21-..
R220.21-0052-R230.5A Ändfr.dorn 10,0 1,8 52,0 37,6 22,0 42,0 40,0 3,32 0,9 89,6 102,0 5 0,3 11900 218.21-..

R220.21-0063-R230.5A Ändfr.dorn 10,0 1,8 63,0 48,3 27,0 50,0 50,0 3,32 0,6 111,3 124,0 5 0,6 10800 218.21-..
R220.21-0063-R230.6A Ändfr.dorn 10,0 1,8 63,0 48,3 27,0 50,0 50,0 3,32 0,6 111,3 124,0 6 0,6 10800 218.21-..
R220.21-0066-R230.6A Ändfr.dorn 10,0 1,8 66,0 51,3 27,0 62,0 50,0 3,32 0,6 117,3 130,0 6 0,8 10600 218.21-..

R220.21-0080-R230.6A Ändfr.dorn 10,0 1,8 80,0 65,6 27,0 62,0 50,0 3,32 0,4 145,6 158,0 6 1,0 9600 218.21-..
R220.21-0080-R230.7A Ändfr.dorn 10,0 1,8 80,0 65,6 27,0 62,0 50,0 3,32 0,4 145,6 158,0 7 1,0 9600 218.21-..
R220.21-0084-R230.8A Ändfr.dorn 10,0 1,8 84,0 69,6 32,0 77,0 50,0 3,32 0,4 153,6 166,0 8 1,3 9400 218.21-..

R220.21-0100-R230.7A Ändfr.dorn 10,0 1,8 100,0 85,6 32,0 77,0 50,0 3,3 0,3 185,6 198,0 7 1,5 8600 218.21-..
R220.21-0100-R230.9A Ändfr.dorn 10,0 1,8 100,0 85,6 32,0 77,0 50,0 3,32 0,3 185,6 198,0 9 1,6 8600 218.21-..

R220.21-0125-R230.9A Ändfr.dorn 10,0 1,8 125,0 110,2 40,0 90,0 63,0 3,32 0,2 235,2 248,0 9 2,8 7700 218.21-..

R220.21-8160-R230.10A Ändfr.dorn 10,0 1,8 160,0 145,2 40,0 90,0 63,0 3,32 0,1 305,2 318,0 10 4,1 6800 218.21-..



456

 Fräsar för höga matningar 
 R217.21-080 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 218.19-080T-M04 T350M 0,55 0,50 0,50 0,55
P2 218.19-080T-M04 T350M 0,55 0,50 0,50 0,60
P3 218.19-080T-M04 T350M 0,55 0,50 0,50 0,55
P4 218.19-080T-MD04 MS2500 0,55 0,48 0,48 0,55
P5 218.19-080T-MD04 MS2500 0,55 0,48 0,48 0,50
P6 218.19-080T-MD04 MS2500 0,55 0,48 0,48 0,50
P7 218.19-080T-MD04 MS2500 0,55 0,48 0,48 0,50
P8 218.19-080T-MD04 MP2500 0,55 0,50 0,50 0,55
P11 218.19-080T-MD04 MS2500 0,55 0,48 0,48 0,50
P12 218.19-080T-MD04 MS2500 0,44 0,34 0,34 0,38
M1 218.19-080T-M04 F40M 0,55 0,50 0,50 0,60
M2 218.19-080T-M04 F40M 0,55 0,48 0,48 0,50
M3 218.19-080T-M04 F40M 0,44 0,40 0,40 0,44
M4 218.19-080T-M04 F40M 0,32 0,36 0,36 0,38
M5 218.19-080T-M04 F40M 0,32 0,36 0,36 0,38
K1 218.19-080T-MD04 F25M 0,55 0,50 0,50 0,60
K2 218.19-080T-MD04 F25M 0,55 0,48 0,48 0,50
K3 218.19-080T-MD04 F25M 0,55 0,48 0,48 0,50
K4 218.19-080T-MD04 F25M 0,55 0,48 0,48 0,50
K5 218.19-080T-MD04 F25M 0,55 0,42 0,42 0,48
K6 218.19-080T-MD04 F25M 0,55 0,48 0,48 0,50
K7 218.19-080T-MD04 F25M 0,55 0,42 0,42 0,48
S1 218.19-080T-M04 F40M 0,32 0,36 0,36 0,38
S2 218.19-080T-M04 F40M 0,32 0,36 0,36 0,38
S3 218.19-080T-M04 F40M 0,32 0,32 0,32 0,36
S11 218.19-080T-M04 F40M 0,38 0,40 0,40 0,44
S12 218.19-080T-M04 F40M 0,38 0,40 0,40 0,44
S13 218.19-080T-M04 F40M 0,32 0,36 0,36 0,38
H5 218.19-080T-MD04 F15M 0,34 0,30 0,30 0,32
H8 218.19-080T-MD04 F15M 0,28 0,22 0,22 0,26
H11 218.19-080T-MD04 F15M 0,34 0,30 0,30 0,32
H12 218.19-080T-MD04 F15M 0,28 0,22 0,22 0,26
H21 218.19-080T-MD04 F15M 0,28 0,22 0,22 0,26

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Fräsar för höga matningar 
 R217.21-080 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP2500 T350M F15M F25M F30M F40M

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 360 435 530 315 380 455 — — — 285 345 415 285 350 420 275 330 400
P2 350 425 500 305 370 435 — — — 280 335 395 280 340 400 265 320 380
P3 300 365 440 265 320 385 — — — 240 290 350 240 290 350 230 275 335
P4 270 325 385 235 285 335 — — — 215 260 305 215 260 310 205 245 295
P5 255 310 380 225 270 330 — — — 205 245 300 205 245 300 195 235 285
P6 290 350 425 250 305 370 — — — 230 275 335 230 280 335 220 265 320
P7 270 330 400 235 285 350 — — — 215 260 315 215 260 320 205 250 305
P8 255 310 370 220 270 320 — — — 200 245 295 200 245 295 190 235 280
P11 265 320 390 230 280 340 — — — 210 255 310 210 255 310 200 240 295
P12 170 210 245 150 180 215 150 180 215 135 165 195 135 165 195 130 160 185
M1 255 305 360 235 285 335 — — — — — — 225 275 320 215 260 305
M2 205 250 305 190 235 285 — — — — — — 185 220 270 175 210 255
M3 170 205 240 155 190 225 — — — — — — 150 180 215 140 175 205
M4 130 160 190 125 150 175 — — — — — — 120 145 170 110 135 160
M5 110 135 160 105 125 150 — — — — — — 100 120 140 95 115 135
K1 280 335 395 — — — 240 290 345 220 265 315 220 270 315 210 255 300
K2 245 295 360 — — — 210 255 310 195 235 285 195 235 285 185 225 270
K3 205 250 305 — — — 180 215 260 165 200 240 165 200 240 155 190 230
K4 195 240 290 — — — 170 205 250 155 190 230 155 190 230 150 180 220
K5 120 145 175 — — — 105 125 150 95 115 140 95 115 140 90 110 130
K6 175 210 255 — — — 150 180 220 135 165 200 140 165 205 130 160 195
K7 155 185 225 — — — 135 160 190 120 150 175 125 150 175 115 140 170
N1 — — — — — — — — — — — — 1625 1975 2375 1550 1900 2250
N2 — — — — — — — — — — — — 660 800 960 630 760 910
N3 — — — — — — — — — — — — 440 530 640 420 510 610
N11 — — — — — — — — — — — — 500 610 730 480 580 690
S1 — — — 60 70 85 — — — — — — 55 65 80 50 65 75
S2 — — — 46 55 65 — — — — — — 44 55 65 42 50 60
S3 — — — 41 50 60 — — — — — — 39 48 55 37 45 55
S11 — — — 80 100 115 — — — — — — 75 95 110 75 90 105
S12 — — — 55 70 80 — — — — — — 44 55 65 50 60 75
S13 — — — 32 40 46 — — — — — — 26 31 37 29 36 42
H5 55 65 75 50 60 75 50 60 75 — — — 48 55 65 45 55 65
H8 60 70 80 55 65 75 55 65 75 — — — 50 60 70 48 60 65
H11 70 85 100 65 80 95 65 80 95 — — — 60 70 85 60 70 80
H12 115 135 160 100 120 140 100 120 135 — — — 90 110 125 85 105 120
H21 60 70 80 55 65 75 55 65 75 — — — 50 60 70 48 60 65

SMG

MS2500

100% 70% 30%
P1 375 455 540
P2 365 440 520
P3 315 380 455
P4 280 340 400
P5 265 320 390
P6 300 360 440
P7 280 340 415
P8 265 320 385
P11 275 330 405
P12 180 215 255
M1 260 315 375
M2 215 260 315
M3 175 210 250
M4 135 165 195
M5 115 140 165
K1 — — —
K2 — — —
K3 — — —
K4 — — —
K5 — — —
K6 — — —
K7 — — —
N1 — — —
N2 — — —
N3 — — —
N11 — — —
S1 65 80 95
S2 55 65 75
S3 47 60 65
S11 95 115 135
S12 65 80 90
S13 38 46 55
H5 — — —
H8 — — —
H11 — — —
H12 — — —
H21 — — —
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 Fräsar för höga matningar 
 R217.21-100 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 218.19-100T-M06 T350M 0,65 0,80 0,80 0,90
P2 218.19-100T-M06 T350M 0,65 0,80 0,80 0,90
P3 218.19-100T-M06 T350M 0,65 0,75 0,75 0,85
P4 218.19-100T-MD08 MS2500 0,65 1,0 1,0 1,1
P5 218.19-100T-MD08 MS2500 0,65 1,0 1,0 1,1
P6 218.19-100T-MD08 MS2500 0,65 0,95 0,95 1,1
P7 218.19-100T-MD08 MS2500 0,65 0,95 0,95 1,1
P8 218.19-100T-MD08 MP2500 0,65 1,0 1,0 1,1
P11 218.19-100T-MD08 MS2500 0,65 0,95 0,95 1,1
P12 218.19-100T-MD08 MS2500 0,50 0,70 0,70 0,75
M1 218.19-100T-M06 F40M 0,65 0,80 0,80 0,90
M2 218.19-100T-M06 F40M 0,65 0,75 0,75 0,80
M3 218.19-100T-M06 F40M 0,50 0,60 0,60 0,65
M4 218.19-100T-M06 F40M 0,38 0,55 0,55 0,60
M5 218.19-100T-M06 F40M 0,38 0,55 0,55 0,60
K1 218.19-100T-MD08 MK2050 0,65 1,1 1,1 1,2
K2 218.19-100T-MD08 MK2050 0,65 1,0 1,0 1,1
K3 218.19-100T-MD08 MK2050 0,65 1,0 1,0 1,1
K4 218.19-100T-MD08 MK2050 0,65 1,0 1,0 1,1
K5 218.19-100T-MD08 MK2050 0,65 0,90 0,90 1,0
K6 218.19-100T-MD08 MK2050 0,65 1,0 1,0 1,1
K7 218.19-100T-MD08 MK2050 0,65 0,90 0,90 1,0
N1 218.19-100-E06 H25 0,65 1,0 1,0 1,2
N2 218.19-100-E06 H25 0,65 1,0 1,0 1,2
N3 218.19-100-E06 H25 0,65 1,0 1,0 1,2
N11 218.19-100-E06 H25 0,65 1,0 1,0 1,2
S1 218.19-100T-M06 MS2500 0,38 0,55 0,55 0,60
S2 218.19-100T-M06 MS2500 0,38 0,55 0,55 0,60
S3 218.19-100T-M06 MS2500 0,38 0,50 0,50 0,55
S11 218.19-100T-M06 MS2050 0,44 0,60 0,60 0,65
S12 218.19-100T-M06 MS2050 0,44 0,60 0,60 0,65
S13 218.19-100T-M06 MS2050 0,38 0,55 0,55 0,60
H5 218.19-100T-MD08 MH1000 0,38 0,60 0,60 0,65
H8 218.19-100T-MD08 MH1000 0,34 0,46 0,46 0,50
H11 218.19-100T-MD08 MH1000 0,38 0,60 0,60 0,65
H12 218.19-100T-M06 MP3000 0,34 0,34 0,34 0,38
H21 218.19-100T-MD08 MH1000 0,34 0,46 0,46 0,50

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Fräsar för höga matningar 
 R217.21-100 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F15M F25M

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 305 360 440 270 320 390 295 350 420 270 320 385 — — — 260 305 370
P2 300 350 430 265 310 380 285 340 410 265 310 375 — — — 255 300 360
P3 265 310 375 235 275 335 250 295 355 230 275 330 — — — 220 260 315
P4 230 275 330 205 240 295 220 260 315 205 240 290 — — — 195 230 275
P5 220 260 315 195 230 280 210 250 305 195 230 280 — — — 185 220 270
P6 250 295 355 225 265 315 235 280 340 220 260 315 — — — 210 245 300
P7 240 280 335 210 250 300 225 265 320 205 245 295 — — — 195 230 285
P8 220 260 315 195 230 280 210 250 300 195 230 275 — — — 185 220 265
P11 230 270 325 205 240 290 220 255 315 200 235 290 — — — 190 225 275
P12 155 185 220 135 165 195 145 175 210 135 160 190 125 150 175 130 155 185
M1 — — — 190 225 275 215 255 305 205 240 290 — — — — — —
M2 — — — 160 185 225 175 210 255 165 195 240 — — — — — —
M3 — — — 135 160 190 145 175 210 140 165 200 — — — — — —
M4 — — — 105 130 150 115 140 165 110 135 155 — — — — — —
M5 — — — 90 110 125 95 115 140 90 110 130 — — — — — —
K1 235 280 340 210 245 300 230 270 325 — — — 190 225 275 200 235 285
K2 210 250 300 185 220 265 200 235 290 — — — 170 200 245 175 210 255
K3 180 210 255 155 185 225 170 200 245 — — — 145 170 205 150 175 215
K4 170 200 245 150 175 215 160 190 235 — — — 135 160 195 145 170 205
K5 105 125 150 90 110 130 100 120 140 — — — 85 100 120 90 105 125
K6 150 175 215 130 155 190 145 170 205 — — — 120 140 175 125 150 180
K7 135 155 190 120 140 170 130 150 180 — — — 105 125 155 115 135 160
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — 680 810 980 — — — — — — — — —
N3 — — — — — — 455 540 650 — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — — — — 55 65 75 50 60 75 — — — — — —
S2 — — — — — — 44 55 60 42 50 60 — — — — — —
S3 — — — — — — 39 46 55 37 44 50 — — — — — —
S11 — — — — — — 75 90 110 70 85 100 — — — — — —
S12 — — — — — — 50 65 75 50 60 70 — — — — — —
S13 — — — — — — 31 37 43 29 35 41 — — — — — —
H5 55 65 75 — — — 48 55 65 48 55 65 44 50 60 45 55 65
H8 60 70 80 — — — 50 60 70 50 60 70 47 55 65 48 55 65
H11 70 80 95 — — — 60 70 85 60 70 85 55 65 80 60 65 80
H12 105 125 145 — — — 100 115 135 90 105 125 85 100 120 85 100 120
H21 60 70 80 — — — 50 60 70 50 60 70 47 55 65 48 55 65

SMG

F40M MK2050 MS2050 MS2500 MH1000 H25

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 235 280 335 265 315 385 — — — 340 400 485 — — — — — —
P2 230 270 325 260 305 375 — — — 330 390 470 — — — — — —
P3 200 235 285 230 270 330 — — — 290 340 410 — — — — — —
P4 175 210 250 200 240 290 — — — 255 300 360 — — — — — —
P5 170 200 245 195 230 275 — — — 245 285 350 — — — — — —
P6 190 225 275 220 260 310 — — — 275 320 395 — — — — — —
P7 180 210 260 210 245 295 — — — 260 305 370 — — — — — —
P8 170 200 240 195 230 275 — — — 245 285 345 — — — — — —
P11 175 205 250 200 240 285 — — — 250 295 360 — — — — — —
P12 120 140 165 135 160 190 130 155 185 170 200 240 150 180 215 — — —
M1 185 220 265 — — — 205 240 290 235 280 335 — — — — — —
M2 150 180 220 — — — 165 195 240 195 230 280 — — — — — —
M3 125 150 180 — — — 140 165 200 165 195 230 — — — — — —
M4 100 120 140 — — — 110 135 155 130 155 180 — — — — — —
M5 85 100 120 — — — 90 110 130 105 130 150 — — — — — —
K1 180 215 260 280 330 405 — — — — — — 230 270 330 — — —
K2 160 190 230 250 295 360 — — — — — — 205 240 295 — — —
K3 135 160 195 210 250 305 — — — — — — 175 205 250 — — —
K4 130 155 185 200 240 290 — — — — — — 165 195 235 — — —
K5 80 95 115 125 145 175 — — — — — — 100 120 145 — — —
K6 115 135 165 180 210 255 — — — — — — 145 170 210 — — —
K7 105 120 145 160 185 225 — — — — — — 130 155 185 — — —
N1 1350 1600 1950 — — — — — — — — — — — — 1400 1650 2000
N2 550 640 780 — — — — — — — — — — — — 570 670 810
N3 365 430 520 — — — — — — — — — — — — 380 445 540
N11 415 490 600 — — — — — — — — — — — — 430 510 620
S1 47 55 65 — — — 50 60 75 65 75 90 — — — — — —
S2 38 46 55 — — — 42 50 60 50 60 70 — — — — — —
S3 33 40 47 — — — 37 44 50 45 55 65 — — — — — —
S11 65 80 95 — — — 70 85 100 85 105 125 — — — — — —
S12 45 55 65 — — — 50 60 70 60 75 85 — — — — — —
S13 26 32 37 — — — 29 35 41 35 43 50 — — — — — —
H5 41 48 55 — — — — — — — — — 55 60 75 — — —
H8 44 50 60 — — — — — — — — — 55 65 80 — — —
H11 55 60 75 — — — — — — — — — 70 80 95 — — —
H12 80 90 110 — — — — — — — — — 100 120 145 — — —
H21 44 50 60 — — — — — — — — — 55 65 80 — — —



460

 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-125 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 218.19-125T-T3-M07 T350M 0,90 0,90 0,90 0,95
P2 218.19-125T-T3-M07 T350M 0,90 0,90 0,90 1,0
P3 218.19-125T-T3-M07 T350M 0,90 0,85 0,85 0,95
P4 218.19-125T-T3-MD10 MS2500 0,90 1,2 1,2 1,3
P5 218.19-125T-T3-MD10 MS2500 0,90 1,2 1,2 1,3
P6 218.19-125T-T3-MD10 MS2500 0,90 1,2 1,2 1,3
P7 218.19-125T-T3-MD10 MS2500 0,90 1,2 1,2 1,3
P8 218.19-125T-T3-MD10 MP2500 0,90 1,2 1,2 1,3
P11 218.19-125T-T3-MD10 MS2500 0,90 1,2 1,2 1,3
P12 218.19-125T-T3-MD10 MS2500 0,70 0,85 0,85 0,95
M1 218.19-125T-T3-M07 F40M 0,90 0,90 0,90 1,0
M2 218.19-125T-T3-M07 F40M 0,90 0,80 0,80 0,90
M3 218.19-125T-T3-M07 F40M 0,70 0,70 0,70 0,80
M4 218.19-125T-T3-M07 F40M 0,55 0,60 0,60 0,70
M5 218.19-125T-T3-M07 F40M 0,55 0,60 0,60 0,70
K1 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 0,90 1,3 1,3 1,4
K2 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 0,90 1,2 1,2 1,3
K3 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 0,90 1,2 1,2 1,3
K4 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 0,90 1,2 1,2 1,3
K5 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 0,90 1,0 1,0 1,2
K6 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 0,90 1,2 1,2 1,3
K7 218.19-125T-T3-MD10 MK2050 0,90 1,0 1,0 1,2
N1 218.19-125-T3-E06 H25 0,90 1,0 1,0 1,1
N2 218.19-125-T3-E06 H25 0,90 1,0 1,0 1,1
N3 218.19-125-T3-E06 H25 0,90 1,0 1,0 1,1
N11 218.19-125-T3-E06 H25 0,90 1,0 1,0 1,1
S1 218.19-125T-T3-M07 MS2500 0,55 0,60 0,60 0,70
S2 218.19-125T-T3-M07 MS2500 0,55 0,60 0,60 0,70
S3 218.19-125T-T3-M07 MS2500 0,55 0,60 0,60 0,65
S11 218.19-125T-T3-M07 MS2050 0,65 0,70 0,70 0,80
S12 218.19-125T-T3-M07 MS2050 0,65 0,70 0,70 0,80
S13 218.19-125T-T3-M07 MS2050 0,55 0,60 0,60 0,70
H5 218.19-125T-T3-MD10 MH1000 0,55 0,75 0,75 0,80
H8 218.19-125T-T3-MD10 MH1000 0,48 0,55 0,55 0,65
H11 218.19-125T-T3-MD08 MP3000 0,55 0,60 0,60 0,65
H12 218.19-125T-T3-M07 T350M 0,48 0,40 0,40 0,44
H21 218.19-125T-T3-MD10 MH1000 0,48 0,55 0,55 0,65

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



 461

 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-125 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M MK2050

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 275 320 395 295 340 420 280 325 400 255 295 365 225 260 320 240 280 345
P2 270 310 385 285 330 405 270 315 380 250 290 350 215 250 305 235 270 335
P3 240 275 340 250 290 350 240 275 335 220 255 305 190 220 265 210 240 295
P4 210 240 300 220 255 315 210 240 300 190 225 275 165 195 240 185 210 260
P5 200 230 285 215 250 300 205 235 285 185 215 260 165 190 225 175 200 250
P6 225 260 320 240 280 335 230 265 320 210 245 295 185 210 255 195 225 280
P7 210 245 300 225 265 320 215 250 300 200 230 275 170 200 240 185 215 265
P8 200 230 285 210 245 295 200 230 280 185 215 260 160 185 225 175 200 250
P11 205 240 295 220 255 310 210 240 295 190 225 270 165 195 235 180 210 255
P12 140 165 195 145 170 205 140 160 195 125 150 180 110 130 155 120 145 170
M1 — — — 205 240 290 205 235 285 195 225 270 175 205 245 — — —
M2 — — — 175 200 240 170 195 235 160 185 225 145 170 205 — — —
M3 — — — 140 165 195 140 165 195 130 155 185 120 140 165 — — —
M4 — — — 115 135 160 110 135 155 105 125 150 95 115 135 — — —
M5 — — — 95 115 130 95 110 130 90 105 125 80 95 110 — — —
K1 215 245 305 225 265 320 215 250 300 — — — 170 200 240 255 295 360
K2 190 220 270 205 235 285 195 225 270 — — — 155 180 215 225 260 320
K3 160 185 230 170 200 240 165 190 230 — — — 130 150 185 190 220 270
K4 155 175 220 165 190 230 155 180 220 — — — 125 145 175 180 210 260
K5 95 110 135 100 115 140 95 110 135 — — — 75 85 105 115 135 160
K6 135 155 190 145 170 205 135 160 190 — — — 110 125 155 160 185 230
K7 125 145 170 130 150 180 120 140 170 — — — 95 110 135 145 170 200
N1 — — — — — — — — — — — — 1275 1475 1775 — — —
N2 — — — — — — 650 750 900 — — — 520 600 720 — — —
N3 — — — — — — 430 500 600 — — — 345 400 480 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 395 455 550 — — —
S1 — — — — — — 50 65 75 49 60 70 45 55 65 — — —
S2 — — — — — — 42 50 60 40 48 55 36 43 50 — — —
S3 — — — — — — 36 43 50 34 41 49 31 37 44 — — —
S11 — — — — — — 70 85 100 65 80 95 60 75 85 — — —
S12 — — — — — — 49 60 70 47 55 65 42 50 60 — — —
S13 — — — — — — 29 35 41 28 33 39 25 30 35 — — —
H5 50 55 70 47 55 65 46 55 65 45 50 60 39 45 55 — — —
H8 55 65 75 50 60 70 49 55 65 48 55 65 42 48 55 — — —
H11 65 70 90 60 70 85 60 65 80 60 65 80 50 60 70 — — —
H12 100 110 130 100 115 135 95 110 130 85 100 120 75 85 105 — — —
H21 55 65 75 50 60 70 49 55 65 48 55 65 42 48 55 — — —

SMG

MM4500 MS2050 MS2500 MH1000 H25

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 180 210 260 — — — 320 370 460 — — — — — —
P2 175 205 245 — — — 315 360 440 — — — — — —
P3 155 180 215 — — — 275 315 385 — — — — — —
P4 135 155 195 — — — 240 280 345 — — — — — —
P5 130 150 185 — — — 235 270 325 — — — — — —
P6 150 170 205 — — — 265 305 370 — — — — — —
P7 140 160 195 — — — 250 285 345 — — — — — —
P8 130 150 180 — — — 230 265 325 — — — — — —
P11 135 155 190 — — — 240 280 335 — — — — — —
P12 90 105 125 120 140 170 160 185 225 135 160 190 — — —
M1 150 175 210 195 225 270 225 260 315 — — — — — —
M2 125 145 175 160 185 225 185 215 260 — — — — — —
M3 105 120 145 130 155 185 155 180 215 — — — — — —
M4 85 100 115 105 125 150 125 150 170 — — — — — —
M5 70 85 95 90 105 125 105 125 145 — — — — — —
K1 — — — — — — — — — 210 240 295 — — —
K2 — — — — — — — — — 185 215 265 — — —
K3 — — — — — — — — — 155 180 220 — — —
K4 — — — — — — — — — 150 175 210 — — —
K5 — — — — — — — — — 95 110 130 — — —
K6 — — — — — — — — — 130 150 185 — — —
K7 — — — — — — — — — 120 140 165 — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 1350 1550 1900
N2 — — — — — — — — — — — — 540 630 760
N3 — — — — — — — — — — — — 360 415 510
N11 — — — — — — — — — — — — 410 475 580
S1 25 31 35 49 60 70 60 70 85 — — — — — —
S2 20 25 29 40 48 55 48 60 70 — — — — — —
S3 18 21 25 34 41 49 42 50 60 — — — — — —
S11 35 41 48 65 80 95 80 100 115 — — — — — —
S12 32 38 45 47 55 65 55 70 80 — — — — — —
S13 19 23 27 28 33 39 34 41 47 — — — — — —
H5 — — — — — — — — — 48 55 65 — — —
H8 — — — — — — — — — 55 60 70 — — —
H11 — — — — — — — — — 60 70 85 — — —
H12 — — — — — — — — — 95 110 130 — — —
H21 — — — — — — — — — 55 60 70 — — —



462

 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-160 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 218.19-160T-04-M08 T350M 1,6 0,85 0,85 0,95
P2 218.19-160T-04-M08 T350M 1,6 0,85 0,85 0,95
P3 218.19-160T-04-M08 T350M 1,6 0,80 0,80 0,90
P4 218.19-160T-04-M08 MP2500 1,6 0,80 0,80 0,90
P5 218.19-160T-04-MD11 MP2500 1,6 1,1 1,1 1,2
P6 218.19-160T-04-MD11 MP2500 1,6 1,1 1,1 1,2
P7 218.19-160T-04-MD11 MP2500 1,6 1,1 1,1 1,2
P8 218.19-160T-04-MD11 MP2500 1,6 1,1 1,1 1,2
P11 218.19-160T-04-MD11 MS2500 1,6 1,1 1,1 1,2
P12 218.19-160T-04-MD11 MS2500 1,3 0,80 0,80 0,90
M1 218.19-160T-04-M08 F40M 1,6 0,85 0,85 0,95
M2 218.19-160T-04-M08 F40M 1,6 0,80 0,80 0,85
M3 218.19-160T-04-M08 F40M 1,3 0,70 0,70 0,75
M4 218.19-160T-04-M08 F40M 0,90 0,70 0,70 0,80
M5 218.19-160T-04-M08 F40M 0,90 0,70 0,70 0,80
K1 218.19-160T-04-MD11 MK2050 1,6 1,2 1,2 1,3
K2 218.19-160T-04-MD11 MK2050 1,6 1,1 1,1 1,2
K3 218.19-160T-04-MD11 MK2050 1,6 1,1 1,1 1,2
K4 218.19-160T-04-MD11 MK2050 1,6 1,1 1,1 1,2
K5 218.19-160T-04-MD11 MK2050 1,6 1,0 1,0 1,1
K6 218.19-160T-04-MD11 MK2050 1,6 1,1 1,1 1,2
K7 218.19-160T-04-MD11 MK2050 1,6 1,0 1,0 1,1
N1 218.19-160-04-E07 H25 1,6 0,95 0,95 1,1
N2 218.19-160-04-E07 H25 1,6 0,95 0,95 1,1
N3 218.19-160-04-E07 H25 1,6 0,95 0,95 1,1
N11 218.19-160-04-E07 H25 1,6 0,95 0,95 1,1
S1 218.19-160T-04-M08 MS2500 0,90 0,70 0,70 0,80
S2 218.19-160T-04-M08 MS2500 0,90 0,70 0,70 0,80
S3 218.19-160T-04-M08 MS2500 0,90 0,65 0,65 0,70
S11 218.19-160T-04-M08 MS2050 1,1 0,75 0,75 0,85
S12 218.19-160T-04-M08 MS2050 1,1 0,75 0,75 0,85
S13 218.19-160T-04-M08 MS2050 0,90 0,70 0,70 0,80
H5 218.19-160T-04-MD11 MH1000 1,0 0,80 0,80 0,90
H8 218.19-160T-04-MD11 MH1000 0,90 0,65 0,65 0,70
H11 218.19-160T-04-MD09 MP3000 1,0 0,65 0,65 0,70
H12 218.19-160T-04-M08 T350M 0,90 0,46 0,46 0,50
H21 218.19-160T-04-MD11 MH1000 0,90 0,65 0,65 0,70

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



 463

 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-160 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 T350M F15M

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 270 320 395 285 330 405 290 340 410 275 320 390 250 295 360 — — —
P2 265 310 385 275 325 395 280 330 400 265 310 380 245 285 350 — — —
P3 235 275 340 240 285 345 245 290 350 235 275 330 215 250 305 — — —
P4 205 240 295 210 250 305 215 255 310 205 240 290 190 220 270 — — —
P5 195 230 285 205 240 295 205 240 300 195 230 285 180 210 260 — — —
P6 220 260 320 230 265 330 230 270 335 220 260 320 200 235 295 — — —
P7 210 245 300 215 250 310 220 255 315 205 245 300 190 225 275 — — —
P8 195 230 285 205 240 290 205 240 295 195 230 280 180 210 255 — — —
P11 200 235 290 210 245 300 215 250 310 200 235 290 185 215 270 — — —
P12 135 155 190 140 160 195 140 160 200 135 155 190 120 140 175 110 125 155
M1 — — — 195 230 280 200 235 290 200 235 285 190 220 270 — — —
M2 — — — 160 190 235 165 195 240 165 190 235 155 180 225 — — —
M3 — — — 130 155 185 135 155 190 135 155 185 125 145 180 — — —
M4 — — — 105 125 145 105 130 150 105 125 150 100 120 140 — — —
M5 — — — 85 105 125 90 105 125 90 105 125 85 100 115 — — —
K1 210 245 305 220 255 310 220 260 315 210 245 300 — — — 170 195 245
K2 185 220 270 190 225 280 195 230 285 185 220 270 — — — 150 175 215
K3 160 185 230 165 190 235 165 195 240 155 185 230 — — — 125 150 185
K4 150 175 220 155 180 225 160 185 230 150 175 215 — — — 120 140 175
K5 90 110 135 95 115 135 100 115 140 95 110 130 — — — 75 85 105
K6 135 155 190 135 160 200 140 165 200 130 155 190 — — — 105 125 155
K7 120 140 170 125 145 175 125 145 180 120 140 170 — — — 95 110 135
N1 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — 620 730 890 — — — — — —
N3 — — — — — — — — — 410 485 600 — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — 50 60 70 — — — 49 60 70 47 55 65 — — —
S2 — — — 41 50 60 — — — 40 48 55 37 45 55 — — —
S3 — — — 36 44 50 — — — 35 42 50 33 40 47 — — —
S11 — — — 70 85 100 — — — 70 80 95 65 75 90 — — —
S12 — — — 49 60 70 — — — 47 55 65 44 55 65 — — —
S13 — — — 29 35 40 — — — 28 33 39 26 32 37 — — —
H5 47 55 65 43 50 60 44 50 60 43 50 60 42 49 60 38 44 55
H8 50 60 70 46 55 65 47 55 65 46 55 65 45 55 65 41 47 55
H11 60 70 85 55 65 75 55 65 80 55 65 75 55 60 75 48 55 65
H12 90 105 130 90 110 130 95 110 130 90 105 125 80 95 115 75 85 105
H21 50 60 70 46 55 65 47 55 65 46 55 65 45 55 65 41 47 55

SMG

F40M MK2050 MS2050 MS2500 MH1000 H25

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 220 255 310 235 275 345 — — — 315 370 450 — — — — — —
P2 210 250 305 230 270 335 — — — 305 360 435 — — — — — —
P3 185 220 265 205 240 295 — — — 270 315 380 — — — — — —
P4 165 190 235 180 210 260 — — — 235 275 335 — — — — — —
P5 155 185 225 170 200 250 — — — 225 265 325 — — — — — —
P6 175 205 255 190 225 280 — — — 255 295 365 — — — — — —
P7 165 195 240 180 215 260 — — — 240 280 345 — — — — — —
P8 155 185 225 170 200 250 — — — 225 265 320 — — — — — —
P11 160 190 235 175 205 255 — — — 230 270 335 — — — — — —
P12 105 120 150 120 135 165 115 135 165 155 175 215 130 150 185 — — —
M1 170 200 245 — — — 190 220 270 220 255 315 — — — — — —
M2 140 165 205 — — — 155 180 225 180 210 260 — — — — — —
M3 115 135 160 — — — 125 145 180 145 170 205 — — — — — —
M4 90 110 130 — — — 100 120 140 115 140 165 — — — — — —
M5 75 90 105 — — — 85 100 115 95 115 135 — — — — — —
K1 170 195 240 250 290 360 — — — — — — 205 240 295 — — —
K2 150 175 215 220 260 320 — — — — — — 180 215 260 — — —
K3 125 150 180 185 220 270 — — — — — — 155 180 220 — — —
K4 120 140 175 180 210 260 — — — — — — 145 170 210 — — —
K5 75 85 105 110 130 160 — — — — — — 90 105 130 — — —
K6 105 125 155 155 185 230 — — — — — — 130 150 185 — — —
K7 95 110 135 140 165 200 — — — — — — 115 135 165 — — —
N1 1225 1450 1775 — — — — — — — — — — — — 1300 1525 1850
N2 495 580 720 — — — — — — — — — — — — 530 620 750
N3 330 385 475 — — — — — — — — — — — — 350 410 500
N11 375 445 550 — — — — — — — — — — — — 400 470 570
S1 42 50 60 — — — 47 55 65 55 70 80 — — — — — —
S2 34 41 48 — — — 37 45 55 46 55 65 — — — — — —
S3 30 36 43 — — — 33 40 47 40 48 55 — — — — — —
S11 60 70 80 — — — 65 75 90 80 90 110 — — — — — —
S12 40 48 55 — — — 44 55 65 55 65 75 — — — — — —
S13 24 29 34 — — — 26 32 37 32 38 45 — — — — — —
H5 37 42 50 — — — — — — — — — 46 55 65 — — —
H8 40 46 55 — — — — — — — — — 49 55 70 — — —
H11 47 55 65 — — — — — — — — — 60 65 80 — — —
H12 70 85 100 — — — — — — — — — 90 105 125 — — —
H21 40 46 55 — — — — — — — — — 49 55 70 — — —



464

 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-R230 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 218.21-230TR-06-ME13 T350M 1,6 0,85 0,85 0,95
P2 218.21-230TR-06-ME13 T350M 1,6 0,90 0,90 0,95
P3 218.21-230TR-06-ME13 T350M 1,6 0,85 0,85 0,90
P4 218.21-230TR-06-M15 MP2500 1,6 0,95 0,95 1,0
P5 218.21-230TR-06-M15 MP2500 1,6 0,90 0,90 1,0
P6 218.21-230TR-06-M15 MP2500 1,6 0,90 0,90 1,0
P7 218.21-230TR-06-M15 MP2500 1,6 0,90 0,90 1,0
P8 218.21-230TR-06-M15 MP2500 1,6 0,95 0,95 1,0
P11 218.21-230TR-06-M15 MS2500 1,6 0,90 0,90 1,0
P12 218.21-230TR-06-M15 MS2500 1,3 0,75 0,75 0,80
M1 218.21-230TR-06-ME13 T350M 1,6 0,90 0,90 0,95
M2 218.21-230TR-06-ME13 T350M 1,6 0,80 0,80 0,90
M3 218.21-230TR-06-ME13 T350M 1,3 0,75 0,75 0,85
M4 218.21-230TR-06-ME13 MM4500 0,90 0,70 0,70 0,80
M5 218.21-230TR-06-ME13 MM4500 0,90 0,70 0,70 0,80
K1 218.21-230TR-06-MD17 MK2050 1,6 1,2 1,2 1,3
K2 218.21-230TR-06-MD17 MK2050 1,6 1,1 1,1 1,2
K3 218.21-230TR-06-MD17 MK2050 1,6 1,1 1,1 1,2
K4 218.21-230TR-06-MD17 MK2050 1,6 1,1 1,1 1,2
K5 218.21-230TR-06-MD17 MK2050 1,6 1,0 1,0 1,1
K6 218.21-230TR-06-MD17 MK2050 1,6 1,1 1,1 1,2
K7 218.21-230TR-06-MD17 MK2050 1,6 1,0 1,0 1,1
S1 218.21-230TR-06-ME13 MS2500 0,90 0,70 0,70 0,80
S2 218.21-230TR-06-ME13 MS2500 0,90 0,70 0,70 0,80
S3 218.21-230TR-06-M15 F40M 0,90 0,75 0,75 0,80
S11 218.21-230TR-06-ME13 MS2050 1,1 0,80 0,80 0,90
S12 218.21-230TR-06-ME13 MS2050 1,1 0,80 0,80 0,90
S13 218.21-230TR-06-ME13 MS2050 0,90 0,70 0,70 0,80
H5 218.21-230TR-06-MD17 MP3000 1,0 0,80 0,80 0,90
H8 218.21-230TR-06-MD17 MP3000 0,90 0,65 0,65 0,70
H11 218.21-230TR-06-M15 T350M 1,0 0,65 0,65 0,75
H12 218.21-230TR-06-M15 T350M 0,90 0,50 0,50 0,55
H21 218.21-230TR-06-MD17 MP3000 0,90 0,65 0,65 0,70

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



 465

 Fräsar för höga matningar 
 R217/220.21-R230 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 T350M F40M

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 260 300 370 255 295 365 260 300 370 245 285 350 225 265 320 195 230 280
P2 250 290 360 250 290 355 255 295 360 240 280 340 220 255 315 190 225 270
P3 215 250 310 220 250 310 220 255 320 210 245 300 195 225 275 170 195 240
P4 195 225 280 190 220 275 195 225 280 185 215 265 170 195 245 150 170 210
P5 185 215 265 185 215 265 190 220 265 180 210 255 165 190 235 145 165 205
P6 210 245 300 210 240 295 215 245 300 200 235 285 185 215 260 160 185 225
P7 200 230 280 195 230 280 200 235 285 190 220 270 175 205 245 150 175 215
P8 180 210 260 185 210 265 185 215 265 175 205 255 160 190 235 140 165 205
P11 190 225 275 190 220 270 195 225 275 185 215 260 170 195 240 150 170 210
P12 125 150 180 125 150 180 125 150 180 120 140 170 110 130 160 95 115 135
M1 — — — 180 205 255 185 210 260 180 210 255 170 200 240 155 180 220
M2 — — — 150 175 210 155 175 215 150 175 210 140 165 200 130 150 180
M3 — — — 120 145 170 125 145 175 120 145 170 115 135 165 105 125 150
M4 — — — 100 120 140 100 120 140 100 120 140 95 110 130 85 100 120
M5 — — — 80 100 115 85 100 120 85 100 115 80 95 110 70 85 100
K1 200 230 285 195 230 280 200 235 285 190 220 270 — — — 150 175 215
K2 175 205 250 175 205 250 180 210 255 170 200 240 — — — 135 160 190
K3 150 175 215 150 175 210 150 175 215 145 165 205 — — — 115 135 165
K4 145 165 205 145 165 200 145 170 205 140 160 195 — — — 110 130 155
K5 90 100 125 90 100 125 90 105 125 85 100 120 — — — 70 80 95
K6 125 145 180 125 145 175 130 150 180 120 140 170 — — — 95 110 135
K7 110 130 160 115 130 160 115 135 160 110 125 150 — — — 85 100 120
S1 — — — 48 55 65 — — — 46 55 65 44 50 60 40 48 55
S2 — — — 39 46 55 — — — 37 45 50 35 42 50 32 38 45
S3 — — — 34 41 48 — — — 33 39 46 31 37 44 28 34 40
S11 — — — 65 80 95 — — — 60 75 90 60 70 85 55 65 75
S12 — — — 45 55 65 — — — 43 50 60 41 49 60 37 45 55
S13 — — — 27 32 38 — — — 26 31 36 25 30 35 22 27 31
H5 46 50 65 41 47 55 42 48 55 41 47 55 40 46 55 35 40 48
H8 49 55 70 44 50 60 45 50 60 44 50 60 43 50 60 38 44 50
H11 60 65 80 50 60 70 55 60 75 50 60 70 50 60 70 44 50 60
H12 90 100 120 85 100 120 90 105 125 85 100 115 80 90 105 70 80 95
H21 49 55 70 44 50 60 45 50 60 44 50 60 43 50 60 38 44 50

SMG

MM4500 MK2050 MS2050 MS2500

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 175 200 245 225 260 320 — — — 285 330 405
P2 165 190 235 220 255 315 — — — 275 320 390
P3 145 170 205 190 220 270 — — — 240 280 345
P4 130 150 180 170 200 245 — — — 215 245 305
P5 125 145 175 165 190 230 — — — 205 240 290
P6 140 160 195 185 210 260 — — — 230 270 325
P7 130 150 185 175 200 245 — — — 220 255 310
P8 120 140 175 160 185 225 — — — 205 235 290
P11 130 150 180 170 195 240 — — — 215 245 300
P12 85 100 120 110 130 160 105 125 150 140 165 200
M1 140 165 205 — — — 170 200 240 200 230 280
M2 120 140 165 — — — 140 165 200 165 190 235
M3 95 115 135 — — — 115 135 165 135 160 190
M4 80 95 110 — — — 95 110 130 110 130 155
M5 65 80 90 — — — 80 95 110 90 110 130
K1 — — — 235 275 335 — — — — — —
K2 — — — 210 245 300 — — — — — —
K3 — — — 180 205 255 — — — — — —
K4 — — — 170 195 240 — — — — — —
K5 — — — 105 120 150 — — — — — —
K6 — — — 150 175 215 — — — — — —
K7 — — — 135 155 190 — — — — — —
S1 24 29 33 — — — 44 50 60 55 65 75
S2 19 23 27 — — — 35 42 50 43 50 60
S3 17 20 24 — — — 31 37 44 38 45 55
S11 32 39 46 — — — 60 70 85 70 85 105
S12 30 36 43 — — — 41 49 60 50 60 70
S13 18 21 25 — — — 25 30 35 30 36 42
H5 — — — — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — —
H21 — — — — — — — — — — — —
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 Fräsar för höga matningar 

För fräs Kilskruv Inställning-
senhet

Nyckel 
(T-handtag)

Kil  Skruv Nyckel Kassett-
skruv

Kassett Dornskruv

R220.21-0088 LD8020-T25P AU1114T-T15P DOUBLE-T 334.5-640M C03508-T15P H4B-T15PL FS96018 218.19-160ZR MC6S12X35
R220.21-0108 LD8020-T25P AU1114T-T15P DOUBLE-T 334.5-640M C03508-T15P H4B-T15PL FS96018 218.19-160ZR 220.17-694
R220.21-0133-8208 LD8020-T25P AU1114T-T15P DOUBLE-T 334.5-640M C03508-T15P H4B-T15PL FS96018 218.19-160ZR –

 R220.21C 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
467-468

  Komplett vändskärsprogram, se sid 688
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXE APMXS DCX DC DCB DCSFMS LF RP

R220.21-0088-R160.5C Ändfr.dorn 11,0 2,5 88,0 70,0 27,0 62,0 50,0 3,53 5 1,5 7200 218.19-160..
R220.21-0108-R160.6C Ändfr.dorn 11,0 2,5 108,0 90,0 32,0 77,0 50,0 3,53 6 2,3 6500 218.19-160..
R220.21-0133-R160.8C Ändfr.dorn 11,0 2,5 133,0 115,0 40,0 90,0 63,0 3,53 8 3,7 5900 218.19-160..
R220.21-8168-R160.10C Ändfr.dorn 11,0 2,5 168,0 150,0 40,0 90,0 63,0 3,53 10 5,8 5200 218.19-160..
R220.21-8208-R160.12C Ändfr.dorn 11,0 2,5 208,0 190,0 60,0 130,0 63,0 3,53 12 8,7 4700 218.19-160..
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 R217/220.21-C – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 218.19-160T-04-M08 T350M 2,0 0,75 0,75 0,85
P2 218.19-160T-04-M08 T350M 2,0 0,80 0,80 0,85
P3 218.19-160T-04-M08 T350M 2,0 0,75 0,75 0,80
P4 218.19-160T-04-M08 MP2500 2,0 0,70 0,70 0,80
P5 218.19-160T-04-MD11 MP2500 2,0 0,95 0,95 1,1
P6 218.19-160T-04-MD11 MP2500 2,0 0,95 0,95 1,1
P7 218.19-160T-04-MD11 MP2500 2,0 0,95 0,95 1,1
P8 218.19-160T-04-MD11 MP2500 2,0 1,0 1,0 1,1
P11 218.19-160T-04-MD11 MS2500 2,0 0,95 0,95 1,1
P12 218.19-160T-04-MD11 MS2500 1,8 0,70 0,70 0,75
M1 218.19-160T-04-M08 F40M 2,0 0,80 0,80 0,85
M2 218.19-160T-04-M08 F40M 2,0 0,70 0,70 0,75
M3 218.19-160T-04-M08 T350M 1,8 0,60 0,60 0,65
M4 218.19-160T-04-M08 T350M 1,4 0,60 0,60 0,65
M5 218.19-160T-04-M08 T350M 1,4 0,60 0,60 0,65
K1 218.19-160T-04-MD11 MK2050 2,0 1,1 1,1 1,2
K2 218.19-160T-04-MD11 MK2050 2,0 0,95 0,95 1,1
K3 218.19-160T-04-MD11 MK2050 2,0 0,95 0,95 1,1
K4 218.19-160T-04-MD11 MK2050 2,0 0,95 0,95 1,1
K5 218.19-160T-04-MD11 MK2050 2,0 0,85 0,85 0,95
K6 218.19-160T-04-MD11 MK2050 2,0 0,95 0,95 1,1
K7 218.19-160T-04-MD11 MK2050 2,0 0,85 0,85 0,95
N1 218.19-160-04-E07 H25 2,0 0,85 0,85 0,95
N2 218.19-160-04-E07 H25 2,0 0,85 0,85 0,95
N3 218.19-160-04-E07 H25 2,0 0,85 0,85 0,95
N11 218.19-160-04-E07 H25 2,0 0,85 0,85 0,95
S1 218.19-160T-04-M08 T350M 1,4 0,60 0,60 0,65
S2 218.19-160T-04-M08 T350M 1,4 0,60 0,60 0,65
S3 218.19-160T-04-M08 T350M 1,4 0,55 0,55 0,60
S11 218.19-160T-04-M08 MS2050 1,5 0,65 0,65 0,70
S12 218.19-160T-04-M08 MS2050 1,5 0,65 0,65 0,70
S13 218.19-160T-04-M08 MS2050 1,4 0,60 0,60 0,65
H5 218.19-160T-04-MD11 MH1000 1,4 0,70 0,70 0,75
H8 218.19-160T-04-MD11 MH1000 1,2 0,55 0,55 0,60
H11 218.19-160T-04-MD09 MP3000 1,4 0,55 0,55 0,60
H12 218.19-160T-04-M08 T350M 1,2 0,42 0,42 0,44
H21 218.19-160T-04-MD11 MH1000 1,2 0,55 0,55 0,60

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 R217/220.21-C – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 T350M F15M F40M

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 290 325 400 265 300 365 270 305 370 235 265 325 — — — 205 230 280
P2 275 305 380 255 285 355 260 290 360 225 255 315 — — — 195 220 275
P3 245 275 335 225 250 310 230 255 315 200 225 275 — — — 175 195 240
P4 215 240 295 200 225 275 205 230 280 180 200 245 — — — 155 175 210
P5 210 235 280 190 215 265 195 220 270 170 190 235 — — — 150 165 205
P6 235 260 315 215 245 300 220 250 305 190 215 265 — — — 165 190 230
P7 220 245 300 205 230 285 210 235 290 180 205 250 — — — 155 175 220
P8 205 230 280 190 210 260 190 215 265 165 190 230 — — — 145 165 200
P11 215 240 290 200 225 275 200 225 280 175 200 245 — — — 155 170 210
P12 140 160 195 130 150 180 135 150 180 115 130 160 100 115 140 100 115 140
M1 — — — 185 205 255 185 210 260 175 195 245 — — — 160 180 220
M2 — — — 155 175 215 160 175 220 145 165 205 — — — 135 150 185
M3 — — — 125 140 170 130 140 175 120 135 165 — — — 110 120 150
M4 — — — 95 110 135 100 115 135 95 105 125 — — — 85 95 115
M5 — — — 80 95 110 85 95 115 75 90 105 — — — 70 80 95
K1 215 245 300 200 225 280 205 230 285 — — — 155 175 220 155 175 215
K2 195 220 270 185 205 255 185 210 260 — — — 145 160 195 140 160 195
K3 165 185 225 155 175 215 155 175 220 — — — 120 135 165 120 135 165
K4 160 180 215 145 165 205 150 170 210 — — — 115 130 155 115 130 160
K5 100 110 135 90 100 125 90 105 125 — — — 70 80 100 70 80 95
K6 140 160 190 130 145 180 130 150 185 — — — 100 115 140 100 115 140
K7 125 140 175 115 130 160 115 130 160 — — — 90 105 125 90 100 125
N1 — — — — — — — — — — — — — — — 1150 1300 1575
N2 — — — — — — — — — — — — — — — 465 520 640
N3 — — — — — — — — — — — — — — — 310 345 425
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 355 395 490
S1 — — — 47 55 65 — — — 43 50 60 — — — 39 45 55
S2 — — — 38 44 50 — — — 35 40 48 — — — 32 36 43
S3 — — — 34 39 46 — — — 31 35 42 — — — 28 32 38
S11 — — — 65 75 90 — — — 60 70 85 — — — 55 60 75
S12 — — — 46 50 65 — — — 42 47 55 — — — 38 43 50
S13 — — — 27 31 37 — — — 24 28 33 — — — 22 25 30
H5 49 55 65 41 46 55 42 47 55 40 45 55 35 40 49 35 39 47
H8 55 60 70 43 49 60 44 50 60 43 48 60 39 43 50 37 42 50
H11 60 70 85 50 60 70 55 60 70 50 55 70 45 50 60 44 50 60
H12 95 105 130 85 100 115 90 100 120 75 85 105 70 75 95 65 75 90
H21 55 60 70 43 49 60 44 50 60 43 48 60 39 43 50 37 42 50

SMG

MK2050 MS2050 MS2500 MH1000 H25

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 230 255 315 — — — 280 315 385 — — — — — —
P2 215 240 300 — — — 265 295 365 — — — — — —
P3 190 215 265 — — — 235 265 325 — — — — — —
P4 170 190 230 — — — 205 230 285 — — — — — —
P5 165 185 220 — — — 200 225 275 — — — — — —
P6 185 205 250 — — — 225 255 305 — — — — — —
P7 175 195 235 — — — 215 240 290 — — — — — —
P8 160 180 220 — — — 195 220 275 — — — — — —
P11 170 190 230 — — — 205 230 280 — — — — — —
P12 110 125 150 110 125 150 135 155 185 125 140 170 — — —
M1 — — — 175 195 245 190 215 265 — — — — — —
M2 — — — 145 165 205 160 180 220 — — — — — —
M3 — — — 120 130 165 130 145 180 — — — — — —
M4 — — — 95 105 125 105 115 140 — — — — — —
M5 — — — 75 90 105 85 95 115 — — — — — —
K1 230 260 320 — — — — — — 190 215 265 — — —
K2 210 235 285 — — — — — — 175 195 235 — — —
K3 180 200 240 — — — — — — 145 165 200 — — —
K4 170 190 230 — — — — — — 140 155 190 — — —
K5 105 120 145 — — — — — — 85 95 120 — — —
K6 150 170 205 — — — — — — 125 140 165 — — —
K7 135 150 185 — — — — — — 110 125 150 — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 1225 1375 1675
N2 — — — — — — — — — — — — 495 560 680
N3 — — — — — — — — — — — — 330 370 455
N11 — — — — — — — — — — — — 380 425 520
S1 — — — 43 50 60 50 55 65 — — — — — —
S2 — — — 35 40 48 40 46 55 — — — — — —
S3 — — — 31 35 42 35 40 48 — — — — — —
S11 — — — 60 70 85 70 80 95 — — — — — —
S12 — — — 42 47 55 48 55 65 — — — — — —
S13 — — — 24 28 33 28 32 38 — — — — — —
H5 — — — — — — — — — 43 48 60 — — —
H8 — — — — — — — — — 47 50 65 — — —
H11 — — — — — — — — — 55 60 75 — — —
H12 — — — — — — — — — 85 95 115 — — —
H21 — — — — — — — — — 47 50 65 — — —
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 Fräsar för höga matningar 
   

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.21-0050-0052 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P – 5,0
R220.21-0063-0080 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S12X35 5,0
R220.21-0084 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20PL MC6S16X40 5,0
R220.21-0100 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20PL MLC6S16X35 5,0
R220.21-0125-8160 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20PL – 5,0

 R220.21-SC 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
470-471

  Komplett vändskärsprogram, se sid 658
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732  

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX° C min C max VändskärAPMXE APMXS DCX DC DCB DCSFMS LF RP

R220.21-0050-SC12.4A Ändfr.dorn 9,0 2,0 50,0 31,0 22,0 42,0 40,0 4,4 2,3 81,0 98,0 4 0,3 10700 SCET120630
R220.21-0050-SC12.5A Ändfr.dorn 9,0 2,0 50,0 31,0 22,0 42,0 40,0 4,4 2,1 81,0 98,0 5 0,4 10700 SCET120630
R220.21-0052-SC12.4A Ändfr.dorn 9,0 2,0 52,0 33,0 22,0 42,0 40,0 4,4 2,2 85,0 102,0 4 0,3 10500 SCET120630
R220.21-0052-SC12.5A Ändfr.dorn 9,0 2,0 52,0 33,0 22,0 47,0 40,0 4,5 2,0 85,0 102,0 5 0,4 10500 SCET120630

R220.21-0063-SC12.4A Ändfr.dorn 9,0 2,0 63,0 44,0 27,0 50,0 50,0 4,4 0,9 107,0 124,0 4 0,6 9600 SCET120630
R220.21-0063-SC12.5A Ändfr.dorn 9,0 2,0 63,0 44,0 27,0 50,0 50,0 4,4 0,9 107,0 124,0 5 0,6 9600 SCET120630
R220.21-0063-SC12.6A Ändfr.dorn 9,0 2,0 63,0 44,0 27,0 50,0 50,0 4,4 0,6 107,0 124,0 6 0,7 9600 SCET120630
R220.21-0066-SC12.4A Ändfr.dorn 9,0 2,0 66,0 47,0 27,0 60,0 50,0 4,4 0,85 113,0 130,0 4 0,6 9400 SCET120630
R220.21-0066-SC12.6A Ändfr.dorn 9,0 2,0 66,0 47,1 27,0 62,0 50,0 4,4 0,7 113,0 130,0 6 0,9 9400 SCET120630

R220.21-0080-SC12.5A Ändfr.dorn 9,0 2,0 80,0 61,0 27,0 62,0 50,0 4,4 0,8 141,0 158,0 5 1,0 8500 SCET120630
R220.21-0080-SC12.6A Ändfr.dorn 9,0 2,0 80,0 61,0 27,0 62,0 50,0 4,4 0,8 141,0 158,0 6 1,0 8500 SCET120630
R220.21-0080-SC12.7A Ändfr.dorn 9,0 2,0 80,0 61,1 27,0 62,0 50,0 4,4 0,8 141,0 158,0 7 1,0 8500 SCET120630
R220.21-0084-SC12.5A Ändfr.dorn 9,0 2,0 84,0 65,0 32,0 77,0 55,0 4,4 0,8 149,0 166,0 5 1,2 8300 SCET120630
R220.21-0084-SC12.6A Ändfr.dorn 9,0 2,0 84,0 65,1 32,0 77,0 55,0 4,4 0,8 149,0 166,0 6 1,4 8300 SCET120630

R220.21-0100-SC12.5A Ändfr.dorn 9,0 2,0 100,0 81,0 32,0 77,0 50,0 4,4 0,75 181,0 198,0 5 1,3 7600 SCET120630
R220.21-0100-SC12.7A Ändfr.dorn 9,0 2,0 100,0 81,0 32,0 77,0 50,0 4,4 0,75 181,0 198,0 7 1,5 7600 SCET120630
R220.21-0100-SC12.8A Ändfr.dorn 9,0 2,0 100,0 81,0 32,0 77,0 50,0 4,4 0,6 181,0 198,0 8 1,5 7600 SCET120630

R220.21-0125-SC12.6A Ändfr.dorn 9,0 2,0 125,0 106,0 40,0 90,0 63,0 4,4 0,7 231,0 248,0 6 2,4 6800 SCET120630
R220.21-8160-SC12.7 Ändfr.dorn 9,0 2,0 160,0 141,0 40,0 90,0 63,0 4,4 – – – 7 3,8 6000 SCET120630
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 R220.21-SC12– Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 SCET120630T-M14 T350M 0,90 1,0 1,0 1,1
P2 SCET120630T-M14 T350M 0,90 1,0 1,0 1,1
P3 SCET120630T-M14 T350M 0,90 0,95 0,95 1,0
P4 SCET120630T-MD16 MS2500 0,90 1,1 1,1 1,2
P5 SCET120630T-MD16 MS2500 0,90 1,0 1,0 1,1
P6 SCET120630T-MD16 MS2500 0,90 1,0 1,0 1,1
P7 SCET120630T-MD16 MS2500 0,90 1,0 1,0 1,1
P8 SCET120630T-MD16 MP2500 0,90 1,1 1,1 1,2
P11 SCET120630T-MD16 MS2500 0,90 1,0 1,0 1,1
P12 SCET120630T-MD16 MS2500 0,75 0,70 0,70 0,80
M1 SCET120630T-M14 F40M 0,90 1,0 1,0 1,1
M2 SCET120630T-M14 F40M 0,90 0,90 0,90 1,0
M3 SCET120630T-M14 F40M 0,75 0,75 0,75 0,80
M4 SCET120630T-M14 F40M 0,60 0,65 0,65 0,70
M5 SCET120630T-M14 F40M 0,60 0,65 0,65 0,70
K1 SCET120630T-MD16 MP1500 0,90 1,1 1,1 1,2
K2 SCET120630T-MD16 MP1500 0,90 1,0 1,0 1,1
K3 SCET120630T-MD16 MP1500 0,90 1,0 1,0 1,1
K4 SCET120630T-MD16 MP1500 0,90 1,0 1,0 1,1
K5 SCET120630T-MD16 MP1500 0,90 0,95 0,95 1,0
K6 SCET120630T-MD16 MP1500 0,90 1,0 1,0 1,1
K7 SCET120630T-MD16 MP1500 0,90 0,95 0,95 1,0
S1 SCET120630T-M14 MS2500 0,60 0,65 0,65 0,70
S2 SCET120630T-M14 MS2500 0,60 0,65 0,65 0,70
S3 SCET120630T-M14 MS2500 0,60 0,60 0,60 0,65
S11 SCET120630T-M14 MS2500 0,70 0,75 0,75 0,80
S12 SCET120630T-M14 MS2500 0,70 0,75 0,75 0,80
S13 SCET120630T-M14 MS2500 0,60 0,65 0,65 0,70
H5 SCET120630T-MD16 MP1500 0,75 0,70 0,70 0,80
H8 SCET120630T-MD16 MP1500 0,70 0,55 0,55 0,60
H11 SCET120630T-MD16 T350M 0,75 0,70 0,70 0,80
H12 SCET120630T-MD16 T350M 0,70 0,55 0,55 0,60
H21 SCET120630T-MD16 MP1500 0,70 0,55 0,55 0,60

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 R220.21-SC12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2500 MP3000 T350M F40M MK2050

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 305 345 425 270 305 380 260 300 365 240 275 340 210 240 295 270 310 380
P2 295 335 415 260 300 370 255 290 360 235 270 330 205 235 285 265 305 370
P3 255 290 355 225 255 315 225 255 315 205 235 290 180 205 255 230 265 330
P4 225 255 315 200 225 280 200 225 280 185 210 255 160 180 225 205 235 290
P5 220 250 310 195 220 275 190 215 265 175 200 245 150 175 215 200 225 275
P6 245 280 345 220 250 305 215 245 300 195 225 275 170 195 240 220 255 310
P7 235 265 325 205 235 290 200 230 280 185 210 260 160 185 225 210 240 295
P8 215 245 300 190 215 265 185 215 265 170 195 245 150 170 215 195 220 275
P11 225 260 315 200 230 280 195 225 275 180 205 250 155 180 220 205 235 285
P12 150 165 200 130 145 180 130 145 175 120 130 160 105 115 140 135 150 180
M1 — — — 190 215 265 190 220 270 180 205 255 165 190 230 — — —
M2 — — — 155 180 220 160 180 220 150 170 210 135 155 190 — — —
M3 — — — 125 140 175 125 145 175 120 135 170 110 125 155 — — —
M4 — — — 95 110 130 100 110 135 95 105 125 85 95 115 — — —
M5 — — — 80 90 110 85 90 110 80 85 105 70 80 95 — — —
K1 235 265 330 205 235 290 200 230 285 — — — 160 185 225 285 325 400
K2 210 240 295 185 210 260 180 205 250 — — — 145 165 200 255 290 360
K3 175 200 250 155 180 220 155 175 215 — — — 120 140 170 215 245 305
K4 170 190 235 150 170 210 145 165 205 — — — 115 135 165 205 235 290
K5 100 115 145 90 105 130 90 105 125 — — — 70 80 100 125 145 175
K6 150 170 210 130 150 185 130 145 180 — — — 105 115 145 180 210 255
K7 130 150 185 115 130 165 115 130 160 — — — 90 105 130 165 185 225
N1 — — — — — — — — — — — — 1175 1350 1675 — — —
N2 — — — — — — 600 680 840 — — — 475 540 670 — — —
N3 — — — — — — 395 450 560 — — — 315 360 450 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 365 415 510 — — —
S1 — — — — — — 46 50 60 44 49 60 40 44 55 — — —
S2 — — — — — — 37 41 50 35 39 48 32 36 43 — — —
S3 — — — — — — 33 36 44 31 34 42 28 31 38 — — —
S11 — — — — — — 65 75 90 60 70 85 55 65 75 — — —
S12 — — — — — — 45 50 60 42 48 60 38 43 55 — — —
S13 — — — — — — 26 29 35 25 27 33 22 25 30 — — —
H5 49 55 65 — — — 40 44 55 39 44 55 34 38 46 — — —
H8 50 60 70 — — — 43 47 55 42 46 55 36 40 49 — — —
H11 60 70 85 — — — 50 55 70 50 55 70 44 48 60 — — —
H12 95 105 130 — — — 80 90 110 75 85 100 65 75 90 — — —
H21 50 60 70 — — — 43 47 55 42 46 55 36 40 49 — — —

SMG

MS2500

100% 70% 30%
P1 300 345 425
P2 295 335 410
P3 255 295 365
P4 230 260 320
P5 220 250 305
P6 245 280 345
P7 230 265 325
P8 215 245 305
P11 225 260 315
P12 150 165 200
M1 210 240 295
M2 175 200 245
M3 140 160 195
M4 110 120 145
M5 90 100 125
K1 — — —
K2 — — —
K3 — — —
K4 — — —
K5 — — —
K6 — — —
K7 — — —
N1 — — —
N2 — — —
N3 — — —
N11 — — —
S1 55 60 70
S2 43 48 60
S3 38 42 50
S11 75 85 105
S12 50 60 70
S13 30 33 41
H5 — — —
H8 — — —
H11 — — —
H12 — — —
H21 — — —
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 Fräsar för höga matningar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R220.21-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P MC6S12X35 5,0
R220.21-0100-8160 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL – 5,0
R220.21-0100-8160 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P – 5,0

 R220.21-ON09 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
473-473

  Komplett vändskärsprogram, se sid 653
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DC1 DCB DCSFMS LF RP

R220.21-0080-ON09-6A Ändfr.dorn 2,4 89,9 65,35 80,0 27,0 62,0 50,0 10,28 6 1,0 4400 ON..09
R220.21-0100-ON09-7A Ändfr.dorn 2,4 109,9 85,35 100,0 32,0 77,0 50,0 10,28 7 1,5 3900 ON..09
R220.21-0125-ON09-8A Ändfr.dorn 2,4 134,9 110,35 125,0 40,0 90,0 63,0 10,28 8 2,9 3500 ON..09
R220.21-8160-ON09-10 Ändfr.dorn 2,0 169,9 145,35 66,7 40,0 90,0 63,0 10,28 10 4,1 3100 ON..09
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 R220.21-ON09 – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30%
P1 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 1,4 0,60 0,60 0,65
P2 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 1,4 0,60 0,60 0,70
P3 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 1,4 0,60 0,60 0,65
P4 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 1,4 0,60 0,60 0,65
P5 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 1,4 0,55 0,55 0,60
P6 ONMU090520ANTN-M12 MP2500 1,4 0,55 0,55 0,60
P7 ONMU090520ANTN-MD16 MP1500 1,4 0,75 0,75 0,80
P8 ONMU090520ANTN-MD16 MP1500 1,4 0,80 0,80 0,85
P11 ONMU090520ANTN-MD16 MP1500 1,4 0,75 0,75 0,80
P12 ONMU090520ANTN-MD16 MP1500 1,1 0,50 0,50 0,55
K1 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 1,4 0,75 0,75 0,80
K2 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 1,4 0,65 0,65 0,70
K3 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 1,4 0,65 0,65 0,70
K4 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 1,4 0,65 0,65 0,70
K5 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 1,4 0,60 0,60 0,65
K6 ONMU090520ANTN-MD16 MK1500 1,4 0,75 0,75 0,85
K7 ONMU090520ANTN-MD16 MK1500 1,4 0,70 0,70 0,75

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R220.21-ON09 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MK1500 MK2050

100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30% 100% 70% 30%
P1 315 350 430 275 305 375 280 310 380 — — — 275 305 375
P2 305 345 410 265 300 355 270 305 365 — — — 270 300 360
P3 265 295 360 230 255 315 235 260 320 — — — 230 255 315
P4 235 260 320 200 225 275 205 230 280 — — — 205 225 275
P5 230 255 310 200 220 270 200 225 275 — — — 200 220 270
P6 255 285 350 225 250 305 225 255 310 — — — 225 250 305
P7 240 270 330 210 235 285 215 240 290 — — — 210 235 285
P8 220 250 305 195 215 265 195 220 270 — — — 195 215 265
P11 235 260 320 205 230 280 210 230 285 — — — 205 230 280
P12 155 170 205 135 145 180 135 150 180 — — — 135 145 180
K1 245 270 325 210 235 285 215 240 290 305 340 410 290 320 385
K2 215 240 295 190 210 255 190 215 260 270 305 370 255 285 350
K3 185 205 250 160 180 215 160 180 220 230 255 315 220 245 295
K4 175 195 240 150 170 205 155 175 210 220 245 300 210 230 285
K5 105 120 145 95 105 125 95 105 130 135 150 180 125 140 175
K6 155 170 210 135 150 180 135 150 185 195 215 265 185 205 250
K7 135 155 185 120 135 160 120 135 165 170 190 235 165 180 220
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 Kodnyckel skaft 

 Invändig kylning 

 Storlek  Antal tänder Vändskärssort Skärkants-
längd i mm 

 Skärdiameter  Typ
R12=Hörnradie (12 = 1,2 mm)
B90=Fullradie
KW=Kilspår 

 Geometri 

 Storlek Kort skärkants-
 längd i mm 

 Antal tänder 

 Skärdiameter  Typ
HF=High feed 

 Vändskärssort 

 Geometri 

 Skaftdiameter  Åtkomstlängd 

 Konstorlek
MP = Minimaster Plus 

 Skaftlängd  Vinkel på den 
koniska delen 

 E=Hårdmetall 

 Kodnyckel skär 
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- Vid beräkning av matning per varv och matningshastighet
använd alltid zc-värde. Det är det effektiva antalet
tänder som skall användas för skärdataberäkning. zc-värdet fi nns 
i tabellen för vändskärsval.

- Observera att ytjämnheten försämras
när matningen ökar. 
(Se fi gur 3).

- Vid hörnfräsning och i botten på kaviteter
måste matningen reduceras eftersom spåntjockleken
ökar. Välj rekommenderad matning per tand
för fullt ingrepp. (Se fi gur 4).

- Vid brant nedkopiering med 40° större vinkel eller 
brant uppkopiering med 30° större vinkel i 
kombination med små skärdjup, använd diameter
(Dc) som arbetsdiameter istället för Dw (Se fi gur 5).

- Beräkna ytjämnheten. Använd profi lhöjdsvärde (H)
från tabellen för att beräkna ytjämnheten.
(Se fi gur 5).

Val av skär, skaft och skärdata.

Välj konstorlek

- Arbetsstyckets utformning och bearbetnings-
operation avgör valet av lämplig konstorlek.

- Välj största möjliga konstorlek för bästa styrka
och stabilitet.

Välj skär
Använd tabellen som börjar på sid 734 för specifi kation av SMG 
(Secos materialgruppsindelning).

- Se sidorna för vald konstorlek och välj
lämpligt skär i tabellen.

Välj hållare
- Se sidorna för vald konstorlek och välj
lämplig hållare i tabellen.

- Välj alltid kortast möjliga skaft (för maximal stabilitet).

Välj skärdata
- Rekommenderat max axiellt skärdjup fi nns i 
tabellen. (Se fi gur 1).

- Rekommenderade skärhastigheter fi nns i tabellen för skärdata

Observera att rekommendationer gäller för fräs med fullt ingrepp 
och
stabila bearbetningsförhållanden.
- På grund av säkerhetsskäl skall max varvtal, som visas på varje 
sida för skaft, ej överskridas.

- Rekommendationer för matning per tand fz fi nns i
tabellen.

- Om fräsen inte är i fullt ingrepp bör matning/tand och
skärhastighet ökas jämfört med rekommendationer
för fullt ingrepp. Anledningen är att behålla medelspåntjockleken och 
temperaturen på samma nivå som vid fullt ingrepp. (Se fi gur 2).

- Dividera det radiella skärdjupet med fräsdiametern
för att erhålla rätt ingreppsvärde i procent (ae/Dc%).
- Använd procentvärdet för att få rätt matning/tand och
skärhastighet för verkligt ingrepp.
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 Figur 1 

 Figur 5 

 Figur 4 
 Figur 3 

 Figur 2 
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 Olika åtdragningsmoment
– MP10: 11Nm
– MP12: 15Nm
– MP16: 19Nm

Använd ej utslitna nycklar 

Momentnycklar

V i rekommenderar momentnyckel vid montering av skäret
för bästa precision och verktygslivslängd 

 Anm: Momentnycklar och nycklar beställes separat.  



 479

 Minimaster Plus 

Användarinstruktioner

 Greppa ej handtaget som visas på bild 3-5, risk för felaktig åtdragning vilket gör att skäret blir felaktigt monterat. 

 Använd handtaget (bild 1) för att greppa momentnyckeln som visas (bild 2). 



480

 Minimaster Plus 
 MP10 Skaft 

Best.nr Konstorlek

Dimensioner i mm

DCSFWS DMM OAL LPR LF BHTA° Typ

MP10-10055-010.00 MP10 9,8 10,0 55,0 15,0 10,0 0,0 2 ✔ 0,1
MP10-16068-000.60 MP10 9,5 16,0 68,0 20,0 0,0 60,0 1 ✔ 0,2
MP10-16073-015.00 MP10 9,8 16,0 73,0 25,0 15,0 0,0 2 ✔ 0,1
MP10-16118-035.01 MP10 9,5 16,0 118,0 70,0 35,0 1,0 3 ✔ 0,2
MP10-16158-060.01 MP10 9,5 16,0 158,0 110,0 60,0 1,0 3 ✔ 0,2
MP10-20100-045.03 MP10 9,5 20,0 100,0 50,0 45,0 3,0 3 ✔ 0,2
MP10-20140-085.03 MP10 9,5 20,0 140,0 90,0 85,0 3,0 3 ✔ 0,3
MP10-20140-090.05 MP10 9,5 20,0 140,0 90,0 60,0 5,0 4 ✔ 0,3

MP10-12095-030.00-E MP10 9,8 12,0 95,0 50,0 30,0 0,0 2 ✔ 0,2
MP10-12105-040.00-E MP10 9,8 12,0 105,0 60,0 40,0 0,0 2 ✔ 0,2
MP10-12125-060.00-E MP10 9,8 12,0 125,0 80,0 60,0 0,0 2 ✔ 0,2
MP10-16120-050.01-E MP10 9,5 16,0 120,0 72,0 50,0 1,0 3 ✔ 0,3
MP10-16150-080.01-E MP10 9,5 16,0 150,0 102,0 80,0 1,0 3 ✔ 0,3
MP10-16170-100.01-E MP10 9,5 16,0 170,0 122,0 100,0 1,0 3 ✔ 0,4
MP10-16140-092.03-E MP10 9,5 16,0 140,0 92,0 62,0 3,0 4 ✔ 0,4
MP10-16170-122.03-E MP10 9,5 16,0 170,0 122,0 62,0 3,0 4 ✔ 0,4

 Inklusive klinga 

Vändskär Momentnyckel Utbytbar klinga Nyckel  

MP10 MP00-10.110 MP00-10M MP1016

 Tillbehör 

 Typ 2  Typ 3  Typ 4 

   Cylindriskt skaft DMM med tolerans h5, kompatibel för krymphållare.
  Max 80000 v/min
  ISO attribut, se sid 15 

 Typ 1 
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 Minimaster Plus 

  

 MP10 För höga matningar 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr APMXS DC DCX CCER RP DCSFMS LF UTCN ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP10-1000,6HFZ3-MD08 0,6 5,0 10,0 6,2 1,13 9,6 11,0 0,32 3 ✔ [

Z3
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 Spår- och konturfräsning  MP10 Hörnfräsning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP10-09807KWZ3-E03 9,8 0,3 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R04Z3-E03 10,0 0,4 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R04Z3-M03 10,0 0,4 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R05Z3-E03 10,0 0,5 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R08Z3-E03 10,0 0,8 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R08Z3-M03 10,0 0,8 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R12Z3-E03 10,0 1,2 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R12Z3-M03 10,0 1,2 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R16Z3-E03 10,0 1,6 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R20Z3-E03 10,0 2,0 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R24Z3-E03 10,0 2,4 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007R31Z3-E03 10,0 3,1 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [

MP10-09812KWZ3-E03 9,8 0,3 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R04Z3-E03 10,0 0,4 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R04Z3-M03 10,0 0,4 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R05Z3-E03 10,0 0,5 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R08Z3-E03 10,0 0,8 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R08Z3-M03 10,0 0,8 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R12Z3-E03 10,0 1,2 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R12Z3-M03 10,0 1,2 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R16Z3-E03 10,0 1,6 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R20Z3-E03 10,0 2,0 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R24Z3-E03 10,0 2,4 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012R31Z3-E03 10,0 3,1 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [

Z3
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 Spår- och konturfräsning  MP10 Hörnfräsning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP10-10007R04Z4-E02 10,0 0,4 7,0 9,6 50 16,0 4 [
MP10-10007R04Z4-M02 10,0 0,4 7,0 9,6 50 16,0 4 [
MP10-10007R05Z4-E02 10,0 0,5 7,0 9,6 50 16,0 4 [
MP10-10007R08Z4-E02 10,0 0,8 7,0 9,6 50 16,0 4 [
MP10-10007R08Z4-M02 10,0 0,8 7,0 9,6 50 16,0 4 [
MP10-10007R12Z4-E02 10,0 1,2 7,0 9,6 50 16,0 4 [
MP10-10007R12Z4-M02 10,0 1,2 7,0 9,6 50 16,0 4 [
MP10-10007R16Z4-E02 10,0 1,6 7,0 9,6 50 16,0 4 [
MP10-10007R16Z4-M02 10,0 1,6 7,0 9,6 50 16,0 4 [
MP10-10007R20Z4-E02 10,0 2,0 7,0 9,6 50 16,0 4 [

MP10-10012R04Z4-E02 10,0 0,4 12,0 9,6 50 21,0 4 [
MP10-10012R04Z4-M02 10,0 0,4 12,0 9,6 50 21,0 4 [
MP10-10012R05Z4-E02 10,0 0,5 12,0 9,6 50 21,0 4 [
MP10-10012R08Z4-E02 10,0 0,8 12,0 9,6 50 21,0 4 [
MP10-10012R08Z4-M02 10,0 0,8 12,0 9,6 50 21,0 4 [
MP10-10012R12Z4-E02 10,0 1,2 12,0 9,6 50 21,0 4 [
MP10-10012R12Z4-M02 10,0 1,2 12,0 9,6 50 21,0 4 [
MP10-10012R16Z4-E02 10,0 1,6 12,0 9,6 50 21,0 4 [
MP10-10012R20Z4-E02 10,0 2,0 12,0 9,6 50 21,0 4 [

Z4
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 Endast konturfräsning  MP10 Hörnfräsning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP10-10012R04Z5-M02 10,0 0,4 12,0 9,6 40 21,0 5 [

Z5
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 MP10 Fullradie 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP10-10012B90Z3-E03 10,0 5,0 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [
MP10-10012B90Z3-M03 10,0 5,0 12,0 9,6 30 21,0 3 ✔ [

MP10-10007B90Z3-E03 10,0 5,0 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [
MP10-10007B90Z3-M03 10,0 5,0 7,0 9,6 30 16,0 3 ✔ [

MP10-10007B90Z4-E02 10,0 5,0 7,0 9,6 20 16,0 4 [
MP10-10007B90Z4-M02 10,0 5,0 7,0 9,6 20 16,0 4 [

Z3 Z4
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 MP10 Centrering 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC DCSFMS PL LE LF SIG° ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP10-10006C90Z2-M03 10,0 9,6 4,6 7,1 16,0 90,0 2 ✔ [

Z2
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 MP10 Fasning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DCX DC DCSFMS PL LE LF KAPRS° ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP10-10006C90Z6-M03 10,1 1,95 9,6 4,0 4,0 14,5 45,0 6 [

Z6
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 MP10 Höga matningar – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,46 0,46 0,50 0,60
P2 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,46 0,46 0,50 0,65
P3 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,44 0,44 0,50 0,60
P4 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,44 0,44 0,48 0,60
P5 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,42 0,42 0,48 0,55
P6 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,42 0,42 0,46 0,55
P7 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,42 0,42 0,46 0,55
P8 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,44 0,44 0,50 0,60
P11 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,42 0,42 0,46 0,55
P12 MP10-0950.6HFZ3-MD08 MP3000 0,34 0,30 0,30 0,34 0,40
M1 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,46 0,46 0,50 0,65
M2 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,42 0,42 0,48 0,55
M3 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,34 0,36 0,36 0,40 0,48
M4 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,26 0,32 0,32 0,34 0,40
M5 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,26 0,32 0,32 0,34 0,40
K1 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,46 0,46 0,50 0,65
K2 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,42 0,42 0,48 0,55
K3 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,42 0,42 0,48 0,55
K4 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,42 0,42 0,48 0,55
K5 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,38 0,38 0,42 0,50
K6 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,42 0,42 0,48 0,55
K7 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,38 0,38 0,42 0,50
N1 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,65 0,80
N2 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,65 0,80
N3 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,65 0,80
N11 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,42 0,60 0,60 0,65 0,80
S1 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,26 0,32 0,32 0,34 0,40
S2 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,26 0,32 0,32 0,34 0,40
S3 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,26 0,30 0,30 0,32 0,38
S11 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,30 0,36 0,36 0,40 0,48
S12 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,30 0,36 0,36 0,40 0,48
S13 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,26 0,32 0,32 0,34 0,40
H5 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,34 0,30 0,30 0,34 0,40
H8 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,30 0,24 0,24 0,26 0,30
H11 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,34 0,30 0,30 0,34 0,40
H12 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,30 0,24 0,24 0,26 0,30
H21 MP10-1000.6HFZ3-MD08 MP3000 0,30 0,24 0,24 0,26 0,30

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP10 Höga matningar – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000

100% 70% 30% 20%
P1 250 310 375 395
P2 245 305 365 380
P3 210 265 315 330
P4 185 235 280 290
P5 180 225 265 285
P6 200 250 300 320
P7 190 240 285 300
P8 175 220 265 280
P11 185 230 275 290
P12 120 150 175 185
M1 180 225 275 285
M2 150 190 220 235
M3 120 150 175 190
M4 95 115 135 145
M5 80 95 115 120
K1 190 240 290 300
K2 170 215 255 270
K3 145 180 215 230
K4 135 170 205 220
K5 85 105 125 130
K6 120 150 180 190
K7 105 135 160 170
N1 1425 1800 2150 2275
N2 580 720 870 920
N3 385 480 580 610
N11 440 550 660 700
S1 44 55 65 70
S2 36 43 50 55
S3 31 38 45 48
S11 60 75 90 95
S12 43 50 60 65
S13 25 30 36 38
H5 37 46 55 55
H8 39 48 55 60
H11 47 60 70 75
H12 75 90 110 115
H21 39 48 55 60
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 MP10 Spårfräsning – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,042 0,046 0,070 0,10
P2 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,044 0,048 0,075 0,10
P3 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,040 0,044 0,070 0,095
P4 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,040 0,044 0,065 0,095
P5 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,040 0,042 0,065 0,090
P6 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,038 0,042 0,065 0,090
P7 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,038 0,042 0,065 0,090
P8 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,040 0,044 0,070 0,095
P11 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,038 0,042 0,065 0,090
P12 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,026 0,030 0,044 0,060
M1 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 3,5 0,044 0,048 0,075 0,10
M2 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 3,5 0,040 0,042 0,065 0,090
M3 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 2,5 0,032 0,034 0,055 0,075
M4 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 2,0 0,028 0,030 0,046 0,065
M5 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 2,0 0,028 0,030 0,046 0,065
K1 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,044 0,048 0,075 0,10
K2 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,040 0,042 0,065 0,090
K3 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,040 0,042 0,065 0,090
K4 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,040 0,042 0,065 0,090
K5 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,036 0,038 0,060 0,080
K6 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,040 0,042 0,065 0,090
K7 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 3,5 0,036 0,038 0,060 0,080
N1 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 3,5 0,055 0,060 0,095 0,13
N2 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 3,5 0,055 0,060 0,095 0,13
N3 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 3,5 0,055 0,060 0,095 0,13
N11 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 3,5 0,055 0,060 0,095 0,13
S1 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 2,0 0,028 0,030 0,046 0,065
S2 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 2,0 0,028 0,030 0,046 0,065
S3 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 2,0 0,026 0,028 0,044 0,060
S11 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 2,5 0,032 0,034 0,055 0,075
S12 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 2,5 0,032 0,034 0,055 0,075
S13 MP10-10007R04Z3-E03 F40M 2,0 0,028 0,030 0,046 0,065
H5 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,026 0,030 0,044 0,060
H8 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,020 0,022 0,034 0,048
H11 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,026 0,030 0,044 0,060
H12 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,020 0,022 0,034 0,048
H21 MP10-10007R04Z3-M03 MP3000 2,5 0,020 0,022 0,034 0,048

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP10 Spårfräsning – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 265 345 405 435 250 325 380 410
P2 255 335 395 425 240 315 370 400
P3 225 290 340 365 210 275 320 345
P4 195 255 300 325 185 240 285 305
P5 190 245 290 310 175 235 270 295
P6 215 275 325 350 200 260 305 330
P7 200 260 305 330 190 245 290 310
P8 190 245 285 310 175 230 270 290
P11 195 255 295 320 185 240 280 305
P12 125 160 185 200 115 150 175 190
M1 190 250 295 315 195 255 300 320
M2 155 205 240 260 160 210 245 265
M3 125 165 190 205 125 165 195 210
M4 95 125 145 155 100 130 145 160
M5 80 105 120 130 80 105 125 135
K1 200 265 310 335 190 250 295 315
K2 180 235 275 295 170 220 260 280
K3 150 200 230 250 140 185 220 235
K4 145 190 220 240 135 180 210 225
K5 85 115 135 145 80 110 125 135
K6 125 165 195 210 120 155 185 200
K7 110 145 170 185 105 140 160 175
N1 1525 2000 2350 2525 1450 1875 2225 2375
N2 620 810 950 1025 580 760 900 960
N3 410 540 630 680 390 510 600 640
N11 — — — — 445 580 680 730
S1 45 60 70 75 46 60 70 75
S2 36 47 55 60 37 48 55 60
S3 31 41 47 50 32 42 48 50
S11 65 85 95 105 65 85 100 105
S12 44 55 65 70 45 60 70 75
S13 25 33 38 41 26 34 39 42
H5 38 49 60 60 39 50 60 65
H8 40 50 60 65 40 50 60 65
H11 49 65 75 80 49 65 75 80
H12 75 100 115 125 70 95 110 115
H21 40 50 60 65 40 50 60 65
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 MP10 Kopierfräsning – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5% 2%
P1 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,048 0,050 0,065 0,075 0,080
P2 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,048 0,050 0,065 0,075 0,085
P3 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,046 0,048 0,060 0,070 0,080
P4 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,046 0,046 0,060 0,070 0,080
P5 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,044 0,046 0,060 0,065 0,075
P6 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,044 0,046 0,060 0,065 0,075
P7 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,044 0,046 0,060 0,065 0,075
P8 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,046 0,048 0,060 0,070 0,080
P11 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,044 0,046 0,060 0,065 0,075
P12 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,5 0,032 0,032 0,038 0,042 0,046
M1 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,5 0,048 0,050 0,065 0,075 0,085
M2 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,5 0,044 0,046 0,060 0,065 0,075
M3 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,5 0,038 0,038 0,046 0,050 0,055
M4 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,0 0,034 0,034 0,040 0,042 0,046
M5 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,0 0,034 0,034 0,040 0,042 0,046
K1 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,048 0,050 0,065 0,075 0,085
K2 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,044 0,046 0,060 0,065 0,075
K3 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,044 0,046 0,060 0,065 0,075
K4 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,044 0,046 0,060 0,065 0,075
K5 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,040 0,042 0,055 0,060 0,070
K6 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,044 0,046 0,060 0,065 0,075
K7 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 3,5 0,040 0,042 0,055 0,060 0,070
N1 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,5 0,060 0,065 0,080 0,095 0,11
N2 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,5 0,060 0,065 0,080 0,095 0,11
N3 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,5 0,060 0,065 0,080 0,095 0,11
N11 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 3,5 0,060 0,065 0,080 0,095 0,11
S1 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,0 0,034 0,034 0,040 0,042 0,046
S2 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,0 0,034 0,034 0,040 0,042 0,046
S3 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,0 0,032 0,032 0,036 0,040 0,042
S11 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,5 0,038 0,038 0,046 0,050 0,055
S12 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,5 0,038 0,038 0,046 0,050 0,055
S13 MP10-10007B90Z3-E03 F40M 2,0 0,034 0,034 0,040 0,042 0,046
H5 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,5 0,032 0,032 0,038 0,042 0,046
H8 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,5 0,024 0,026 0,030 0,032 0,036
H11 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,5 0,032 0,032 0,038 0,042 0,046
H12 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,5 0,024 0,026 0,030 0,032 0,036
H21 MP10-10007B90Z3-M03 MP3000 2,5 0,024 0,026 0,030 0,032 0,036

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP10 Kopierfräsning – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 2% 100% 30% 10% 5% 2%
P1 275 330 360 385 385 260 310 340 365 365
P2 265 320 345 375 375 250 300 325 355 355
P3 230 280 300 325 325 220 265 285 310 310
P4 205 245 265 290 290 195 230 250 270 270
P5 195 235 255 275 275 185 225 240 260 260
P6 220 265 285 310 310 205 250 270 295 295
P7 205 250 270 295 295 195 235 255 275 280
P8 195 235 255 275 275 185 220 240 260 260
P11 200 245 265 285 285 190 230 250 270 270
P12 125 155 165 175 175 120 145 155 165 165
M1 200 240 260 280 280 205 245 265 285 285
M2 165 195 215 230 230 165 200 215 235 235
M3 130 160 165 180 180 135 165 170 185 185
M4 100 125 125 140 140 105 125 130 140 140
M5 85 105 105 115 115 85 105 110 115 115
K1 210 255 275 300 300 200 240 260 280 280
K2 185 225 245 265 260 175 210 230 250 245
K3 155 190 205 220 220 150 180 195 210 210
K4 150 180 195 210 210 140 170 185 200 200
K5 90 110 120 130 130 85 105 110 120 120
K6 130 160 175 185 185 125 150 165 175 175
K7 115 140 150 165 165 110 130 145 155 155
N1 1600 1925 2100 2275 2275 1500 1825 1975 2150 2150
N2 650 780 840 920 920 610 730 800 860 870
N3 430 520 560 610 610 405 490 530 580 580
N11 — — — — — 465 560 610 660 660
S1 48 60 60 65 65 48 60 60 65 65
S2 38 46 48 50 50 39 47 49 55 55
S3 33 40 42 45 45 34 41 42 46 46
S11 65 80 85 90 90 70 85 85 95 95
S12 46 55 60 65 65 47 60 60 65 65
S13 27 32 33 36 36 27 33 34 37 37
H5 39 48 50 55 55 40 49 50 55 55
H8 41 50 50 55 55 41 50 50 55 55
H11 50 60 65 70 70 50 60 65 70 70
H12 80 95 100 110 110 75 90 95 100 100
H21 41 50 50 55 55 41 50 50 55 55
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 MP10 Centrerborrning – Val av vändskär 

SMG fz

aso

100%
P1 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,042 2,5
P2 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,042 2,5
P3 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,040 2,5
P4 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,040 2,5
P5 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,040 2,5
P6 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,038 2,5
P7 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,038 2,5
P8 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,040 2,5
P11 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,038 2,5
P12 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,026 2,0
M1 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,042 2,5
M2 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,040 2,5
M3 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,032 2,0
M4 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,028 1,6
M5 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,028 1,6
K1 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,042 2,5
K2 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,040 2,5
K3 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,040 2,5
K4 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,040 2,5
K5 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,036 2,5
K6 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,040 2,5
K7 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,036 2,5
N1 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,055 2,5
N2 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,055 2,5
N3 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,055 2,5
N11 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,055 2,5
S1 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,028 1,6
S2 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,028 1,6
S3 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,026 1,6
S11 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,032 1,9
S12 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,032 1,9
S13 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,028 1,6
H5 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,026 2,0
H8 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,020 1,9
H11 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,026 2,0
H12 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,020 1,9
H21 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 0,020 1,9
H31 MP10-10006C90Z2-M03 F40M — —

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP10 Centrerborrning – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

100%
P1 225
P2 215
P3 190
P4 165
P5 160
P6 180
P7 170
P8 160
P11 165
P12 105
M1 175
M2 145
M3 115
M4 90
M5 75
K1 170
K2 150
K3 125
K4 120
K5 75
K6 105
K7 95
N1 1275
N2 510
N3 345
N11 390
S1 41
S2 33
S3 29
S11 60
S12 40
S13 23
H5 35
H8 37
H11 45
H12 65
H21 37
H31 —
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 MP10 Fasning – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 50% 30% 20% 10%
P1 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,060 0,060 0,060 0,060 0,060
P2 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,060 0,060 0,060 0,060 0,060
P3 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
P4 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
P5 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
P6 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
P7 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
P8 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
P11 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
P12 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,7 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
M1 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,060 0,060 0,060 0,060 0,060
M2 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
M3 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,7 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044
M4 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,3 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
M5 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,3 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
K1 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,060 0,060 0,060 0,060 0,060
K2 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
K3 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
K4 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
K5 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
K6 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,055 0,055
K7 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
N1 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
N2 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
N3 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
N11 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 2,0 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
S1 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,3 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
S2 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,3 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
S3 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,3 0,036 0,036 0,036 0,036 0,036
S11 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,5 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044
S12 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,5 0,044 0,044 0,044 0,044 0,044
S13 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,3 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
H5 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,7 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
H8 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,5 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028
H11 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,7 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
H12 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,5 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028
H21 MP10-10006C90Z2-M03 F40M 1,5 0,028 0,028 0,028 0,028 0,028
H31 MP10-10006C90Z2-M03 F40M — — — — — —

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP10 Fasning – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

100% 50% 30% 20% 10%
P1 355 305 365 405 475
P2 345 295 355 390 460
P3 300 260 310 345 405
P4 265 230 275 305 355
P5 255 220 260 290 340
P6 285 245 295 325 380
P7 270 230 275 305 360
P8 255 220 260 290 340
P11 260 225 270 300 350
P12 165 0 155 180 220
M1 280 240 285 315 370
M2 230 195 235 260 305
M3 180 0 170 195 245
M4 140 95 120 0 185
M5 115 80 100 0 155
K1 275 235 280 310 365
K2 240 205 250 275 325
K3 205 175 210 230 275
K4 195 165 200 220 260
K5 120 100 120 135 160
K6 170 145 175 195 230
K7 150 130 155 170 200
N1 2050 1725 2100 2325 2750
N2 830 700 850 940 1125
N3 550 465 570 630 740
N11 630 530 650 720 850
S1 65 45 55 0 85
S2 55 37 44 0 70
S3 46 32 39 0 60
S11 90 70 80 95 125
S12 65 47 55 65 85
S13 37 26 31 0 49
H5 55 0 50 60 75
H8 60 45 55 60 75
H11 70 0 65 75 95
H12 105 80 95 110 140
H21 60 45 55 60 75
H31 — — — — —
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 MP12 Skaft 

Best.nr Konstorlek

Dimensioner i mm

DCSFWS DMM OAL LPR LF BHTA° Typ

MP12-12060-012.00 MP12 11,5 12,0 60,0 15,0 12,0 0,0 2 ✔ 0,1
MP12-16068-000.60 MP12 11,5 16,0 68,0 20,0 0,0 60,0 1 ✔ 0,2
MP12-16078-018.00 MP12 11,5 16,0 78,0 30,0 18,0 0,0 2 ✔ 0,1
MP12-16153-042.01 MP12 11,5 16,0 153,0 105,0 42,0 1,0 3 ✔ 0,2
MP12-20170-072.01 MP12 11,5 20,0 170,0 120,0 72,0 1,0 4 ✔ 0,3
MP12-20110-055.03 MP12 11,5 20,0 110,0 60,0 55,0 3,0 3 ✔ 0,2
MP12-20150-100.03 MP12 11,5 20,0 150,0 100,0 81,1 3,0 3 ✔ 0,3
MP12-20155-105.05 MP12 11,5 20,0 155,0 105,0 48,6 5,0 4 ✔ 0,4

MP12-16107-036.00-E MP12 11,5 16,0 107,0 59,0 36,0 0,0 2 ✔ 0,3
MP12-16120-048.00-E MP12 11,5 16,0 120,0 72,0 48,0 0,0 2 ✔ 0,3
MP12-16150-072.00-E MP12 11,5 16,0 150,0 102,0 72,0 0,0 2 ✔ 0,3
MP12-16120-060.01-E MP12 11,5 16,0 120,0 72,0 60,0 1,0 3 ✔ 0,3
MP12-16150-096.01-E MP12 11,5 16,0 150,0 102,0 96,0 1,0 3 ✔ 0,4
MP12-16175-120.01-E MP12 11,5 16,0 175,0 127,0 120,0 1,0 3 ✔ 0,4
MP12-16155-107.03-E MP12 11,5 16,0 155,0 107,0 42,9 3,0 4 ✔ 0,4
MP12-16180-132.03-E MP12 11,5 16,0 180,0 132,0 42,9 3,0 4 ✔ 0,5

 Inklusive klinga 

Vändskär Momentnyckel Utbytbar klinga Nyckel  

MP12 MP00-12.150 MP00-12M MP1016

 Tillbehör 

 Typ 2  Typ 3  Typ 4 

   Cylindriskt skaft DMM med tolerans h5, kompatibel för krymphållare.
  Max 72700 v/min
  ISO attribut, se sid 15 

 Typ 1 
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 MP12 För höga matningar 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr APMXS DC DCX CCER RP DCSFMS LF UTCN ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP12-1200,7HFZ3-MD10 0,7 6,0 12,0 7,5 1,66 11,5 13,3 0,33 3 ✔ [

Z3
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 Spår- och konturfräsning  MP12 Hörnfräsning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP12-11714KWZ3-E04 11,7 0,3 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R04Z3-E04 12,0 0,4 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R04Z3-M04 12,0 0,4 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R05Z3-E04 12,0 0,5 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R08Z3-E04 12,0 0,8 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R08Z3-M04 12,0 0,8 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R12Z3-E04 12,0 1,2 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R12Z3-M04 12,0 1,2 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R16Z3-E04 12,0 1,6 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R20Z3-E04 12,0 2,0 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R24Z3-E04 12,0 2,4 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014R31Z3-E04 12,0 3,1 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [

MP12-11708KWZ3-E04 11,7 0,3 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R04Z3-E04 12,0 0,4 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R04Z3-M04 12,0 0,4 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R05Z3-E04 12,0 0,5 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R08Z3-E04 12,0 0,8 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R08Z3-M04 12,0 0,8 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R12Z3-E04 12,0 1,2 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R12Z3-M04 12,0 1,2 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R16Z3-E04 12,0 1,6 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R20Z3-E04 12,0 2,0 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R24Z3-E04 12,0 2,4 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008R31Z3-E04 12,0 3,1 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [

Z3
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 Spår- och konturfräsning  MP12 Hörnfräsning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP12-12008R04Z4-E03 12,0 0,4 8,0 11,5 50 18,8 4 [
MP12-12008R04Z4-M03 12,0 0,4 8,0 11,5 50 18,8 4 [
MP12-12008R05Z4-E03 12,0 0,5 8,0 11,5 50 18,8 4 [
MP12-12008R08Z4-E03 12,0 0,8 8,0 11,5 50 18,8 4 [
MP12-12008R08Z4-M03 12,0 0,8 8,0 11,5 50 18,8 4 [
MP12-12008R12Z4-E03 12,0 1,2 8,0 11,5 50 18,8 4 [
MP12-12008R12Z4-M03 12,0 1,2 8,0 11,5 50 18,8 4 [
MP12-12008R16Z4-E03 12,0 1,6 8,0 11,5 50 18,8 4 [
MP12-12008R16Z4-M03 12,0 1,6 8,0 11,5 50 18,8 4 [
MP12-12008R20Z4-E03 12,0 2,0 8,0 11,5 50 18,8 4 [
MP12-12008R24Z4-E03 12,0 2,4 8,0 11,5 50 18,8 4 [

MP12-12014R04Z4-E03 12,0 0,4 14,0 11,5 50 24,0 4 [
MP12-12014R04Z4-M03 12,0 0,4 14,0 11,5 50 24,0 4 [
MP12-12014R05Z4-E03 12,0 0,5 14,0 11,5 50 24,0 4 [
MP12-12014R08Z4-E03 12,0 0,8 14,0 11,5 50 24,0 4 [
MP12-12014R08Z4-M03 12,0 0,8 14,0 11,5 50 24,0 4 [
MP12-12014R12Z4-E03 12,0 1,2 14,0 11,5 50 24,0 4 [
MP12-12014R12Z4-M03 12,0 1,2 14,0 11,5 50 24,0 4 [
MP12-12014R16Z4-E03 12,0 1,6 14,0 11,5 50 24,0 4 [
MP12-12014R20Z4-E03 12,0 2,0 14,0 11,5 50 24,0 4 [
MP12-12014R24Z4-E03 12,0 2,4 14,0 11,5 50 24,0 4 [

Z4
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 Endast konturfräsning  MP12 Hörnfräsning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP12-12014R04Z6-M03 12,0 0,4 14,0 11,5 40 24,0 6 [

Z6
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 MP12 Fullradie 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP12-12008B90Z3-E04 12,0 6,0 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12008B90Z3-M04 12,0 6,0 8,0 11,5 30 18,8 3 ✔ [
MP12-12014B90Z3-E04 12,0 6,0 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [
MP12-12014B90Z3-M04 12,0 6,0 14,0 11,5 30 24,0 3 ✔ [

MP12-12008B90Z4-E03 12,0 6,0 8,0 11,5 20 18,7 4 [
MP12-12008B90Z4-M03 12,0 6,0 8,0 11,5 20 18,7 4 [

Z3 Z4
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 MP12 Centrering 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC DCSFMS PL LE LF SIG° ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP12-12007C90Z2-M04 12,0 11,5 5,6 8,7 19,0 90,0 2 ✔ [

Z2
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 MP12 Fasning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DCX DC DCSFMS PL LE LF KAPRS° ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP12-12007C90Z6-M04 12,1 2,95 11,5 4,4 4,4 18,0 45,0 6 [

Z6
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 MP12 Höga matningar – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,55 0,55 0,60 0,75
P2 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,55 0,55 0,60 0,75
P3 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,55 0,55 0,60 0,70
P4 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,60 0,70
P5 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
P6 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,65
P7 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,65
P8 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,55 0,55 0,60 0,70
P11 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,65
P12 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,40 0,36 0,36 0,40 0,46
M1 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,55 0,55 0,60 0,75
M2 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
M3 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,40 0,42 0,42 0,46 0,55
M4 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,30 0,36 0,36 0,40 0,48
M5 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,30 0,36 0,36 0,40 0,48
K1 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,55 0,55 0,60 0,75
K2 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
K3 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
K4 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
K5 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,46 0,46 0,50 0,60
K6 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,50 0,50 0,55 0,70
K7 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,46 0,46 0,50 0,60
N1 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,70 0,70 0,80 1,0
N2 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,70 0,70 0,80 1,0
N3 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,70 0,70 0,80 1,0
N11 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,48 0,70 0,70 0,80 1,0
S1 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,30 0,36 0,36 0,40 0,48
S2 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,30 0,36 0,36 0,40 0,48
S3 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,30 0,34 0,34 0,38 0,44
S11 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,34 0,42 0,42 0,46 0,55
S12 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,34 0,42 0,42 0,46 0,55
S13 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,30 0,36 0,36 0,40 0,48
H5 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,40 0,36 0,36 0,40 0,46
H8 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,34 0,28 0,28 0,30 0,34
H11 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,40 0,36 0,36 0,40 0,46
H12 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,34 0,28 0,28 0,30 0,34
H21 MP12-1200.7HFZ3-MD10 MP3000 0,34 0,28 0,28 0,30 0,34

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP12 Höga matningar –  Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000

100% 70% 30% 20%
P1 240 300 360 380
P2 235 290 350 370
P3 200 250 300 320
P4 180 225 265 285
P5 175 215 260 270
P6 195 245 290 310
P7 185 230 275 290
P8 170 210 255 270
P11 180 220 265 285
P12 115 145 170 180
M1 175 220 265 275
M2 145 180 215 225
M3 115 145 170 180
M4 95 110 130 140
M5 75 95 110 115
K1 185 230 280 290
K2 165 205 245 255
K3 140 175 210 215
K4 130 165 200 205
K5 80 100 120 130
K6 115 145 175 185
K7 105 130 155 165
N1 1375 1725 2050 2150
N2 560 700 830 870
N3 370 465 550 580
N11 425 530 630 660
S1 43 50 60 65
S2 35 42 50 55
S3 30 36 44 46
S11 60 75 85 90
S12 41 50 60 65
S13 24 29 35 37
H5 36 44 55 55
H8 38 47 55 60
H11 46 55 65 70
H12 75 90 105 110
H21 38 47 55 60
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 MP12 Spårfräsning – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,060 0,095 0,13
P2 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,065 0,095 0,13
P3 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,060 0,090 0,13
P4 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,060 0,090 0,12
P5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12
P6 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,085 0,12
P7 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,085 0,12
P8 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,060 0,090 0,13
P11 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,085 0,12
P12 MP12-12008R08Z3-M04 MP3000 3,0 0,036 0,040 0,060 0,085
M1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,055 0,065 0,095 0,13
M2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12
M3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,0 0,042 0,046 0,070 0,10
M4 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085
M5 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085
K1 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,065 0,095 0,13
K2 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12
K3 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12
K4 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12
K5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,048 0,050 0,080 0,11
K6 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12
K7 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,048 0,050 0,080 0,11
N1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,075 0,080 0,12 0,17
N2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,075 0,080 0,12 0,17
N3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,075 0,080 0,12 0,17
N11 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,075 0,080 0,12 0,17
S1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085
S2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085
S3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,034 0,038 0,055 0,080
S11 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10
S12 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10
S13 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085
H5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,0 0,036 0,038 0,060 0,085
H8 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,028 0,030 0,046 0,065
H11 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,0 0,036 0,038 0,060 0,085
H12 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,028 0,030 0,046 0,065
H21 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,028 0,030 0,046 0,065

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP12 Spårfräsning – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 250 325 380 415 235 310 360 390
P2 240 315 370 405 225 295 350 380
P3 210 275 320 345 200 260 305 325
P4 185 240 285 310 175 230 270 295
P5 180 235 275 295 170 220 260 280
P6 200 265 310 330 190 250 290 315
P7 190 250 290 315 180 235 275 295
P8 175 230 270 290 165 215 255 275
P11 185 240 280 305 175 230 265 290
P12 115 155 175 195 110 145 165 180
M1 180 235 275 300 180 240 280 305
M2 150 195 230 245 150 200 235 250
M3 120 155 180 195 120 160 185 200
M4 90 120 140 150 95 120 140 155
M5 75 100 115 125 75 100 120 125
K1 190 250 295 320 180 235 275 300
K2 170 220 260 280 160 210 245 265
K3 145 190 220 240 135 180 210 225
K4 140 180 210 225 130 170 200 215
K5 85 110 125 135 80 105 120 130
K6 120 160 185 200 115 150 175 190
K7 105 140 160 175 100 130 155 165
N1 1425 1875 2200 2375 1350 1775 2100 2250
N2 570 760 890 960 540 720 840 910
N3 385 500 600 640 360 475 560 610
N11 — — — — 415 540 640 690
S1 43 55 65 70 43 55 65 70
S2 34 45 50 55 35 46 55 55
S3 30 39 46 49 31 40 46 50
S11 60 80 90 100 60 80 95 100
S12 42 55 65 70 42 55 65 70
S13 24 31 36 39 24 32 37 40
H5 36 47 55 60 36 48 55 60
H8 38 49 55 60 38 50 60 60
H11 46 60 70 75 46 60 70 75
H12 70 95 110 120 70 90 105 110
H21 38 49 55 60 38 50 60 60
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 MP12 Kopierfräsning – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5% 2%
P1 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,060 0,095 0,13 0,22
P2 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,065 0,095 0,13 0,22
P3 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,060 0,090 0,13 0,20
P4 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,060 0,090 0,12 0,20
P5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
P6 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,085 0,12 0,20
P7 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,085 0,12 0,20
P8 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,060 0,090 0,13 0,20
P11 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,085 0,12 0,20
P12 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,0 0,036 0,038 0,060 0,085 0,13
M1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,055 0,065 0,095 0,13 0,22
M2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
M3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 3,0 0,042 0,046 0,070 0,10 0,16
M4 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085 0,14
M5 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085 0,14
K1 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,055 0,065 0,095 0,13 0,22
K2 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
K3 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
K4 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
K5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,048 0,050 0,080 0,11 0,18
K6 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12 0,20
K7 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 4,0 0,048 0,050 0,080 0,11 0,18
N1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,075 0,080 0,12 0,17 0,28
N2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,075 0,080 0,12 0,17 0,28
N3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,075 0,080 0,12 0,17 0,28
N11 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 4,0 0,075 0,080 0,12 0,17 0,28
S1 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085 0,14
S2 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085 0,14
S3 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,034 0,038 0,055 0,080 0,13
S11 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10 0,16
S12 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,042 0,046 0,070 0,10 0,16
S13 MP12-12008R04Z3-E04 F40M 2,5 0,036 0,040 0,060 0,085 0,14
H5 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,0 0,036 0,038 0,060 0,085 0,13
H8 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,028 0,030 0,046 0,065 0,10
H11 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 3,0 0,036 0,038 0,060 0,085 0,13
H12 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,028 0,030 0,046 0,065 0,10
H21 MP12-12008R04Z3-M04 MP3000 2,5 0,028 0,030 0,046 0,065 0,10

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP12 Kopierfräsning – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 2% 100% 30% 10% 5% 2%
P1 265 320 345 375 375 250 300 325 355 355
P2 255 310 335 365 365 240 295 315 345 345
P3 220 270 290 315 315 210 255 275 295 300
P4 195 240 255 280 280 185 225 240 265 265
P5 190 230 245 265 265 175 215 230 250 250
P6 210 255 275 300 300 200 240 260 285 285
P7 200 240 260 285 285 190 230 245 265 270
P8 185 230 245 265 265 175 215 230 250 250
P11 195 235 255 275 275 185 220 240 260 260
P12 120 150 160 170 175 115 145 150 160 165
M1 190 230 250 270 275 190 235 255 275 280
M2 155 190 205 225 225 160 195 210 225 225
M3 125 155 160 175 175 130 160 165 180 180
M4 100 120 125 135 135 100 120 125 135 135
M5 85 100 105 110 110 85 100 105 115 115
K1 200 245 265 290 290 190 235 250 270 275
K2 180 215 230 255 255 170 205 220 240 240
K3 150 185 195 215 215 140 175 185 200 200
K4 145 175 185 205 205 135 165 175 195 195
K5 85 105 115 125 125 80 100 105 115 115
K6 125 155 165 180 180 120 145 155 170 170
K7 110 135 145 160 160 105 130 135 150 150
N1 1525 1850 2000 2175 2175 1450 1750 1900 2050 2075
N2 620 750 810 880 880 580 710 770 830 830
N3 410 500 540 580 590 390 470 510 550 560
N11 — — — — — 445 540 580 630 630
S1 46 55 60 65 65 47 55 60 65 65
S2 37 45 47 50 50 38 46 47 50 50
S3 32 39 41 44 44 33 40 41 45 45
S11 65 80 80 90 90 65 80 85 90 90
S12 44 55 55 60 60 45 55 60 65 65
S13 26 31 33 35 35 27 32 33 36 36
H5 38 47 49 55 55 38 48 49 55 55
H8 40 49 50 55 55 40 49 50 55 55
H11 48 60 60 70 70 49 60 65 70 70
H12 75 95 95 105 105 70 90 90 100 100
H21 40 49 50 55 55 40 49 50 55 55
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 MP12 Centrerborrning – Val av vändskär 

SMG fz

aso

100% 50% 30% 20% 10%
P1 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,055 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
P2 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,055 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
P3 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,055 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
P4 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,055 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
P5 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,050 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
P6 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,050 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
P7 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,050 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
P8 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,055 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
P11 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,050 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
P12 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,036 2,5 2,5 3,0 4,7 3,5
M1 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,055 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
M2 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,050 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
M3 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,042 2,5 2,5 3,0 4,7 3,5
M4 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,036 2,0 2,0 2,5 3,0 3,5
M5 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,036 2,0 2,0 2,5 3,0 3,5
K1 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,055 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
K2 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,050 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
K3 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,050 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
K4 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,050 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
K5 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,046 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
K6 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,050 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
K7 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,046 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
N1 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,075 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
N2 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,075 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
N3 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,075 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
N11 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,075 3,5 3,5 5,0 4,7 3,5
S1 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,036 2,0 2,0 2,5 3,0 3,5
S2 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,036 2,0 2,0 2,5 3,0 3,5
S3 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,034 2,0 2,0 2,5 3,0 3,5
S11 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,042 2,5 2,5 3,0 4,7 3,5
S12 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,042 2,5 2,5 3,0 4,7 3,5
S13 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,036 2,0 2,0 2,5 3,0 3,5
H5 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,036 2,5 2,5 3,0 4,7 3,5
H8 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,028 2,5 2,5 3,0 4,7 3,5
H11 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,036 2,5 2,5 3,0 4,7 3,5
H12 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,028 2,5 2,5 3,0 4,7 3,5
H21 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 0,028 2,5 2,5 3,0 4,7 3,5
H31 MP12-12007C90Z2-M04 F40M — — — — — —

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP12 Centrerborrning– Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

100% 50% 30% 20% 10%
P1 205 245 265 280 305
P2 200 240 255 270 300
P3 175 205 220 235 255
P4 150 180 195 205 225
P5 150 175 190 200 220
P6 165 200 215 225 250
P7 155 185 200 215 235
P8 145 175 185 195 215
P11 155 180 195 210 230
P12 95 115 125 130 145
M1 160 190 205 220 240
M2 135 160 170 180 200
M3 105 125 135 145 160
M4 85 100 105 110 125
M5 70 80 90 95 100
K1 160 190 205 215 235
K2 140 170 180 190 210
K3 120 140 155 160 180
K4 115 135 145 155 170
K5 70 80 90 95 105
K6 100 120 130 135 150
K7 90 105 115 120 130
N1 1150 1375 1475 1575 1725
N2 470 560 600 630 700
N3 310 370 400 425 465
N11 355 425 455 485 530
S1 39 46 49 50 55
S2 31 37 40 42 46
S3 27 32 35 37 40
S11 55 65 70 75 80
S12 37 44 48 50 55
S13 22 26 28 29 32
H5 32 38 42 44 48
H8 34 41 44 46 50
H11 41 49 55 55 60
H12 60 75 80 85 90
H21 34 41 44 46 50
H31 — — — — —
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 MP12 Fasning – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 50% 30% 20% 10%
P1 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,080 0,080 0,080 0,080 0,080
P2 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,080 0,080 0,080 0,080 0,080
P3 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
P4 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
P5 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
P6 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
P7 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
P8 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
P11 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
P12 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
M1 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,080 0,080 0,080 0,080 0,080
M2 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
M3 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,0 0,060 0,060 0,060 0,060 0,060
M4 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,6 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
M5 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,6 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
K1 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,080 0,080 0,080 0,080 0,080
K2 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
K3 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
K4 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
K5 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
K6 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
K7 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
N1 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
N2 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
N3 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
N11 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,5 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S1 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,6 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
S2 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,6 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
S3 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,6 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048
S11 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,9 0,060 0,060 0,060 0,060 0,060
S12 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,9 0,060 0,060 0,060 0,060 0,060
S13 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,6 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
H5 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
H8 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,9 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
H11 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,050 0,050
H12 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,9 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
H21 MP12-12007C90Z2-M04 F40M 1,9 0,038 0,038 0,038 0,038 0,038
H31 MP12-12007C90Z2-M04 F40M — — — — — —

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP12 Fasning – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

100% 50% 30% 20% 10%
P1 330 280 335 370 460
P2 320 270 330 365 445
P3 280 240 285 315 390
P4 245 210 250 280 345
P5 235 200 240 265 330
P6 265 225 270 300 370
P7 250 215 255 280 345
P8 235 200 240 265 330
P11 240 205 250 275 335
P12 155 125 145 170 215
M1 255 220 265 290 360
M2 210 180 215 240 295
M3 170 130 160 185 235
M4 130 90 110 130 185
M5 110 75 95 110 150
K1 255 215 260 285 355
K2 225 190 230 255 310
K3 190 160 195 215 265
K4 180 155 185 205 250
K5 110 95 115 125 155
K6 160 135 165 180 220
K7 140 120 145 160 195
N1 1900 1600 1925 2150 2650
N2 760 640 780 870 1075
N3 510 430 520 580 710
N11 580 490 600 660 820
S1 60 41 50 60 85
S2 50 33 42 49 70
S3 43 29 36 43 60
S11 85 60 75 90 120
S12 60 43 50 60 80
S13 35 23 29 34 48
H5 50 41 49 55 70
H8 55 41 49 55 75
H11 65 50 60 70 90
H12 100 75 90 100 135
H21 55 41 49 55 75
H31 — — — — —
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 MP16 Skaft 

Best.nr Konstorlek

Dimensioner i mm

DCSFWS DMM OAL LPR LF BHTA° Typ

MP16-16068-016.00 MP16 15,2 16,0 68,0 20,0 16,0 0,0 2 ✔ 0,1
MP16-20070-000.60 MP16 15,2 20,0 70,0 20,0 0,0 60,0 1 ✔ 0,2
MP16-20090-024.00 MP16 15,2 20,0 90,0 40,0 24,0 0,0 2 ✔ 0,2
MP16-20190-056.01 MP16 15,2 20,0 190,0 140,0 56,0 1,0 3 ✔ 0,4
MP16-20195-095.01 MP16 15,2 20,0 195,0 145,0 95,0 1,0 3 ✔ 0,4
MP16-25136-075.03 MP16 15,2 25,0 136,0 80,0 75,0 3,0 3 ✔ 0,4
MP16-25181-125.03 MP16 15,2 25,0 181,0 125,0 93,5 3,0 4 ✔ 0,6
MP16-25181-125.05 MP16 15,2 25,0 181,0 125,0 56,0 5,0 4 ✔ 0,6

MP16-16126-048.00-E MP16 15,2 16,0 126,0 78,0 48,0 0,0 2 ✔ 0,4
MP16-16140-064.00-E MP16 15,2 16,0 140,0 92,0 64,0 0,0 2 ✔ 0,4
MP16-16180-096.00-E MP16 15,2 16,0 180,0 132,0 96,0 0,0 2 ✔ 0,5
MP16-20135-080.01-E MP16 15,2 20,0 135,0 85,0 80,0 1,0 3 ✔ 0,5
MP16-20180-128.01-E MP16 15,2 20,0 180,0 130,0 128,0 1,0 3 ✔ 0,7
MP16-20200-150.01-E MP16 15,2 20,0 200,0 150,0 137,5 1,0 4 ✔ 0,8
MP16-20180-130.03-E MP16 15,2 20,0 180,0 130,0 45,8 3,0 4 ✔ 0,8
MP16-20210-160.03-E MP16 15,2 20,0 210,0 160,0 45,8 3,0 4 ✔ 0,9

 Inklusive klinga 

Skär Momentnyckel Utbytbar klinga Nyckel  

MP16 MP00-16.190 MP00-16M MP1016

 Tillbehör 

 Typ 2  Typ 3  Typ 4 

   Cylindriskt skaft DMM med tolerans h5, kompatibel för krymphållare.
  Max 63600 v/min
  ISO attribut, se sid 15 

 Typ 1 
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 MP16 För höga matningar 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr APMXS DC DCX CCER RP DCSFMS LF UTCN ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP16-1600,9HFZ3-MD12 0,9 8,0 16,0 7,8 1,79 15,4 18,5 0,46 3 ✔ [

Z3
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 Spår- och konturfräsning  MP16 Hörnfräsning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP16-15710KWZ3-E05 15,7 0,3 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R04Z3-E05 16,0 0,4 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R04Z3-M05 16,0 0,4 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R05Z3-E05 16,0 0,5 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R08Z3-E05 16,0 0,8 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R08Z3-M05 16,0 0,8 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R12Z3-E05 16,0 1,2 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R12Z3-M05 16,0 1,2 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R16Z3-E05 16,0 1,6 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R20Z3-E05 16,0 2,0 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R24Z3-E05 16,0 2,4 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010R31Z3-E05 16,0 3,1 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [

MP16-15719KWZ3-E05 15,7 0,3 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R04Z3-E05 16,0 0,4 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R04Z3-M05 16,0 0,4 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R05Z3-E05 16,0 0,5 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R08Z3-E05 16,0 0,8 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R08Z3-M05 16,0 0,8 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R12Z3-E05 16,0 1,2 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R12Z3-M05 16,0 1,2 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R16Z3-E05 16,0 1,6 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R20Z3-E05 16,0 2,0 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R24Z3-E05 16,0 2,4 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019R31Z3-E05 16,0 3,1 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [

Z3
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 Spår- och konturfräsning  MP16 Hörnfräsning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP16-16010R04Z4-E04 16,0 0,4 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R04Z4-M04 16,0 0,4 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R05Z4-E04 16,0 0,5 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R08Z4-E04 16,0 0,8 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R08Z4-M04 16,0 0,8 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R12Z4-E04 16,0 1,2 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R12Z4-M04 16,0 1,2 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R16Z4-E04 16,0 1,6 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R16Z4-M04 16,0 1,6 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R20Z4-E04 16,0 2,0 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R24Z4-E04 16,0 2,4 10,0 15,4 50 24,6 4 [
MP16-16010R31Z4-E04 16,0 3,1 10,0 15,4 50 24,6 4 [

MP16-16019R04Z4-E04 16,0 0,4 19,0 15,4 50 32,6 4 [
MP16-16019R04Z4-M04 16,0 0,4 19,0 15,4 50 32,6 4 [
MP16-16019R05Z4-E04 16,0 0,5 19,0 15,4 50 32,6 4 [
MP16-16019R08Z4-E04 16,0 0,8 19,0 15,4 50 32,6 4 [
MP16-16019R08Z4-M04 16,0 0,8 19,0 15,4 50 32,6 4 [
MP16-16019R12Z4-E04 16,0 1,2 19,0 15,4 50 32,6 4 [
MP16-16019R12Z4-M04 16,0 1,2 19,0 15,4 50 32,6 4 [
MP16-16019R16Z4-E04 16,0 1,6 19,0 15,4 50 32,6 4 [
MP16-16019R20Z4-E04 16,0 2,0 19,0 15,4 50 32,6 4 [
MP16-16019R24Z4-E04 16,0 2,4 19,0 15,4 50 32,6 4 [

Z4
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 Endast konturfräsning  MP16 Hörnfräsning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP16-16019R04Z6-M04 16,0 0,4 19,0 15,4 40 32,6 6 ✔ [
MP16-16019R04Z8-M04 16,0 0,4 19,0 15,4 40 32,6 8 ✔ [

Z6/Z8
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 MP16 Fullradie 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE DCSFMS FHA° LF ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP16-16010B90Z3-E05 16,0 8,0 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16010B90Z3-M05 16,0 8,0 10,0 15,4 30 24,6 3 ✔ [
MP16-16019B90Z3-E05 16,0 8,0 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [
MP16-16019B90Z3-M05 16,0 8,0 19,0 15,4 30 32,6 3 ✔ [

MP16-16010B90Z4-E04 16,0 8,0 10,0 15,4 20 24,6 4 [
MP16-16010B90Z4-M04 16,0 8,0 10,0 15,4 20 24,6 4 [

Z3 Z4



522

 Minimaster Plus 

  

 MP16 Centrering 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC DCSFMS PL LE LF SIG° ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP16-16009C90Z2-M05 16,0 15,4 7,4 12,0 26,4 90,0 2 ✔ [

Z2
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 MP16 Fasning 

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DCX DC DCSFMS PL LE LF KAPRS° ZNP

Sorter

MP
30

00

F4
0M

MP16-16009C90Z6-M05 16,4 3,95 15,4 6,0 6,0 23,5 45,0 6 [

Z6
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 MP16 Fräsar för höga matningar – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,60 0,60 0,70 0,80
P2 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,65 0,65 0,70 0,85
P3 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,60 0,60 0,65 0,80
P4 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,60 0,60 0,65 0,75
P5 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,65 0,75
P6 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,65 0,75
P7 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,65 0,75
P8 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,60 0,60 0,65 0,80
P11 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,65 0,75
P12 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,50 0,44 0,44 0,50 0,60
M1 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,65 0,65 0,70 0,85
M2 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,65 0,75
M3 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,50 0,50 0,50 0,60 0,70
M4 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,38 0,48 0,48 0,50 0,60
M5 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,38 0,48 0,48 0,50 0,60
K1 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,65 0,65 0,70 0,85
K2 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,65 0,75
K3 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,65 0,75
K4 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,65 0,75
K5 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,50 0,50 0,55 0,65
K6 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,55 0,55 0,65 0,75
K7 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,50 0,50 0,55 0,65
N1 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,80 0,80 0,90 1,1
N2 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,80 0,80 0,90 1,1
N3 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,80 0,80 0,90 1,1
N11 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,65 0,80 0,80 0,90 1,1
S1 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,38 0,48 0,48 0,50 0,60
S2 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,38 0,48 0,48 0,50 0,60
S3 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,38 0,44 0,44 0,48 0,55
S11 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,44 0,55 0,55 0,60 0,70
S12 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,44 0,55 0,55 0,60 0,70
S13 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,38 0,48 0,48 0,50 0,60
H5 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,50 0,44 0,44 0,50 0,60
H7 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 — — — — —
H11 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,50 0,44 0,44 0,50 0,60
H12 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,44 0,34 0,34 0,38 0,44
H21 MP16-1600.9HFZ3-MD12 MP3000 0,44 0,34 0,34 0,38 0,44

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/Dc = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP16 Fräsar för höga matningar – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000

100% 70% 30% 20%
P1 225 280 330 355
P2 215 265 320 340
P3 190 235 280 295
P4 165 205 250 265
P5 160 200 235 255
P6 180 225 265 285
P7 170 210 250 270
P8 160 195 235 250
P11 165 205 245 260
P12 105 135 160 170
M1 160 200 240 255
M2 135 165 200 210
M3 110 135 160 170
M4 85 105 125 130
M5 70 85 105 110
K1 170 210 255 270
K2 155 190 225 240
K3 130 160 190 205
K4 125 155 180 195
K5 75 95 115 120
K6 110 135 160 170
K7 95 120 145 155
N1 1275 1575 1900 2000
N2 510 630 760 800
N3 340 420 510 540
N11 390 485 580 610
S1 40 48 60 60
S2 32 39 47 50
S3 28 34 41 43
S11 55 65 80 85
S12 38 47 55 60
S13 22 27 32 35
H5 33 41 49 50
H8 36 44 50 55
H11 42 55 65 65
H12 70 85 100 105
H21 36 44 50 55
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 MP16 Spårfräsning – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5%
P1 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,070 0,075 0,12 0,16
P2 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,070 0,080 0,12 0,17
P3 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,070 0,075 0,11 0,16
P4 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,065 0,075 0,11 0,16
P5 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,065 0,070 0,11 0,15
P6 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,065 0,070 0,11 0,15
P7 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,065 0,070 0,11 0,15
P8 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,070 0,075 0,11 0,16
P11 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,065 0,070 0,11 0,15
P12 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,044 0,048 0,075 0,10
M1 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 5,0 0,070 0,080 0,12 0,17
M2 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 5,0 0,065 0,070 0,11 0,15
M3 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 4,0 0,050 0,055 0,090 0,12
M4 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,0 0,046 0,050 0,075 0,11
M5 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,0 0,046 0,050 0,075 0,11
K1 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,070 0,080 0,12 0,17
K2 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,065 0,070 0,11 0,15
K3 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,065 0,070 0,11 0,15
K4 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,065 0,070 0,11 0,15
K5 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,060 0,065 0,10 0,14
K6 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,065 0,070 0,11 0,15
K7 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 5,0 0,060 0,065 0,10 0,14
N1 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 5,0 0,090 0,10 0,15 0,22
N2 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 5,0 0,090 0,10 0,15 0,22
N3 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 5,0 0,090 0,10 0,15 0,22
N11 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 5,0 0,090 0,10 0,15 0,22
S1 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,0 0,046 0,050 0,075 0,11
S2 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,0 0,046 0,050 0,075 0,11
S3 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,0 0,042 0,046 0,070 0,10
S11 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12
S12 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,5 0,050 0,055 0,090 0,12
S13 MP16-16010R04Z3-E05 F40M 3,0 0,046 0,050 0,075 0,11
H5 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,044 0,048 0,075 0,10
H8 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,5 0,034 0,038 0,055 0,080
H11 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 4,0 0,044 0,048 0,075 0,10
H12 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,5 0,034 0,038 0,055 0,080
H21 MP16-16010R04Z3-M05 MP3000 3,5 0,034 0,038 0,055 0,080

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/Dc = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP16 Spårfräsning – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 100% 30% 10% 5%
P1 235 310 360 395 220 295 340 375
P2 230 300 350 380 215 280 330 360
P3 195 260 310 330 185 245 290 315
P4 175 230 270 290 165 215 255 275
P5 170 220 260 280 160 210 245 265
P6 190 250 290 315 180 235 275 300
P7 180 235 275 300 170 220 260 280
P8 165 220 260 280 155 205 245 265
P11 175 230 265 290 165 215 250 275
P12 110 145 170 185 105 140 160 175
M1 170 225 265 285 175 225 270 290
M2 140 185 215 235 145 190 220 240
M3 115 150 175 190 115 150 175 190
M4 85 115 135 145 90 115 135 145
M5 75 95 110 120 75 95 115 120
K1 180 235 280 300 170 225 265 285
K2 160 210 245 270 150 200 235 255
K3 135 180 210 225 130 170 195 215
K4 130 170 200 215 120 160 190 205
K5 80 105 120 130 75 95 115 125
K6 115 150 175 190 110 140 165 180
K7 100 130 155 165 95 125 145 160
N1 1350 1775 2100 2250 1275 1675 1975 2125
N2 550 720 850 910 520 680 800 850
N3 365 475 560 600 345 450 530 570
N11 — — — — 395 510 610 650
S1 41 55 60 65 41 55 65 70
S2 33 43 50 55 33 44 50 55
S3 29 38 44 47 29 38 45 48
S11 60 75 90 95 60 75 90 95
S12 40 50 60 65 41 55 60 65
S13 23 30 35 38 23 31 36 38
H5 35 45 55 60 35 46 55 60
H8 36 47 55 60 37 48 55 60
H11 44 60 65 75 45 60 70 75
H12 70 90 105 115 65 85 100 110
H21 36 47 55 60 37 48 55 60
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 MP16 Kopierfräsning – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 30% 10% 5% 2%
P1 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,080 0,085 0,10 0,12 0,13
P2 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,085 0,085 0,11 0,12 0,13
P3 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,080 0,080 0,10 0,11 0,13
P4 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,075 0,080 0,10 0,11 0,12
P5 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,075 0,080 0,095 0,11 0,12
P6 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,075 0,075 0,095 0,11 0,12
P7 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,075 0,075 0,095 0,11 0,12
P8 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,080 0,080 0,10 0,11 0,13
P11 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,075 0,075 0,095 0,11 0,12
P12 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 4,0 0,055 0,055 0,065 0,070 0,075
M1 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 5,0 0,085 0,085 0,11 0,12 0,13
M2 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 5,0 0,075 0,080 0,095 0,11 0,12
M3 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 4,0 0,065 0,065 0,075 0,085 0,090
M4 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 3,0 0,060 0,060 0,065 0,070 0,075
M5 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 3,0 0,060 0,060 0,065 0,070 0,075
K1 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,085 0,085 0,11 0,12 0,13
K2 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,075 0,080 0,095 0,11 0,12
K3 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,075 0,080 0,095 0,11 0,12
K4 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,075 0,080 0,095 0,11 0,12
K5 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,070 0,070 0,085 0,10 0,11
K6 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,075 0,080 0,095 0,11 0,12
K7 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 5,0 0,070 0,070 0,085 0,10 0,11
N1 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 5,0 0,11 0,11 0,14 0,15 0,17
N2 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 5,0 0,11 0,11 0,14 0,15 0,17
N3 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 5,0 0,11 0,11 0,14 0,15 0,17
N11 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 5,0 0,11 0,11 0,14 0,15 0,17
S1 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 3,0 0,060 0,060 0,065 0,070 0,075
S2 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 3,0 0,060 0,060 0,065 0,070 0,075
S3 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 3,0 0,055 0,055 0,060 0,065 0,070
S11 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 3,5 0,065 0,065 0,075 0,080 0,090
S12 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 3,5 0,065 0,065 0,075 0,080 0,090
S13 MP16-16010B90Z3-E05 F40M 3,0 0,060 0,060 0,065 0,070 0,075
H5 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 4,0 0,055 0,055 0,065 0,070 0,075
H8 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 3,5 0,042 0,042 0,050 0,055 0,055
H11 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 4,0 0,055 0,055 0,065 0,070 0,075
H12 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 3,5 0,042 0,042 0,050 0,055 0,055
H21 MP16-16010B90Z3-M05 MP3000 3,5 0,042 0,042 0,050 0,055 0,055

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/Dc = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP16 Kopierfräsning – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP3000 F40M

100% 30% 10% 5% 2% 100% 30% 10% 5% 2%
P1 250 305 330 360 355 235 290 310 340 335
P2 240 295 320 345 345 225 280 300 325 330
P3 210 255 280 300 305 200 240 265 285 285
P4 185 225 245 265 265 175 215 235 250 250
P5 180 215 235 255 255 170 205 220 240 240
P6 200 245 265 285 285 190 230 250 270 270
P7 190 230 250 270 270 180 215 235 255 255
P8 175 215 235 250 255 165 205 220 240 240
P11 185 225 240 265 260 175 210 230 250 250
P12 120 145 150 165 165 110 135 145 155 155
M1 180 220 240 260 260 185 225 245 265 265
M2 150 180 195 215 215 150 185 200 215 215
M3 120 150 155 170 170 125 155 160 170 170
M4 95 115 120 130 130 95 120 120 130 130
M5 80 95 100 105 105 80 100 100 110 110
K1 190 235 255 275 275 180 220 240 260 260
K2 170 205 225 245 240 160 195 210 230 230
K3 145 175 190 205 205 135 165 180 195 195
K4 135 165 180 195 195 130 155 170 185 185
K5 80 100 110 120 120 80 95 105 110 110
K6 120 145 160 175 170 115 140 150 165 165
K7 105 130 140 150 150 100 125 130 145 145
N1 1425 1775 1900 2050 2050 1350 1675 1775 1950 1950
N2 580 720 760 830 830 550 680 720 780 790
N3 385 480 510 550 550 365 450 480 520 520
N11 — — — — — 415 520 550 600 600
S1 44 55 55 60 60 45 55 55 60 60
S2 36 44 45 48 48 36 45 46 49 49
S3 31 38 39 42 43 32 38 40 43 43
S11 60 75 80 85 85 65 75 80 85 85
S12 43 55 55 60 60 44 55 55 60 60
S13 25 31 31 34 34 25 31 32 34 34
H5 37 45 47 50 50 37 46 48 50 50
H8 39 47 49 55 55 39 48 50 55 55
H11 47 55 60 65 65 47 60 60 65 65
H12 75 90 95 100 105 70 85 90 95 95
H21 39 47 49 55 55 39 48 50 55 55
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 MP16 Centrerborrning – Val av vändskär 

SMG fz

aso

100%
P1 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,070 4,5
P2 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,070 4,5
P3 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,070 4,5
P4 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,065 4,5
P5 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,065 4,5
P6 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,065 4,5
P7 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,065 4,5
P8 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,070 4,5
P11 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,065 4,5
P12 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,044 3,5
M1 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,070 4,5
M2 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,065 4,5
M3 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,050 3,5
M4 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,046 2,5
M5 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,046 2,5
K1 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,070 4,5
K2 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,065 4,5
K3 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,065 4,5
K4 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,065 4,5
K5 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,060 4,5
K6 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,065 4,5
K7 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,060 4,5
N1 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,090 4,5
N2 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,090 4,5
N3 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,090 4,5
N11 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,090 4,5
S1 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,046 2,5
S2 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,046 2,5
S3 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,042 2,5
S11 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,050 3,0
S12 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,050 3,0
S13 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,046 2,5
H5 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,044 3,5
H8 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,034 3,0
H11 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,044 3,5
H12 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,034 3,0
H21 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 0,034 3,0
H31 MP16-16009C90Z2-M05 F40M — —

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP16 Centrerborrning– Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

100% 50% 30% 20% 10%
P1 315 270 320 355 440
P2 305 260 315 345 425
P3 265 230 275 305 370
P4 235 200 240 265 325
P5 230 195 235 260 315
P6 255 220 260 290 355
P7 240 205 245 275 335
P8 225 195 230 255 310
P11 235 200 240 265 325
P12 150 110 135 160 205
M1 245 210 255 280 345
M2 205 175 210 235 285
M3 165 120 150 175 225
M4 125 80 105 130 175
M5 105 70 85 105 145
K1 245 210 250 275 340
K2 215 185 220 245 300
K3 185 155 185 210 255
K4 175 150 180 200 245
K5 105 90 110 120 145
K6 155 130 160 175 215
K7 135 115 140 155 185
N1 1775 1500 1825 2025 2500
N2 720 610 740 820 1000
N3 480 405 490 540 670
N11 550 465 560 620 770
S1 60 38 49 60 80
S2 48 31 39 48 65
S3 42 27 35 42 60
S11 85 55 70 85 115
S12 55 40 49 60 80
S13 33 22 27 34 46
H5 50 37 45 55 70
H8 55 39 46 55 75
H11 65 47 60 65 85
H12 95 70 85 95 130
H21 55 39 46 55 75
H31 — — — — —
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 MP16 Fasning – Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 50% 30% 20% 10%
P1 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P2 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P3 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,095 0,095 0,095 0,095 0,095
P4 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,095 0,095 0,095 0,095 0,095
P5 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
P6 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
P7 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
P8 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,095 0,095 0,095 0,095 0,095
P11 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
P12 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,0 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
M1 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
M2 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
M3 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,0 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
M4 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,0 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
M5 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,0 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
K1 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
K2 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
K3 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
K4 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
K5 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,085 0,085 0,085 0,085 0,085
K6 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,090 0,090 0,090 0,090 0,090
K7 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,085 0,085 0,085 0,085 0,085
N1 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N2 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N3 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N11 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,5 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
S1 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,0 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
S2 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,0 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
S3 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,0 0,060 0,060 0,060 0,060 0,060
S11 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
S12 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,5 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
S13 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,0 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
H5 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,0 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
H8 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,5 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048
H11 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 3,0 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065
H12 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,5 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048
H21 MP16-16009C90Z2-M05 F40M 2,5 0,048 0,048 0,048 0,048 0,048
H31 MP16-16009C90Z2-M05 F40M — — — — — —

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 MP16 Fasning – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

100% 50% 30% 20% 10%
P1 315 270 320 355 440
P2 305 260 315 345 425
P3 265 230 275 305 370
P4 235 200 240 265 325
P5 230 195 235 260 315
P6 255 220 260 290 355
P7 240 205 245 275 335
P8 225 195 230 255 310
P11 235 200 240 265 325
P12 150 110 135 160 205
M1 245 210 255 280 345
M2 205 175 210 235 285
M3 165 120 150 175 225
M4 125 80 105 130 175
M5 105 70 85 105 145
K1 245 210 250 275 340
K2 215 185 220 245 300
K3 185 155 185 210 255
K4 175 150 180 200 245
K5 105 90 110 120 145
K6 155 130 160 175 215
K7 135 115 140 155 185
N1 1775 1500 1825 2025 2500
N2 720 610 740 820 1000
N3 480 405 490 540 670
N11 550 465 560 620 770
S1 60 38 49 60 80
S2 48 31 39 48 65
S3 42 27 35 42 60
S11 85 55 70 85 115
S12 55 40 49 60 80
S13 33 22 27 34 46
H5 50 37 45 55 70
H8 55 39 46 55 75
H11 65 47 60 65 85
H12 95 70 85 95 130
H21 55 39 46 55 75
H31 — — — — —
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 Kodnyckel skaft 

 Hörnradie
(B90 = Fullradie) 

 Eggeometri, 
E = Lätta bearbetningar
M = Medelsvåra bearbetningar
D = Svåra bearbetningar
03 = Relativ eggstyrka 

 Diameter (100 = 10,0) 

 Konstorlek  Skärkants-
längd 

 Spiralvinkel 30° 

 Kodnyckel, 2-skäriga Minimasterskär 
 Diameter (100 = 10,0) 

 Hörnradie 
A = Positiv släppningsvinkel
B = Fullradie
C = Centrerborr
CR = Konkav radie
4525 = Fas 45 x 2,5 mm
Rxx-PL = Dykfräsning 

 Konstorlek  Skärkants-
längd 

 Eggeometri, 
E = Lätta förhållanden
M = Normala förhållanden
D = Svåra förhållanden. 
04 = Relativ eggstyrka 

 Skaftdiameter  Skafttyp*
0 = Cylindriska
3 = Cyl/Weldon 

 Konstorlek  Skaftlängd  Vinkel på den
koniska delen (10 = 1°) 

 Längd av 
konisk del 

 Kodnyckel, 3-skäriga Minimasterskär 

 Vibrationsdämpat skaft
(utan insats) 

 Modifi erat
utförande 

Stabilitet ↔ Åtkomlighet

Konstorlek MM16 MM12 MM10 MM08 MM06

 Delar av beteckningen i kodnyckeln kan variera för olika skär eller skaft. 
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Vid normala bearbetningar byts skäret med en Minimasternyckel.

- Insatsen måste dras fast i hållaren innan 
fästskruven och skäret monteras.
- Om nyckeln inte kan användas för att byta skäret (om skäret 
är avbrutet eller fastnat i skaftet) kan insatsen lossas 
varvid även skäret lossnar.
- Lossa insatsen med insexnyckel (vrid moturs)
- Dra åter fast insatsen i hållaren innan fästskruven och det nya
skäret monterats.

För 3-skärig Minimaster måste en annan nyckel användas (MM0416)
(Nyckelgreppet är på den hexagonala delen av skäret).

Se till att nyckeln 
används korrekt.

 Monteringsinstruktioner för 2-skäriga Minimaster 

Se till att nyckeln används korrekt... ...felanvänd orsakar den skador på eggen.

Använd inte överdrivet mycket kraft... ...normal handkraft är tillräcklig.

 Monteringsinstruktioner för 2-skäriga Minimaster 

Insats Skaft Fästskruv Skär
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Val av skaft, vändskär och skärdata

1 - Välj konstorlek
Arbetsstycke och bearbetningsoperation avgör valet av lämplig konstorlek. Välj största möjliga konstorlek för bästa styrka och stabilitet.

2 - Välj skär
a. Använd tabellerna som börjar på sid 734 för specifi kation av Seco 
materialgrupp.
b. Se sidorna för vald konstorlek och välj lämpligt skär i tabellen
3 - Välj hållare
a. Se sidorna för vald konstorlek och välj lämplig hållare i tabellen
b. Välj alltid kortast möjliga hållare (för maximal stabilitet).

4 - Välj skärdata
a. Rekommenderad skärhastighet fi nns i tabellen för varje konstorlek. OBS! Rekommenderade skärdata är baserade på stabila bearbetnings-
förhållanden och kan därför behöva justeras beroende på stabilitet (hållande verktyg, maskin & arbetsstycke). Allmän regel för max ap vid 
spårfräsning är DC*0.3= Max ap (Se bild 1)
b. Rekommenderad matning och skärhastighet fi nns i tabellen för vald konstorlek och typ
c. På grund av säkerhetsskäl skall max varvtal, som visas på sida 631 ej överskridas.
d. Rekommenderad matning per tand fi nns i tabellen för vald konstorlek.
e. Om fräsen inte är i fullt ingrepp bör matning/tand och skärhastighet ökas jämfört med rekommendationer för fullt ingrepp. Anledningen är att 
behålla medelspåntjockleken och temperaturen i skärzonen.
f. Dividera det radiella skärdjupet med fräsdiametern för att erhålla rätt ingreppsvärde i procent (ae/DC%), för fullradiefräsar använd effektiva 
arbetsdiametern Dw istället för DC (Se bild 2 & 3)
g. Använd procentvärdet för att erhålla korrekt skärdata för matning/tand och skärhastighet

5. Kopierfräsning
a. Vid hörnfräsning och i botten på kaviteter måste matningen reduceras eftersom spåntjockleken ökar. Välj rekommenderad matning per tand för 
fullt ingrepp.
b.Vid brant nedkopiering med 40° större vinkel eller brant uppkopiering med 30° större vinkel i
kombination med små skärdjup, använd diameter (DC) 

6. Allmänt
a. Vid beräkning av matning per varv och matningshastighet, använd alltid ZEFP-värde. Det är det effektiva antalet tänder som skall användas för 
skärdataberäkning. ZEFP-värdet fi nns i tabellen för vändskärsval.
b. OBS! Ytjämnheten försämras när matningen ökar. (Se fi gur 5).
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Figur 1

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6
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Konstorlek

För spårfräsning, 
3-skärig

För kilspårsfräsn-
ing, 3-skärig

För kopierfräsn-
ing, 3-skärig

För spårfräsning För spårfräsning, 
med positiv 
(= lättskärande) 
geometri

För hörnfräsning För kilspårsfräsn-
ing

MM16 D = 16, D = 20 D = 15,7, D = 19,7 D = 16, D = 20 D = 16, D = 20 D = 16, D = 20 D = 16, D = 20 D = 15,7
MM12 D = 12 D = 11,7 D = 12 D = 12, D = 14 D = 12, D = 14 D = 12, D = 14 D = 11,7, D = 13,7
MM10 D = 10 D = 9,525 D = 10 D = 10 D = 10 D = 10 D = 9,8
MM08 D = 08 D = 7,8 D = 08 D = 08 D = 08 D = 08 D = 7,8
MM06 D = 06 D = 5,8 D = 06 D = 06 D = 06 D = 06 D = 5,8

Konstorlek

För centrerborrning För fasfräsning För fräsning av 
utvändiga radier

För kopierfräsning 
med 90º skärvinkel

För kopierfräsning 
med 120º skärvinkel

För dykfräsning

MM16 D = 16 D = 16 – D = 16, D = 20 D = 20 D = 16
MM12 D = 12 – D = 12 D = 12, D = 14 D = 14, D = 16 D = 12
MM10 D = 10 D = 10 – D = 10 D = 12 D = 10
MM08 D = 08 D = 08 – D = 08 D =10 D = 08
MM06 D = 06 D = 06 – D = 06 D = 08 D = 06
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 Minimaster – Hållare MM06 

 ISO attribut, se sid 15 

 Typ 1  Typ 2  Typ 3 

 Typ 4  Typ 5 

 Kilspårs-
hållare 

 Cylindrisk/Weldon infästning och 
90º front 

 Cylindrisk/Weldon infästning och 
konisk front 87º/89º 

 Cylindrisk/Weldon infästning 
konisk front 80º/85º/87º 

Cylindrisk infästning
och konisk front 89º/85º
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 Minimaster – Hållare MM06 
 MM06 

Typ Best.nr Konstorlek

Dimensioner i mm

ReservdelDCSFWS DMM BHTA° LF OAL LPR

1 MM06-12065.0-0000 MM06 5,7 12,0 60,0 0,0 65,0 15,0 0,1 1

2 MM06-10040.0-0007 MM06 5,75 10,0 0,0 7,0 40,0 7,0 0,1 2
2 MM06-10050.0-0007DS MM06 5,75 10,0 0,0 7,0 50,0 7,0 0,1 3
2 MM06-12070.3-0005 MM06 5,75 12,0 0,0 5,0 70,0 25,0 0,1 1
2 MM06-16090.0-0012DS MM06 5,75 16,0 0,0 12,0 90,0 42,0 0,3 3
2 MM06-16095.0-0024DS MM06 5,75 16,0 0,0 24,0 95,0 47,0 0,3 3

3 MM06-16075.3-3009 MM06 5,75 16,0 3,0 9,0 75,0 27,0 0,1 1

4 MM06-10075.0-3041DS MM06 5,75 10,0 3,0 40,5 75,0 35,0 0,1 3

3 MM06-12120.0-1050DS MM06 5,75 12,0 1,0 50,0 120,0 75,0 0,2 3

4 MM06-16110.3-5058 MM06 5,75 16,0 5,0 58,6 110,0 62,0 0,2 4

3 MM06-16140.0-1020M MM06 5,75 16,0 1,0 20,0 140,0 92,0 0,2 5
3 MM06-16140.0-1035M MM06 5,75 16,0 1,0 35,0 140,0 92,0 0,2 6
3 MM06-16140.0-1035DS MM06 5,75 16,0 1,0 35,0 140,0 92,0 0,4 3

5 MM06-20250.0-1035DS MM06 5,75 20,0 1,0 35,0 250,0 190,0 1,0 3

3 MM06-16140.0-1050DS MM06 5,75 16,0 1,0 50,0 140,0 92,0 0,3 3
3 MM06-16140.0-1050M MM06 5,75 16,0 1,0 50,0 140,0 92,0 0,2 6
3 MM06-10100.0-1035DS MM06 5,75 10,0 1,0 35,0 100,0 60,0 0,1 3

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Nyckel H05-4 för insats beställs separat. 

Reservdel Fästskruv Insats  

–

1 MM06-03518 MM-035046
2 MM06-03518 MM-035023
3 MM06-03518 –
4 MM06-03518 MM-035091
5 MM06-03544 MM-035046
6 MM06-03564 MM-035046

 Reservdelar 

 Nycklar, se skärsidorna 
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 Minimaster – Skär MM06 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Spårfräsning/ hörnfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM06-06007-A30-E02 7,5 6,0 0,0 9,9 3 MM0416 [
3-skärig MM06-06007-R05A30-M02 7,5 6,0 0,5 9,9 3 MM0416 [
3-skärig MM06-06007-R10A30-E02 7,5 6,0 1,0 9,9 3 MM0416 [
3-skärig MM06-06007-R10A30-M02 7,5 6,0 1,0 9,9 3 MM0416 [
3-skärig MM06-06007-R10A30-D02 7,5 6,0 1,0 9,9 3 MM0416 [
3-skärig MM06-06007-R20A30-M02 7,5 6,0 2,0 9,9 3 MM0416 [

3-skärig MM06-06407-A30-E02 7,5 6,35 0,0 9,9 3 MM0416 [
3-skärig MM06-06407-R04A30-M02 7,5 6,35 0,4 9,9 3 MM0416 [
3-skärig MM06-06407-R08A30-M02 7,5 6,35 0,8 9,9 3 MM0416 [

2-skärig MM06-06004-M02 4,1 6,0 0,0 5,09 2 MM0612 [
2-skärig MM06-06004-R04-MD02 4,1 6,0 0,4 5,08 2 MM0612 [ [
2-skärig MM06-06004-R10-MD02 4,1 6,0 1,0 5,06 2 MM0612 [
2-skärig MM06-06004-R20-MD02 4,1 6,0 2,0 5,05 2 MM0612 [
2-skärig MM06-06404-R04-MD02 4,1 6,35 0,4 5,08 2 MM0612 [
2-skärig MM06-06404-M02 4,1 6,35 0,0 5,09 2 MM0612 [

Kilspår 3-skärig MM06-05807-R02A30-M02 7,5 5,8 0,2 9,9 3 MM0612 [
Kilspår 2-skärig MM06-05804T-R02-D02 4,1 5,8 0,2 5,08 2 MM0612 [

      



542

 Minimaster – Skär MM06 
 Centrering 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC LE LF PL SIG° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

90° MM06-06003-C90-M02 6,0 6,0 7,12 2,86 90,0 2 MM0612 [

120° MM06-06003-C120-M02 6,0 6,27 7,19 1,6 120,0 2 MM0612 [

   

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Fasning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC DCX LE LF PL KAPR° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

45° MM06-06004-4515-E02 1,8 6,0 4,0 5,1 2,1 45,0 2 MM0612 [

60° MM06-06004-6015-E02 3,14 6,0 4,6 5,75 2,4 60,0 2 MM0612 [
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 Minimaster – Skär MM06 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Dubbla faser 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC DCX LE LF DN BEC KAPR° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

45° MM06-08008-D4510P-M02 0,6 8,0 3,7 8,5 6,0 90,0 45,0 2 MM0612 [
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 Minimaster – Skär MM06 
 Dykfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE AZ LF RA° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM06-06004-R10-PL-MD02 6,0 1,0 4,3 5,08 5,0 2 MM0612 [

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Precisionsskär för semifi n fräsning i alla material 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE LF DN SA° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM06-08008-B120PF-M01 8,0 4,0 8,0 8,73 6,0 263,0 2 MM0612 [
2-skärig MM06-08008-B120P-M03 8,0 4,0 8,0 8,73 6,0 263,0 2 MM0612 [



 545

 Minimaster – Skär MM06 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Kopierfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM06-06007-B90A30-E02 7,46 6,0 3,0 9,85 3 MM0416 [
3-skärig MM06-06007-B90A30-M02 7,46 6,0 3,0 9,85 3 MM0416 [
3-skärig MM06-06007-B90A30-D02 7,46 6,0 3,0 9,85 3 MM0416 [
3-skärig MM06-06407-B90A30-M02 7,46 6,35 3,175 9,85 3 MM0416 [

2-skärig MM06-06006-B90-MD02 6,14 6,0 3,0 7,06 2 MM0612 [ [
2-skärig MM06-06006-B90S-E02 6,14 6,0 3,0 7,06 2 MM0612 [
2-skärig MM06-06406-B90S-E02 6,32 6,35 3,175 7,24 2 MM0612 [

2-skärig MM06-06006-B90P-M02 5,24 6,0 3,0 7,04 2 MM0612 [
2-skärig MM06-06406-B90P-M02 5,41 6,35 3,175 7,22 2 MM0612 [
2-skärig MM06-06006-B90PF-M01 5,24 6,0 3,0 7,04 2 MM0612 [
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 Minimaster – MM06 skärdata 
 MM06-Allmän bearbetning- Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,030 0,030 0,038 0,050
P2 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,030 0,032 0,038 0,050
P3 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,030 0,036 0,048
P4 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,030 0,036 0,048
P5 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,028 0,034 0,046
P6 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,028 0,034 0,046
P7 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,028 0,034 0,046
P8 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,030 0,036 0,048
P11 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,028 0,034 0,046
P12 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,0 0,020 0,020 0,024 0,034
M1 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,030 0,032 0,038 0,050
M2 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,3 0,028 0,028 0,034 0,046
M3 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 1,0 0,024 0,024 0,030 0,040
M4 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,75 0,022 0,022 0,028 0,036
M5 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,75 0,022 0,022 0,028 0,036
K1 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,036 0,036 0,046 0,060
K2 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,042 0,055
K3 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,042 0,055
K4 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,042 0,055
K5 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,030 0,030 0,036 0,050
K6 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,042 0,055
K7 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,3 0,030 0,030 0,036 0,050
N1 MM06-06007-R10A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,055 0,075
N2 MM06-06007-R10A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,055 0,075
N3 MM06-06007-R10A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,055 0,075
N11 MM06-06007-R10A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,055 0,075
S1 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,75 0,030 0,030 0,036 0,046
S2 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,75 0,030 0,030 0,036 0,046
S3 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,75 0,028 0,028 0,034 0,042
S11 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,90 0,024 0,024 0,030 0,040
S12 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,90 0,024 0,024 0,030 0,040
S13 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,75 0,022 0,022 0,028 0,036
H5 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,0 0,026 0,026 0,030 0,040
H8 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,90 0,020 0,020 0,024 0,032
H11 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 1,0 0,026 0,026 0,030 0,040
H12 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,90 0,020 0,020 0,024 0,032
H21 MM06-06007-R10A30-D02 F30M 0,90 0,020 0,020 0,024 0,032

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM06 skärdata 
 MM06-Allmän bearbetning – Skärdata 

SMG

F15M F30M F40M T60M

100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10%
P1 395 670 720 710 280 350 395 435 270 335 375 410 220 270 300 330
P2 385 650 690 690 275 340 380 420 265 330 365 400 210 260 295 320
P3 330 560 600 600 240 295 330 365 230 280 315 345 185 230 255 280
P4 295 495 530 530 210 260 295 320 200 250 280 305 160 200 225 245
P5 280 475 510 500 200 250 280 310 195 240 265 290 155 190 215 235
P6 315 530 570 570 225 280 315 345 215 270 300 330 175 215 240 265
P7 300 500 540 530 215 265 295 325 205 255 285 310 165 205 230 250
P8 280 470 500 500 200 250 280 305 195 235 265 290 155 190 215 235
P11 290 485 520 520 210 255 290 320 200 245 275 300 160 200 220 245
P12 175 270 310 315 130 160 180 195 125 150 170 185 100 125 135 150
M1 310 520 560 560 — — — — 215 265 295 320 170 210 235 260
M2 255 425 455 455 — — — — 175 215 240 265 140 170 195 210
M3 195 300 345 350 — — — — 135 170 190 205 110 135 150 165
M4 145 205 250 265 — — — — 105 125 145 155 85 105 115 125
M5 120 170 210 220 — — — — 85 105 120 130 70 90 95 105
K1 305 510 550 550 215 270 305 335 210 260 290 315 165 210 230 255
K2 265 450 480 480 190 235 265 295 185 225 255 280 150 180 205 225
K3 225 380 405 405 160 200 225 250 155 190 215 235 125 155 175 190
K4 215 365 390 385 155 190 215 235 150 185 205 225 120 145 165 180
K5 130 220 235 230 95 115 130 145 90 110 125 135 70 90 100 110
K6 190 320 340 340 135 170 190 210 130 160 180 195 105 130 145 160
K7 165 280 300 295 120 150 165 180 115 140 155 175 90 115 125 140
N1 2325 3950 4250 4150 1650 2075 2325 2525 1600 1975 2200 2425 1275 1575 1775 1950
N2 930 1600 1725 1675 670 830 930 1025 640 790 890 980 510 640 710 790
N3 620 1075 1150 1125 445 560 620 680 430 530 590 650 340 425 475 530
N11 710 1225 1300 1275 510 640 710 780 490 610 680 750 390 485 540 600
S1 70 95 115 125 50 65 70 75 48 60 65 75 39 49 55 60
S2 55 75 95 100 41 50 55 60 39 48 55 60 32 40 44 48
S3 48 65 80 85 36 44 49 55 34 42 47 50 28 34 38 41
S11 100 145 170 180 — — — — 70 85 95 105 55 70 75 85
S12 70 100 120 125 — — — — 47 60 65 70 39 48 55 60
S13 38 55 65 70 — — — — 27 33 37 41 22 28 30 33
H5 60 90 105 105 43 55 60 65 41 50 55 60 33 41 46 50
H8 60 85 100 105 44 55 60 65 42 50 60 65 34 42 46 50
H11 75 115 130 135 55 65 75 85 50 65 70 80 42 50 60 65
H12 110 155 185 190 80 100 110 120 75 90 105 115 60 75 85 90
H21 60 85 100 105 44 55 60 65 42 50 60 65 34 42 46 50
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 Minimaster – MM06 skärdata 
 MM06 Z3-Kopierfräsning – Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,036 0,036 0,038 0,040
P2 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,036 0,036 0,038 0,042
P3 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,034 0,034 0,036 0,040
P4 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,034 0,034 0,036 0,038
P5 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,032 0,032 0,034 0,038
P6 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,032 0,032 0,034 0,038
P7 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,032 0,032 0,034 0,038
P8 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,034 0,034 0,036 0,040
P11 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,032 0,032 0,034 0,038
P12 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,0 0,024 0,024 0,024 0,026
M1 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,036 0,036 0,038 0,042
M2 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,3 0,032 0,032 0,034 0,038
M3 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 1,0 0,028 0,028 0,028 0,030
M4 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 0,75 0,026 0,026 0,026 0,028
M5 MM06-06007-B90A30-M02 F40M 0,75 0,026 0,026 0,026 0,028
K1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,036 0,038 0,042
K2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,032 0,032 0,034 0,038
K3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,032 0,032 0,034 0,038
K4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,032 0,032 0,034 0,038
K5 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,3 0,030 0,030 0,032 0,034
K6 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,3 0,034 0,034 0,034 0,038
K7 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,3 0,030 0,030 0,032 0,034
N1 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,048 0,055
N2 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,048 0,055
N3 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,048 0,055
N11 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,3 0,046 0,046 0,048 0,055
S1 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,75 0,026 0,026 0,026 0,028
S2 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,75 0,026 0,026 0,026 0,028
S3 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,75 0,024 0,024 0,024 0,026
S11 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,90 0,024 0,024 0,030 0,040
S12 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,90 0,024 0,024 0,030 0,040
S13 MM06-06007-R05A30-M02 F40M 0,75 0,022 0,022 0,028 0,036
H5 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,0 0,024 0,024 0,024 0,026
H8 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,90 0,018 0,018 0,018 0,020
H11 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 1,0 0,024 0,024 0,024 0,026
H12 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,90 0,018 0,018 0,018 0,020
H21 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,90 0,018 0,018 0,018 0,020

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM06 skärdata 
 MM06 Z3-Kopierfräsning – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,038 0,040 0,044 0,048
P2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,040 0,042 0,046 0,048
P3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,038 0,040 0,042 0,046
P4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
P5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
P6 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,040 0,044
P7 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,040 0,044
P8 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,038 0,040 0,042 0,046
P11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,040 0,044
P12 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,024 0,026 0,028 0,030
M1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,040 0,042 0,046 0,048
M2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
M3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,030 0,030 0,032 0,034
M4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,026 0,028 0,028 0,030
M5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,026 0,028 0,028 0,030
K1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,040 0,042 0,046 0,048
K2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
K3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
K4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
K5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,038 0,040
K6 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
K7 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,038 0,040
N1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,060 0,060
N2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,060 0,060
N3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,060 0,060
N11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,060 0,060
S1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,026 0,028 0,028 0,030
S2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,026 0,028 0,028 0,030
S3 MM06-06407-B90A30-D02 F30M 0,75 0,024 0,026 0,026 0,028
S11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,030 0,030 0,032 0,034
S12 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,030 0,030 0,032 0,034
S13 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,026 0,028 0,028 0,030
H5 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,0 0,024 0,026 0,028 0,028
H8 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 0,90 0,019 0,020 0,022 0,022
H11 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 1,0 0,024 0,026 0,028 0,028
H12 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 0,90 0,019 0,020 0,022 0,022
H21 MM06-06407-B90A30-E02 F30M 0,90 0,019 0,020 0,022 0,022

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM06 skärdata 
 MM06 Z3-Kopierfräsning- Val av vändskär – Finfräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,038 0,040 0,044 0,048
P2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,040 0,042 0,046 0,048
P3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,038 0,040 0,042 0,046
P4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
P5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
P6 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,040 0,044
P7 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,040 0,044
P8 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,038 0,040 0,042 0,046
P11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,040 0,044
P12 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,024 0,026 0,028 0,030
M1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,040 0,042 0,046 0,048
M2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
M3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,030 0,030 0,032 0,034
M4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,026 0,028 0,028 0,030
M5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,026 0,028 0,028 0,030
K1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,040 0,042 0,046 0,048
K2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
K3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
K4 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
K5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,038 0,040
K6 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,036 0,038 0,042 0,044
K7 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,032 0,034 0,038 0,040
N1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,060 0,060
N2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,060 0,060
N3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,060 0,060
N11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,3 0,050 0,055 0,060 0,060
S1 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,026 0,028 0,028 0,030
S2 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,026 0,028 0,028 0,030
S3 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,024 0,026 0,026 0,028
S11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,030 0,030 0,032 0,034
S12 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,030 0,030 0,032 0,034
S13 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,75 0,026 0,028 0,028 0,030
H5 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,024 0,026 0,028 0,030
H8 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,019 0,020 0,022 0,022
H11 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 1,0 0,024 0,026 0,028 0,030
H12 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,019 0,020 0,022 0,022
H21 MM06-06007-B90A30-E02 F30M 0,90 0,019 0,020 0,022 0,022

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM06 skärdata 
 MM06 Z3-Kopierfräsning – Skärdata 

SMG

F30M F40M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 295 350 370 405 400 280 330 355 385 380
P2 285 340 360 395 390 275 325 345 375 370
P3 250 295 315 340 340 235 280 300 320 325
P4 220 260 275 300 300 210 245 265 285 285
P5 210 245 265 285 285 200 235 250 275 270
P6 235 280 295 320 320 225 265 285 305 305
P7 225 265 280 305 300 210 250 265 290 285
P8 210 245 265 285 285 200 235 250 270 270
P11 215 255 270 295 295 205 245 260 280 280
P12 135 165 165 180 180 125 160 160 170 170
M1 — — — — — 220 260 280 300 300
M2 — — — — — 180 210 225 245 245
M3 — — — — — 140 175 175 190 190
M4 — — — — — 95 135 135 145 145
M5 — — — — — 80 115 110 120 120
K1 230 270 285 310 310 215 255 275 295 295
K2 200 235 250 270 270 190 225 240 260 255
K3 170 200 210 230 230 160 190 200 220 220
K4 160 190 205 220 220 155 180 195 210 210
K5 95 115 120 130 130 90 110 115 125 125
K6 140 165 180 195 190 135 160 170 185 185
K7 125 145 155 170 170 120 140 150 160 160
N1 1750 2075 2200 2375 2375 1675 1975 2100 2275 2250
N2 710 830 890 960 950 670 790 850 920 910
N3 470 560 590 640 640 450 530 570 610 610
N11 540 630 680 730 730 510 600 650 700 690
S1 47 65 65 70 70 45 65 65 70 65
S2 38 55 55 55 55 36 50 50 55 55
S3 33 47 46 50 49 32 44 44 47 47
S11 — — — — — 70 90 90 95 95
S12 — — — — — 48 60 60 65 65
S13 — — — — — 25 36 35 38 38
H5 44 55 55 60 60 42 55 55 55 55
H8 44 55 55 60 60 42 55 55 60 60
H11 55 70 70 75 75 55 65 65 70 75
H12 80 100 100 110 110 75 95 95 105 105
H21 44 55 55 60 60 42 55 55 60 60
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 Minimaster – MM06 skärdata 
 MM06 Z2-Kopierfräsning – Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,030 0,032 0,036 0,044
P2 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,032 0,032 0,036 0,044
P3 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,030 0,030 0,034 0,042
P4 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,030 0,030 0,034 0,040
P5 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,028 0,028 0,034 0,040
P6 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,028 0,028 0,032 0,040
P7 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,028 0,028 0,032 0,040
P8 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,030 0,030 0,034 0,042
P11 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,028 0,028 0,032 0,040
P12 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,9 0,020 0,020 0,022 0,026
M1 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,032 0,032 0,036 0,044
M2 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,028 0,028 0,034 0,040
M3 MM06-06006-B90S-E02 F30M 1,9 0,024 0,024 0,026 0,030
M4 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,4 0,022 0,022 0,024 0,026
M5 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,4 0,022 0,022 0,024 0,026
K1 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,032 0,032 0,036 0,044
K2 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,028 0,028 0,034 0,040
K3 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,028 0,028 0,034 0,040
K4 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,028 0,028 0,034 0,040
K5 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,026 0,026 0,030 0,036
K6 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,028 0,028 0,034 0,040
K7 MM06-06006-B90-MD02 F30M 2,5 0,026 0,026 0,030 0,036
N1 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,040 0,040 0,046 0,055
N2 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,040 0,040 0,046 0,055
N3 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,040 0,040 0,046 0,055
N11 MM06-06006-B90S-E02 F30M 2,5 0,040 0,040 0,046 0,055
S1 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,4 0,022 0,022 0,024 0,026
S2 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,4 0,022 0,022 0,024 0,026
S3 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,4 0,020 0,020 0,022 0,024
S11 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,7 0,024 0,024 0,026 0,030
S12 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,7 0,024 0,024 0,026 0,030
S13 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,4 0,022 0,022 0,024 0,026
H5 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,9 0,020 0,020 0,022 0,026
H8 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,7 0,016 0,016 0,017 0,020
H11 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,9 0,020 0,020 0,022 0,026
H12 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,7 0,016 0,016 0,017 0,020
H21 MM06-06006-B90-MD02 F30M 1,7 0,016 0,016 0,017 0,020

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM06 skärdata 
 MM06 Z2-Kopierfräsning – Val av vändskär – Finfräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,019 0,022 0,026 0,030
P2 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,020 0,022 0,026 0,030
P3 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,019 0,020 0,024 0,030
P4 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,024 0,028
P5 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,024 0,028
P6 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,024 0,028
P7 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,024 0,028
P8 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,019 0,020 0,024 0,030
P11 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,024 0,028
P12 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,9 0,012 0,013 0,015 0,016
M1 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,020 0,022 0,026 0,030
M2 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,024 0,028
M3 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,9 0,014 0,015 0,017 0,019
M4 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,4 0,012 0,013 0,014 0,016
M5 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,4 0,012 0,013 0,014 0,016
K1 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,020 0,022 0,026 0,030
K2 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,024 0,028
K3 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,024 0,028
K4 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,024 0,028
K5 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,016 0,018 0,022 0,026
K6 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,018 0,020 0,024 0,028
K7 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,016 0,018 0,022 0,026
N1 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,028 0,034 0,040
N2 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,028 0,034 0,040
N3 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,028 0,034 0,040
N11 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 2,5 0,026 0,028 0,034 0,040
S1 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,4 0,012 0,013 0,014 0,016
S2 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,4 0,012 0,013 0,014 0,016
S3 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,4 0,012 0,012 0,013 0,014
S11 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,7 0,014 0,015 0,017 0,019
S12 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,7 0,014 0,015 0,017 0,019
S13 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,4 0,012 0,013 0,014 0,016
H5 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,9 0,012 0,013 0,015 0,016
H8 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,7 0,0090 0,010 0,011 0,012
H11 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,9 0,012 0,013 0,015 0,016
H12 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,7 0,0090 0,010 0,011 0,012
H21 MM06-06006-B90PF-M01 F15M 1,7 0,0090 0,010 0,011 0,012

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM06 skärdata 
 MM06 Z2-Kopierfräsning_ – Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,038 0,044 0,050 0,060
P2 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,040 0,044 0,055 0,060
P3 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,038 0,042 0,050 0,060
P4 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,040 0,048 0,060
P5 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,040 0,048 0,055
P6 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,040 0,048 0,055
P7 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,040 0,048 0,055
P8 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,038 0,042 0,050 0,060
P11 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,040 0,048 0,055
P12 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,9 0,024 0,026 0,030 0,032
M1 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,040 0,044 0,055 0,060
M2 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,040 0,048 0,055
M3 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,9 0,028 0,030 0,034 0,038
M4 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,4 0,024 0,026 0,028 0,032
M5 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,4 0,024 0,026 0,028 0,032
K1 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,040 0,044 0,055 0,060
K2 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,040 0,048 0,055
K3 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,040 0,048 0,055
K4 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,040 0,048 0,055
K5 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,032 0,036 0,044 0,050
K6 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,036 0,040 0,048 0,055
K7 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,032 0,036 0,044 0,050
N1 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,080
N2 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,080
N3 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,080
N11 MM06-06006-B90P-M02 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,080
S1 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,4 0,024 0,026 0,028 0,032
S2 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,4 0,024 0,026 0,028 0,032
S3 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,4 0,024 0,024 0,026 0,028
S11 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,7 0,028 0,030 0,034 0,038
S12 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,7 0,028 0,030 0,034 0,038
S13 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,4 0,024 0,026 0,028 0,032
H5 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,9 0,024 0,026 0,030 0,032
H8 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,7 0,018 0,020 0,022 0,024
H11 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,9 0,024 0,026 0,030 0,032
H12 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,7 0,018 0,020 0,022 0,024
H21 MM06-06006-B90P-M02 F30M 1,7 0,018 0,020 0,022 0,024

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM06 skärdata 
 MM06 Z2-Kopierfräsning – Skärdata 

SMG

F15M F30M T60M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 315 395 430 465 465 275 345 375 405 405 225 280 305 330 325
P2 305 385 420 450 450 265 335 365 395 395 215 270 295 320 320
P3 265 330 360 390 390 230 290 315 340 340 190 235 255 275 275
P4 235 290 320 345 345 205 255 280 305 300 165 205 225 245 245
P5 225 280 305 330 330 195 245 265 290 290 160 200 215 235 235
P6 250 315 340 370 370 220 275 300 325 325 180 225 245 265 260
P7 235 295 320 350 350 210 260 285 305 305 170 210 230 250 245
P8 225 280 305 325 330 195 245 265 285 290 160 200 215 230 235
P11 230 285 310 340 340 200 255 275 300 295 165 205 220 240 240
P12 145 180 185 200 200 130 160 170 180 180 105 130 135 145 145
M1 250 310 335 365 365 215 270 295 320 315 175 220 240 260 255
M2 200 250 275 295 295 175 220 240 260 260 145 180 195 210 210
M3 160 200 210 225 225 145 180 185 205 200 115 145 150 165 165
M4 125 160 160 170 170 110 145 140 155 155 90 115 115 125 125
M5 105 135 130 140 140 95 120 120 130 130 75 100 95 105 105
K1 245 305 330 355 355 210 265 290 315 310 170 215 235 255 250
K2 215 265 290 310 310 185 230 255 275 275 150 190 205 220 220
K3 180 225 245 265 265 160 195 215 230 230 130 160 175 190 185
K4 170 215 235 250 250 150 185 205 220 220 120 150 165 180 180
K5 105 130 140 150 150 90 115 125 135 135 75 90 100 110 105
K6 150 190 205 220 220 135 165 180 195 195 105 135 145 160 155
K7 130 165 180 190 190 115 145 155 170 170 95 115 125 140 140
N1 1900 2350 2575 2800 2775 1625 2050 2225 2400 2375 1325 1650 1800 1950 1925
N2 760 950 1050 1125 1125 660 820 900 970 960 530 670 730 790 780
N3 510 630 690 750 750 440 550 600 650 640 355 445 485 520 520
N11 580 730 790 860 850 500 630 680 740 730 405 510 550 600 590
S1 60 75 75 80 80 50 70 65 70 70 42 55 55 60 60
S2 47 60 60 65 65 42 55 55 60 60 34 44 43 47 47
S3 40 50 50 55 55 37 47 46 50 50 30 38 38 40 40
S11 80 105 105 115 115 75 95 95 105 100 60 75 75 85 85
S12 55 75 75 80 80 50 65 65 70 70 41 55 55 55 55
S13 33 42 41 45 45 29 38 37 40 40 24 31 30 33 33
H5 47 60 60 65 65 43 55 55 60 60 35 44 45 49 49
H8 48 60 60 65 65 44 55 55 60 60 36 46 46 50 50
H11 60 75 80 85 85 55 70 70 75 75 44 55 55 60 60
H12 85 110 110 120 120 80 100 100 110 110 65 80 85 90 90
H21 48 60 60 65 65 44 55 55 60 60 36 46 46 50 50
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 Minimaster – Hållare MM08 

 ISO attribut, se sid 15 

 Typ 1  Typ 2  Typ 3 

 Typ 4  Typ 5 

 Kilspårs-
hållare 

 Cylindrisk/Weldon infästning och 
90º front 

 Cylindrisk/Weldon infästning och 
konisk front 87º/89º 

 Cylindrisk/Weldon infästning 
konisk front 80º/85º/87º 

Cylindrisk infästning och
konisk front 89º/85º



 557

 Minimaster – Hållare MM08 
 MM08 

Typ Best.nr Konstorlek

Dimensioner i mm

ReservdelDCSFWS DMM BHTA° LF OAL LPR

1 MM08-12065.0-0000 MM08 7,6 12,0 60,0 0,0 65,0 20,0 0,1 1

2 MM08-10040.0-0007 MM08 7,6 10,0 0,0 7,0 40,0 7,0 0,1 2
2 MM08-10050.0-0007DS MM08 7,6 10,0 0,0 7,0 50,0 10,0 0,1 3
2 MM08-16070.3-0007 MM08 7,6 16,0 0,0 7,6 70,0 22,0 0,1 1
2 MM08-16085.0-0016DS MM08 7,6 16,0 0,0 16,0 85,0 37,0 0,3 3
2 MM08-16100.0-0032DS MM08 7,6 16,0 0,0 32,0 100,0 52,0 0,3 3

3 MM08-16075.3-3012 MM08 7,6 16,0 3,0 12,0 75,0 27,0 0,1 1

4 MM08-10080.0-3023DS MM08 7,6 10,0 3,0 22,9 80,0 40,0 0,1 3
4 MM08-16120.3-5048M MM08 7,6 16,0 5,0 48,0 120,0 72,0 0,2 1

3 MM08-16150.0-1030M MM08 7,6 16,0 1,0 30,0 150,0 102,0 0,2 5
3 MM08-12100.0-1035DS MM08 7,6 12,0 1,0 35,0 100,0 55,0 0,2 2
3 MM08-12120.0-1050DS MM08 7,6 12,0 1,0 50,0 120,0 75,0 0,2 2
3 MM08-16150.0-1050M MM08 7,6 16,0 1,0 50,0 150,0 102,0 0,2 6
3 MM08-16150.0-1050DS MM08 7,6 16,0 1,0 50,0 150,0 102,0 0,4 3
3 MM08-16150.0-1070M MM08 7,6 16,0 1,0 70,0 150,0 102,0 0,2 6
3 MM08-16150.0-1070DS MM08 7,6 16,0 1,0 70,0 150,0 102,0 0,3 3

5 MM08-20250.0-1050DS MM08 7,6 20,0 1,0 50,0 250,0 200,0 1,0 3

 *För typ 9, gäller l1 måttet på 89° koniska delen 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Nyckel H05-4 för insats beställs separat. 

Reservdel Fästskruv Insats  

–

1 MM08-0524 MM-05044
2 MM08-0524 MM-05019
3 MM08-0524 –
5 MM08-0543 MM-05044
6 MM08-0582 MM-05044

 Reservdelar 

 Nycklar, se skärsidorna 
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 Minimaster – Skär MM08 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Spårfräsning/ hörnfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM08-08009-A30-E03 10,0 8,0 0,0 13,0 3 MM0416 [
3-skärig MM08-08009-R05A30-M03 10,0 8,0 0,5 13,0 3 MM0416 [
3-skärig MM08-08009-R10A30-D03 10,0 8,0 1,0 13,0 3 MM0416 [
3-skärig MM08-08009-R10A30-E03 10,0 8,0 1,0 13,0 3 MM0416 [
3-skärig MM08-08009-R10A30-M03 10,0 8,0 1,0 13,0 3 MM0416 [
3-skärig MM08-08009-R20A30-M03 10,0 8,0 2,0 13,0 3 MM0416 [
3-skärig MM08-08009-R30A30-M03 10,0 8,0 3,0 13,0 3 MM0416 [

2-skärig MM08-08005-M03 5,5 8,0 0,0 6,8 2 MM0612 [
2-skärig MM08-08005-R04-MD03 5,5 8,0 0,4 6,79 2 MM0612 [ [
2-skärig MM08-08005-R04P-M02 5,4 8,0 0,4 6,71 2 MM0612 [
2-skärig MM08-08005-R10-MD03 5,48 8,0 1,0 6,78 2 MM0612 [

2-skärig MM08-08005-R04A8-E03 5,4 8,0 0,4 6,71 2 MM0612 [ [

Kilspår 3-skärig MM08-07809-R02A30-M03 10,0 7,8 0,2 13,0 3 MM0416 [

Kilspår 2-skärig MM08-07805T-R02-D03 5,49 7,8 0,2 6,79 2 MM0612 [
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 Minimaster – Skär MM08 
 Centrering 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC LE LF PL SIG° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

90° MM08-08004-C90-M03 8,0 8,0 9,5 3,79 90,0 2 MM0612 [
120° MM08-08006-C120-M03 8,0 8,32 9,46 2,15 120,0 2 MM0612 [

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Fasning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC DCX LE LF PL KAPR° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

45° MM08-08005-4520-E03 3,87 8,0 5,5 6,7 2,0 45,0 2 MM0612 [
60° MM08-08006-6030-E03 4,19 8,0 6,45 7,66 3,3 60,0 2 MM0612 [
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 Minimaster – Skär MM08 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Dykfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE AZ LF RA° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM08-08005-R10-PL-MD03 8,0 1,0 5,7 6,78 5,0 2 MM0612 [
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 Minimaster – Skär MM08 
 Precisionsskär för semifi n fräsning i alla material 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE LF DN SA° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM08-10010-B120PF-M02 10,0 5,0 10,0 10,97 8,0 254,0 2 MM0612 [
2-skärig MM08-10010-B120P-M04 10,0 5,0 10,0 10,97 8,0 254,0 2 MM0612 [

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Kopierfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM08-08009-B90A30-E03 10,0 8,0 4,0 13,0 3 MM0416 [
3-skärig MM08-08009-B90A30-M03 10,0 8,0 4,0 13,0 3 MM0416 [
3-skärig MM08-08009-B90A30-D03 10,0 8,0 4,0 13,0 3 MM0416 [

2-skärig MM08-08008-B90-MD03 8,19 8,0 4,0 9,42 2 MM0612 [ [
2-skärig MM08-08008-B90S-E03 8,19 8,0 4,0 9,42 2 MM0612 [
2-skärig MM08-08008-B90P-M03 6,98 8,0 4,0 9,39 2 MM0612 [
2-skärig MM08-08008-B90PF-M01 6,98 8,0 4,0 9,39 2 MM0612 [
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 Minimaster – Skär MM08 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 För höga matningar 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr APMX DC DCX RP CCER LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM08-08,40-HF-MD06 0,37 4,0 8,0 0,88 4,0 6,84 2 MM0612 [
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 –  Allmän bearbetning - Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,044 0,044 0,055 0,075
P2 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
P3 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,042 0,042 0,055 0,070
P4 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,042 0,042 0,050 0,070
P5 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,040 0,042 0,050 0,070
P6 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,040 0,040 0,050 0,065
P7 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,040 0,040 0,050 0,065
P8 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,042 0,042 0,055 0,070
P11 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,040 0,040 0,050 0,065
P12 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,4 0,028 0,028 0,036 0,048
M1 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
M2 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,8 0,040 0,042 0,050 0,070
M3 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,4 0,034 0,034 0,042 0,055
M4 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,0 0,030 0,032 0,038 0,050
M5 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,0 0,030 0,032 0,038 0,050
K1 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,050 0,050 0,060 0,085
K2 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
K3 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
K4 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
K5 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,8 0,040 0,040 0,050 0,070
K6 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,8 0,044 0,046 0,055 0,075
K7 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,8 0,040 0,040 0,050 0,070
N1 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,080 0,11
N2 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,080 0,11
N3 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,080 0,11
N11 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,080 0,11
S1 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,0 0,038 0,040 0,048 0,065
S2 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,0 0,038 0,040 0,048 0,065
S3 MM08-08009-R10A30-D03 F30M 1,0 0,036 0,036 0,044 0,060
S11 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,2 0,034 0,034 0,042 0,055
S12 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,2 0,034 0,034 0,042 0,055
S13 MM08-08009-R05A30-M03 F40M 1,0 0,030 0,032 0,038 0,050
H5 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,4 0,032 0,034 0,040 0,055
H8 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,2 0,026 0,026 0,032 0,044
H11 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,4 0,032 0,034 0,040 0,055
H12 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,2 0,026 0,026 0,032 0,044
H21 MM08-08009-R10A30-E03 F30M 1,2 0,026 0,026 0,032 0,044

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 –  Allmän bearbetning - Skärdata 

SMG

F30M F40M T60M

100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10%
P1 265 330 370 410 255 315 350 385 205 250 280 310
P2 255 320 360 390 245 305 340 375 195 245 275 300
P3 225 280 315 340 215 265 295 325 170 210 240 260
P4 195 245 275 300 190 235 260 290 150 185 210 230
P5 190 235 265 290 180 225 250 275 145 180 200 220
P6 215 265 295 325 205 255 280 310 160 200 225 250
P7 200 250 280 310 190 240 265 290 155 190 215 235
P8 190 235 265 285 180 225 250 270 145 180 200 220
P11 195 245 270 300 185 230 260 285 150 185 210 230
P12 120 150 170 185 115 145 160 175 95 115 130 145
M1 — — — — 200 245 275 305 160 195 220 240
M2 — — — — 165 200 225 250 130 160 180 200
M3 — — — — 130 160 180 195 105 130 145 155
M4 — — — — 100 120 135 150 80 100 110 120
M5 — — — — 80 100 115 125 65 85 90 100
K1 205 255 285 310 195 240 270 300 155 195 215 235
K2 180 225 250 275 170 210 235 260 135 170 190 210
K3 155 190 210 235 145 180 200 220 115 145 160 180
K4 145 180 200 225 140 170 190 210 110 140 155 170
K5 90 110 120 135 85 105 115 125 65 85 95 100
K6 130 160 180 195 120 150 170 185 95 120 135 150
K7 115 140 155 170 110 135 150 165 85 105 120 130
N1 1550 1950 2150 2350 1475 1850 2025 2250 1175 1475 1625 1800
N2 630 780 870 950 600 750 820 910 475 590 660 720
N3 420 520 580 630 400 495 550 610 315 395 440 485
N11 480 600 660 720 455 570 630 690 360 455 500 550
S1 48 60 65 75 46 55 65 70 37 47 50 55
S2 39 48 55 60 37 46 50 55 30 37 41 45
S3 34 42 47 50 32 40 45 49 26 33 36 39
S11 — — — — 65 80 90 100 50 65 75 80
S12 — — — — 45 55 60 70 36 45 50 55
S13 — — — — 26 32 36 39 21 26 29 31
H5 41 50 55 60 39 48 55 60 31 39 43 47
H8 42 50 60 65 40 50 55 60 33 40 45 49
H11 50 65 70 80 49 60 70 75 39 49 55 60
H12 75 95 105 115 70 90 100 110 60 70 80 90
H21 42 50 60 65 40 50 55 60 33 40 45 49



 565

 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,055 0,055 0,060
P2 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,055 0,055 0,065
P3 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,050 0,050 0,055 0,060
P4 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,050 0,050 0,050 0,060
P5 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,048 0,048 0,050 0,055
P6 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,048 0,048 0,050 0,055
P7 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,048 0,048 0,050 0,055
P8 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,050 0,050 0,055 0,060
P11 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,048 0,048 0,050 0,055
P12 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,4 0,034 0,034 0,036 0,038
M1 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,055 0,055 0,055 0,065
M2 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,8 0,048 0,048 0,050 0,055
M3 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,4 0,040 0,040 0,042 0,046
M4 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,0 0,038 0,038 0,038 0,040
M5 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,0 0,038 0,038 0,038 0,040
K1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,055 0,065
K2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,048 0,048 0,050 0,055
K3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,048 0,048 0,050 0,055
K4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,048 0,048 0,050 0,055
K5 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,8 0,044 0,044 0,046 0,050
K6 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,8 0,048 0,048 0,050 0,055
K7 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,8 0,044 0,044 0,046 0,050
N1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,070 0,070 0,070 0,080
N2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,070 0,070 0,070 0,080
N3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,070 0,070 0,070 0,080
N11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,070 0,070 0,070 0,080
S1 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,0 0,038 0,038 0,038 0,040
S2 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,0 0,038 0,038 0,038 0,040
S3 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,0 0,036 0,036 0,036 0,038
S11 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,2 0,042 0,042 0,044 0,046
S12 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,2 0,042 0,042 0,044 0,046
S13 MM08-08009-B90A30-M03 F40M 1,0 0,038 0,038 0,038 0,040
H5 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,4 0,034 0,034 0,036 0,038
H8 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,2 0,028 0,028 0,028 0,030
H11 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,4 0,034 0,034 0,036 0,038
H12 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,2 0,028 0,028 0,028 0,030
H21 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,2 0,028 0,028 0,028 0,030

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,060 0,065 0,070
P2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,070 0,075
P3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,060 0,065 0,070
P4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,060 0,065 0,070
P5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
P6 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
P7 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
P8 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,060 0,065 0,070
P11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
P12 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,038 0,038 0,042 0,044
M1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,070 0,075
M2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
M3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,044 0,046 0,048 0,050
M4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,040 0,040 0,042 0,044
M5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,040 0,040 0,042 0,044
K1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,070 0,075
K2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
K3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
K4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
K5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,048 0,050 0,055 0,060
K6 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
K7 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,048 0,050 0,055 0,060
N1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,085 0,095
N2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,085 0,095
N3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,085 0,095
N11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,085 0,095
S1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,040 0,040 0,042 0,044
S2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,040 0,040 0,042 0,044
S3 MM08-08009-B90A30-D03 F30M 1,0 0,036 0,038 0,040 0,042
S11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,2 0,044 0,046 0,048 0,050
S12 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,2 0,044 0,046 0,048 0,050
S13 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,040 0,040 0,042 0,044
H5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,038 0,038 0,042 0,044
H8 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,2 0,028 0,030 0,032 0,034
H11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,038 0,038 0,042 0,044
H12 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,2 0,028 0,030 0,032 0,034
H21 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,2 0,028 0,030 0,032 0,034

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Finfräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,060 0,065 0,070
P2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,070 0,075
P3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,060 0,065 0,070
P4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,060 0,065 0,070
P5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
P6 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
P7 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
P8 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,060 0,065 0,070
P11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
P12 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,038 0,038 0,042 0,044
M1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,070 0,075
M2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
M3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,044 0,046 0,048 0,050
M4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,040 0,040 0,042 0,044
M5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,040 0,040 0,042 0,044
K1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,060 0,065 0,070 0,075
K2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
K3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
K4 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
K5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,048 0,050 0,055 0,060
K6 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,055 0,055 0,060 0,065
K7 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,048 0,050 0,055 0,060
N1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,085 0,095
N2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,085 0,095
N3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,085 0,095
N11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,8 0,075 0,080 0,085 0,095
S1 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,040 0,040 0,042 0,044
S2 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,040 0,040 0,042 0,044
S3 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,036 0,038 0,040 0,042
S11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,2 0,044 0,046 0,048 0,050
S12 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,2 0,044 0,046 0,048 0,050
S13 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,0 0,040 0,040 0,042 0,044
H5 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,038 0,038 0,042 0,044
H8 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,2 0,028 0,030 0,032 0,034
H11 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,4 0,038 0,038 0,042 0,044
H12 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,2 0,028 0,030 0,032 0,034
H21 MM08-08009-B90A30-E03 F30M 1,2 0,028 0,030 0,032 0,034

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 Z3 – Kopierfräsning - Skärdata 

SMG

F30M F40M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 280 330 355 380 380 265 315 335 360 360
P2 270 325 345 370 365 260 310 325 350 350
P3 235 280 295 320 320 225 270 280 305 300
P4 210 250 265 280 280 200 235 250 270 270
P5 200 235 250 270 270 190 225 240 260 255
P6 225 265 280 305 305 215 255 270 290 290
P7 210 250 265 290 285 200 240 255 275 270
P8 200 235 250 270 265 190 225 235 255 255
P11 205 245 260 280 275 195 230 245 265 265
P12 130 160 160 175 175 125 150 155 165 165
M1 — — — — — 210 250 265 285 280
M2 — — — — — 170 205 215 235 230
M3 — — — — — 135 170 170 180 180
M4 — — — — — 95 135 130 140 140
M5 — — — — — 80 110 105 115 115
K1 215 255 270 295 290 205 245 260 280 275
K2 190 225 240 260 255 180 215 225 245 245
K3 160 190 200 220 215 155 180 190 210 205
K4 155 180 190 210 205 145 175 185 200 195
K5 90 110 115 125 125 90 105 110 120 120
K6 135 160 170 185 180 130 150 160 175 175
K7 120 140 150 160 160 110 135 140 155 155
N1 1625 1950 2075 2225 2200 1550 1850 1975 2125 2100
N2 660 790 830 900 890 630 750 790 850 840
N3 440 520 560 600 590 420 500 530 570 560
N11 500 600 640 680 670 480 570 610 650 640
S1 46 65 65 70 70 44 60 60 65 65
S2 37 50 50 55 55 35 50 48 50 50
S3 32 46 44 48 48 31 43 42 45 45
S11 — — — — — 65 85 85 90 90
S12 — — — — — 47 60 60 65 65
S13 — — — — — 25 35 34 36 37
H5 43 55 55 60 55 41 50 50 55 55
H8 43 55 55 60 60 41 55 50 55 55
H11 55 65 70 75 75 50 65 65 70 70
H12 75 100 100 105 105 75 95 95 100 100
H21 43 55 55 60 60 41 55 50 55 55
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,048 0,048 0,055 0,065
P2 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,048 0,048 0,055 0,065
P3 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,046 0,046 0,050 0,060
P4 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,0 0,044 0,044 0,050 0,060
P5 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,0 0,044 0,044 0,050 0,060
P6 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,0 0,044 0,044 0,050 0,060
P7 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,0 0,044 0,044 0,050 0,060
P8 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,0 0,046 0,046 0,050 0,060
P11 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,0 0,044 0,044 0,050 0,060
P12 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,5 0,030 0,030 0,034 0,040
M1 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,048 0,048 0,055 0,065
M2 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,044 0,044 0,050 0,060
M3 MM08-08008-B90S-E03 F30M 2,5 0,036 0,036 0,040 0,046
M4 MM08-08008-B90-MD03 F30M 1,9 0,034 0,034 0,036 0,040
M5 MM08-08008-B90-MD03 F30M 1,9 0,034 0,034 0,036 0,040
K1 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,048 0,048 0,055 0,065
K2 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,044 0,044 0,050 0,060
K3 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,044 0,044 0,050 0,060
K4 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,044 0,044 0,050 0,060
K5 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,0 0,040 0,040 0,044 0,055
K6 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,0 0,044 0,044 0,050 0,060
K7 MM08-08008-B90-MD03 F30M 3,0 0,040 0,040 0,044 0,055
N1 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,060 0,060 0,070 0,085
N2 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,060 0,060 0,070 0,085
N3 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,060 0,060 0,070 0,085
N11 MM08-08008-B90S-E03 F30M 3,0 0,060 0,060 0,070 0,085
S1 MM08-08008-B90-MD03 F30M 1,9 0,034 0,034 0,036 0,040
S2 MM08-08008-B90-MD03 F30M 1,9 0,034 0,034 0,036 0,040
S3 MM08-08008-B90-MD03 F30M 1,9 0,032 0,032 0,034 0,036
S11 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,038 0,038 0,040 0,046
S12 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,038 0,038 0,040 0,046
S13 MM08-08008-B90-MD03 F30M 1,9 0,034 0,034 0,036 0,040
H5 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,5 0,030 0,030 0,034 0,040
H8 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,024 0,024 0,026 0,030
H11 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,5 0,030 0,030 0,034 0,040
H12 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,024 0,024 0,026 0,030
H21 MM08-08008-B90-MD03 F30M 2,0 0,024 0,024 0,026 0,030

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,060 0,065 0,075 0,085
P2 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,060 0,065 0,075 0,085
P3 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P4 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P5 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P6 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P7 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P8 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P11 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P12 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,036 0,040 0,044 0,050
M1 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,060 0,065 0,075 0,085
M2 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
M3 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,042 0,046 0,050 0,060
M4 MM08-08008-B90P-M03 F30M 1,9 0,038 0,040 0,044 0,046
M5 MM08-08008-B90P-M03 F30M 1,9 0,038 0,040 0,044 0,046
K1 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,060 0,065 0,075 0,085
K2 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
K3 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
K4 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
K5 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,048 0,055 0,060 0,070
K6 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,080
K7 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,048 0,055 0,060 0,070
N1 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,075 0,085 0,095 0,11
N2 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,075 0,085 0,095 0,11
N3 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,075 0,085 0,095 0,11
N11 MM08-08008-B90P-M03 F30M 3,0 0,075 0,085 0,095 0,11
S1 MM08-08008-B90P-M03 F30M 1,9 0,038 0,040 0,044 0,046
S2 MM08-08008-B90P-M03 F30M 1,9 0,038 0,040 0,044 0,046
S3 MM08-08008-B90P-M03 F30M 1,9 0,034 0,036 0,040 0,044
S11 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,042 0,046 0,050 0,055
S12 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,042 0,046 0,050 0,055
S13 MM08-08008-B90P-M03 F30M 1,9 0,038 0,040 0,044 0,046
H5 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,036 0,040 0,044 0,050
H8 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,028 0,030 0,032 0,036
H11 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,5 0,036 0,040 0,044 0,050
H12 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,028 0,030 0,032 0,036
H21 MM08-08008-B90P-M03 F30M 2,0 0,028 0,030 0,032 0,036

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Finfräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,019 0,022 0,024 0,028
P2 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,020 0,022 0,026 0,028
P3 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,020 0,024 0,028
P4 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,020 0,024 0,026
P5 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,020 0,022 0,026
P6 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,019 0,022 0,026
P7 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,019 0,022 0,026
P8 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,020 0,024 0,028
P11 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,019 0,022 0,026
P12 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,012 0,013 0,015 0,016
M1 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,020 0,022 0,026 0,028
M2 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,020 0,022 0,026
M3 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,014 0,015 0,017 0,019
M4 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 1,9 0,012 0,013 0,014 0,016
M5 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 1,9 0,012 0,013 0,014 0,016
K1 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,020 0,022 0,026 0,028
K2 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,020 0,022 0,026
K3 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,020 0,022 0,026
K4 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,020 0,022 0,026
K5 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,016 0,018 0,020 0,024
K6 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,018 0,020 0,022 0,026
K7 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,016 0,018 0,020 0,024
N1 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,024 0,028 0,032 0,036
N2 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,024 0,028 0,032 0,036
N3 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,024 0,028 0,032 0,036
N11 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 3,0 0,024 0,028 0,032 0,036
S1 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 1,9 0,012 0,013 0,014 0,016
S2 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 1,9 0,012 0,013 0,014 0,016
S3 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 1,9 0,012 0,012 0,013 0,014
S11 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,014 0,015 0,017 0,018
S12 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,014 0,015 0,017 0,018
S13 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 1,9 0,012 0,013 0,014 0,016
H5 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,012 0,013 0,015 0,016
H8 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,0090 0,010 0,011 0,012
H11 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,5 0,012 0,013 0,015 0,016
H12 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,0090 0,010 0,011 0,012
H21 MM08-08008-B90PF-M01 F15M 2,0 0,0090 0,010 0,011 0,012

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 Z2 – Kopierfräsning - Skärdata 

SMG

F15M F30M T60M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 320 395 430 465 465 265 330 360 385 385 215 265 290 315 310
P2 315 385 420 450 450 260 320 345 375 370 210 260 280 305 300
P3 270 335 360 390 390 225 280 300 325 325 180 225 245 265 260
P4 240 295 320 345 345 200 245 265 285 285 160 200 215 230 230
P5 225 280 305 330 330 190 235 255 275 275 155 190 205 220 220
P6 255 315 340 370 370 210 265 285 310 305 170 215 230 250 250
P7 240 300 320 350 350 200 250 270 295 290 160 200 220 235 235
P8 225 280 305 330 330 190 235 250 275 270 150 190 205 220 220
P11 235 290 315 340 340 195 240 260 285 280 160 195 210 230 230
P12 145 180 185 200 200 125 155 165 175 175 100 125 130 145 140
M1 250 310 335 365 365 210 260 280 305 300 170 210 225 245 240
M2 205 250 275 295 295 170 210 230 245 245 140 170 185 200 200
M3 160 200 210 225 225 135 175 180 195 195 110 140 145 155 155
M4 125 160 160 170 170 110 140 135 150 150 85 115 110 120 120
M5 105 135 130 140 140 90 115 115 125 125 75 95 90 100 100
K1 250 305 330 360 355 205 255 275 300 295 165 205 220 240 240
K2 215 265 290 310 310 180 225 240 260 260 145 180 195 210 210
K3 180 225 245 265 265 150 190 205 220 220 125 155 165 180 180
K4 175 215 235 250 250 145 180 195 210 210 115 145 160 170 170
K5 105 130 140 150 150 90 110 120 125 125 70 90 95 105 105
K6 155 190 205 220 220 130 160 170 185 185 105 130 140 150 150
K7 135 165 180 195 195 110 140 150 165 165 90 115 120 130 130
N1 1925 2375 2575 2800 2775 1550 1925 2075 2250 2225 1250 1550 1675 1825 1800
N2 780 960 1050 1125 1125 630 780 840 910 900 510 630 680 740 730
N3 520 640 700 750 750 420 520 560 610 600 340 420 455 490 485
N11 590 730 800 860 860 480 590 640 700 690 390 480 520 560 560
S1 60 75 75 80 80 50 65 65 70 70 41 55 50 55 55
S2 47 60 60 65 65 40 55 50 55 55 33 43 42 45 45
S3 40 50 50 55 55 35 46 45 48 48 28 37 36 39 39
S11 85 105 105 115 115 70 90 90 100 100 60 75 75 80 80
S12 55 75 75 80 80 49 65 65 70 70 40 50 50 55 55
S13 33 42 42 45 45 28 37 36 39 39 23 30 29 31 32
H5 48 60 60 65 65 41 50 55 60 60 33 42 44 47 47
H8 48 60 60 65 65 43 55 55 60 60 35 45 45 48 48
H11 60 75 80 85 85 55 65 70 75 75 43 55 55 60 60
H12 85 110 110 120 120 80 100 100 105 105 65 80 80 85 85
H21 48 60 60 65 65 43 55 55 60 60 35 45 45 48 48
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 Fräsar för höga matningar - Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,32 0,32 0,34 0,42
P2 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,32 0,32 0,36 0,42
P3 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,30 0,30 0,34 0,40
P4 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,30 0,30 0,32 0,38
P5 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,28 0,28 0,32 0,38
P6 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,28 0,28 0,32 0,38
P7 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,28 0,28 0,32 0,38
P8 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,30 0,30 0,34 0,40
P11 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,28 0,28 0,32 0,38
P12 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,20 0,20 0,20 0,22 0,26
M1 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,32 0,32 0,36 0,42
M2 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,28 0,28 0,32 0,38
M3 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,20 0,24 0,24 0,26 0,32
M4 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,15 0,20 0,20 0,24 0,28
M5 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,15 0,20 0,20 0,24 0,28
K1 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,32 0,32 0,36 0,42
K2 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,28 0,28 0,32 0,38
K3 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,28 0,28 0,32 0,38
K4 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,28 0,28 0,32 0,38
K5 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,26 0,26 0,28 0,34
K6 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,28 0,28 0,32 0,38
K7 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,26 0,26 0,28 0,34
N1 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,40 0,40 0,46 0,55
N2 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,40 0,40 0,46 0,55
N3 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,40 0,40 0,46 0,55
N11 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,26 0,40 0,40 0,46 0,55
S1 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,15 0,20 0,20 0,24 0,28
S2 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,15 0,20 0,20 0,24 0,28
S3 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,15 0,19 0,19 0,22 0,26
S11 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,18 0,24 0,24 0,26 0,32
S12 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,18 0,24 0,24 0,26 0,32
S13 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,15 0,20 0,20 0,24 0,28
H5 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,20 0,20 0,20 0,22 0,26
H8 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,18 0,16 0,16 0,17 0,20
H11 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,20 0,20 0,20 0,22 0,26
H12 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,18 0,16 0,16 0,17 0,20
H21 MM08-08.40-HF-MD06 F30M 0,18 0,16 0,16 0,17 0,20

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM08 skärdata 
 MM08 Fräsar för höga matningar - Skärdata 

SMG

F30M

100% 70% 30% 20%
P1 250 305 365 385
P2 245 300 355 375
P3 215 260 310 325
P4 190 230 275 290
P5 180 220 260 275
P6 205 250 295 310
P7 195 235 275 295
P8 180 220 260 275
P11 185 230 270 285
P12 120 145 170 180
M1 195 240 285 305
M2 165 200 235 250
M3 130 155 185 195
M4 105 120 145 150
M5 85 100 120 125
K1 195 235 280 300
K2 170 210 250 265
K3 145 180 210 220
K4 140 170 200 210
K5 85 105 120 130
K6 125 150 175 185
K7 110 130 155 165
N1 1475 1800 2125 2250
N2 590 720 860 900
N3 395 485 570 600
N11 450 550 650 690
S1 48 55 65 70
S2 39 46 55 55
S3 34 40 47 50
S11 65 80 95 100
S12 46 55 65 70
S13 27 32 37 40
H5 40 48 55 60
H8 41 50 60 60
H11 50 60 70 75
H12 75 90 105 110
H21 41 50 60 60
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 Minimaster – Hållare MM10 

 ISO attribut, se sid 15 

 Typ 1  Typ 2  Typ 3 

 Typ 4  Typ 5 

 Kilspårs-
hållare 

 Cylindrisk/Weldon infästning och 
90º front 

 Cylindrisk/Weldon infästning och 
konisk front 87º/89º 

 Cylindrisk/Weldon infästning 
konisk front 80º/85º/87º 

Cylindrisk infästning och 
konisk front 89º/85º
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 Minimaster – Hållare MM10 
 MM10 

Typ Best.nr Konstorlek

Dimensioner i mm

ReservdelDCSFWS DMM BHTA° LF OAL LPR

1 MM10-16065.0-0000 MM10 9,5 16,0 60,0 0,0 65,0 17,0 0,1 1

2 MM10-10045.0-0007 MM10 9,6 10,0 0,0 7,0 45,0 7,0 0,1 2
2 MM10-12060.0-0007DS MM10 9,6 12,0 0,0 7,0 60,0 15,0 0,1 3
2 MM10-20075.3-0010 MM10 9,5 20,0 0,0 10,0 75,0 25,0 0,2 4
2 MM10-16085.0-0020DS MM10 9,5 16,0 0,0 20,0 85,0 37,0 0,3 3
2 MM10-16105.0-0040DS MM10 9,5 16,0 0,0 40,0 105,0 57,0 0,3 3

3 MM10-20085.3-3023 MM10 9,5 20,0 3,0 23,0 85,0 35,0 0,2 4

4 MM10-12085.0-3024DS MM10 9,5 12,0 3,0 23,8 85,0 40,0 0,2 3
4 MM10-20140.3-5060 MM10 9,5 20,0 5,0 60,0 140,0 90,0 0,3 5
4 MM10-32250.0-10063 MM10 9,5 32,0 10,0 63,8 250,0 190,0 1,3 5

3 MM10-16160.0-1035M MM10 9,5 16,0 1,0 35,0 160,0 112,0 0,2 6
3 MM10-12100.0-1035DS MM10 9,5 12,0 1,0 35,0 100,0 55,0 0,2 3
3 MM10-14120.0-1050DS MM10 9,5 14,0 1,0 50,0 120,0 75,0 0,3 3
3 MM10-16160.0-1055M MM10 9,5 16,0 1,0 55,0 160,0 112,0 0,2 7
3 MM10-16160.0-1055DS MM10 9,5 16,0 1,0 55,0 160,0 112,0 0,4 3
3 MM10-16160.0-1075M MM10 9,5 16,0 1,0 75,0 160,0 112,0 0,2 7
3 MM10-16160.0-1075DS MM10 9,5 16,0 1,0 75,0 160,0 112,0 0,4 3

5 MM10-20250.0-1055DS MM10 9,5 20,0 1,0 55,0 250,0 200,0 1,0 3

 *För typ 9, gäller l1 måttet på 89° koniska delen 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Nyckel H05-4 för insats beställs separat. 

Reservdel Fästskruv Insats  

–

1 MM10-0627 MM-06032
2 MM10-0627 MM-06020
3 MM10-061027 –
4 MM10-0627 MM-06048
5 MM10-0627 MM-06116
6 MM10-0651 MM-06048
7 MM10-0688 MM-06032

 Reservdelar 

 Nycklar, se skärsidorna 
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 Minimaster – Skär MM10 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Spårfräsning/ hörnfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM10-10012-A30-E03 11,87 10,0 0,0 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-10012-R05A30-M03 11,87 10,0 0,5 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-10012-R10A30-D03 11,87 10,0 1,0 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-10012-R10A30-E03 11,87 10,0 1,0 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-10012-R10A30-M03 11,87 10,0 1,0 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-10012-R20A30-M03 11,87 10,0 2,0 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-10012-R30A30-M03 11,87 10,0 3,0 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-09512-A30-E03 11,87 9,525 0,0 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-09512-R04A30-M03 11,87 9,525 0,4 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM0416
3-skärig MM10-09512-R08A30-M03 11,87 9,525 0,8 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-09512-R16A30-M03 11,87 9,525 1,6 15,72 3 MM0416 [

2-skärig MM10-10007-M03 6,87 10,0 0,0 8,5 2 MM0612 [
2-skärig MM10-10007-R04-MD04 6,86 10,0 0,4 8,49 2 MM0612 [ [
2-skärig MM10-10007-R04P-M03 6,75 10,0 0,4 8,38 2 MM0612 [
2-skärig MM10-10007-R10-MD04 6,85 10,0 1,0 8,48 2 MM0612 [ [
2-skärig MM10-10007-R20-MD04 6,83 10,0 2,0 8,46 2 MM0612 [ [
2-skärig MM10-10007-R30-MD04 6,81 10,0 3,0 8,44 2 MM0612 [
2-skärig MM10-09510-M03 6,87 9,525 0,0 8,5 2 MM0612 [
2-skärig MM10-09510-R04-MD04 6,86 9,525 0,4 8,49 2 MM0612 [
2-skärig MM10-09510-R32-MD04 6,86 9,525 3,175 8,43 2 MM0612 [
2-skärig MM10-10007-R04A8-E03 6,6 10,0 0,4 8,44 2 MM0612 [ [
2-skärig MM10-09510-R08A8-E03 6,6 9,525 0,8 8,37 2 MM0612 [

Kilspår 3-skärig MM10-09512-R03A30-M03 11,87 9,525 0,3 15,72 3 MM0416 [
Kilspår 2-skärig MM10-09307T-R02-D04 6,87 9,27 0,2 8,49 2 MM0612 [
Kilspår 2-skärig MM10-09807T-R03-D04 6,87 9,8 0,3 8,49 2 MM0612 [

      



578

 Minimaster – Skär MM10 
 Centrering 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC LE LF PL SIG° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

90° MM10-10005-C90-M03 10,0 10,0 11,8 4,69 90,0 2 MM0612 [
120° MM10-10007-C120-M03 10,0 10,4 11,8 2,7 120,0 2 MM0612 [

   

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Fasning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC DCX LE LF PL KAPR° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

45° MM10-10007-4525-E03 4,82 10,0 6,94 8,48 2,6 45,0 2 MM0612 [
60° MM10-10008-6040-E03 5,24 10,0 8,05 9,6 4,2 60,0 2 MM0612 [
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 Minimaster – Skär MM10 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Dykfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC AZ LF RA° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM10-10007-R10-PL-MD04 10,0 7,1 8,48 5,0 2 MM0612 [

2-skärig MM10-10007-R10-PLP-M03 10,0 6,8 8,38 5,0 2 MM0612 [
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 Minimaster – Skär MM10 
 Precisionsskär för semifi n fräsning i alla material 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE LF DN SA° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM10-12012-B120PF-M02 12,0 6,0 12,0 13,2 10,0 247,0 2 MM0612 [
2-skärig MM10-12712-B120PF-M03 12,7 6,35 12,4 13,56 10,0 256,0 2 MM1420 [
2-skärig MM10-12012-B120P-M05 12,0 6,0 12,0 13,2 10,0 247,0 2 MM0612 [
2-skärig MM10-12712-B120P-M05 12,7 6,35 12,4 13,56 10,0 256,0 2 MM1420 [

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Kopierfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM10-10012-B90A30-E03 11,87 10,0 5,0 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-10012-B90A30-M03 11,87 10,0 5,0 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-10012-B90A30-D03 11,87 10,0 5,0 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-09512-B90A30-E03 11,87 9,525 4,763 15,72 3 MM0416 [
3-skärig MM10-09512-B90A30-M03 11,87 9,525 4,763 15,72 3 MM0416 [

2-skärig MM10-10010-B90-MD04 10,23 10,0 5,0 11,77 2 MM0612 [ [
2-skärig MM10-10010-B90S-E04 10,23 10,0 5,0 11,77 2 MM0612 [
2-skärig MM10-09510-B90S-E04 10,23 9,525 4,763 11,77 2 MM0612 [
2-skärig MM10-10010-B90P-M04 8,73 10,0 5,0 11,74 2 MM0612 [
2-skärig MM10-10010-B90PF-M02 8,73 10,0 5,0 11,74 2 MM0612 [
2-skärig MM10-09510-B90P-M04 8,73 9,525 4,763 11,74 2 MM0612 [ [
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 Minimaster – Skär MM10 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 För höga matningar 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr APMX DC DCX RP CCER LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM10-10,50-HF-MD08 0,44 5,0 10,0 1,13 5,0 8,5 2 MM0612 [ [
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 – Allmän bearbetning - Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,044 0,044 0,055 0,075
P2 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,044 0,046 0,055 0,075
P3 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,042 0,042 0,050 0,070
P4 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,042 0,042 0,050 0,070
P5 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,040 0,042 0,050 0,065
P6 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,040 0,040 0,050 0,065
P7 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,040 0,040 0,050 0,065
P8 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,042 0,042 0,050 0,070
P11 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,040 0,040 0,050 0,065
P12 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,6 0,028 0,028 0,034 0,046
M1 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,044 0,046 0,055 0,075
M2 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 2,0 0,040 0,042 0,050 0,065
M3 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,6 0,032 0,034 0,040 0,055
M4 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,2 0,030 0,030 0,038 0,050
M5 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,2 0,030 0,030 0,038 0,050
K1 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,048 0,048 0,060 0,080
K2 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,044 0,044 0,055 0,075
K3 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,044 0,044 0,055 0,075
K4 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,044 0,044 0,055 0,075
K5 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 2,0 0,040 0,040 0,050 0,065
K6 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 2,0 0,044 0,044 0,055 0,075
K7 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 2,0 0,040 0,040 0,050 0,065
N1 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
N2 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
N3 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
N11 MM10-10012-R10A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,075 0,10
S1 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,2 0,036 0,036 0,044 0,060
S2 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,2 0,036 0,036 0,044 0,060
S3 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,2 0,032 0,034 0,042 0,055
S11 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,4 0,034 0,034 0,042 0,055
S12 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,4 0,034 0,034 0,042 0,055
S13 MM10-10012-R05A30-M03 F40M 1,2 0,030 0,030 0,038 0,050
H5 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,6 0,032 0,032 0,040 0,050
H8 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,4 0,024 0,026 0,032 0,042
H11 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,6 0,032 0,032 0,040 0,050
H12 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,4 0,024 0,026 0,032 0,042
H21 MM10-10012-R10A30-D03 F30M 1,4 0,024 0,026 0,032 0,042

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 – Allmän bearbetning - Skärdata 

SMG

F30M F40M T60M

100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10%
P1 265 330 365 405 250 315 345 385 190 240 270 295
P2 260 320 360 390 245 305 340 375 185 235 260 290
P3 225 280 315 340 215 265 295 325 165 205 230 250
P4 200 245 275 305 190 235 260 290 145 180 200 225
P5 190 235 265 290 180 225 250 275 140 175 195 215
P6 215 265 295 325 205 250 280 310 155 195 220 240
P7 200 250 280 310 190 240 265 290 145 185 205 225
P8 190 235 265 285 180 225 250 270 140 175 190 210
P11 195 245 270 300 185 230 260 285 140 180 200 220
P12 120 150 170 185 115 145 160 175 90 115 125 140
M1 — — — — 200 245 275 305 150 190 210 235
M2 — — — — 165 200 225 250 125 155 175 190
M3 — — — — 130 160 175 195 100 125 140 155
M4 — — — — 100 120 135 150 75 95 110 115
M5 — — — — 80 100 115 125 65 80 90 95
K1 205 255 285 310 195 240 270 300 150 185 205 230
K2 180 225 250 275 170 215 235 260 130 165 185 200
K3 150 190 210 235 145 180 200 220 110 140 155 170
K4 145 180 200 225 140 170 190 210 105 130 150 165
K5 90 110 125 135 85 105 115 125 65 80 90 100
K6 130 160 180 195 120 150 170 185 95 115 130 145
K7 110 140 155 170 105 135 150 165 85 105 115 125
N1 1550 1925 2150 2350 1475 1825 2025 2250 1125 1400 1550 1725
N2 630 780 870 950 600 740 820 910 450 570 630 690
N3 415 520 580 630 395 495 550 610 300 380 420 460
N11 475 590 660 720 455 570 620 690 345 430 480 530
S1 48 60 65 75 46 55 65 70 36 45 50 55
S2 38 48 55 60 37 46 50 55 29 36 40 44
S3 34 42 47 50 32 40 45 49 25 32 35 38
S11 — — — — 65 80 90 100 50 65 70 75
S12 — — — — 45 55 60 70 35 44 49 55
S13 — — — — 26 32 36 39 20 25 28 30
H5 40 50 55 60 39 48 55 60 30 38 42 46
H8 42 50 60 65 40 50 55 60 31 39 44 48
H11 50 65 70 80 49 60 70 75 38 48 55 60
H12 75 95 105 115 70 90 100 110 55 70 80 85
H21 42 50 60 65 40 50 55 60 31 39 44 48
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,060
P2 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,065
P3 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,050 0,050 0,055 0,060
P4 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,050 0,050 0,055 0,060
P5 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,055
P6 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,055
P7 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,055
P8 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,050 0,050 0,055 0,060
P11 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,055
P12 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,6 0,036 0,036 0,036 0,038
M1 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,065
M2 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,055
M3 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,6 0,042 0,042 0,042 0,046
M4 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,2 0,038 0,038 0,038 0,040
M5 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,2 0,038 0,038 0,038 0,040
K1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,065
K2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,055
K3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,055
K4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,055
K5 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 2,0 0,044 0,044 0,046 0,050
K6 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 2,0 0,050 0,050 0,050 0,055
K7 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 2,0 0,044 0,044 0,046 0,050
N1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,070 0,070 0,075 0,080
N2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,070 0,070 0,075 0,080
N3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,070 0,070 0,075 0,080
N11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,070 0,070 0,075 0,080
S1 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,2 0,038 0,038 0,038 0,040
S2 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,2 0,038 0,038 0,038 0,040
S3 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,2 0,036 0,036 0,036 0,038
S11 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,4 0,042 0,042 0,042 0,046
S12 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,4 0,042 0,042 0,042 0,046
S13 MM10-10012-B90A30-M03 F40M 1,2 0,038 0,038 0,038 0,040
H5 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,6 0,036 0,036 0,036 0,038
H8 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,4 0,028 0,028 0,028 0,030
H11 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,6 0,036 0,036 0,036 0,038
H12 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,4 0,028 0,028 0,028 0,030
H21 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,4 0,028 0,028 0,028 0,030

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,065 0,070
P2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,065 0,070 0,070
P3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,060 0,065 0,070
P4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,060 0,065 0,065
P5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
P6 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
P7 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
P8 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,060 0,065 0,070
P11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
P12 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,6 0,038 0,038 0,042 0,044
M1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,065 0,070 0,070
M2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
M3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,6 0,044 0,046 0,048 0,050
M4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,040 0,040 0,042 0,044
M5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,040 0,040 0,042 0,044
K1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,065 0,070 0,070
K2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
K3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
K4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
K5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,048 0,050 0,055 0,060
K6 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
K7 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,048 0,050 0,055 0,060
N1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,085 0,090
N2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,085 0,090
N3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,085 0,090
N11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,085 0,090
S1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,040 0,040 0,042 0,044
S2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,040 0,040 0,042 0,044
S3 MM10-10012-B90A30-D03 F30M 1,2 0,036 0,038 0,040 0,042
S11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,4 0,044 0,046 0,048 0,050
S12 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,4 0,044 0,046 0,048 0,050
S13 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,040 0,040 0,042 0,044
H5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,6 0,038 0,038 0,042 0,044
H8 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,4 0,028 0,030 0,032 0,034
H11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,6 0,038 0,038 0,042 0,044
H12 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,4 0,028 0,030 0,032 0,034
H21 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,4 0,028 0,030 0,032 0,034

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Finfräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,060 0,065 0,070
P2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,065 0,070 0,070
P3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,060 0,065 0,070
P4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,060 0,065 0,065
P5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
P6 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
P7 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
P8 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,060 0,065 0,070
P11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
P12 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,6 0,038 0,038 0,042 0,044
M1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,065 0,070 0,070
M2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
M3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,6 0,044 0,046 0,048 0,050
M4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,040 0,040 0,042 0,044
M5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,040 0,040 0,042 0,044
K1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,060 0,065 0,070 0,070
K2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
K3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
K4 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
K5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,048 0,050 0,055 0,060
K6 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,055 0,055 0,060 0,065
K7 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,048 0,050 0,055 0,060
N1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,085 0,090
N2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,085 0,090
N3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,085 0,090
N11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 2,0 0,075 0,080 0,085 0,090
S1 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,040 0,040 0,042 0,044
S2 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,040 0,040 0,042 0,044
S3 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,036 0,038 0,040 0,042
S11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,4 0,044 0,046 0,048 0,050
S12 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,4 0,044 0,046 0,048 0,050
S13 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,2 0,040 0,040 0,042 0,044
H5 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,6 0,038 0,038 0,042 0,044
H8 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,4 0,028 0,030 0,032 0,034
H11 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,6 0,038 0,038 0,042 0,044
H12 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,4 0,028 0,030 0,032 0,034
H21 MM10-10012-B90A30-E03 F30M 1,4 0,028 0,030 0,032 0,034

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 Z3 – Kopierfräsning - Skärdata 

SMG

F30M F40M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 280 330 355 380 380 270 310 335 365 360
P2 275 320 340 370 370 260 305 325 355 355
P3 240 280 295 320 320 230 265 280 305 305
P4 210 245 265 285 285 200 235 250 270 270
P5 200 235 250 275 270 190 225 240 260 260
P6 225 265 285 305 305 215 250 270 290 290
P7 215 250 265 290 285 205 235 255 275 275
P8 200 235 250 270 270 190 225 235 260 260
P11 205 240 260 280 280 195 230 245 265 265
P12 130 160 160 175 175 120 150 155 165 165
M1 — — — — — 210 245 260 285 285
M2 — — — — — 175 200 215 235 230
M3 — — — — — 135 165 170 185 180
M4 — — — — — 95 135 130 140 140
M5 — — — — — 75 110 105 115 115
K1 220 255 270 295 295 205 240 255 280 280
K2 190 220 240 260 255 180 210 230 245 245
K3 160 190 200 220 215 155 180 195 210 205
K4 155 180 195 210 205 145 170 185 200 195
K5 95 110 115 125 125 90 105 110 120 120
K6 135 160 170 185 185 130 150 160 175 175
K7 120 140 150 160 160 115 135 140 155 155
N1 1650 1925 2050 2225 2200 1575 1825 1950 2125 2100
N2 670 780 830 900 890 640 740 790 860 850
N3 445 520 550 600 590 425 495 530 570 560
N11 510 590 630 690 680 485 560 600 650 650
S1 45 65 65 70 70 43 60 60 65 65
S2 37 50 50 55 55 35 50 48 50 50
S3 32 46 44 48 48 30 44 42 46 45
S11 — — — — — 65 90 85 90 90
S12 — — — — — 45 60 60 65 65
S13 — — — — — 24 35 34 37 37
H5 43 55 55 60 55 41 50 50 55 55
H8 41 55 55 60 60 39 55 50 55 55
H11 55 65 70 75 75 50 65 65 70 70
H12 75 100 100 105 105 70 95 95 100 100
H21 41 55 55 60 60 39 55 50 55 55
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,060 0,065 0,070 0,085
P2 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,065 0,065 0,075 0,090
P3 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,060 0,060 0,070 0,085
P4 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,0 0,060 0,060 0,070 0,080
P5 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,0 0,060 0,060 0,065 0,080
P6 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,0 0,055 0,055 0,065 0,080
P7 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,0 0,055 0,055 0,065 0,080
P8 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,0 0,060 0,060 0,070 0,085
P11 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,0 0,055 0,055 0,065 0,080
P12 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,0 0,042 0,042 0,046 0,050
M1 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,065 0,065 0,075 0,090
M2 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,060 0,060 0,065 0,080
M3 MM10-10010-B90S-E04 F30M 3,0 0,048 0,048 0,055 0,060
M4 MM10-10010-B90-MD04 F30M 2,5 0,044 0,044 0,048 0,055
M5 MM10-10010-B90-MD04 F30M 2,5 0,044 0,044 0,048 0,055
K1 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,065 0,065 0,075 0,090
K2 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,060 0,060 0,065 0,080
K3 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,060 0,060 0,065 0,080
K4 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,060 0,060 0,065 0,080
K5 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,0 0,050 0,050 0,060 0,070
K6 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,0 0,060 0,060 0,065 0,080
K7 MM10-10010-B90-MD04 F30M 4,0 0,050 0,050 0,060 0,070
N1 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,080 0,080 0,095 0,11
N2 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,080 0,080 0,095 0,11
N3 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,080 0,080 0,095 0,11
N11 MM10-10010-B90S-E04 F30M 4,0 0,080 0,080 0,095 0,11
S1 MM10-10010-B90S-E04 F30M 2,5 0,044 0,044 0,048 0,055
S2 MM10-10010-B90S-E04 F30M 2,5 0,044 0,044 0,048 0,055
S3 MM10-10010-B90S-E04 F30M 2,5 0,042 0,042 0,044 0,050
S11 MM10-10010-B90S-E04 F30M 3,0 0,048 0,048 0,055 0,060
S12 MM10-10010-B90S-E04 F30M 3,0 0,048 0,048 0,055 0,060
S13 MM10-10010-B90S-E04 F30M 2,5 0,044 0,044 0,048 0,055
H5 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,0 0,042 0,042 0,046 0,050
H8 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,0 0,032 0,032 0,034 0,040
H11 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,0 0,042 0,042 0,046 0,050
H12 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,0 0,032 0,032 0,034 0,040
H21 MM10-10010-B90-MD04 F30M 3,0 0,032 0,032 0,034 0,040

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,075 0,085 0,10 0,12
P2 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,080 0,090 0,10 0,12
P3 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,075 0,085 0,10 0,11
P4 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,075 0,080 0,095 0,11
P5 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,070 0,080 0,095 0,11
P6 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,070 0,080 0,095 0,11
P7 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,070 0,080 0,095 0,11
P8 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,075 0,085 0,10 0,11
P11 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,070 0,080 0,095 0,11
P12 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,048 0,050 0,060 0,065
M1 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,080 0,090 0,10 0,12
M2 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,070 0,080 0,095 0,11
M3 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,075
M4 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,050 0,055 0,060 0,065
M5 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,050 0,055 0,060 0,065
K1 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,080 0,090 0,10 0,12
K2 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,070 0,080 0,095 0,11
K3 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,070 0,080 0,095 0,11
K4 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,070 0,080 0,095 0,11
K5 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,065 0,070 0,085 0,10
K6 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,070 0,080 0,095 0,11
K7 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,065 0,070 0,085 0,10
N1 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,10 0,11 0,13 0,15
N2 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,10 0,11 0,13 0,15
N3 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,10 0,11 0,13 0,15
N11 MM10-10010-B90P-M04 F30M 4,0 0,10 0,11 0,13 0,15
S1 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,050 0,055 0,060 0,065
S2 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,050 0,055 0,060 0,065
S3 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,046 0,050 0,055 0,060
S11 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,075
S12 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,055 0,060 0,070 0,075
S13 MM10-10010-B90P-M04 F30M 2,5 0,050 0,055 0,060 0,065
H5 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,048 0,050 0,060 0,065
H8 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,036 0,040 0,044 0,050
H11 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,048 0,050 0,060 0,065
H12 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,036 0,040 0,044 0,050
H21 MM10-10010-B90P-M04 F30M 3,0 0,036 0,040 0,044 0,050

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



590

 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Finfräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,038 0,042 0,050 0,060
P2 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,040 0,044 0,050 0,060
P3 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,038 0,042 0,048 0,055
P4 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,036 0,040 0,048 0,055
P5 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,036 0,040 0,046 0,055
P6 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,036 0,040 0,046 0,055
P7 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,036 0,040 0,046 0,055
P8 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,038 0,042 0,048 0,055
P11 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,036 0,040 0,046 0,055
P12 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,024 0,026 0,030 0,032
M1 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,040 0,044 0,050 0,060
M2 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,036 0,040 0,046 0,055
M3 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,028 0,030 0,034 0,038
M4 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,024 0,026 0,030 0,032
M5 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,024 0,026 0,030 0,032
K1 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,040 0,044 0,050 0,060
K2 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,036 0,040 0,046 0,055
K3 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,036 0,040 0,046 0,055
K4 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,036 0,040 0,046 0,055
K5 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,032 0,036 0,042 0,050
K6 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,036 0,040 0,046 0,055
K7 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,032 0,036 0,042 0,050
N1 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,050 0,055 0,065 0,075
N2 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,050 0,055 0,065 0,075
N3 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,050 0,055 0,065 0,075
N11 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 4,0 0,050 0,055 0,065 0,075
S1 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,024 0,026 0,030 0,032
S2 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,024 0,026 0,030 0,032
S3 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,024 0,024 0,028 0,030
S11 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,028 0,030 0,034 0,038
S12 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,028 0,030 0,034 0,038
S13 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 2,5 0,024 0,026 0,030 0,032
H5 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,024 0,026 0,030 0,032
H8 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,018 0,020 0,022 0,024
H11 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,024 0,026 0,030 0,032
H12 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,018 0,020 0,022 0,024
H21 MM10-10010-B90PF-M02 F15M 3,0 0,018 0,020 0,022 0,024

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 Z2 – Kopierfräsning - Skärdata 

SMG

F15M F30M T60M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 300 375 405 440 440 250 320 340 370 365 205 260 275 300 295
P2 290 365 395 425 425 240 305 330 355 355 195 250 270 285 285
P3 250 320 340 365 370 210 265 285 310 310 170 215 235 250 250
P4 220 280 300 325 325 185 235 255 270 275 150 190 205 220 220
P5 215 265 285 310 310 175 225 240 265 260 145 185 195 215 210
P6 240 300 325 350 350 200 255 275 295 295 165 205 220 240 235
P7 225 285 305 330 330 190 240 260 280 275 155 195 210 225 225
P8 210 265 285 310 310 175 225 240 260 260 145 180 195 210 210
P11 220 275 295 320 320 185 235 250 270 270 150 190 205 220 215
P12 140 175 180 195 195 120 150 155 170 170 95 125 125 135 135
M1 235 295 315 345 340 195 245 265 285 285 160 200 215 230 230
M2 190 240 260 280 280 160 205 215 235 235 130 165 175 190 190
M3 155 195 200 220 220 135 165 175 185 185 110 135 140 150 150
M4 120 155 155 165 165 105 135 130 145 140 85 110 105 115 115
M5 100 130 130 140 140 85 115 110 120 120 70 90 90 95 95
K1 230 290 310 340 335 190 245 260 280 280 155 195 210 225 225
K2 200 255 275 295 295 170 215 230 250 250 135 175 185 200 200
K3 170 215 230 250 250 140 180 195 210 210 115 150 155 170 170
K4 165 205 220 240 240 135 175 185 200 200 110 140 150 165 160
K5 100 125 130 145 145 85 105 110 120 120 70 85 90 100 100
K6 145 180 195 210 210 120 155 165 180 175 95 125 130 145 145
K7 125 160 170 185 185 105 135 145 155 155 85 110 115 125 125
N1 1775 2225 2400 2600 2575 1450 1825 1975 2150 2100 1175 1475 1600 1725 1700
N2 710 900 970 1050 1050 590 740 800 870 850 475 600 650 700 680
N3 475 600 650 700 690 390 495 530 580 560 315 400 435 465 455
N11 540 690 740 800 790 450 570 610 660 640 360 460 495 530 520
S1 55 70 70 75 75 48 65 60 65 65 39 50 50 55 55
S2 45 60 60 60 60 39 50 50 55 55 32 41 40 43 43
S3 39 50 50 55 55 34 44 43 47 46 27 36 35 38 38
S11 80 100 100 110 110 65 90 85 95 95 55 70 70 75 75
S12 55 70 70 75 75 47 60 60 65 65 38 49 49 55 55
S13 31 41 40 43 44 27 36 35 37 37 22 29 28 30 30
H5 46 60 60 65 65 40 50 50 55 55 32 41 42 45 45
H8 47 60 60 65 65 41 55 55 60 60 33 44 43 47 47
H11 60 75 75 85 85 50 65 65 70 70 41 50 55 60 60
H12 85 110 110 120 120 75 95 95 105 105 60 80 80 85 85
H21 47 60 60 65 65 41 55 55 60 60 33 44 43 47 47
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 Fräsar för höga matningar - Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,48 0,48 0,55 0,65
P2 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,50 0,50 0,55 0,65
P3 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,46 0,46 0,50 0,65
P4 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,46 0,46 0,50 0,60
P5 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,44 0,44 0,50 0,60
P6 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,44 0,44 0,50 0,60
P7 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,44 0,44 0,50 0,60
P8 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,46 0,46 0,50 0,65
P11 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,44 0,44 0,50 0,60
P12 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,24 0,30 0,30 0,34 0,40
M1 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,50 0,50 0,55 0,65
M2 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,44 0,44 0,50 0,60
M3 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,24 0,36 0,36 0,40 0,48
M4 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,32 0,32 0,34 0,40
M5 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,32 0,32 0,34 0,40
K1 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,50 0,50 0,55 0,65
K2 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,44 0,44 0,50 0,60
K3 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,44 0,44 0,50 0,60
K4 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,44 0,44 0,50 0,60
K5 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,40 0,40 0,44 0,55
K6 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,44 0,44 0,50 0,60
K7 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,40 0,40 0,44 0,55
N1 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,65 0,65 0,70 0,90
N2 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,65 0,65 0,70 0,90
N3 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,65 0,65 0,70 0,90
N11 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,30 0,65 0,65 0,70 0,90
S1 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,32 0,32 0,34 0,40
S2 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,32 0,32 0,34 0,40
S3 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,30 0,30 0,32 0,38
S11 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,36 0,36 0,40 0,48
S12 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,20 0,36 0,36 0,40 0,48
S13 MM10-10.50-HF-MD08 F30M 0,18 0,32 0,32 0,34 0,40
H5 MM10-10.50-HF-MD08 F15M 0,24 0,30 0,30 0,34 0,40
H8 MM10-10.50-HF-MD08 F15M 0,20 0,24 0,24 0,26 0,30
H11 MM10-10.50-HF-MD08 F15M 0,24 0,30 0,30 0,34 0,40
H12 MM10-10.50-HF-MD08 F15M 0,20 0,24 0,24 0,26 0,30
H21 MM10-10.50-HF-MD08 F15M 0,20 0,24 0,24 0,26 0,30

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM10 skärdata 
 MM10 Fräsar för höga matningar - Skärdata 

SMG

F15M F30M

100% 70% 30% 20% 100% 70% 30% 20%
P1 — — — — 230 285 335 355
P2 — — — — 225 275 325 345
P3 — — — — 195 240 285 295
P4 — — — — 170 210 250 265
P5 — — — — 165 205 240 255
P6 — — — — 185 230 270 285
P7 — — — — 175 215 255 270
P8 — — — — 165 200 240 250
P11 — — — — 170 210 250 260
P12 — — — — 110 135 155 165
M1 — — — — 180 220 265 280
M2 — — — — 150 185 215 230
M3 — — — — 120 145 170 180
M4 — — — — 95 110 135 140
M5 — — — — 80 95 110 120
K1 190 230 280 295 175 215 260 275
K2 170 205 245 260 160 195 230 240
K3 145 175 210 220 135 165 195 205
K4 135 165 200 210 125 155 185 195
K5 85 100 120 125 75 95 115 120
K6 120 145 175 185 110 135 160 170
K7 105 130 155 165 100 120 145 150
N1 — — — — 1325 1600 1950 2025
N2 — — — — 530 650 780 820
N3 — — — — 355 435 520 540
N11 — — — — 405 495 600 620
S1 — — — — 45 50 60 65
S2 — — — — 36 42 50 55
S3 — — — — 31 37 44 46
S11 — — — — 60 75 85 90
S12 — — — — 43 50 60 65
S13 — — — — 25 29 35 37
H5 40 48 55 60 37 44 50 55
H8 42 50 60 60 39 46 55 60
H11 50 60 70 75 47 55 65 70
H12 75 90 105 110 70 85 100 105
H21 42 50 60 60 39 46 55 60
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 Minimaster – Hållare MM12 

 ISO attribut, se sid 15 

 Typ 1  Typ 2  Typ 3 

 Typ 4  Typ 5 

 Kilspårs-
hållare 

 Cylindrisk/Weldon infästning och 
90º front 

 Cylindrisk/Weldon infästning och 
konisk front 87º/89º 

 Cylindrisk/Weldon infästning 
konisk front 80º/85º/87º 

Cylindrisk infästning och 
konisk front 89º/85º
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 Minimaster – Hållare MM12 
 MM12 

Typ Best.nr Konstorlek

Dimensioner i mm

ReservdelDCSFWS DMM BHTA° LF OAL LPR

1 MM12-16065.0-0000 MM12 11,4 16,0 60,0 0,0 65,0 17,0 0,1 1

2 MM12-12055.0-0008 MM12 11,5 12,0 0,0 8,5 55,0 10,0 0,1 2
2 MM12-12070.0-0008DS MM12 11,5 12,0 0,0 8,5 70,0 25,0 0,1 3
2 MM12-20080.3-0012 MM12 11,4 20,0 0,0 12,0 80,0 30,0 0,2 4
2 MM12-16095.0-0024DS MM12 11,4 16,0 0,0 24,0 95,0 47,0 0,3 3
2 MM12-16115.0-0048DS MM12 11,4 16,0 0,0 48,0 115,0 67,0 0,3 3

3 MM12-20095.3-3027 MM12 11,4 20,0 3,0 27,0 95,0 45,0 0,2 4

4 MM12-16090.0-3044DS MM12 11,4 16,0 3,0 43,9 90,0 42,0 0,3 3
4 MM12-20150.3-5049 MM12 11,4 20,0 5,0 49,1 150,0 100,0 0,3 5
4 MM12-32250.0-10058 MM12 11,4 32,0 10,0 58,4 250,0 190,0 1,3 5

3 MM12-16170.0-1040 MM12 11,4 16,0 1,0 40,0 170,0 122,0 0,2 5
3 MM12-16120.0-1045DS MM12 11,4 16,0 1,0 45,0 120,0 72,0 0,3 3
3 MM12-16170.0-1060 MM12 11,4 16,0 1,0 60,0 170,0 122,0 0,2 5
3 MM12-16170.0-1060DS MM12 11,4 16,0 1,0 60,0 170,0 122,0 0,5 3
3 MM12-16170.0-1080 MM12 11,4 16,0 1,0 80,0 170,0 122,0 0,2 5
3 MM12-16170.0-1080DS MM12 11,4 16,0 1,0 80,0 170,0 122,0 0,5 3

5 MM12-20250.0-1060DS MM12 11,4 20,0 1,0 60,0 250,0 200,0 1,0 3

 *För typ 9, gäller l1 måttet på 89° koniska delen 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Nyckel H05-4 för insats beställs separat. 

Reservdel Fästskruv Insats  

–

1 MM12-0637 MM-06032
2 MM12-0637 MM-06020
3 MM12-061037 –
4 MM12-0637 MM-06048
5 MM12-0637 MM-06116

 Reservdelar 

 Nycklar, se skärsidorna 
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 Minimaster – Skär MM12 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Spårfräsning/ hörnfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM12-12015-A30-E04 15,5 12,0 0,0 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12015-R05A30-M04 15,5 12,0 0,5 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12015-R10A30-E04 15,5 12,0 1,0 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12015-R10A30-M04 15,5 12,0 1,0 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12015-R15A30-D04 15,5 12,0 1,5 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12015-R20A30-M04 15,5 12,0 2,0 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12015-R30A30-E04 15,5 12,0 3,0 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12015-R30A30-M04 15,5 12,0 3,0 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12015-R40A30-M04 15,5 12,0 4,0 19,9 3 MM0416 [

3-skärig MM12-12715-A30-E04 15,5 12,7 0,0 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12715-R08A30-D04 15,5 12,7 0,8 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12715-R08A30-M04 15,5 12,7 0,8 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12715-R16A30-M04 15,5 12,7 1,6 19,9 3 MM0416 [

2-skärig MM12-12008-M04 8,25 12,0 0,0 10,2 2 MM0612 [
2-skärig MM12-12008-R08-MD05 8,23 12,0 0,8 10,18 2 MM0612 [ [
2-skärig MM12-12008-R08A8-E04 8,1 12,0 0,8 10,15 2 MM0612 [ [
2-skärig MM12-12008-R08P-M04 8,09 12,0 0,8 10,05 2 MM0612 [
2-skärig MM12-12008-R20-MD05 8,2 12,0 2,0 10,16 2 MM0612 [ [
2-skärig MM12-12008-R30-MD05 8,19 12,0 3,0 10,14 2 MM0612 [

2-skärig MM12-14009-M04 9,34 14,0 0,0 11,26 2 MM1420 [
2-skärig MM12-14009-R08-MD05 9,32 14,0 0,8 11,26 2 MM1420 [ [
2-skärig MM12-14009-R08A8-E04 9,2 14,0 0,8 11,06 2 MM1420 [ [

2-skärig MM12-12708-M04 9,34 12,7 0,0 11,25 2 MM1420 [
2-skärig MM12-12708-R08-MD05 9,34 12,7 0,8 11,23 2 MM1420 [
2-skärig MM12-12708-R08P-M04 9,31 12,7 0,8 11,23 2 MM1420 [
2-skärig MM12-12708-R32-MD05 9,34 12,7 3,175 11,18 2 MM1420 [
2-skärig MM12-12708-R08A8-E04 8,1 12,7 0,8 10,14 2 MM1420 [

Kilspår 3-skärig MM12-11715-R03A30-M04 15,5 11,7 0,3 19,9 3 MM0416 [
Kilspår 2-skärig MM12-11708T-R03-D05 8,25 11,7 0,3 10,18 2 MM0612 [
Kilspår 2-skärig MM12-13709T-R03-D05 9,33 13,7 0,3 11,25 2 MM1420 [
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 Minimaster – Skär MM12 
 Centrering 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC LE LF PL SIG° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

90° MM12-12006-C90-M04 12,0 12,65 14,64 5,65 90,0 2 MM0612 [

   

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Konkav radie 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM12-12010-CR10-MD05 10,57 12,0 1,0 12,14 2 MM0612 [
2-skärig MM12-12010-CR20-MD05 10,64 12,0 2,0 12,25 2 MM0612 [
2-skärig MM12-12010-CR30-MD05 10,63 12,0 3,0 12,2 2 MM0612 [
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 Minimaster – Skär MM12 
 Dykfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC AZ LF RA° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM12-12008-R10-PL-MD05 12,0 8,5 10,2 5,0 2 MM0612 [

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Fasning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC DCX LE LF DN BEC KAPR° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

30° MM12-16016-D3020P-M02 1,0 16,0 4,3 15,2 11,5 60,0 30,0 2 MM1420 [
45° MM12-16016-D4520P-M02 1,0 16,0 7,5 17,2 11,5 90,0 45,0 2 MM1420 [
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 Minimaster – Skär MM12 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Precisionsskär för semifi n fräsning i alla material 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE LF DN SA° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM12-14014-B120P-M05 14,0 7,0 14,0 15,45 12,0 242,0 2 MM1420 [

2-skärig MM12-16016-B120P-M07 16,0 8,0 16,0 17,46 12,0 263,0 2 MM1420 [
2-skärig MM12-16016-B120PF-M03 16,0 8,0 16,0 17,46 12,0 263,0 2 MM1420 [
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 Minimaster – Skär MM12 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Kopierfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM12-12015-B90A30-E04 15,5 12,0 6,0 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12015-B90A30-M04 15,5 12,0 6,0 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12015-B90A30-D04 15,5 12,0 6,0 19,9 3 MM0416 [
3-skärig MM12-12715-B90A30-M04 15,35 12,7 6,35 19,75 3 MM0416 [

2-skärig MM12-12012-B90-MD05 12,28 12,0 6,0 14,12 2 MM0612 [ [
2-skärig MM12-12012-B90S-E05 12,28 12,0 6,0 14,12 2 MM0612 [
2-skärig MM12-14014-B90S-E05 14,12 14,0 7,0 15,92 2 MM1420 [
2-skärig MM12-12713-B90S-E05 12,63 12,7 6,35 14,47 2 MM1420 [
2-skärig MM12-12012-B90P-M05 10,48 12,0 6,0 14,09 2 MM0612 [
2-skärig MM12-12713-B90P-M05 12,21 12,7 6,35 15,92 2 MM1420 [ [

2-skärig MM12-12012-B90PF-M02 10,48 12,0 6,0 14,09 2 MM0612 [

      



 601

 Minimaster – Skär MM12 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 För höga matningar 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr APMX DC DCX RP CCER LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM12-12,60-HF-MD10 0,51 6,0 12,0 1,21 6,5 10,25 2 MM0612 [ [



602

 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 – Allmän bearbetning - Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,060 0,070 0,095
P2 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,060 0,060 0,075 0,10
P3 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,095
P4 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,090
P5 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,055 0,065 0,090
P6 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,090
P7 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,090
P8 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,095
P11 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,090
P12 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,0 0,036 0,038 0,046 0,060
M1 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,060 0,060 0,075 0,10
M2 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,5 0,055 0,055 0,065 0,090
M3 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 2,0 0,042 0,044 0,055 0,070
M4 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 1,6 0,038 0,038 0,048 0,065
M5 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 1,6 0,038 0,038 0,048 0,065
K1 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,060 0,065 0,075 0,10
K2 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,095
K3 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,095
K4 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,095
K5 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,090
K6 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,5 0,060 0,060 0,075 0,10
K7 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,090
N1 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,080 0,10 0,13
N2 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,080 0,10 0,13
N3 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,080 0,10 0,13
N11 MM12-12015-R10A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,080 0,10 0,13
S1 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,6 0,050 0,050 0,060 0,080
S2 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,6 0,050 0,050 0,060 0,080
S3 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,6 0,046 0,048 0,055 0,075
S11 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 1,8 0,044 0,044 0,055 0,070
S12 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 1,8 0,044 0,044 0,055 0,070
S13 MM12-12015-R05A30-M04 F40M 1,6 0,038 0,038 0,048 0,065
H5 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,0 0,044 0,046 0,055 0,075
H8 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,8 0,036 0,036 0,044 0,060
H11 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 2,0 0,044 0,046 0,055 0,075
H12 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,8 0,036 0,036 0,044 0,060
H21 MM12-12015-R15A30-D04 F30M 1,8 0,036 0,036 0,044 0,060

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 – Allmän bearbetning - Skärdata 

SMG

F15M F30M F40M T60M

100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10%
P1 400 690 730 730 250 315 350 385 240 295 330 365 195 235 240 265
P2 390 670 710 710 245 305 340 375 230 285 325 355 185 225 235 255
P3 335 580 620 610 210 265 295 325 200 250 280 310 160 200 205 225
P4 295 510 540 540 190 235 260 285 175 220 250 270 145 175 180 195
P5 285 485 520 520 180 225 250 275 170 210 235 260 140 170 170 190
P6 320 550 580 580 205 250 280 310 195 235 265 295 155 190 195 210
P7 300 520 550 550 190 240 265 295 185 225 250 275 145 180 185 200
P8 285 485 520 520 175 220 245 275 170 210 235 260 135 165 170 190
P11 295 500 530 530 185 230 260 285 180 215 245 270 140 175 180 195
P12 180 285 310 320 115 145 165 180 110 140 155 170 95 115 120 120
M1 315 540 580 570 200 245 275 300 185 230 260 285 150 185 190 205
M2 255 440 465 465 160 200 225 245 150 190 215 235 125 150 155 170
M3 200 320 350 360 130 160 175 195 125 150 170 185 100 125 130 135
M4 150 215 260 270 100 120 140 150 95 115 130 145 80 95 105 105
M5 125 180 215 225 80 100 115 125 80 100 110 120 70 80 90 85
K1 305 530 570 560 195 240 270 295 180 225 255 280 145 180 185 205
K2 270 465 490 490 170 215 240 260 160 200 225 250 130 160 165 180
K3 230 390 415 415 145 180 200 220 135 170 190 210 110 135 140 150
K4 220 375 395 400 140 170 190 210 130 160 180 200 105 130 130 145
K5 130 225 240 240 85 105 115 125 80 100 110 120 65 80 80 85
K6 195 330 350 350 120 150 170 185 115 145 160 175 95 115 115 125
K7 170 285 305 305 105 135 150 165 100 125 140 155 80 100 105 110
N1 2350 4075 4375 4375 1450 1800 2025 2225 1375 1725 1925 2125 1100 1350 1400 1525
N2 950 1650 1775 1775 580 730 820 900 550 690 770 850 450 550 560 620
N3 630 1100 1175 1175 390 485 550 600 370 460 520 570 300 365 375 410
N11 720 1250 1350 1350 445 550 620 690 420 530 590 650 340 420 430 470
S1 70 100 120 125 46 55 65 70 44 55 60 65 38 44 50 48
S2 55 80 100 100 37 46 50 55 35 44 49 55 31 36 40 39
S3 48 70 85 90 32 40 45 50 31 39 43 47 27 31 35 34
S11 100 155 175 180 65 80 90 100 60 75 85 95 55 65 70 70
S12 70 105 120 125 45 55 60 70 43 55 60 65 37 44 48 47
S13 39 55 70 70 26 32 36 40 25 31 34 38 21 25 28 27
H5 60 95 105 105 39 48 55 60 37 46 50 55 31 38 40 41
H8 60 90 105 105 41 50 55 60 39 48 55 60 33 39 43 42
H11 75 120 130 135 49 60 70 75 47 60 65 70 39 48 50 50
H12 110 165 185 190 75 90 100 110 70 85 95 105 60 70 75 75
H21 60 90 105 105 41 50 55 60 39 48 55 60 33 39 43 42
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,070 0,070 0,075 0,080
P2 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,070 0,070 0,075 0,085
P3 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,070 0,070 0,070 0,080
P4 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,065 0,065 0,070 0,075
P5 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,065 0,065 0,070 0,075
P6 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,065 0,065 0,070 0,075
P7 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,065 0,065 0,070 0,075
P8 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,070 0,070 0,070 0,080
P11 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,065 0,065 0,070 0,075
P12 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,0 0,046 0,046 0,048 0,050
M1 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,070 0,070 0,075 0,085
M2 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,5 0,065 0,065 0,070 0,075
M3 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 2,0 0,055 0,055 0,055 0,060
M4 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 1,6 0,050 0,050 0,050 0,055
M5 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 1,6 0,050 0,050 0,050 0,055
K1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,070 0,075 0,085
K2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,065 0,065 0,070 0,075
K3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,065 0,065 0,070 0,075
K4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,065 0,065 0,070 0,075
K5 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,5 0,060 0,060 0,060 0,070
K6 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,5 0,065 0,065 0,070 0,075
K7 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,5 0,060 0,060 0,060 0,070
N1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,090 0,090 0,095 0,11
N2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,090 0,090 0,095 0,11
N3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,090 0,090 0,095 0,11
N11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,090 0,090 0,095 0,11
S1 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,6 0,050 0,050 0,050 0,055
S2 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,6 0,050 0,050 0,050 0,055
S3 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,6 0,046 0,046 0,046 0,050
S11 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 1,8 0,055 0,055 0,055 0,060
S12 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 1,8 0,055 0,055 0,055 0,060
S13 MM12-12015-B90A30-M04 F40M 1,6 0,050 0,050 0,050 0,055
H5 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,0 0,046 0,046 0,048 0,050
H8 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,8 0,036 0,036 0,038 0,040
H11 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 2,0 0,046 0,046 0,048 0,050
H12 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,8 0,036 0,036 0,038 0,040
H21 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,8 0,036 0,036 0,038 0,040

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,080 0,090 0,095
P2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,085 0,090 0,095
P3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,080 0,085 0,090
P4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,075 0,085 0,090
P5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
P6 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
P7 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
P8 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,080 0,085 0,090
P11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
P12 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,050 0,050 0,055 0,060
M1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,085 0,090 0,095
M2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
M3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,060 0,060 0,065 0,070
M4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,055 0,060
M5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,055 0,060
K1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,085 0,090 0,095
K2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
K3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
K4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
K5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,065 0,070 0,075 0,080
K6 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
K7 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,065 0,070 0,075 0,080
N1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,12 0,12
N2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,12 0,12
N3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,12 0,12
N11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,12 0,12
S1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,055 0,060
S2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,055 0,060
S3 MM12-12015-B90A30-D04 F30M 1,6 0,048 0,050 0,055 0,055
S11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,8 0,060 0,060 0,065 0,070
S12 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,8 0,060 0,060 0,065 0,070
S13 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,055 0,060
H5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,050 0,050 0,055 0,060
H8 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,8 0,038 0,040 0,042 0,044
H11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,050 0,050 0,055 0,060
H12 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,8 0,038 0,040 0,042 0,044
H21 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,8 0,038 0,040 0,042 0,044

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Finfräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,080 0,090 0,095
P2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,085 0,090 0,095
P3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,080 0,085 0,090
P4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,075 0,085 0,090
P5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
P6 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
P7 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
P8 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,075 0,080 0,085 0,090
P11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
P12 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,050 0,050 0,055 0,060
M1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,085 0,090 0,095
M2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
M3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,060 0,060 0,065 0,070
M4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,055 0,060
M5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,055 0,060
K1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,080 0,085 0,090 0,095
K2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
K3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
K4 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
K5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,065 0,070 0,075 0,080
K6 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,070 0,075 0,080 0,085
K7 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,065 0,070 0,075 0,080
N1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,12 0,12
N2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,12 0,12
N3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,12 0,12
N11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,5 0,10 0,11 0,12 0,12
S1 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,055 0,060
S2 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,055 0,060
S3 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,048 0,050 0,055 0,055
S11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,8 0,060 0,060 0,065 0,070
S12 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,8 0,060 0,060 0,065 0,070
S13 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,6 0,050 0,055 0,055 0,060
H5 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,050 0,050 0,055 0,060
H8 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,8 0,038 0,040 0,042 0,044
H11 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 2,0 0,050 0,050 0,055 0,060
H12 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,8 0,038 0,040 0,042 0,044
H21 MM12-12015-B90A30-E04 F30M 1,8 0,038 0,040 0,042 0,044

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 Z3 – Kopierfräsning - Skärdata 

SMG

F30M F40M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 270 320 335 365 360 260 305 320 345 340
P2 260 310 325 355 350 250 295 310 340 335
P3 230 270 285 305 305 215 255 270 290 290
P4 200 240 250 270 270 190 230 240 260 255
P5 195 230 240 260 255 185 220 225 250 245
P6 220 255 270 290 290 205 245 255 280 280
P7 205 240 255 275 275 195 230 245 260 260
P8 190 225 240 255 255 185 215 225 245 245
P11 200 235 250 270 265 190 225 235 255 255
P12 125 150 155 170 165 120 145 145 160 160
M1 — — — — — 200 235 250 270 270
M2 — — — — — 165 195 205 225 220
M3 — — — — — 130 160 160 175 175
M4 — — — — — 90 130 125 135 135
M5 — — — — — 75 105 105 110 110
K1 210 245 260 280 275 200 235 245 265 265
K2 185 215 225 245 245 175 205 215 235 235
K3 155 185 190 210 205 150 175 180 200 195
K4 150 175 185 200 195 140 165 175 190 190
K5 90 105 110 120 120 85 100 105 115 115
K6 130 155 160 175 175 125 145 155 165 165
K7 115 135 140 155 155 110 130 135 145 145
N1 1575 1850 1950 2125 2100 1500 1775 1875 2000 2000
N2 640 750 790 850 850 610 710 750 810 810
N3 425 500 530 570 560 405 475 500 540 540
N11 485 570 600 650 640 460 540 570 620 610
S1 45 65 60 65 65 43 60 60 65 60
S2 36 50 49 55 55 34 48 47 50 50
S3 31 44 43 46 46 30 42 41 44 44
S11 — — — — — 65 85 80 90 90
S12 — — — — — 45 55 55 60 60
S13 — — — — — 24 34 33 35 35
H5 41 50 50 55 55 39 48 49 55 55
H8 42 55 55 55 55 40 50 50 55 55
H11 50 65 65 70 70 50 60 60 70 65
H12 75 95 95 105 105 70 90 90 100 100
H21 42 55 55 55 55 40 50 50 55 55
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,075 0,080 0,090 0,11
P2 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,080 0,080 0,090 0,11
P3 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,075 0,075 0,085 0,10
P4 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,075 0,075 0,085 0,10
P5 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,070 0,070 0,085 0,10
P6 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,070 0,070 0,080 0,10
P7 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,070 0,070 0,080 0,10
P8 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,075 0,075 0,085 0,10
P11 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,070 0,070 0,080 0,10
P12 MM12-12012-B90-MD05 F30M 4,0 0,050 0,050 0,055 0,065
M1 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,080 0,080 0,090 0,11
M2 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,070 0,070 0,085 0,10
M3 MM12-12012-B90S-E05 F30M 4,0 0,060 0,060 0,065 0,080
M4 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,055 0,055 0,060 0,065
M5 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,055 0,055 0,060 0,065
K1 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,080 0,080 0,090 0,11
K2 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,070 0,070 0,085 0,10
K3 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,070 0,070 0,085 0,10
K4 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,070 0,070 0,085 0,10
K5 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,065 0,065 0,075 0,090
K6 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,070 0,070 0,085 0,10
K7 MM12-12012-B90-MD05 F30M 5,0 0,065 0,065 0,075 0,090
N1 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,10 0,10 0,12 0,14
N2 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,10 0,10 0,12 0,14
N3 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,10 0,10 0,12 0,14
N11 MM12-12012-B90S-E05 F30M 5,0 0,10 0,10 0,12 0,14
S1 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,055 0,055 0,060 0,065
S2 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,055 0,055 0,060 0,065
S3 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,050 0,050 0,055 0,060
S11 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,5 0,060 0,060 0,065 0,075
S12 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,5 0,060 0,060 0,065 0,075
S13 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,0 0,055 0,055 0,060 0,065
H5 MM12-12012-B90-MD05 F30M 4,0 0,050 0,050 0,055 0,065
H8 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,5 0,040 0,040 0,044 0,050
H11 MM12-12012-B90-MD05 F30M 4,0 0,050 0,050 0,055 0,065
H12 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,5 0,040 0,040 0,044 0,050
H21 MM12-12012-B90-MD05 F30M 3,5 0,040 0,040 0,044 0,050

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,095 0,11 0,13 0,15
P2 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,10 0,11 0,13 0,16
P3 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,095 0,10 0,12 0,15
P4 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,090 0,10 0,12 0,14
P5 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,090 0,10 0,12 0,14
P6 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,090 0,10 0,12 0,14
P7 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,090 0,10 0,12 0,14
P8 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,095 0,10 0,12 0,15
P11 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,090 0,10 0,12 0,14
P12 MM12-12012-B90P-M05 F30M 4,0 0,060 0,065 0,075 0,085
M1 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,10 0,11 0,13 0,16
M2 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,090 0,10 0,12 0,14
M3 MM12-12012-B90P-M05 F30M 4,0 0,070 0,080 0,090 0,10
M4 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,060 0,065 0,075 0,080
M5 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,060 0,065 0,075 0,080
K1 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,10 0,11 0,13 0,16
K2 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,090 0,10 0,12 0,14
K3 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,090 0,10 0,12 0,14
K4 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,090 0,10 0,12 0,14
K5 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,080 0,090 0,11 0,13
K6 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,090 0,10 0,12 0,14
K7 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,080 0,090 0,11 0,13
N1 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,14 0,17 0,20
N2 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,14 0,17 0,20
N3 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,14 0,17 0,20
N11 MM12-12012-B90P-M05 F30M 5,0 0,13 0,14 0,17 0,20
S1 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,060 0,065 0,075 0,080
S2 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,060 0,065 0,075 0,080
S3 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,060 0,060 0,070 0,075
S11 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,5 0,070 0,075 0,085 0,095
S12 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,5 0,070 0,075 0,085 0,095
S13 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,0 0,060 0,065 0,075 0,080
H5 MM12-12012-B90P-M05 F30M 4,0 0,060 0,065 0,075 0,085
H8 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,5 0,046 0,050 0,055 0,060
H11 MM12-12012-B90P-M05 F30M 4,0 0,060 0,065 0,075 0,085
H12 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,5 0,046 0,050 0,055 0,060
H21 MM12-12012-B90P-M05 F30M 3,5 0,046 0,050 0,055 0,060

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Finfräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,038 0,044 0,050 0,060
P2 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,040 0,044 0,050 0,060
P3 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,038 0,042 0,050 0,060
P4 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,040 0,048 0,055
P5 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,040 0,048 0,055
P6 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,040 0,048 0,055
P7 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,040 0,048 0,055
P8 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,038 0,042 0,050 0,060
P11 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,040 0,048 0,055
P12 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 4,0 0,024 0,026 0,030 0,034
M1 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,040 0,044 0,050 0,060
M2 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,040 0,048 0,055
M3 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 4,0 0,028 0,030 0,036 0,040
M4 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,024 0,026 0,030 0,032
M5 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,024 0,026 0,030 0,032
K1 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,040 0,044 0,050 0,060
K2 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,040 0,048 0,055
K3 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,040 0,048 0,055
K4 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,040 0,048 0,055
K5 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,032 0,036 0,042 0,050
K6 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,036 0,040 0,048 0,055
K7 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,032 0,036 0,042 0,050
N1 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,050 0,055 0,065 0,080
N2 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,050 0,055 0,065 0,080
N3 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,050 0,055 0,065 0,080
N11 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 5,0 0,050 0,055 0,065 0,080
S1 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,024 0,026 0,030 0,032
S2 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,024 0,026 0,030 0,032
S3 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,024 0,024 0,028 0,030
S11 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,5 0,028 0,030 0,034 0,038
S12 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,5 0,028 0,030 0,034 0,038
S13 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,0 0,024 0,026 0,030 0,032
H5 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 4,0 0,024 0,026 0,030 0,034
H8 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,5 0,018 0,020 0,022 0,024
H11 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 4,0 0,024 0,026 0,030 0,034
H12 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,5 0,018 0,020 0,022 0,024
H21 MM12-12012-B90PF-M02 F15M 3,5 0,018 0,020 0,022 0,024

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 Z2 – Kopierfräsning - Skärdata 

SMG

F15M F30M T60M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 300 370 405 440 440 240 300 325 350 345 195 240 265 285 280
P2 290 360 395 425 425 230 290 315 340 340 185 235 255 275 275
P3 250 315 340 365 370 200 255 275 295 295 160 205 225 240 240
P4 220 275 300 325 325 175 225 245 260 260 145 180 195 210 210
P5 210 265 285 310 310 170 215 235 255 250 140 170 190 205 200
P6 235 295 320 350 350 190 240 260 285 285 155 195 210 230 230
P7 225 280 305 330 330 180 230 245 270 265 145 185 200 215 215
P8 210 265 285 310 310 170 215 235 250 250 135 170 190 200 200
P11 220 270 295 320 320 175 220 240 260 260 140 180 195 210 210
P12 140 175 180 195 195 115 145 150 165 160 95 120 120 135 130
M1 230 290 315 345 340 185 235 255 275 270 150 190 205 225 220
M2 190 235 260 280 280 155 190 210 225 225 125 155 170 185 180
M3 155 195 200 220 220 125 160 165 180 180 100 130 135 145 145
M4 120 155 155 165 165 100 130 130 135 140 80 105 105 110 110
M5 100 130 130 140 140 85 110 105 115 115 70 90 85 95 95
K1 230 285 310 340 335 180 230 250 270 270 145 185 205 220 215
K2 200 250 270 295 295 160 200 220 240 235 130 165 180 195 190
K3 170 210 230 250 250 135 170 185 205 200 110 140 150 165 160
K4 160 200 220 240 240 130 165 180 195 190 105 130 145 155 155
K5 95 120 130 145 145 80 100 110 115 115 65 80 85 95 95
K6 145 180 195 210 210 115 145 155 170 170 95 115 125 140 135
K7 125 155 170 185 185 100 125 140 150 150 80 105 110 120 120
N1 1750 2200 2400 2575 2575 1375 1725 1900 2025 2000 1100 1400 1525 1650 1625
N2 710 890 970 1050 1025 550 690 760 820 810 450 560 620 660 660
N3 470 590 640 700 690 370 465 510 550 540 300 375 410 440 440
N11 540 680 740 800 790 425 530 580 620 620 340 430 470 500 500
S1 55 75 70 75 75 47 60 60 65 65 38 50 48 50 50
S2 45 60 60 60 60 38 49 48 50 50 31 40 39 42 42
S3 39 50 50 55 55 33 43 42 45 45 27 35 34 37 36
S11 80 100 100 110 110 65 85 85 90 90 55 70 70 75 75
S12 55 70 70 75 75 45 60 60 65 60 37 48 47 50 50
S13 31 41 40 43 43 26 34 34 36 36 21 28 27 29 29
H5 46 60 60 65 65 38 49 50 55 55 31 40 41 44 44
H8 47 60 60 65 65 40 55 50 55 55 33 43 42 46 45
H11 60 75 75 85 85 49 60 65 70 70 39 50 50 55 55
H12 85 110 110 120 120 70 95 95 100 100 60 75 75 80 80
H21 47 60 60 65 65 40 55 50 55 55 33 43 42 46 45
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 Fräsar för höga matningar - Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 70% 30% 20%
P1 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,55 0,55 0,65 0,75
P2 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,55 0,55 0,65 0,75
P3 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,55 0,55 0,60 0,75
P4 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,55 0,55 0,60 0,70
P5 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,50 0,50 0,60 0,70
P6 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,50 0,50 0,60 0,70
P7 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,50 0,50 0,60 0,70
P8 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,55 0,55 0,60 0,75
P11 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,50 0,50 0,60 0,70
P12 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,28 0,36 0,36 0,40 0,46
M1 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,55 0,55 0,65 0,75
M2 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,50 0,50 0,60 0,70
M3 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,28 0,42 0,42 0,46 0,55
M4 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,36 0,36 0,40 0,48
M5 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,36 0,36 0,40 0,48
K1 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,55 0,55 0,65 0,75
K2 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,50 0,50 0,60 0,70
K3 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,50 0,50 0,60 0,70
K4 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,50 0,50 0,60 0,70
K5 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,48 0,48 0,50 0,60
K6 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,50 0,50 0,60 0,70
K7 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,48 0,48 0,50 0,60
N1 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,75 0,75 0,80 1,0
N2 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,75 0,75 0,80 1,0
N3 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,75 0,75 0,80 1,0
N11 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,36 0,75 0,75 0,80 1,0
S1 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,36 0,36 0,40 0,48
S2 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,36 0,36 0,40 0,48
S3 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,34 0,34 0,38 0,44
S11 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,24 0,42 0,42 0,46 0,55
S12 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,24 0,42 0,42 0,46 0,55
S13 MM12-12.60-HF-MD10 F30M 0,20 0,36 0,36 0,40 0,48
H5 MM12-12.60-HF-MD10 F15M 0,28 0,36 0,36 0,40 0,46
H8 MM12-12.60-HF-MD10 F15M 0,24 0,28 0,28 0,30 0,34
H11 MM12-12.60-HF-MD10 F15M 0,28 0,36 0,36 0,40 0,46
H12 MM12-12.60-HF-MD10 F15M 0,24 0,28 0,28 0,30 0,34
H21 MM12-12.60-HF-MD10 F15M 0,24 0,28 0,28 0,30 0,34

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM12 skärdata 
 MM12 Fräsar för höga matningar - Skärdata 

SMG

F15M F30M

100% 70% 30% 20% 100% 70% 30% 20%
P1 — — — — 225 275 325 350
P2 — — — — 220 270 320 340
P3 — — — — 190 230 280 290
P4 — — — — 165 205 245 260
P5 — — — — 165 200 235 250
P6 — — — — 185 225 265 280
P7 — — — — 170 210 250 265
P8 — — — — 160 195 235 245
P11 — — — — 170 205 240 255
P12 — — — — 110 130 155 165
M1 — — — — 175 215 255 275
M2 — — — — 145 180 210 225
M3 — — — — 120 140 170 180
M4 — — — — 95 110 130 140
M5 — — — — 80 90 110 115
K1 190 230 270 290 175 215 250 270
K2 165 205 240 255 155 190 220 235
K3 140 170 200 215 130 160 190 200
K4 135 165 195 205 125 155 180 190
K5 80 100 120 125 75 90 110 115
K6 120 145 170 180 110 135 160 170
K7 105 125 155 160 95 120 140 150
N1 — — — — 1275 1575 1900 2000
N2 — — — — 520 630 770 800
N3 — — — — 345 425 510 540
N11 — — — — 395 485 590 610
S1 — — — — 44 50 60 65
S2 — — — — 36 41 49 50
S3 — — — — 31 36 43 45
S11 — — — — 60 70 85 90
S12 — — — — 42 50 60 65
S13 — — — — 25 29 34 36
H5 39 46 55 60 36 43 50 55
H8 41 49 60 60 38 45 55 55
H11 49 60 70 75 46 55 65 70
H12 75 90 105 110 70 80 95 105
H21 41 49 60 60 38 45 55 55



614

 Minimaster – Hållare MM16 

 ISO attribut, se sid 15 

 Typ 1  Typ 2  Typ 3 

 Typ 4  Typ 5 

 Kilspårs-
hållare 

 Cylindrisk/Weldon infästning och 
90º front 

 Cylindrisk/Weldon infästning och 
konisk front 87º/89º 

 Cylindrisk/Weldon infästning 
konisk front 80º/85º/87º 

Cylindrisk infästning och 
konisk front 89º/85º
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 Minimaster – Hållare MM16 
 MM16 

Typ Best.nr Konstorlek

Dimensioner i mm

ReservdelDCSFWS DMM BHTA° LF OAL LPR

1 MM16-20070.0-0000 MM16 15,2 20,0 60,0 0,0 70,0 20,0 0,2 1

2 MM16-16070.0-0011M MM16 15,2 16,0 0,0 11,3 70,0 22,0 0,1 1
2 MM16-20080.0-0011DS MM16 15,2 20,0 0,0 11,3 80,0 30,0 0,4 2
2 MM16-25100.3-0019 MM16 15,2 25,0 0,0 19,0 100,0 94,0 0,3 3
2 MM16-20150.0-0038DS MM16 15,2 20,0 0,0 38,0 150,0 100,0 0,6 2
2 MM16-20160.0-0076DS MM16 15,2 20,0 0,0 76,0 160,0 110,0 0,6 2
2 MM16-16150.0-0080DS MM16 15,2 16,0 0,0 80,0 150,0 102,0 0,4 2

4 MM16-20115.3-3045 MM16 15,2 20,0 3,0 45,8 115,0 65,0 0,2 3

3 MM16-25115.3-3035 MM16 15,2 25,0 3,0 35,0 115,0 59,0 0,3 3

4 MM16-25170.3-5056 MM16 15,2 25,0 5,0 56,0 170,0 114,0 0,6 4
4 MM16-32250.0-10047 MM16 15,2 32,0 10,0 47,6 250,0 190,0 1,3 4

3 MM16-20130.0-1045DS MM16 15,2 20,0 1,0 45,0 130,0 80,0 0,5 2
3 MM16-20190.0-1055M MM16 15,2 20,0 1,0 55,0 190,0 140,0 0,4 5
3 MM16-25170.0-1060 MM16 19,0 25,0 1,0 60,0 170,0 114,0 0,5 5
3 MM16-20190.0-1075M MM16 15,2 20,0 1,0 75,0 190,0 140,0 0,4 5
3 MM16-20190.0-1075DS MM16 15,2 20,0 1,0 75,0 190,0 140,0 0,8 2
3 MM16-20190.0-1095M MM16 15,2 20,0 1,0 95,0 190,0 140,0 0,4 6
3 MM16-20190.0-1095DS MM16 15,2 20,0 1,0 95,0 190,0 140,0 0,8 2

5 MM16-25250.0-1075DS MM16 15,2 25,0 1,0 75,0 250,0 194,0 1,6 2

 *För typ 9, gäller l1 måttet på 89° koniska delen 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Nyckel H05-4 för insats beställs separat. 

Reservdel Fästskruv Insats  

–

1 MM16-1045 MM-10030
2 MM16-1045 –
3 MM16-1045 MM-10062
4 MM16-1045 MM-10132
5 MM16-1093 MM-10062
6 MM16-10113 MM-10062

 Reservdelar 

 Nycklar, se skärsidorna 
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 Minimaster – Skär MM16 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Spårfräsning/ hörnfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM16-16019-A30-E06 19,25 16,0 0,0 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-16019-R05A30-M06 19,25 16,0 0,5 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-16019-R10A30-E06 19,25 16,0 1,0 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-16019-R10A30-M06 19,25 16,0 1,0 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-16019-R20A30-D06 19,25 16,0 2,0 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-16019-R20A30-M06 19,25 16,0 2,0 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-16019-R30A30-E06 19,25 16,0 3,0 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-16019-R30A30-M06 19,25 16,0 3,0 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-16019-R40A30-M06 19,25 16,0 4,0 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-16019-R50A30-M06 19,25 16,0 5,0 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-16019-R60A30-M06 19,25 16,0 6,0 24,5 3 MM0416 [

3-skärig MM16-20015-A30-E06 15,0 20,0 0,0 20,15 3 MM0416 [
3-skärig MM16-20015-R05A30-M06 15,0 20,0 0,5 20,15 3 MM0416 [
3-skärig MM16-20015-R10A30-E06 15,0 20,0 1,0 20,15 3 MM0416 [
3-skärig MM16-20015-R10A30-M06 15,0 20,0 1,0 20,15 3 MM0416 [
3-skärig MM16-20015-R20A30-D06 15,0 20,0 2,0 20,15 3 MM0416 [
3-skärig MM16-20015-R30A30-M06 15,0 20,0 3,0 20,15 3 MM0416 [
3-skärig MM16-20015-R50A30-M06 15,0 20,0 5,0 20,15 3 MM0416 [

3-skärig MM16-15919-A30-E06 19,25 15,875 0,0 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-15919-R08A30-M06 19,25 15,875 0,8 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-15919-R16A30-D06 19,25 15,875 1,6 24,5 3 MM0416 [
3-skärig MM16-15919-R32A30-M06 19,25 15,875 3,2 24,5 3 MM0416 [

3-skärig MM16-19115-R08A30-M06 15,0 19,05 0,8 20,15 3 MM0416 [
3-skärig MM16-19115-R64A30-M06 15,0 19,05 6,4 20,15 3 MM0416 [

2-skärig MM16-16011-M06 11,0 16,0 0,0 13,6 2 MM1420 [
2-skärig MM16-16011-R08A8-E06 10,5 16,0 0,8 13,62 2 MM1420 [ [
2-skärig MM16-16011-R08-MD07 11,0 16,0 0,8 13,58 2 MM1420 [ [
2-skärig MM16-16011-R08P-M05 10,79 16,0 0,8 13,41 2 MM1420 [
2-skärig MM16-16011-R20-MD07 10,95 16,0 2,0 13,55 2 MM1420 [
2-skärig MM16-16011-R30-MD07 10,93 16,0 3,0 13,54 2 MM1420 [ [
2-skärig MM16-16011-R40-MD07 10,91 16,0 4,0 13,52 2 MM1420 [
2-skärig MM16-16011-R50-MD07 10,89 16,0 5,0 13,5 2 MM1420 [

2-skärig MM16-15911-M06 11,0 15,875 0,0 13,6 2 MM1420 [

2-skärig MM16-20013-R08A8-E06 12,7 20,0 0,8 15,42 2 MM1420 [ [
2-skärig MM16-19013-R08A8-E06 12,7 19,05 0,8 15,39 2 MM1420 [
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 Minimaster – Skär MM16 
 Spårfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM16-15719-R03A30-M06 19,25 15,7 0,3 24,5 3 MM0416 [

2-skärig MM16-15711T-R03-D07 11,0 15,7 0,3 13,6 2 MM1420 [
3-skärig MM16-19715-R05A30-M06 15,0 19,7 0,5 20,15 3 MM0416 [

      

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Centrering 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC LE LF PL SIG° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

90° MM16-16008-C90-M06 16,0 16,7 19,2 7,53 90,0 2 MM1420 [

120° MM16-16011-C120-M06 16,0 16,64 18,9 4,3 120,0 2 MM1420 [
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 Minimaster – Skär MM16 
 Fasning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC DCX LE LF PL KAPR° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

45° MM16-16011-4540-E06 7,69 16,0 10,9 13,25 4,1 45,0 2 MM1420 [

60° MM16-16012-6060-E06 8,38 16,0 12,9 15,3 6,7 60,0 2 MM1420 [

      

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Dykfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC AZ LF RA° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM16-16011-R10-PL-MD07 16,0 11,3 11,3 5,0 2 MM1420 [
2-skärig MM16-16011-R20-PL-MD07 16,0 11,3 11,3 5,0 2 MM1420 [
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 Minimaster – Skär MM16 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Precisionsskär för semifi n fräsning i alla material 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr DC RE LE LF DN SA° ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

2-skärig MM16-20020-B120PF-M04 20,0 10,0 20,0 21,94 15,9 254,0 2 MM1420 [
2-skärig MM16-20020-B120P-M07 20,0 10,0 20,0 21,94 15,9 254,0 2 MM1420 [
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 Minimaster – Skär MM16 

 ZNP = Effektiva antalet tänder
Momentnycklar och åtdragningsmoment, se sid 631 

 Kopierfräsning 

Utförande

Dimensioner i mm Belagda

Best.nr LE DC RE LF ZNP Nyckel

Sorter

T6
0M

F1
5M

F3
0M

F4
0M

3-skärig MM16-16019-B90A30-E06 19,25 16,0 8,0 24,5 3 MM1420 [
3-skärig MM16-20015-B90A30-E06 15,0 20,0 10,0 20,15 3 MM1420 [
3-skärig MM16-16019-B90A30-M06 19,25 16,0 8,0 24,5 3 MM1420 [
3-skärig MM16-20015-B90A30-M06 15,0 20,0 10,0 20,15 3 MM1420 [

2-skärig MM16-16016-B90-MD07 16,2 16,0 8,0 18,4 2 MM1420 [ [
2-skärig MM16-20020-B90-MD07 20,3 20,0 10,0 22,15 2 MM1420 [ [
2-skärig MM16-19020-B90-MD07 20,3 19,05 9,525 22,15 2 MM1420 [
2-skärig MM16-16016-B90S-E07 16,38 16,0 8,0 18,83 2 MM1420 [
2-skärig MM16-20020-B90S-E07 20,3 20,0 10,0 22,15 2 MM1420 [
2-skärig MM16-19020-B90S-E07 20,3 19,05 9,525 22,15 2 MM1420 [
2-skärig MM16-16016-B90P-M07 13,8 16,0 8,0 18,4 2 MM1420 [
2-skärig MM16-20020-B90P-M07 17,43 20,0 10,0 22,12 2 MM1420 [
2-skärig MM16-15916-B90P-M07 13,8 15,875 7,938 18,4 2 MM1420 [ [
2-skärig MM16-19020-B90P-M07 17,43 19,05 9,525 22,12 2 MM1420 [
2-skärig MM16-16016-B90PF-M03 13,8 16,0 8,0 18,4 2 MM1420 [
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 Minimaster – MM16 skärdata 
 MM16 – Allmän bearbetning - Val av vändskär 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,085 0,085 0,11 0,14
P2 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,085 0,090 0,11 0,15
P3 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
P4 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,14
P5 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,13
P6 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,13
P7 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,13
P8 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
P11 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,13
P12 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,5 0,055 0,055 0,070 0,090
M1 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,085 0,090 0,11 0,15
M2 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 3,5 0,080 0,080 0,10 0,13
M3 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,5 0,065 0,065 0,080 0,11
M4 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
M5 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
K1 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,090 0,090 0,11 0,15
K2 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
K3 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
K4 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
K5 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
K6 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 3,5 0,090 0,090 0,11 0,15
K7 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 3,5 0,080 0,085 0,10 0,14
N1 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,14 0,19
N2 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,14 0,19
N3 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,14 0,19
N11 MM16-16019-R10A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,14 0,19
S1 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
S2 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,0 0,075 0,080 0,095 0,13
S3 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,0 0,070 0,075 0,090 0,12
S11 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,5 0,065 0,065 0,080 0,11
S12 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,5 0,065 0,065 0,080 0,11
S13 MM16-16019-R05A30-M06 F40M 2,0 0,055 0,055 0,070 0,095
H5 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,5 0,070 0,070 0,085 0,11
H8 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,085
H11 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,5 0,070 0,070 0,085 0,11
H12 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,085
H21 MM16-16019-R20A30-D06 F30M 2,5 0,050 0,055 0,065 0,085

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM16 skärdata 
 MM16 – Allmän bearbetning - Skärdata 

SMG

F30M F40M T60M

100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10% 100% 40% 20% 10%
P1 230 285 315 350 215 270 300 335 200 250 275 310
P2 220 275 310 345 210 260 290 325 195 240 270 295
P3 195 240 270 295 185 225 255 280 170 210 235 260
P4 170 215 240 265 160 205 225 250 150 185 205 225
P5 165 205 230 250 155 195 215 240 140 175 200 220
P6 185 230 260 285 175 215 245 270 160 200 220 245
P7 175 220 245 265 165 205 230 255 150 190 210 235
P8 160 205 230 250 155 190 215 235 140 175 200 215
P11 170 210 235 260 160 200 225 245 145 185 205 225
P12 110 135 150 165 105 130 145 155 95 120 135 145
M1 180 225 250 275 170 210 235 260 155 190 215 240
M2 150 185 205 225 140 175 195 215 125 160 180 200
M3 120 150 165 180 110 140 155 175 105 130 145 155
M4 90 115 130 140 85 110 120 135 80 100 110 120
M5 75 95 105 115 75 90 100 110 65 85 95 100
K1 175 220 245 270 165 205 230 260 150 190 210 235
K2 155 195 215 240 145 185 205 225 135 170 190 210
K3 130 165 185 205 125 155 175 190 115 145 160 175
K4 125 160 175 195 120 150 165 185 110 135 150 170
K5 75 95 105 115 75 90 100 110 65 80 95 100
K6 110 140 155 170 105 130 145 160 95 120 135 150
K7 100 120 135 150 95 115 130 140 85 105 120 130
N1 1325 1650 1825 2025 1225 1550 1725 1925 1125 1425 1575 1750
N2 530 670 730 820 500 630 690 770 455 570 640 700
N3 355 445 490 540 335 420 465 520 305 385 425 470
N11 405 510 560 620 380 475 530 590 345 435 485 540
S1 43 55 60 65 41 50 55 60 38 48 50 55
S2 35 43 48 55 33 41 45 50 30 38 42 46
S3 30 38 42 46 29 36 40 44 27 34 37 40
S11 60 75 85 90 55 70 80 90 50 65 75 80
S12 42 50 60 65 39 49 55 60 36 46 50 55
S13 24 30 34 37 23 28 32 35 21 27 29 32
H5 36 45 50 55 34 43 48 50 31 39 44 48
H8 38 47 55 60 36 45 50 55 33 42 46 50
H11 46 55 65 70 43 55 60 65 40 50 55 60
H12 70 85 95 105 65 80 90 100 60 75 85 90
H21 38 47 55 60 36 45 50 55 33 42 46 50
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 Minimaster – MM16 skärdata 
 MM16 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,11 0,11 0,12
P2 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,11 0,11 0,13
P3 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,10 0,10 0,11 0,12
P4 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,12
P5 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,11
P6 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,095 0,095 0,10 0,11
P7 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,095 0,095 0,10 0,11
P8 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,10 0,10 0,11 0,12
P11 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,095 0,095 0,10 0,11
P12 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,5 0,070 0,070 0,075 0,080
M1 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,11 0,11 0,11 0,13
M2 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,11
M3 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,5 0,085 0,085 0,085 0,090
M4 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,0 0,075 0,075 0,075 0,080
M5 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,0 0,075 0,075 0,075 0,080
K1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,11 0,13
K2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,11
K3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,11
K4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,11
K5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,090 0,090 0,095 0,10
K6 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,10 0,10 0,10 0,11
K7 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,090 0,090 0,095 0,10
N1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,14 0,14 0,14 0,16
N2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,14 0,14 0,14 0,16
N3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,14 0,14 0,14 0,16
N11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,14 0,14 0,14 0,16
S1 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,0 0,075 0,075 0,075 0,080
S2 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,0 0,075 0,075 0,075 0,080
S3 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,0 0,070 0,070 0,070 0,075
S11 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,5 0,085 0,085 0,085 0,090
S12 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,5 0,085 0,085 0,085 0,090
S13 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,0 0,075 0,075 0,075 0,080
H5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,070 0,070 0,075 0,080
H8 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,055 0,055 0,055 0,060
H11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,070 0,070 0,075 0,080
H12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,055 0,055 0,055 0,060
H21 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,055 0,055 0,055 0,060

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM16 skärdata 
 MM16 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,12 0,12 0,13 0,14
P2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,12 0,13 0,14 0,15
P3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,13 0,14
P4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,13 0,13
P5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
P6 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
P7 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
P8 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,13 0,14
P11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
P12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,075 0,080 0,085 0,085
M1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,12 0,13 0,14 0,15
M2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
M3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,090 0,090 0,10 0,10
M4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,080 0,080 0,085 0,090
M5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,080 0,080 0,085 0,090
K1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,12 0,13 0,14 0,15
K2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
K3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
K4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
K5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,095 0,10 0,11 0,12
K6 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
K7 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,095 0,10 0,11 0,12
N1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,17 0,19
N2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,17 0,19
N3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,17 0,19
N11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,17 0,19
S1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,080 0,080 0,085 0,090
S2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,080 0,080 0,085 0,090
S3 MM16-16019-B90A30-M06 F40M 2,0 0,075 0,075 0,080 0,085
S11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,090 0,090 0,10 0,10
S12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,090 0,090 0,10 0,10
S13 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,080 0,080 0,085 0,090
H5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,075 0,080 0,085 0,085
H8 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,055 0,060 0,065 0,065
H11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,075 0,080 0,085 0,085
H12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,055 0,060 0,065 0,065
H21 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,055 0,060 0,065 0,065

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM16 skärdata 
 MM16 Z3 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Finfräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,12 0,12 0,13 0,14
P2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,12 0,13 0,14 0,15
P3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,13 0,14
P4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,13 0,13
P5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
P6 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
P7 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
P8 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,12 0,13 0,14
P11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
P12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,075 0,080 0,085 0,085
M1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,12 0,13 0,14 0,15
M2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
M3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,090 0,090 0,10 0,10
M4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,080 0,080 0,085 0,090
M5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,080 0,080 0,085 0,090
K1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,12 0,13 0,14 0,15
K2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
K3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
K4 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
K5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,095 0,10 0,11 0,12
K6 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,11 0,11 0,12 0,13
K7 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,095 0,10 0,11 0,12
N1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,17 0,19
N2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,17 0,19
N3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,17 0,19
N11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 3,5 0,15 0,16 0,17 0,19
S1 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,080 0,080 0,085 0,090
S2 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,080 0,080 0,085 0,090
S3 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,075 0,075 0,080 0,085
S11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,090 0,090 0,10 0,10
S12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,090 0,090 0,10 0,10
S13 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,0 0,080 0,080 0,085 0,090
H5 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,075 0,080 0,085 0,085
H8 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,055 0,060 0,065 0,065
H11 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,075 0,080 0,085 0,085
H12 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,055 0,060 0,065 0,065
H21 MM16-16019-B90A30-E06 F30M 2,5 0,055 0,060 0,065 0,065

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM16 skärdata 
 MM16 Z3 – Kopierfräsning - Skärdata 

SMG

F30M F40M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 245 295 310 335 335 235 280 295 320 320
P2 240 285 300 325 320 230 270 285 310 305
P3 210 250 260 285 280 200 240 250 270 265
P4 185 220 235 250 250 175 210 225 240 240
P5 175 210 225 240 240 170 200 215 230 230
P6 200 235 250 270 270 190 225 240 260 255
P7 190 225 235 255 255 180 210 225 245 240
P8 175 210 220 240 235 170 200 210 230 225
P11 185 215 230 250 245 175 205 220 235 235
P12 115 145 145 160 155 110 140 140 150 150
M1 195 230 240 265 260 185 220 230 250 245
M2 160 190 200 220 215 150 180 190 205 205
M3 130 160 160 170 170 120 150 150 165 165
M4 90 130 125 130 135 85 120 115 125 125
M5 75 105 100 110 110 70 100 100 105 105
K1 190 225 235 260 255 180 215 225 245 245
K2 170 200 210 230 225 160 190 200 220 215
K3 140 170 180 195 190 135 160 170 185 185
K4 135 160 170 185 185 130 155 165 175 175
K5 85 100 105 110 110 80 95 100 105 105
K6 120 140 150 165 160 115 135 145 155 155
K7 105 125 130 145 145 100 120 125 135 135
N1 1425 1700 1775 1925 1900 1350 1625 1700 1850 1800
N2 580 690 720 780 770 550 650 680 740 730
N3 385 455 480 520 510 365 435 455 495 485
N11 440 520 550 600 580 420 495 520 570 560
S1 42 60 55 60 60 40 55 55 60 60
S2 34 48 46 50 50 33 46 44 47 48
S3 30 42 40 43 43 28 40 38 41 41
S11 65 85 80 85 85 60 80 75 85 80
S12 45 55 55 60 60 43 55 55 55 55
S13 24 34 32 35 35 23 32 31 33 33
H5 39 49 48 55 50 37 46 46 50 50
H8 40 50 50 55 55 38 49 48 50 50
H11 50 60 60 65 65 47 60 60 65 65
H12 70 95 90 100 100 70 90 85 95 95
H21 40 50 50 55 55 38 49 48 50 50
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 Minimaster – MM16 skärdata 
 MM16 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Grovfräsning 

SMG ap

fz

100% 40% 20% 10%
P1 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,11 0,11 0,13 0,15
P2 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,11 0,11 0,13 0,15
P3 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,11 0,11 0,12 0,14
P4 MM16-16016-B90-MD07 F30M 6,0 0,10 0,10 0,12 0,14
P5 MM16-16016-B90-MD07 F30M 6,0 0,10 0,10 0,12 0,14
P6 MM16-16016-B90-MD07 F30M 6,0 0,10 0,10 0,11 0,14
P7 MM16-16016-B90-MD07 F30M 6,0 0,10 0,10 0,11 0,14
P8 MM16-16016-B90-MD07 F30M 6,0 0,11 0,11 0,12 0,14
P11 MM16-16016-B90-MD07 F30M 6,0 0,10 0,10 0,11 0,14
P12 MM16-16016-B90-MD07 F30M 5,0 0,070 0,070 0,080 0,090
M1 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,11 0,11 0,13 0,15
M2 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,10 0,10 0,12 0,14
M3 MM16-16016-B90S-E07 F30M 5,0 0,085 0,085 0,095 0,11
M4 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,080 0,080 0,085 0,095
M5 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,080 0,080 0,085 0,095
K1 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,11 0,11 0,13 0,15
K2 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,10 0,10 0,12 0,14
K3 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,10 0,10 0,12 0,14
K4 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,10 0,10 0,12 0,14
K5 MM16-16016-B90-MD07 F30M 6,0 0,090 0,090 0,10 0,12
K6 MM16-16016-B90-MD07 F30M 6,0 0,10 0,10 0,12 0,14
K7 MM16-16016-B90-MD07 F30M 6,0 0,090 0,090 0,10 0,12
N1 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,14 0,14 0,16 0,19
N2 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,14 0,14 0,16 0,19
N3 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,14 0,14 0,16 0,19
N11 MM16-16016-B90S-E07 F30M 6,0 0,14 0,14 0,16 0,19
S1 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,080 0,080 0,085 0,095
S2 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,080 0,080 0,085 0,095
S3 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,070 0,070 0,075 0,085
S11 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,5 0,085 0,085 0,095 0,11
S12 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,5 0,085 0,085 0,095 0,11
S13 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,0 0,080 0,080 0,085 0,095
H5 MM16-16016-B90-MD07 F30M 5,0 0,070 0,070 0,080 0,090
H8 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,5 0,055 0,055 0,060 0,070
H11 MM16-16016-B90-MD07 F30M 5,0 0,070 0,070 0,080 0,090
H12 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,5 0,055 0,055 0,060 0,070
H21 MM16-16016-B90-MD07 F30M 4,5 0,055 0,055 0,060 0,070

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM16 skärdata 
 MM16 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Semifi n fräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,13 0,15 0,17 0,20
P2 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,14 0,15 0,18 0,20
P3 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,13 0,14 0,17 0,19
P4 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,13 0,14 0,16 0,19
P5 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,12 0,14 0,16 0,18
P6 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,12 0,14 0,16 0,18
P7 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,12 0,14 0,16 0,18
P8 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,13 0,14 0,17 0,19
P11 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,12 0,14 0,16 0,18
P12 MM16-16016-B90P-M07 F30M 5,0 0,085 0,090 0,10 0,11
M1 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,14 0,15 0,18 0,20
M2 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,12 0,14 0,16 0,18
M3 MM16-16016-B90P-M07 F30M 5,0 0,10 0,11 0,12 0,14
M4 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,085 0,095 0,10 0,11
M5 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,085 0,095 0,10 0,11
K1 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,14 0,15 0,18 0,20
K2 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,12 0,14 0,16 0,18
K3 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,12 0,14 0,16 0,18
K4 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,12 0,14 0,16 0,18
K5 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,11 0,12 0,14 0,17
K6 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,12 0,14 0,16 0,18
K7 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,11 0,12 0,14 0,17
N1 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,17 0,19 0,22 0,26
N2 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,17 0,19 0,22 0,26
N3 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,17 0,19 0,22 0,26
N11 MM16-16016-B90P-M07 F30M 6,0 0,17 0,19 0,22 0,26
S1 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,085 0,095 0,10 0,11
S2 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,085 0,095 0,10 0,11
S3 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,080 0,085 0,095 0,10
S11 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,5 0,10 0,11 0,12 0,13
S12 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,5 0,10 0,11 0,12 0,13
S13 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,0 0,085 0,095 0,10 0,11
H5 MM16-16016-B90P-M07 F30M 5,0 0,085 0,090 0,10 0,11
H8 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,5 0,065 0,070 0,075 0,085
H11 MM16-16016-B90P-M07 F30M 5,0 0,085 0,090 0,10 0,11
H12 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,5 0,065 0,070 0,075 0,085
H21 MM16-16016-B90P-M07 F30M 4,5 0,065 0,070 0,075 0,085

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM16 skärdata 
 MM16 Z2 – Kopierfräsning - Val av vändskär – Finfräsning 

SMG ap

fz

15% 10% 5% 2%
P1 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,060 0,065 0,075 0,085
P2 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,060 0,065 0,075 0,085
P3 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P4 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P5 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P6 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P7 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P8 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P11 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
P12 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 5,0 0,036 0,040 0,044 0,048
M1 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,060 0,065 0,075 0,085
M2 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
M3 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 5,0 0,042 0,046 0,050 0,060
M4 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,038 0,040 0,044 0,048
M5 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,038 0,040 0,044 0,048
K1 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,060 0,065 0,075 0,085
K2 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
K3 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
K4 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
K5 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,048 0,055 0,060 0,070
K6 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,055 0,060 0,070 0,080
K7 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,048 0,055 0,060 0,070
N1 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,075 0,085 0,095 0,11
N2 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,075 0,085 0,095 0,11
N3 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,075 0,085 0,095 0,11
N11 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 6,0 0,075 0,085 0,095 0,11
S1 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,038 0,040 0,044 0,048
S2 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,038 0,040 0,044 0,048
S3 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,034 0,038 0,040 0,044
S11 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,5 0,042 0,046 0,050 0,055
S12 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,5 0,042 0,046 0,050 0,055
S13 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,0 0,038 0,040 0,044 0,048
H5 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 5,0 0,036 0,040 0,044 0,048
H8 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,5 0,028 0,030 0,034 0,036
H11 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 5,0 0,036 0,040 0,044 0,048
H12 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,5 0,028 0,030 0,034 0,036
H21 MM16-16016-B90PF-M03 F15M 4,5 0,028 0,030 0,034 0,036

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 
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 Minimaster – MM16 skärdata 
 MM16 Z2 – Kopierfräsning - Skärdata 

SMG

F15M F30M T60M

100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2% 100% 20% 10% 5% 2%
P1 285 355 385 415 415 225 280 300 325 325 185 225 245 265 265
P2 275 345 375 405 400 220 270 295 315 315 180 220 240 255 255
P3 240 300 320 350 350 190 240 255 280 275 155 195 210 225 225
P4 215 265 285 310 305 170 210 225 245 245 140 170 185 200 195
P5 205 255 275 295 295 165 200 220 235 230 130 160 175 190 190
P6 230 285 305 330 335 180 230 245 265 265 150 185 200 215 215
P7 215 270 290 315 315 170 215 230 250 250 140 175 190 200 200
P8 200 255 270 295 295 160 200 215 235 230 130 160 175 190 190
P11 210 260 280 305 305 165 210 225 240 240 135 170 180 195 195
P12 135 170 175 190 190 110 140 145 155 155 90 110 115 125 125
M1 225 280 300 325 325 175 220 235 255 250 145 180 190 205 205
M2 185 225 245 265 265 145 180 195 210 210 120 145 160 170 170
M3 150 185 190 210 210 120 150 155 170 170 95 125 125 135 135
M4 115 150 145 160 160 95 125 120 130 130 75 100 95 105 105
M5 95 125 120 130 135 80 105 100 110 110 65 85 80 90 85
K1 220 275 295 320 320 175 215 235 250 250 140 175 190 205 200
K2 195 240 260 280 280 155 190 210 220 220 125 155 170 180 180
K3 165 205 220 240 240 130 160 175 190 185 105 130 140 150 150
K4 155 195 210 225 225 125 155 170 180 180 100 125 135 145 145
K5 95 115 125 135 135 75 95 100 110 110 60 75 80 90 90
K6 135 170 185 200 200 110 135 150 160 155 90 110 120 130 125
K7 120 150 160 175 175 95 120 130 140 140 80 100 105 115 115
N1 1675 2075 2250 2425 2425 1300 1625 1725 1875 1850 1050 1325 1400 1525 1500
N2 680 840 910 980 980 530 660 700 760 750 425 530 570 620 610
N3 450 560 610 650 650 350 435 465 510 500 285 355 380 410 405
N11 520 640 690 740 750 400 500 530 580 570 325 405 430 470 465
S1 55 70 70 75 75 44 60 55 60 60 36 48 45 49 49
S2 43 55 55 60 60 35 47 45 49 49 29 38 36 40 39
S3 38 50 48 50 50 31 41 39 43 43 25 33 32 35 35
S11 75 100 95 105 105 60 80 80 85 85 50 65 65 70 70
S12 50 70 65 75 75 43 55 55 60 60 35 45 44 48 48
S13 30 40 39 42 42 25 33 31 34 34 20 27 25 28 28
H5 44 55 60 65 65 36 46 48 50 50 30 37 39 41 41
H8 46 60 60 65 65 39 50 50 55 55 31 41 40 44 43
H11 55 70 75 80 80 46 60 60 65 65 38 47 49 55 50
H12 85 110 105 115 115 70 90 90 95 95 55 75 70 80 80
H21 46 60 60 65 65 39 50 50 55 55 31 41 40 44 43
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 Åtdragningsmoment och max varv/min 

Momentnycklar med fasta åtdragningsmoment säkerställer att rätt åtdragningsmoment erhålls vid montering av Minimasterskär i hållaren.
Momentnycklarna är kalibrerade enligt ISO 6789.

Kodnyckel: MM02-4006
MM02 = 2-skärig (MM03 = 3-skärig)
40 = Åtdragningsmoment 4 Nm
06 = Vändskärsstorlek

Momentnyckel
(Inkl. klinga)

Utbytbar klinga För vändskär Åtdragn.-
moment

MM02-4006 MM02-06 2-skärig MM06 4 Nm
MM02-8008 MM02-08 2-skärig MM08 8 Nm
MM02-1201012 MM02-1012 2-skärig 

MM10-M12 12 Nm

MM02-16014 MM02-14 2-skärig 
MM12-M14 16 Nm

MM02-1601620 MM02-1620 2-skärig MM20 16 Nm

MM03-4006 MM03-06 3-skärig MM06 4 Nm
MM03-8008 MM03-08 3-skärig MM08 8 Nm
MM03-1201012 MM03-1012 3-skärig 

MM10-M12 12 Nm
MM03-16016 MM03-16 3-skärig MM16 16 Nm

Undantag är Minimasterprogrammet där värden anges i tabellen 
nedan.

Fräs
Dc

min
Åtdragnings-
moment (Nm) Max varv/min

MM06- Hållare i stål 6 4 80000
-Hållare i stål 8 4 80000
-90°/89° D/DM hållare 6 4 80000
-90°/89° D/DM hållare 8 4 80000
MM08 -Hållare i stål 8 8 80000
-Hållare i stål 10 8 80000
-90°/89° D/DM hållare 8 8 80000
-90°/89° D/DM hållare 10 8 76300
MM10 -Hållare i stål 10 12 80000
-Hållare i stål 12 12 80000
-90°/89° D/DM hållare 10 12 76300
-90°/89° D/DM hållare 12 12 63600
MM12 -Hållare i stål 12 12 80000
Hållare i stål 14 16 72700
Hållare i stål 16 16 63600
-90°/89° D/DM hållare 12 12 63600
-90°/89° D/DM hållare 14 16 54500
-90°/89° D/DM hållare 16 16 47600
MM16 -Hållare i stål 16 16 63600
Hållare i stål 20 16 50800
-90°/89° D/DM hållare 16 16 47600
-90°/89° D/DM hållare 20 16 38100

Rekommenderat max varvtal för alla Secos fräsar anges på varje katalogsida.
I normala fall behövs ingen balansering för varvtal upp till 10 000 varv/min.
I vissa fall kan det dock vara nödvändigt,
t.ex. när tyngre verktygsbärare och verktyg används i mindre maskiner.

Över 10 000 varv/min:
Vi rekommenderar åtminstone separat balansering av verktyg och 
verktygsbärare.
Över 20 000 varv/min:
Både verktyg och verktygsbärare måste balanseras separat.
Över 30 000 varv/min:
Verktyg och verktygsbärare måste balanseras som en enhet.
Max. varvtal i tabellen skall aldrig överskridas.
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 Fasfräsar 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Dornskruv Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217.49 dia 20 30/45° DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
C6-R217.49-..30/45/60° DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.49-... 30/45/60° DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S12X35 3,0
R217.49 dia 16 45/60° DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P – 3,0
R217.49 dia 20 60/75° DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P – 3,0
R220.49-...75° DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S10X40 3,0

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
633-634

  Komplett vändskärsprogram, se sid 684
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

KAPR° ZEFP VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS TDZ LF

R217.49-1620.RE-XO12-30.3A Combimaster 5,5 39,8 20,0 30,0 M16 40,0 30,0 3 3 0,3 16400 XO..1204
C6-R217.49-032-15-XO12-30.3A Seco-Capto 15,0 88,8 32,0 63,0 – 60,0 30,0 3 9 1,6 10900 XO..1204
R220.49-0035-15-XO12-30.3A Ändfr.dorn 15,0 91,9 35,0 62,0 – 50,0 30,0 3 9 1,1 10700 XO..1204

R217.49-1616.RE-XO12-45.2A Combimaster 8,0 30,8 16,0 30,0 M16 40,0 45,0 2 2 0,2 18600 XO..1204
R217.49-1620.RE-XO12-45.3A Combimaster 7,0 34,8 20,0 30,0 M16 40,0 45,0 3 3 0,3 17400 XO..1204
C6-R217.49-032-22-XO12-45.3A Seco-Capto 22,5 76,4 32,0 63,0 – 60,0 45,0 3 9 1,4 11800 XO..1204
R220.49-0035-22-XO12-45.3A Ändfr.dorn 22,5 79,4 35,0 62,0 – 50,0 45,0 3 9 0,8 11600 XO..1204

R217.49-1216.RE-XO12-60.2A Combimaster 9,0 27,0 16,0 23,0 M12 30,0 60,0 2 2 0,1 20100 XO..1204
R217.49-1620.RE-XO12-60.3A Combimaster 9,0 30,5 20,0 30,0 M16 40,0 60,0 3 3 0,2 18400 XO..1204
C6-R217.49-032-28-XO12-60.3A Seco-Capto 28,0 64,0 32,0 63,0 – 60,0 60,0 3 9 1,3 12900 XO..1204
R220.49-0035-28-XO12-60.3A Ändfr.dorn 28,0 67,0 35,0 62,0 – 50,0 60,0 3 9 0,6 12600 XO..1204

R217.49-1220.RE-XO12-75.2A Combimaster 11,0 25,4 20,0 23,0 M12 30,0 75,0 2 2 0,1 20500 XO..1204
R220.49-0035-31-XO12-75.3A Ändfr.dorn 31,0 51,5 35,0 47,0 – 50,0 75,0 3 9 0,4 14400 XO..1204

 Fasvinkel 30° / 45° / 60° och 75°  R217/220.49-XO12 
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 Fasfräsar 
 R217/220.49-XO12 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 XOMX120408TR-ME08 F40M 0,18 0,19 0,30
P2 XOMX120408TR-ME08 F40M 0,18 0,20 0,30
P3 XOMX120408TR-ME08 MP2500 0,17 0,19 0,28
P4 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,20 0,22 0,34
P5 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,20 0,22 0,34
P6 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,19 0,22 0,32
P7 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,19 0,22 0,32
P8 XOMX120408TR-M12 MP2500 0,20 0,22 0,34
P11 XOMX120408TR-M12 T350M 0,19 0,22 0,32
P12 XOEX120408R-M07 MP3000 0,090 0,10 0,15
M1 XOEX120408R-M07 F40M 0,14 0,16 0,24
M2 XOEX120408R-M07 F40M 0,13 0,14 0,22
M3 XOEX120408R-M07 F40M 0,11 0,12 0,18
M4 XOEX120408R-M07 T350M 0,095 0,10 0,16
M5 XOEX120408R-M07 T350M 0,095 0,10 0,16
K1 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,22 0,24 0,36
K2 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,20 0,22 0,34
K3 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,20 0,22 0,34
K4 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,20 0,22 0,34
K5 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,18 0,19 0,30
K6 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,20 0,22 0,34
K7 XOMX120408TR-M12 MK2050 0,18 0,19 0,30
N1 XOEX120408FR-E06 H15 0,16 0,18 0,28
N2 XOEX120408FR-E06 H15 0,16 0,18 0,28
N3 XOEX120408FR-E06 H15 0,16 0,18 0,28
N11 XOEX120408FR-E06 H15 0,16 0,18 0,28
S1 XOEX120408R-M07 F40M 0,095 0,10 0,16
S2 XOEX120408R-M07 F40M 0,095 0,10 0,16
S3 XOEX120408R-M07 F40M 0,090 0,095 0,15
S11 XOEX120408R-M07 MS2050 0,11 0,12 0,18
S12 XOEX120408R-M07 MS2050 0,11 0,12 0,18
S13 XOEX120408R-M07 MS2050 0,095 0,10 0,16
H5 XOMX120408TR-MD13 MP1500 0,15 0,16 0,24
H11 XOMX120408TR-MD13 MP3000 0,15 0,16 0,24
H12 XOMX120408TR-MD13 MP1500 0,11 0,12 0,19

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 



634

 Fasfräsar 
 R217/220.49-XO12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

MP1500 MP2050 MP2500 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 185 215 230 190 220 235 175 210 220 170 205 220 145 180 195 — — — 175 205 220
P2 180 215 230 185 220 235 170 205 220 170 200 215 145 180 195 — — — 170 205 220
P3 170 205 220 180 210 225 165 195 210 160 190 205 135 170 185 — — — 160 195 210
P4 165 195 210 170 200 215 155 185 200 150 180 195 125 160 175 — — — 150 185 200
P5 160 190 210 165 195 210 150 180 200 145 180 195 125 155 170 — — — 150 180 195
P6 170 200 215 175 205 220 160 195 205 155 190 205 130 165 180 — — — 160 190 205
P7 165 195 210 170 200 215 155 190 205 150 185 200 130 160 175 — — — 155 185 200
P8 160 190 205 165 195 210 150 180 195 145 180 195 120 155 170 — — — 150 180 195
P11 160 195 210 170 200 215 155 185 200 150 180 195 125 160 175 — — — 150 185 200
P12 130 155 175 135 160 180 120 150 170 115 145 165 90 120 140 — — — 120 145 165
M1 — — — 160 195 210 150 180 195 145 180 195 135 165 180 — — — — — —
M2 — — — 150 180 195 135 165 180 130 165 180 120 150 165 — — — — — —
M3 — — — 130 160 180 115 145 165 115 145 165 105 130 150 — — — — — —
M4 — — — 110 135 160 95 125 145 95 120 145 80 110 130 — — — — — —
M5 — — — 95 120 145 85 110 135 80 110 130 70 95 120 — — — — — —
K1 165 195 210 170 200 220 155 185 205 150 185 200 — — — 180 215 230 175 210 225
K2 155 185 205 160 195 210 145 180 195 140 175 190 — — — 170 205 220 170 200 215
K3 145 175 190 150 180 195 135 165 180 130 160 180 — — — 160 190 210 155 190 205
K4 140 170 190 145 175 190 130 160 180 125 160 175 — — — 155 190 205 150 185 200
K5 105 135 150 110 140 155 95 125 140 90 120 135 — — — 120 150 165 115 150 165
K6 130 160 180 135 170 180 120 155 170 115 150 165 — — — 145 180 195 145 175 190
K7 120 155 170 130 160 175 110 145 160 110 140 155 — — — 140 170 185 135 165 180
N1 — — — — — — — — — 300 335 350 — — — — — — — — —
N2 — — — — — — — — — 230 265 280 — — — — — — — — —
N3 — — — — — — — — — 200 235 250 — — — — — — — — —
N11 — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
S1 — — — 60 80 105 — — — 46 65 90 25 35 49 — — — — — —
S2 — — — 47 65 90 — — — 37 55 70 20 29 39 — — — — — —
S3 — — — 41 60 80 — — — 33 46 60 18 25 34 — — — — — —
S11 — — — 80 110 130 — — — 65 90 115 36 50 70 — — — — — —
S12 — — — 55 80 105 — — — 45 65 85 33 47 65 — — — — — —
S13 — — — 33 46 65 — — — 26 37 50 19 27 36 — — — — — —
H5 50 75 95 49 70 90 41 60 80 40 60 75 — — — — — — — — —
H8 55 75 100 50 70 95 44 60 80 43 60 80 — — — — — — — — —
H11 65 90 110 60 90 110 50 75 95 50 75 95 — — — — — — — — —
H12 95 120 140 100 125 145 85 110 135 80 110 130 — — — — — — — — —

SMG

MS2050 MS2500 T25M T350M F40M H15 MP1020

100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 175 205 220 195 225 240 160 195 210 165 200 210 155 185 200 — — — 180 210 220
P2 175 205 220 195 225 240 160 190 205 160 195 210 150 185 200 — — — 180 205 215
P3 160 195 210 180 215 230 150 180 195 155 185 200 140 175 190 — — — 175 200 205
P4 155 185 200 175 205 220 140 170 185 145 175 190 135 165 180 — — — 165 190 195
P5 150 180 195 170 200 215 135 170 185 140 170 190 130 160 180 — — — 160 185 195
P6 160 190 205 180 210 225 145 180 195 150 180 195 140 170 185 — — — 170 195 205
P7 155 185 200 175 205 220 140 175 190 145 180 195 135 165 180 — — — 165 190 200
P8 150 180 195 170 200 215 135 170 185 140 170 185 130 160 175 — — — 160 185 195
P11 155 185 200 175 205 220 140 170 185 145 175 190 135 165 180 — — — 165 190 195
P12 120 145 165 140 165 185 105 135 155 110 135 160 100 125 145 — — — 140 150 155
M1 155 190 205 170 200 215 140 175 190 140 175 190 135 165 185 — — — — — —
M2 145 175 190 155 185 200 130 160 175 130 160 175 120 155 170 — — — — — —
M3 125 155 175 135 165 185 110 140 160 110 140 160 105 135 155 — — — — — —
M4 105 130 155 115 140 165 90 120 140 90 120 140 85 110 135 — — — — — —
M5 90 115 140 100 130 150 80 105 130 80 105 130 70 95 120 — — — — — —
K1 — — — — — — 140 175 190 145 175 195 135 165 180 — — — — — —
K2 — — — — — — 130 165 180 135 170 185 125 155 175 — — — — — —
K3 — — — — — — 120 150 170 125 155 170 115 145 160 — — — — — —
K4 — — — — — — 115 150 165 120 150 170 110 140 160 — — — — — —
K5 — — — — — — 80 110 125 85 115 130 75 105 120 — — — — — —
K6 — — — — — — 105 140 155 110 140 160 100 130 150 — — — — — —
K7 — — — — — — 100 130 145 100 135 150 90 125 140 — — — — — —
N1 — — — — — — — — — — — — 285 315 330 300 335 350 — — —
N2 — — — — — — — — — — — — 215 250 265 235 265 280 — — —
N3 — — — — — — — — — — — — 185 220 235 205 235 250 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 195 230 245 215 245 260 — — —
S1 50 75 95 65 90 110 — — — 44 60 85 40 55 80 — — — — — —
S2 42 60 80 50 70 95 — — — 35 50 70 32 45 60 — — — — — —
S3 36 50 70 44 60 85 — — — 31 44 60 28 40 55 — — — — — —
S11 70 100 120 85 115 135 — — — 60 85 110 55 80 100 — — — — — —
S12 50 70 95 60 85 110 — — — 42 60 80 39 55 75 — — — — — —
S13 29 41 55 35 50 70 — — — 25 35 48 22 32 44 — — — — — —
H5 — — — — — — — — — 39 55 75 34 50 65 — — — — — —
H8 — — — — — — — — — 42 60 80 36 50 70 — — — — — —
H11 — — — — — — — — — 50 75 95 43 65 85 — — — — — —
H12 — — — — — — — — — 75 100 125 65 90 110 — — — — — —
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 Planförsänkare 

För fräs Nyckel (T-handtag) Skruv Nyckel Åtdragningsmoment (Nm)

R417.19-06A DOUBLE-T C02205-T07P H4B-T07P 0,9
R417.19-07A DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 0,9
R417.19-09A DOUBLE-T C03007-T09P H4B-T09P 0,9
R417.19-12A DOUBLE-T C03510-T15P H4B-T15P 0,9

 R417.19-SPMX 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 
636-639

  Komplett vändskärsprogram, se sid 677
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

 *Effektiva antalet tänder   

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

ZEFP

() = Antal skär

APMXE APMXS DC DMM OAL LUX LS SPMX* SPMX

R417.19-2018.3-06A Cyl.-Weldon 9,0 5,0 18,0 20,0 110,0 20,0 87,0 1 2 0,2 39200 0602AP/APT(1) 060204(1)

R417.19-2020.3-07A Cyl.-Weldon 10,0 7,0 20,0 20,0 120,0 28,0 92,0 1 2 0,3 26200 0703AP/APT(1) 070304(1)
R417.19-2022.3-07A Cyl.-Weldon 11,0 7,0 22,0 20,0 120,0 70,0 92,0 1 2 0,3 25000 0703AP/APT(1) 070304(1)
R417.19-2524.3-07A Cyl.-Weldon 12,0 7,0 24,0 25,0 130,0 31,0 98,0 1 2 0,5 24000 0703AP/APT(1) 070304(1)

R417.19-2526.3-09A Cyl.-Weldon 13,0 8,0 26,0 25,0 130,0 74,0 98,0 1 2 0,4 21200 0903AP/APT(1) 090304(1)
R417.19-2530.3-09A Cyl.-Weldon 15,0 8,0 30,0 25,0 130,0 74,0 90,0 1 2 0,5 19800 0903AP/APT(1) 090304(1)
R417.19-3232.3-09A Cyl.-Weldon 16,0 8,0 32,0 32,0 130,0 38,0 90,0 1 2 0,7 19200 0903AP/APT(1) 090304(1)

R417.19-3236.3-12A Cyl.-Weldon 18,0 11,0 36,0 32,0 130,0 70,0 90,0 1 2 0,7 12600 12T3AP/APT(1) 12T308(1)
R417.19-3238.3-12A Cyl.-Weldon 19,0 11,0 38,0 32,0 130,0 70,0 90,0 1 2 0,7 12300 12T3AP/APT(1) 12T308(1)
R417.19-3242.3-12A Cyl.-Weldon 21,0 11,0 42,0 32,0 130,0 70,0 90,0 1 2 0,8 12000 12T3AP/APT(1) 12T308(1)

 Planförsänkare 
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 Planförsänkare 
 R417.19-SPMX06 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 SPMX060204-75 F40M 0,065 0,075 0,11
P2 SPMX060204-75 F40M 0,070 0,075 0,11
P3 SPMX060204-75 F40M 0,065 0,070 0,11
P4 SPMX060204-75 F40M 0,065 0,070 0,11
P5 SPMX060204-75 F40M 0,060 0,065 0,10
P6 SPMX060204-75 F40M 0,060 0,065 0,10
P7 SPMX060204-75 F40M 0,060 0,065 0,10
P8 SPMX060204-75 F40M 0,065 0,070 0,11
P11 SPMX060204-75 F40M 0,060 0,065 0,10
P12 SPMX060204-75 F40M 0,042 0,046 0,070
M1 SPMX060204-75 F40M 0,070 0,075 0,11
M2 SPMX060204-75 F40M 0,060 0,065 0,10
M3 SPMX060204-75 F40M 0,050 0,055 0,085
M4 SPMX060204-75 F40M 0,044 0,048 0,075
M5 SPMX060204-75 F40M 0,044 0,048 0,075
K1 SPMX060204-75 F40M 0,070 0,075 0,11
K2 SPMX060204-75 F40M 0,060 0,065 0,10
K3 SPMX060204-75 F40M 0,060 0,065 0,10
K4 SPMX060204-75 F40M 0,060 0,065 0,10
K5 SPMX060204-75 F40M 0,055 0,060 0,095
K6 SPMX060204-75 F40M 0,060 0,065 0,10
K7 SPMX060204-75 F40M 0,055 0,060 0,095

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R417.19-SPMX06 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

100% 30% 10%
P1 205 230 250
P2 200 230 245
P3 190 215 230
P4 175 200 220
P5 170 200 215
P6 185 210 225
P7 180 205 220
P8 170 195 215
P11 175 200 220
P12 130 155 170
M1 180 205 225
M2 160 190 205
M3 140 165 180
M4 115 140 155
M5 95 120 135
K1 180 205 220
K2 165 195 210
K3 150 175 195
K4 145 170 190
K5 95 120 140
K6 135 160 175
K7 120 145 165
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 R417.19-SPMX07 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,085 0,13
P2 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,090 0,14
P3 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,085 0,13
P4 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,080 0,13
P5 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,080 0,12
P6 SPMX070304-75 F40M 0,070 0,080 0,12
P7 SPMX070304-75 F40M 0,070 0,080 0,12
P8 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,085 0,13
P11 SPMX070304-75 F40M 0,070 0,080 0,12
P12 SPMX070304-75 F40M 0,050 0,055 0,085
M1 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,090 0,14
M2 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,080 0,12
M3 SPMX070304-75 F40M 0,060 0,065 0,10
M4 SPMX070304-75 F40M 0,050 0,055 0,085
M5 SPMX070304-75 F40M 0,050 0,055 0,085
K1 SPMX070304-75 F40M 0,080 0,090 0,14
K2 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,080 0,12
K3 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,080 0,12
K4 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,080 0,12
K5 SPMX070304-75 F40M 0,065 0,070 0,11
K6 SPMX070304-75 F40M 0,075 0,080 0,12
K7 SPMX070304-75 F40M 0,065 0,070 0,11

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 Planförsänkare 

 R417.19-SPMX07 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

100% 30% 10%
P1 195 225 240
P2 195 220 240
P3 180 205 225
P4 170 195 215
P5 165 190 210
P6 175 205 220
P7 170 195 215
P8 165 190 205
P11 170 195 210
P12 125 150 165
M1 175 200 215
M2 155 180 200
M3 130 160 175
M4 105 135 150
M5 90 115 130
K1 170 200 215
K2 160 185 205
K3 140 170 185
K4 135 165 180
K5 90 115 130
K6 125 150 170
K7 115 140 155
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 Planförsänkare 
 R417.19-SPMX09 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 SPMX090304-75 F40M 0,13 0,14 0,22
P2 SPMX090304-75 F40M 0,13 0,15 0,22
P3 SPMX090304-75 F40M 0,13 0,14 0,22
P4 SPMX090304-75 F40M 0,12 0,14 0,22
P5 SPMX090304-75 F40M 0,12 0,13 0,20
P6 SPMX090304-75 F40M 0,12 0,13 0,20
P7 SPMX090304-75 F40M 0,12 0,13 0,20
P8 SPMX090304-75 F40M 0,13 0,14 0,22
P11 SPMX090304-75 F40M 0,12 0,13 0,20
P12 SPMX090304-75 F40M — — —
M1 SPMX090304-75 F40M 0,13 0,15 0,22
M2 SPMX090304-75 F40M 0,12 0,13 0,20
M3 SPMX090304-75 F40M 0,10 0,11 0,17
M4 SPMX090304-75 F40M 0,090 0,095 0,15
M5 SPMX090304-75 F40M 0,090 0,095 0,15
K1 SPMX090304-75 F40M 0,13 0,15 0,22
K2 SPMX090304-75 F40M 0,12 0,13 0,20
K3 SPMX090304-75 F40M 0,12 0,13 0,20
K4 SPMX090304-75 F40M 0,12 0,13 0,20
K5 SPMX090304-75 F40M 0,11 0,12 0,19
K6 SPMX090304-75 F40M 0,12 0,13 0,20
K7 SPMX090304-75 F40M 0,11 0,12 0,19

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 R417.19-SPMX09 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

100% 30% 10%
P1 185 210 230
P2 180 210 225
P3 165 195 210
P4 155 180 200
P5 150 180 195
P6 165 190 205
P7 160 185 200
P8 150 175 195
P11 155 180 200
P12 — — —
M1 160 185 205
M2 140 170 185
M3 120 145 165
M4 95 125 140
M5 80 105 120
K1 160 185 200
K2 145 175 190
K3 130 155 175
K4 125 155 170
K5 80 105 120
K6 115 140 155
K7 100 130 145
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 R417.19-SPMX12 – Val av vändskär 

SMG

fz

100% 30% 10%
P1 SPMX12T308-75 F40M 0,14 0,15 0,22
P2 SPMX12T308-75 F40M 0,14 0,15 0,24
P3 SPMX12T308-75 F40M 0,13 0,14 0,22
P4 SPMX12T308-75 F40M 0,13 0,14 0,22
P5 SPMX12T308-75 F40M 0,13 0,14 0,20
P6 SPMX12T308-75 F40M 0,12 0,14 0,20
P7 SPMX12T308-75 F40M 0,12 0,14 0,20
P8 SPMX12T308-75 F40M 0,13 0,14 0,22
P11 SPMX12T308-75 F40M 0,12 0,14 0,20
P12 SPMX12T308-75 F40M — — —
M1 SPMX12T308-75 F40M 0,14 0,15 0,24
M2 SPMX12T308-75 F40M 0,13 0,14 0,20
M3 SPMX12T308-75 F40M 0,10 0,11 0,17
M4 SPMX12T308-75 F40M 0,090 0,10 0,15
M5 SPMX12T308-75 F40M 0,090 0,10 0,15
K1 SPMX12T308-75 F40M 0,14 0,15 0,24
K2 SPMX12T308-75 F40M 0,13 0,14 0,20
K3 SPMX12T308-75 F40M 0,13 0,14 0,20
K4 SPMX12T308-75 F40M 0,13 0,14 0,20
K5 SPMX12T308-75 F40M 0,11 0,12 0,19
K6 SPMX12T308-75 F40M 0,13 0,14 0,20
K7 SPMX12T308-75 F40M 0,11 0,12 0,19

 SMG = Seco material group
fz = mm/tand
vc= m/min
ae/DC = %
Alla skärdata är startvärden 

 Planförsänkare 

 R417.19-SPMX12 – Skärdata vc = (m/min) 

SMG

F40M

100% 30% 10%
P1 185 210 225
P2 180 205 225
P3 170 195 210
P4 155 180 200
P5 150 180 195
P6 165 190 205
P7 160 185 200
P8 150 175 190
P11 155 180 200
M1 160 185 205
M2 140 170 185
M3 120 145 165
M4 95 125 135
M5 80 105 120
K1 155 185 200
K2 145 175 190
K3 130 155 175
K4 125 150 170
K5 80 100 120
K6 110 140 155
K7 100 125 145
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 Vändskär 
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 Vändskär 
 ABEX26 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
20

50

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

ABEX2606ZFFR-M15 1,6 17,0 ° [ [ [ [ [ [
ABEX2606ZZFR-M15 1,6 17,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 L S

ABEX26.. 14,0 25,56 6,35
ABEX26..ZZFR 14,0 25,61 6,35

M15
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 Vändskär 
 AC..15 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
20

50

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

ACET150612TR-ME10 1,2 22,0 ° [ [

ACET150612R-M10 1,2 20,0 ° [
ACET150624R-M10 2,4 20,0 ° [
ACET150631R-M10 3,1 20,0 ° [
ACET150640R-M10 4,0 20,0 ° [
ACET150650R-M10 5,0 20,0 ° [
ACET150660R-M10 6,0 20,0 ° [

ACET150612TL-M11 1,2 14,0 ° [ [
ACET150612TR-M11 1,2 14,0 ° [ [ [ [ [ [ [ [
ACET150631TR-M11 3,1 14,0 ° [

ACET150612TL-M14 1,2 15,0 ° [
ACET150612TR-M14 1,2 15,0 ° [ [ [ [ [ [ [
ACET150630TR-M14 3,0 15,0 ° [
ACET150631TR-M14 3,1 15,0 ° [
ACET150660TL-M14 6,0 15,0 ° [
ACET150660TR-M14 6,0 15,0 ° [ [

ACET150612TR-MD15 1,2 15,0 ° [ [ [ [
ACET150630TR-MD15 3,0 15,0 ° [

ACMT150612TR-M14 1,2 15,0 ° [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 L S

AC..1506 12,7 15,0 6,35
AC..1506..-M10 12,673 15,249 6,35

M10/M11/M14/MD15 ME10
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 Vändskär 
 HPMR/N 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
20

50

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

HPMR1206ZETR-ME15 26,0 ° 0,8 [
HPMR1206ZETR-M17 17,0 ° 0,8 [ [ [

HPMN1206ZETR-MD20 0,0 ° 0,8 [ [ [
HPMN1206ZETL-D25 0,0 ° 0,8 [
HPMN1206ZETR-D25 0,0 ° 0,8 [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

L S

12 12,5 6,35

ME15/M17/MD20/D25
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 Vändskär 
 LNHQ14/17 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

LNHQ140708TN4-M11 0,8 16,0 ° [ [
LNHQ140731TN4-M11 3,1 16,0 ° [ [
LNHQ140740TN4-M11 4,0 16,0 ° [ [
LNHQ140750TN4-M11 5,0 16,0 ° [ [
LNHQ140760TN4-M11 6,0 16,0 ° [ [

LNHQ170708TN4-M13 0,8 16,0 ° [
LNHQ170731TN4-M13 3,1 16,0 ° [
LNHQ170740TN4-M13 4,0 16,0 ° [
LNHQ170750TN4-M13 5,0 16,0 ° [
LNHQ170760TN4-M13 6,0 16,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 L

14 7,5 14,0
17 7,5 17,0

M11/M13
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 Vändskär 
 LNK.05/XNEX08 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

LNKT050404PPN4-E05 0,4 23,0 ° [ [

LNKT050404PPTN4-M06 0,4 15,0 ° [ [ [
LNKT050408PPTN4-M06 0,8 15,0 ° [ [ [ [
LNKT050416PPTN4-M06 1,6 15,0 ° [
LNKT050420PPTN4-M06 2,0 15,0 ° [
LNKT050424PPTN2-M06 2,4 15,0 ° [
LNKT050431PPTL1-M06 3,1 15,0 ° [
LNKT050431PPTR1-M06 3,1 15,0 ° [

LNKT050431PPTR1C-M06 3,1 15,0 ° [
LNKT050431PPTL1C-M06 3,1 15,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

LE INSL S

05 5,0 10,0 4,7
0504 4,96 10,0 4,7

E05/M06

 Notera: När LNK skär används med hörnradie = 2,4, 3,1 och 4,0 mm måste den utvändiga profi len på fräsen 
modifi eras genom att lägga till en hörnradie eller fas = 2,5 mm 
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 Vändskär 
 LNK.06/08 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

LNKT060504PPN-E05 0,4 23,0 ° [
LNKT060508PPN-E05 0,8 23,0 ° [

LNKT060504PPTN-M06 0,4 15,0 ° [ [ [ [
LNKT060508PPTN-M06 0,8 15,0 ° [ [ [ [ [ [ [
LNKT060516PPTN-M06 1,6 15,0 ° [ [ [
LNKT060531PPTN-M06 3,1 15,0 ° [
LNKT060540PPTL-M06 4,0 15,0 ° [
LNKT060540PPTR-M06 4,0 15,0 ° [

LNKT080504PPN-E05 0,4 23,0 ° [
LNKT080508PPN-E05 0,8 23,0 ° [
LNKT080520PPN-E05 2,0 23,0 ° [
LNKT080531PPN-E05 3,1 23,0 ° [

LNKT080504PPTN-M06 0,4 15,0 ° [ [ [ [
LNKT080508PPTN-M06 0,8 15,0 ° [ [ [ [ [ [ [
LNKT080516PPTN-M06 1,6 15,0 ° [ [ [
LNKT080520PPTN-M06 2,0 15,0 ° [ [ [
LNKT080524PPTN-M06 2,4 15,0 ° [ [ [
LNKT080531PPTN-M06 3,1 15,0 ° [ [ [
LNKT080540PPTL-M06 4,0 15,0 ° [
LNKT080540PPTR-M06 4,0 15,0 ° [

LNKW060504PPN-MD08 0,4 0,0 ° [
LNKW060508PPN-MD08 0,8 0,0 ° [ [ [

LNKW080504PPN-MD08 0,4 0,0 ° [
LNKW080508PPN-MD08 0,8 0,0 ° [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

LE INSL S
06 6,0 10,0 5,0
08 7,5 10,0 5,0
080520 6,7 10,0 5,0
080516 7,2 10,0 5,0
080524 6,7 10,0 5,0

LNK.06 LNK.08

 Notera: När LNK skär används med hörnradie = 2,4, 3,1 och 4,0 mm måste den utvändiga profi len på fräsen 
modifi eras genom att lägga till en hörnradie eller fas = 2,5 mm 
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 Vändskär 
 LOEX08/12 

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet
MP

15
00

MP
20

50
MP

25
00

MP
30

00
MH

10
00

MM
45

00
MK

15
00

MK
20

50
MS

20
50

MS
25

00
T2

5M
T3

50
M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

LOEX080404TR-M08 0,4 34,3 ° 1,29 [ [ [ [ [ [
LOEX080408TR-M08 0,8 34,0 ° 0,9 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
LOEX080412TR-M08 1,2 34,3 ° 0,52 [ [ [ [ [ [
LOEX080416TR-M08 1,6 34,3 ° 0,13 [ [ [ [ [ [ [ [ [

LOEX080404TR-MD08 0,4 29,0 ° 1,29 [ [ [
LOEX080408TR-MD08 0,8 29,5 ° 0,92 [ [ [ [ [ [
LOEX080412TR-MD08 1,2 29,5 ° 0,52 [ [ [
LOEX080416TR-MD08 1,6 29,5 ° 0,13 [ [ [ [

LOEX120708TR-M12 0,8 35,0 ° 2,47 [ [ [ [ [ [ [ [ [
LOEX120712TR-M12 1,2 35,0 ° 2,1 [ [ [
LOEX120716TR-M12 1,6 35,0 ° 1,74 [ [
LOEX120720TR-M12 2,0 35,0 ° 1,37 [ [ [ [ [
LOEX120724TR-M12 2,4 35,0 ° 1,01 [ [ [ [
LOEX120731TR-M12 3,1 35,0 ° 0,37 [ [ [ [ [ [ [

LOEX120708TR-MD13 0,8 30,0 ° 2,47 [ [ [ [ [ [ [
LOEX120712TR-MD13 1,2 30,0 ° 2,1 [ [ [ [ [
LOEX120716TR-MD13 1,6 30,0 ° 1,74 [ [ [ [ [ [

LOEX120708R-M09 0,8 36,0 ° 2,47 [ [ [ [ [ [ [ [ [
LOEX120716R-M09 1,6 36,0 ° 1,74 [ [ [ [ [
LOEX120724R-M09 2,4 36,0 ° 1,01 [ [ [ [ [
LOEX120731R-M09 3,1 36,0 ° 0,37 [ [ [ [ [ [ [ [
LOEX120740R-M09 4,0 36,0 ° 0,14 [ [ [

LOEX120750R-2-M09 5,0 36,0 ° 1,06 [ [ [
LOEX120763R-2-M09 6,3 36,0 ° 0,43 [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 INSL

LOEX0804.. 4,4 9,3
LOEX1207.. 7,5 14,2

M08/MD08 M09/M12/MD13

 Notera: LOEX1207xxR-2-M09 har endast 2 eggar 

 BS = Planfasbredd 
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 Vändskär 
 LOH.06 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

LOHT060310TR-M07 20,0 ° [ [ [ [ [ [ [
LOHT060310TR-MD07 7,0 ° [ [ [ [
LOHT060310TR-ME06 27,0 ° [ [ [ [ [

LOHW060310TR-D07 0,0 ° [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 S CCER

LOHT0603 ME/M/MD 6,35 3,57 5,5
LOHW0603 D07 6,35 3,45 5,5
LOHT0603 D07 6,35 3,45 5,5

M07 D07 MD07 ME06
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 Vändskär 
 LPH.05/06 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

LPHT05T210TR-ME04 1,0 16,0 ° [ [ [ [

LPHW05T210TR-MD05 1,0 0,0 ° [

LPKW05T210TR-MD05 1,0 0,0 ° [ [

LPHT060310ER-E05 1,0 16,0 ° [ [ [
LPHT060310TR-ME05 1,0 16,0 ° [ [ [ [
LPHT060310TR-M06 1,0 11,0 ° [ [ [ [ [ [ [

LPHW060310TR-MD07 1,0 0,0 ° [ [
LPHW060310TR-D06 1,0 0,0 ° [ [

LPKT05T210TR-M05 1,0 11,0 ° [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 S CCER

05T2 5,07 2,54 6,4
0603 6,35 3,18 8,0

E05/ME04/ME05/M05/M06 E05/ME04/ME05/M05/M06 MD05/MD07/D06
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 Vändskär 
 ODMT05 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
20

50

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

ODMT050408TN-MD20 0,8 13,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

L S

ODMT 0504 12,7 4,76

MD20
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 Vändskär 
OF..05/07  

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

OFEX05T305N-E04 20,0 ° [ [
OFEX05T305TN-ME07 18,0 ° [ [ [ [
OFEX05T305N-M05 0,0 ° [
OFEX05T305TN-M08 0,0 ° [ [ [ [ [
OFEX05T305TN-D09 0,0 ° [

OFMT050405TR-ME12 18,0 ° [ [ [ [
OFMT050405TR-M14 0,0 ° [ [ [ [

OFMT070405TN-ME13 18,0 ° [ [
OFMT070405TN-M15 0,0 ° [ [
OFMT070405TR-ME13 18,0 ° [
OFMT070405TR-M15 0,0 ° [

OFEW070405TN-D18 0,0 ° [

OFET070405TN-M16 0,0 ° [
OFET070405TN-ME10 18,0 ° [ [
OFET070405TN-ME15 18,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

L S

OFEX05T3.. 12,7 3,77
OF.. 05T3 12,7 3,77
OFMT05.. 13,3 4,76
OFMT07.. 17,97 4,86
OFET 07 17,94 4,76
OFET07.. 17,94 4,56

E04/M05 M08/M14 ME07ME12//D09 ME10/ME15/M16 ME13/ME09/M13/M15/D18
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 Vändskär 
 OFER/OFEN/OFMR07 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

OFER070405N-E07 20,0 ° [ [
OFER070405TN-ME10 18,0 ° [ [ [ [
OFER070405TN-ME15 18,0 ° [ [ [ [ [
OFER070405N-M10 0,0 ° [ [
OFER070405TN-M16 0,0 ° [ [ [ [ [ [ [ [ [

OFMR070405TR-ME13 15,0 ° [ [ [
OFMR070405TR-M15 6,0 ° [ [ [ [

OFEN070405TN-D18 0,0 ° [ [ [ [ [ [
OFEN0704ZZR-M10 0,0 ° [ [
OFEN0704ZZTR-M16 0,0 ° [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

L S

OFER0704.. 17,94 4,56
OFMR0704.. 18,02 4,86
OFEN07.. 17,96 4,76
OFEN07..ZZ..-M10 18,02 4,76
OFEN07..ZZ..-M16 18,11 4,74

E07/M10/D18/M16 ME10/ME13/ME15/M15 ZZ..M10/M16
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 Vändskär 
 ON.U05/09  

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

ONMU050410ANTN-ME10 20,0 ° 0,3 [ [ [ [ [ [ [
ONMU050410ANTN-ME11 20,0 ° 1,0 [ [ [ [ [ [ [
ONMU050410ANTN-M10 20,0 ° 0,3 [ [ [ [ [ [ [ [ [
ONMU050410ANTN-M11 20,0 ° 1,0 [ [ [ [ [ [ [ [ [

ONEU050410ZZTN4-M10 20,0 ° 3,2 [ [ [ [ [

ONMU090520ANTN-ME12 20,0 ° 0,45 [ [ [ [ [ [ [ [ [
ONMU090520ANTN-ME13 20,0 ° 2,11 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
ONMU090510ANTN-M12 20,0 ° 0,0 [ [ [ [ [ [
ONMU090520ANTN-M12 20,0 ° 0,45 [ [ [ [ [ [ [ [ [
ONMU090520ANTN-M13 20,0 ° 2,11 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
ONMU090520ANTN-M14 15,0 ° 0,45 [ [ [ [ [ [ [
ONMU090520ANTN-M15 15,0 ° 2,11 [ [ [ [ [ [ [
ONMU090520ANTN-MD16 0,0 ° 0,45 [ [ [ [
ONMU090520ANTN-MD17 0,0 ° 2,11 [ [ [

ONEU090520ZZTN4-M12 20,0 ° 6,3 [ [ [
ONEU090520ZZTN4-M14 15,0 ° 6,3 [ [ [ [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

IC S1

ONMU05..M10/ME10 12,0 4,0
ONMU05..M11/ME11 12,0 4,0
ON..05 12,0 4,0
ONEU05..ZZ 12,0 4,5
ONMU09.. 22,0 5,8
ON..09 21,41 6,8
ONEU09..ZZ 21,41 5,8

MD16/MD17 ME10-13/M10-15 ZZTN4-M10/M14 ZZTN4-M12
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 Vändskär 
 RD..05/06/07/08/10 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

RDHT06T1M0-E02 18,0 ° [ [
RDHT0803M0-E03 20,0 ° [ [ [
RDHT10T3M0-E04 20,0 ° [ [ [
RDHT10T3M0T-M05 16,0 ° [ [ [ [ [ [ [
RDHT10T3M0T-M07 11,0 ° [ [ [ [ [

RDHW0501M0-MD01 0,0 ° [ [
RDHW06T1M0-MD02 0,0 ° [ [ [ [
RDHW0702M0-MD03 0,0 ° [ [
RDHW0702M0T-MD04 0,0 ° [ [
RDHW0803M0-MD03 0,0 ° [ [ [
RDHW10T3M0-MD04 0,0 ° [ [
RDHW10T3M0T-MD06 0,0 ° [ [ [

RDKW0803M0T-MD05 0,0 ° [ [ [ [ [ [
RDKW10T3M0T-MD06 0,0 ° [ [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

INSD S
RD..0501.. 5,0 1,51
RD..06T1.. 6,0 2,18
RD..0702.. 7,0 2,38
RD..0803.. 8,0 3,18
RD..10T3.. 10,0 3,97

RDHT-Exx RDHT-Mxx RDHW-MDxx RDKW-MDxx
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 Vändskär 
 REHR16 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

REHR1605M0T-M14  [
REHR1605M0T-MD15  [

  

Storlek
Dimensioner i mm

INSD S

REHR16.. 16,0 5,56

M14/MD15

  

 RNMU  

Storlek
Dimensioner i mm

INSD S

RNMU1204.. 12,0 4,8

M10 ME10

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

RNMU1204M0-ME10 27,0 ° [ [ [ [ [ [

RNMU1204M0T-M10 20,0 ° [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 



656

 Vändskär 
 RP..12 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

RPHT1204M0T-4-M08 16,0 ° [ [ [

RPKT1204M0T-4-M10 11,0 ° [

RPHT1204M0T-4-M13 16,0 ° [ [ [ [

RPHT1204M0-6-E05 20,0 ° [ [ [
RPHT1204M0T-6-ME07 20,0 ° [ [ [ [
RPHT1204M0T-6-M08 16,0 ° [ [ [ [ [ [
RPHT1204M0T-6-M13 16,0 ° [ [ [ [ [

RPKT1204M0T-6-M15 15,0 ° [ [ [ [ [ [

RPKW1204M0T-6-MD10 0,0 ° [ [ [ [

RPHW1204M0T-6-MD12 0,0 ° [
RPHW1204M0-6-MD05 0,0 ° [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

INSD S

RPxx1204 12,0 4,76

E05 M08 M10/M13 M15 MD05 MD10 MD12 ME07
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 Vändskär 
 RP..16/20 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

RPHT1605M0T-ME11 21,0 ° [ [ [ [ [
RPHT1605M0T-M12 15,0 ° [ [ [ [ [ [ [
RPHT1605M0T-M18 15,0 ° [ [ [ [ [ [ [

RPKT1605M0T-ME11 21,0 ° [

RPKW1605M0T-MD20 0,0 ° [ [ [ [ [

RPHW1605M0T-MD08 0,0 ° [ [

RPHT2006M0T-ME12 20,0 ° [ [ [ [ [ [ [

RPKT2006M0T-M15 15,0 ° [ [ [ [
RPKT2006M0T-M20 15,0 ° [ [ [ [ [ [ [

RPKW2006M0-MD10 0,0 ° [ [
RPKW2006M0T-MD22 0,0 ° [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

INSD S

RP..1605.. 16,0 5,56
RP..2006.. 20,0 6,35

M15/M20 MD10/MD22 ME12 MExx RPHT Mxx



658

 Vändskär 
 SC..12  

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SCET120612R-M10 1,2 20,0 ° [

SCET120612T-ME10 1,2 22,0 ° [ [
SCET120612T-M11 1,2 14,0 ° [ [ [ [ [ [
SCET120612T-M14 1,2 15,0 ° [ [ [ [ [ [ [
SCET120612T-MD15 1,2 15,0 ° [ [ [

SCET120630T-M14 3,0 15,0 ° [ [ [ [ [ [ [
SCET120630T-MD16 3,0 15,0 ° [ [ [ [ [

SCET120631T-ME10 3,1 22,0 ° [
SCET120631T-M11 3,1 14,0 ° [

SCEX120660T-M14 6,0 15,0 ° [

SCMT120612T-M14 1,2 15,0 ° [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SC..1206..-M10 12,673 6,35
SC..1206 12,7 6,35

ME10 M10/M11/M14/MD15/MD16
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 Vändskär 
 SEAN12 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SEAN1203AFN-E12 0,0 ° 1,5 [ [ [
SEAN1203AFTN-M14 0,0 ° 1,5 [ [ [ [
SEAN1203AFTN-MD15 0,0 ° 1,5 [

SEAN1303AFN-E12 0,0 ° 3,5 [
SEAN1303AFTN-M14 0,0 ° 3,5 [
SEAN1303AFTN-M15 0,0 ° 3,5 [
SEAN1303AFTN-MD15 0,0 ° 3,5 [

SEAN1604AFN-E15 0,0 ° 3,5 [
SEAN1604AFTN-M18 0,0 ° 4,1 [
SEAN1604AFTN-M19 0,0 ° 4,1 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SE..1203 12,7 3,18
SE..1303 13,44 3,36
SE..1604 16,8 4,79

E12/M14/M15/M18/M19MD15



660

 Vändskär 
 SEAN12 -ZZ

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SEAN1203ZZTN-M15 0,0 ° 7,3 [
SEAN1203ZZTN-MD15 0,0 ° 7,3 [ [

SEAN1504ZZTN-M18 0,0 ° 9,3 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SE..12..ZZ 12,7 3,18
SE..15..ZZ 15,87 4,76

M15/M18/MD15
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 Vändskär 
 SEE.09 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SEEX09T3AFN-E04 25,0 ° 1,5 [ [ [
SEEX09T3AFN-M05 0,0 ° 1,5 [ [ [ [
SEEX09T3AFTN-M08 0,0 ° 1,5 [ [ [ [ [ [
SEEX09T3AFTN-ME07 22,0 ° 1,5 [ [ [ [ [
SEEX09T3AFTN-D09 0,0 ° 1,5 [

SEMX09T3AFTN-M08 0,0 ° 1,5 [ [ [ [
SEMX09T3AFTN-ME06 25,0 ° 1,5 [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SE..09T3 9,52 3,97

D09/M05/ME07 E04 ME06/M08



662

 Vändskär 
 SEE.12 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SEEX1204AFN-E08 25,0 ° 1,5 [ [
SEEX1204AFTN-ME11 18,0 ° 1,5 [ [ [ [
SEEX1204AFN-M10 7,0 ° 1,5 [ [ [ [ [ [ [
SEEX1204AFTN-M14 7,0 ° 1,5 [ [ [ [ [ [ [ [
SEEX1204ZZTN-M14 0,0 ° 7,4 [ [ [ [ [ [ [
SEEX1204AFTN-MD18 0,0 ° 1,5 [ [ [ [ [ [

SEMX1204AFTN-ME12 18,0 ° 1,5 [ [ [ [
SEMX1204AFTN-M15 7,0 ° 1,5 [ [ [ [ [ [ [
SEMX1204AFTN-MD19 0,0 ° 1,5 [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SEEX1204.. 12,7 4,76
SSEEX1204.. 12,7 4,76
SEEX1204..ZZ 12,7 4,76
SEMX1204.. 12,7 4,76

E08/MD18MD19 ME11/ME12/M10/M14/M15
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 Vändskär 
 SEE.15 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SEEX1505AFN-E10 25,0 ° 1,8 [
SEEX1505AFN-M12 5,0 ° 1,8 [ [ [ [
SEEX1505AFTN-M17 5,0 ° 1,8 [ [ [ [ [ [
SEEX1505ZZTN-M17 5,0 ° 9,4 [ [ [

SEMX1505AFTN-ME15 21,0 ° 1,8 [ [
SEMX1505AFTN-M18 5,0 ° 1,8 [ [ [ [ [ [
SEMX1505AFTN-MD20 0,0 ° 1,8 [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SEEX15.. 15,87 5,56
SEEX15..ZZ 15,87 5,56
SEMX15.. 15,87 5,56

E10 M12/M17MD20 ME15
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 Vändskär 
 SE..12/15 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SEKN1203AFTN-E10 0,0 ° 2,3 [
SEKN1203AFN-E12 0,0 ° 1,6 [ [ [
SEKN1203AFTN-M14 0,0 ° 1,5 [ [ [ [ [ [ [ [ [
SEKN1203AFTN-MD16 0,0 ° 1,5 [
SEKN1203AFTN-D16 0,0 ° 1,6 [
SEKN1204AFTN-M18 0,0 ° 1,5 [ [

SEEX1203AFTN-M13 0,0 ° 8,0 [
SEEX1203AFTN-MD14 0,0 ° 8,0 [ [ [ [

SEKN1504AFN-E15 0,0 ° 1,9 [ [
SEKN1504AFTN-M18 0,0 ° 1,5 [ [ [ [ [ [
SEKN1504AFTN-MD20 0,0 ° 1,9 [
SEKN1504AFTN-MD21 0,0 ° 1,5 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SEKN1203.. 12,7 3,18
SE..1204 15,87 4,76
SEEX1203.. 12,77 3,18
SEKN1504.. 15,87 4,76

E12/E10/E15/M14/M18/MD16/MD20/MD21/D16 M13/MD14
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 Vändskär 
 SEKR12/15/16 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SEKR1203AFN-E07 18,0 ° 1,5 [ [ [ [
SEKR1203AFTN-ME10 20,0 ° 1,5 [ [ [ [
SEKR1203AFTN-ME13 24,0 ° 1,5 [ [ [ [ [ [
SEKR1204AFTN-ME16 20,0 ° 1,5 [
SEKR1303AFTN-ME13 24,0 ° 3,5 [ [

SEKR1504AFTN-ME12 20,0 ° 1,5 [
SEKR1504AFTN-ME16 20,0 ° 1,5 [ [
SEKR1604AFTN-ME16 20,0 ° 4,1 [

  

Storlek Dimensioner i mm
L S

SEKR1203.. 12,7 3,18
SSEKR1203.. 12,7 3,18
12 12,7 4,76
SEKR1303.. 13,44 3,36
SEKR1504.. 15,87 4,76
SEKR1604.. 16,8 4,79

E07 ME10/ME12/ME13/ME16

  

 SEKR..ZZ 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SEKR1203ZZ 12,7 3,175

E07

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SEKR1203ZZN-E07 18,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 



666

 Vändskär 
 SENN 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SENN120308-E10 0,8 0,0 ° [
SENN120308T-M12 0,8 0,0 ° [

  

Storlek Dimensioner i mm
L S

SENN1203.. 12,7 3,175

E10/M12

  

 SNH.15 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SNHF15.. 15,87 4,76
SNHF15..ZZ 15,87 4,76
15 15,87 4,76

M14 MD15

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SNHF150412TN-M14 8,0 ° – [ [
SNHF150412TN-M14-H 8,0 ° – [
SNHF1504XNN-M14 15,0 ° 1,37 [ [
SNHF1504XNN-M14-H 15,0 ° 1,37 [
SNHF1504ZZN-M14 15,0 ° 7,0 [

SNHN150412TN-MD15 0,0 ° – [
SNHN150412TN-MD15-H 0,0 ° – [
SNHN1504XNN-MD15 0,0 ° 1,37 [
SNHN1504XNN-MD15-H 0,0 ° 1,37 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 
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 Vändskär 
 SNHX11/14 

Best.nr
Spån
vinkel KCH°

Sorter

Belagda Obelagda Cermet
MP

15
00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SNHX1106TN8-M11 10,0 ° 45,0 [ [ [
SNHX1406TN8-M12 10,0 ° 45,0 [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
IC S CHW

SNHX11.. 11,0 6,35 0,5
SNHX14.. 14,5 6,35 0,8



668

 Vändskär 
 SNHQ11 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SNHQ110202EL4-E05 0,2 20,0 ° [
SNHQ110202ER4-E05 0,2 20,0 ° [

SNHQ110202TL4-M07 0,2 20,0 ° [ [
SNHQ110202TR4-M07 0,2 20,0 ° [ [
SNHQ110204TL4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ110204TR4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ110208TL4-M07 0,8 20,0 ° [ [
SNHQ110208TR4-M07 0,8 20,0 ° [ [
SNHQ110212TL4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ110212TR4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ110216TL4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ110216TR4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ110220TL4-M07 2,0 20,0 °
SNHQ110220TR4-M07 2,0 20,0 °

SNHQ110302EL4-E05 0,2 20,0 ° [
SNHQ110302ER4-E05 0,2 20,0 ° [

SNHQ110302TL4-M07 0,2 20,0 ° [ [
SNHQ110302TR4-M07 0,2 20,0 ° [ [
SNHQ110304TL4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ110304TR4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ110308TL4-M07 0,8 20,0 ° [ [
SNHQ110308TR4-M07 0,8 20,0 ° [ [
SNHQ110312TL4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ110312TR4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ110316TL4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ110316TR4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ110320TL4-M07 2,0 20,0 °
SNHQ110320TR4-M07 2,0 20,0 °

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
IC L

SNHQ1102.. 11,0 2,3
SNHQ1103.. 11,0 2,7

E05/M07
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 Vändskär 
 SNHQ1203/1204 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SNHQ120302EL4-E05 0,2 20,0 ° [
SNHQ120302ER4-E05 0,2 20,0 ° [

SNHQ120302TL4-M07 0,2 20,0 ° [
SNHQ120302TR4-M07 0,2 20,0 ° [
SNHQ120304TL4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ120304TR4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ120308TL4-M07 0,8 20,0 ° [ [ [
SNHQ120308TR4-M07 0,8 20,0 ° [ [ [
SNHQ120310TL4-M07 1,0 20,0 ° [
SNHQ120310TR4-M07 1,0 20,0 ° [
SNHQ120312TL4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ120312TR4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ120316TL4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ120316TR4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ120320TL4-M07 2,0 20,0 ° [
SNHQ120320TR4-M07 2,0 20,0 ° [
SNHQ120324EL2-M07 2,4 20,0 ° [
SNHQ120324ER2-M07 2,4 20,0 ° [
SNHQ120330EL2-M07 3,0 20,0 ° [
SNHQ120330ER2-M07 3,0 20,0 ° [

SNHQ120404EL4-E05 0,4 20,0 ° [
SNHQ120404ER4-E05 0,4 20,0 ° [

SNHQ120402TL4-M07 0,2 20,0 ° [
SNHQ120402TR4-M07 0,2 20,0 ° [
SNHQ120404TL4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ120404TR4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ120408TL4-M07 0,8 20,0 ° [ [ [
SNHQ120408TR4-M07 0,8 20,0 ° [ [ [
SNHQ120412TL4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ120412TR4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ120416TL4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ120416TR4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ120420TL4-M07 2,0 20,0 ° [
SNHQ120420TR4-M07 2,0 20,0 ° [
SNHQ120424EL2-M07 2,4 20,0 ° [
SNHQ120424ER2-M07 2,4 20,0 ° [
SNHQ120431EL2-M07 3,1 20,0 ° [
SNHQ120431ER2-M07 3,1 20,0 ° [
SNHQ120435EL2-M07 3,5 20,0 ° [
SNHQ120435ER2-M07 3,5 20,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
IC L

SNHQ1203.. 12,7 3,2
SNHQ12045.. 12,7 4,0
SNHQ1204.. 12,7 4,0

EL/ER2-E05/M07 xL/xR4-E05/M07



670

 Vändskär 
 SNHQ12045 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SNHQ1204504EL4-E05 0,4 20,0 ° [
SNHQ1204504ER4-E05 0,4 20,0 ° [

SNHQ1204502TL4-M07 0,2 20,0 ° [
SNHQ1204502TR4-M07 0,2 20,0 ° [
SNHQ1204504TL4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ1204504TR4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ1204508TL4-M07 0,8 20,0 ° [ [ [
SNHQ1204508TR4-M07 0,8 20,0 ° [ [ [
SNHQ1204512TL4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ1204512TR4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ1204516TL4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ1204516TR4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ1204520TL4-M07 2,0 20,0 ° [
SNHQ1204520TR4-M07 2,0 20,0 ° [
SNHQ1204524EL2-M07 2,4 20,0 ° [
SNHQ1204524ER2-M07 2,4 20,0 ° [
SNHQ1204531EL2-M07 3,1 20,0 ° [
SNHQ1204531ER2-M07 3,1 20,0 ° [
SNHQ1204540EL2-M07 4,0 20,0 ° [
SNHQ1204540ER2-M07 4,0 20,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
IC L

SNHQ12045.. 12,7 4,5

EL/ER2-M07 xL/xR4-E05/M07
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 Vändskär 
 SNHQ1205 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SNHQ120504EL4-E05 0,4 20,0 ° [
SNHQ120504ER4-E05 0,4 20,0 ° [

SNHQ120502TL4-M07 0,2 20,0 ° [
SNHQ120502TR4-M07 0,2 20,0 ° [
SNHQ120504TL4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ120504TR4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ120508TL4-M07 0,8 20,0 ° [ [ [
SNHQ120508TR4-M07 0,8 20,0 ° [ [ [
SNHQ120510TL4-M07 1,0 20,0 ° [
SNHQ120510TR4-M07 1,0 20,0 ° [
SNHQ120512TL4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ120512TR4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ120516TL4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ120516TR4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ120520TL4-M07 2,0 20,0 ° [
SNHQ120520TR4-M07 2,0 20,0 ° [
SNHQ120524EL2-M07 2,4 20,0 ° [
SNHQ120524ER2-M07 2,4 20,0 ° [
SNHQ120531EL2-M07 3,1 20,0 ° [
SNHQ120531ER2-M07 3,1 20,0 ° [
SNHQ120540EL2-M07 4,0 20,0 ° [
SNHQ120540ER2-M07 4,0 20,0 ° [
SNHQ120550EL2-M07 5,0 20,0 ° [
SNHQ120550ER2-M07 5,0 20,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
IC L

SNHQ1205.. 12,7 5,4

ER/EL2-M07 xL/xR4-E05/M07

 Anm: När SNHQ skär används med hörnradie = 5,0 mm måste den utvändiga profi len på fräsen 
modifi eras genom att lägga till en hörnradie eller fas = 4 mm 
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 Vändskär 
 SNHQ1207 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SNHQ120704EL4-E05 0,4 20,0 ° [
SNHQ120704ER4-E05 0,4 20,0 ° [

SNHQ120704TL4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ120704TR4-M07 0,4 20,0 ° [ [ [
SNHQ120708TL4-M07 0,8 20,0 ° [ [ [
SNHQ120708TR4-M07 0,8 20,0 ° [ [ [
SNHQ120712TL4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ120712TR4-M07 1,2 20,0 ° [
SNHQ120716TL4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ120716TR4-M07 1,6 20,0 ° [
SNHQ120720TL4-M07 2,0 20,0 ° [
SNHQ120720TR4-M07 2,0 20,0 ° [
SNHQ120724EL2-M07 2,4 20,0 ° [
SNHQ120724ER2-M07 2,4 20,0 ° [
SNHQ120731EL2-M07 3,1 20,0 ° [
SNHQ120731ER2-M07 3,1 20,0 ° [
SNHQ120740EL2-M07 4,0 20,0 ° [
SNHQ120740ER2-M07 4,0 20,0 ° [
SNHQ120750EL2-M07 5,0 20,0 ° [
SNHQ120750ER2-M07 5,0 20,0 ° [
SNHQ120760EL2-M07 6,0 20,0 ° [
SNHQ120760ER2-M07 6,0 20,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
IC L

SNHQ1207.. 12,7 7,0

EL/ER2-M07 xL/xR4-E05/M07

 Anm: När SNHQ skär används med hörnradie = 5 och 6 mm måste den utvändiga profi len på fräsen 
modifi eras genom att lägga till en hörnradie eller fas = 4 mm 
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 Vändskär 
 SNMU  

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SNMU120408TN-M10 0,8 20,0 ° 0,0 [ [ [ [
SNMU120410TN-M10 1,0 20,0 ° 1,0 [ [ [ [ [ [
SNMU120408TN-MD13 0,8 0,0 ° 0,0 [ [ [ [
SNMU120410TN-MD13 1,0 0,0 ° 1,0 [ [ [ [ [ [

SNMU160610TN-M10 1,0 20,0 ° 0,0 [ [ [ [
SNMU160612TN-M10 1,2 20,0 ° 1,2 [ [ [ [ [ [
SNMU160610TN-MD16 1,0 0,0 ° 0,0 [ [ [ [
SNMU160612TN-MD16 1,2 0,0 ° 1,2 [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SNMU12..-M10 12,0 5,3
SNMU12..-M10 12,0 5,0
SNMU12..-MD13 12,0 5,0
SNMU16..-M10 16,0 7,4
SNMU16..-MD16 16,0 6,6

M10 MD13/MD16
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 Vändskär 
 SONX09/12 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SONX09T304TR-ME06 0,4 22,0 ° [
SONX09T304TR-M10 0,4 19,0 ° [ [ [
SONX09T308TR-M10 0,8 19,0 ° [ [ [ [

SONX120508TR-ME08 0,8 24,0 ° [
SONX120508TR-M12 0,8 16,0 ° [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SONX09.. 9,55 3,97
SONX12.. 12,7 5,17

M10/M12/M14 ME06/ME08
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 Vändskär 
 SPE. 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SPER1906ZETR-M17 17,0 ° 1,8 [ [

SPEN1906ZETL-MD20 0,0 ° 1,8 [
SPEN1906ZETR-MD20 0,0 ° 1,8 [ [ [
SPEN1906ZETR-D25 0,0 ° 1,8 [ [

SPEN2807ZETR-D35 0,0 ° 8,5 [

  

Storlek Dimensioner i mm
L S

SPER1906.. 19,05 6,35
SPEN1906.. 19,05 6,35
SPEN2807.. 28,575 7,938

M17 MD20/MD35/D25/D35

  

 SPE.ZZ 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SPER1906..ZZTR 20,0 6,35
SPER1906..ZZTL 19,05 6,444
SPEN1906..ZZTR 20,0 6,35
SPEN2807..ZZTR 28,575 7,94

D35 M17/D25/MD20

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SPER1906ZZTR-M17 – 17,0 ° 12,0 [
SPER1906ZZTL-M17 – 17,0 ° 12,0 [

SPEN1906ZZTR-D25 – 0,0 ° 12,0 [ [
SPEN1906ZZTR-MD20 – 0,0 ° 12,0 [ [

SPEN2807ZZTR-D35 – 0,0 ° 8,5 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 
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 Vändskär 
 SPMT 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SPMT100408T-M08 0,8 10,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SPMT10.. 10,0 4,76

M08
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 Vändskär 
 SPMX 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SPMX0602AP-75 –  [ [ [
SPMX0703AP-75 –  [
SPMX0903AP-75 –  [ [ [ [
SPMX12T3AP-75 –  [ [ [ [

SPMX060204-75 0,4 20,0 ° [ [
SPMX070304-75 0,4 16,0 ° [ [
SPMX090304-75 0,4 16,0 ° [ [
SPMX12T308-75 0,8 14,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

SPMX06.. 6,35 2,38
SPMX07.. 7,94 3,18
SPMX09.. 9,525 3,18
SPMX12.. 12,7 3,97

-75 AP-75



678

 Vändskär 
 TNHF 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

TNHF1204ANN-ME08 15,0 ° 1,4 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

TNHF12 22,17 4,762

ME08
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 Vändskär 
 VPGX 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

VPGX220605FR-E06 0,46 25,0 ° [
VPGX220605ER-E10 0,46 25,0 ° [
VPGX220608PDER-E10 0,85 25,0 ° [
VPGX220616ER-E10 1,64 25,0 ° [
VPGX220620ER-E10 2,05 25,0 ° [
VPGX220624ER-E10 2,5 25,0 ° [
VPGX220631EN-E10 3,18 25,0 ° [
VPGX220631FN-E06 3,18 25,0 ° [
VPGX220640ER-E10 4,12 25,0 ° [
VPGX220663ER-E10 6,35 25,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
LE S

VPGX220605.. 14,2 6,35
VPGX220608.. 14,2 6,35
VPGX220616.. 13,7 6,35
VPGX220620.. 14,2 6,35
VPGX220624.. 14,2 6,35
VPGX220631.. 14,2 6,35
VPGX220640.. 14,2 6,35
VPGX220663.. 11,8 6,35

E06/E10

Skär med 1,5 mm planfas
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 Vändskär 
 XNEX04/08 

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00
MP

20
50

MP
25

00
MP

30
00

MH
10

00
MM

45
00

MK
15

00
MK

20
50

MS
20

50
MS

25
00

T2
5M

T3
50

M
F1

5M
F2

5M
F3

0M
F4

0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

XNEX040304TR-M08 0,4 27,0 ° 0,8 [ [ [ [ [ [ [
XNEX040308TR-M08 0,8 27,0 ° 0,4 [ [ [ [ [ [ [
XNEX040304R-M06 0,4 32,6 ° 0,8 [ [ [ [ [
XNEX040308R-M06 0,8 32,6 ° 0,4 [ [ [ [ [
XNEX080604TR-M13 0,4 22,0 ° 1,8 [ [ [ [
XNEX080604TR-ME09 0,4 27,0 ° 1,8 [ [ [ [

XNEX080608R-M08 0,8 24,0 ° 1,4 [ [ [ [ [ [ [ [
XNEX080608TR-M13 0,8 22,0 ° 1,3 [ [ [ [ [ [ [
XNEX080608TR-MD15 0,8 17,0 ° 1,4 [ [ [ [ [ [ [
XNEX080608TR-ME09 0,8 27,0 ° 1,4 [ [ [ [ [ [ [ [

XNEX080612TR-M13 1,2 22,0 ° 0,9 [ [ [ [ [
XNEX080612TR-MD15 1,2 17,0 ° 1,0 [ [ [ [
XNEX080612TR-ME09 1,2 27,0 ° 1,0 [ [ [ [ [

XNEX080616TR-M13 1,6 22,0 ° 0,5 [ [ [ [ [ [ [
XNEX080616TR-MD15 1,6 17,0 ° 0,7 [ [ [ [ [ [ [
XNEX080616TR-ME09 1,6 27,0 ° 0,6 [ [ [ [ [ [

XNEX080608ZZR-M11 0,8 19,0 ° 6,0 [ [ [
XNEX080608TL-M13 0,8 22,0 ° 1,3 [ [ [ [
XNEX080616TL-M13 1,6 22,0 ° 0,5 [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

L S
XNEX04-M08 4,0 3,29
XNEX04-M06 4,0 3,31
XNEX08.. 7,5 6,45
XN..08 7,5 6,45
XNEX08..ZZ 7,5 6,45
XNEX08..TL 7,5 6,45

M06/M08 ME09/M08/M13/MD15 ZZR-M11

 B = Planfasbredd 
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 Vändskär 
 XNHQ09/12/14/17 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

XNHQ090508EN4-E07 0,8 21,0 ° [
XNHQ090504TN4-M08 0,4 16,0 ° [
XNHQ090508TN4-M08 0,8 16,0 ° [ [ [
XNHQ090512TN4-M08 1,2 16,0 ° [
XNHQ090516TN4-M08 1,6 16,0 ° [ [
XNHQ090520TN4-M08 2,0 16,0 ° [
XNHQ090524TN4-M08 2,4 16,0 ° [
XNHQ090531TN4-M08 3,1 16,0 ° [
XNHQ090540TN4-M08 4,0 16,0 ° [

XNHQ120608EN4-E09 0,8 21,0 ° [
XNHQ120608TN4-M10 0,8 16,0 ° [ [ [
XNHQ120612TN4-M10 1,2 16,0 ° [
XNHQ120616TN4-M10 1,6 16,0 ° [ [
XNHQ120620TN4-M10 2,0 16,0 ° [
XNHQ120624TN4-M10 2,4 16,0 ° [
XNHQ120631TN4-M10 3,1 16,0 ° [
XNHQ120640TN4-M10 4,0 16,0 ° [
XNHQ120650TN4-M10 5,0 16,0 ° [

XNHQ140708EN4-E10 0,8 22,0 ° [ [
XNHQ140708TN4-M11 0,8 16,0 ° [ [ [
XNHQ140716TN4-M11 1,6 16,0 ° [ [
XNHQ140720TN4-M11 2,0 16,0 ° [
XNHQ140724TN4-M11 2,4 16,0 ° [
XNHQ140731TN4-M11 3,1 16,0 ° [ [
XNHQ140740TN4-M11 4,0 16,0 ° [
XNHQ140750TN4-M11 5,0 16,0 ° [
XNHQ140760TN4-M11 6,0 16,0 ° [

XNHQ170708EN4-E12 0,8 16,0 ° [
XNHQ170708TN4-M13 0,8 16,0 ° [ [ [
XNHQ170716TN4-M13 1,6 16,0 ° [ [
XNHQ170720TN4-M13 2,0 16,0 ° [
XNHQ170724TN4-M13 2,4 16,0 ° [
XNHQ170731TN4-M13 3,1 16,0 ° [
XNHQ170740TN4-M13 4,0 16,0 ° [
XNHQ170750TN4-M13 5,0 16,0 ° [
XNHQ170760TN4-M13 6,0 16,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 L

09 5,5 9,3
12 6,5 11,7
14 7,5 14,0
17 7,5 17,0

E07/E09/E10/E12/M08/M10/M11/M13



682

 Vändskär 
 XO.X06 

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00
MP

20
50

MP
25

00
MP

30
00

MH
10

00
MM

45
00

MK
15

00
MK

20
50

MS
20

50
MS

25
00

T2
5M

T3
50

M
F1

5M
F2

5M
F3

0M
F4

0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

XOEX060202FR-E03 0,2 25,0 ° 1,1 [
XOEX060204FR-E03 0,4 25,0 ° 0,9 [ [

XOMX060202R-M05 0,2 20,0 ° 1,1 [ [ [
XOMX060204R-M05 0,4 23,9 ° 0,91 [ [ [ [ [ [
XOMX060208R-M05 0,8 20,0 ° 0,51 [ [ [ [ [ [ [
XOMX060216R-M05 1,6 23,0 ° 0,64 [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 LE S

XOEX06.. 4,1 6,0 2,45
XOMX06.. 4,1 5,5 2,45

E03 M05

 BS = Planfasbredd 



 683

 Vändskär 
 XO.X10 

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet
MP

15
00

MP
20

50
MP

25
00

MP
30

00
MH

10
00

MM
45

00
MK

15
00

MK
20

50
MS

20
50

MS
25

00
T2

5M
T3

50
M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

XOEX10T304FR-E05 0,4 22,0 ° 1,3 [ [
XOEX10T308FR-E05 0,8 22,0 ° 1,3 [ [
XOEX10T312FR-E05 1,2 22,0 ° 1,3 [
XOEX10T316FR-E05 1,6 22,0 ° 1,0 [ [
XOEX10T320FR-E05 2,0 22,0 ° 0,6 [ [
XOEX10T324FR-E05 2,4 24,6 ° 0,34 [
XOEX10T331FR-E05 3,1 24,1 ° 0,39 [

XOEX10T302R-M06 0,2 14,5 ° 1,3 [
XOEX10T304R-M06 0,4 15,0 ° 1,3 [ [ [ [ [ [
XOEX10T308R-M06 0,8 15,0 ° 1,3 [ [ [ [ [ [ [ [
XOEX10T312R-M06 1,2 15,0 ° 1,3 [ [ [ [
XOEX10T316R-M06 1,6 15,0 ° 1,0 [ [ [ [
XOEX10T320R-M06 2,0 15,0 ° 0,6 [ [ [ [
XOEX10T324R-M06 2,4 15,0 ° 0,2 [ [ [ [
XOEX10T331R-M06 3,1 15,0 ° 0,4 [ [ [ [ [

XOMX10T304TR-ME07 0,4 20,4 ° 1,3 [ [ [ [ [ [ [ [ [
XOMX10T308TR-ME07 0,8 20,4 ° 1,3 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
XOMX10T312TR-ME07 1,2 20,0 ° 1,3 [ [ [ [ [
XOMX10T316TR-ME07 1,6 20,0 ° 1,0 [ [ [ [ [
XOMX10T320TR-ME07 2,0 20,0 ° 0,6 [ [ [ [ [
XOMX10T324TR-ME07 2,4 20,0 ° 0,2 [ [ [ [
XOMX10T331TR-ME07 3,1 20,0 ° 0,4 [ [ [ [ [

XOMX10T304TR-M09 0,4 11,0 ° 1,3 [ [ [ [ [ [ [ [ [
XOMX10T308TR-M09 0,8 11,0 ° 1,3 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
XOMX10T312TR-M09 1,2 10,0 ° 1,3 [ [ [ [
XOMX10T316TR-M09 1,6 10,0 ° 1,0 [ [
XOMX10T320TR-M09 2,0 10,0 ° 0,6 [ [
XOMX10T324TR-M09 2,4 10,0 ° 0,2 [ [
XOMX10T331TR-M09 3,1 10,0 ° 0,4 [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 LE S

XOEX10.. 6,9 9,7 3,8
XOMX10.. 6,9 9,3 3,83
10T3 6,9 9,3 3,83

E05/M06 ME07 M09

 BS = Planfasbredd 



684

 Vändskär 
 XO.X12 

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00
MP

20
50

MP
25

00
MP

30
00

MH
10

00
MM

45
00

MK
15

00
MK

20
50

MS
20

50
MS

25
00

T2
5M

T3
50

M
F1

5M
F2

5M
F3

0M
F4

0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

XOEX120404FR-E06 0,4 22,0 ° 2,0 [ [ [
XOEX120408FR-E06 0,8 22,0 ° 1,6 [ [ [
XOEX120420FR-E06 2,0 22,0 ° 0,6 [ [
XOEX120424FR-E06 2,4 24,0 ° 0,6 [
XOEX120416FR-E06 1,6 22,0 ° 1,2 [ [
XOEX120431FR-E06 3,1 22,0 ° – [

XOEX120402R-M07 0,2 15,0 ° 2,0 [
XOEX120404R-M07 0,4 15,0 ° 2,0 [ [ [ [ [
XOEX120408R-M07 0,8 15,0 ° 1,6 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
XOEX120416R-M07 1,6 15,0 ° 1,2 [ [ [ [
XOEX120420R-M07 2,0 11,0 ° 0,95 [
XOEX120424R-M07 2,4 15,0 ° 0,6 [ [ [
XOEX120431R-M07 3,1 15,0 ° – [ [ [ [ [ [
XOEX120440R-M07 4,0 15,0 ° – [ [
XOEX120463R-M07 6,3 15,0 ° – [ [
XOEX120450R-M07 5,0 15,0 ° – [ [
XOEX120408ZZR-M07 0,8 15,0 ° 6,6 [ [ [ [

XOMX120404TR-ME08 0,4 20,0 ° 2,0 [ [ [ [ [ [
XOMX120408TR-ME08 0,8 20,0 ° 1,6 [ [ [ [ [ [ [ [ [
XOMX120412TR-ME08 1,2 20,0 ° 1,2 [ [ [ [
XOMX120416TR-ME08 1,6 20,0 ° 1,2 [ [ [ [
XOMX120420TR-ME08 2,0 20,0 ° 1,0 [ [ [ [
XOMX120424TR-ME08 2,4 20,2 ° 0,92 [ [ [ [
XOMX120431TR-ME08 3,1 20,0 ° 0,6 [ [ [ [ [
XOMX120440TR-ME08 4,0 20,0 ° 0,8 [ [ [ [

XOMX120408TR-M12 0,8 10,0 ° 1,6 [ [ [ [ [ [ [ [
XOMX120416TR-M12 1,6 10,0 ° 1,2 [ [ [
XOMX120431TR-M12 3,1 10,0 ° 0,6 [ [ [

XOMX120408TR-MD13 0,8 15,0 ° 1,6 [ [ [ [ [ [ [
XOMX120404TR-MD13 0,4 15,0 ° 2,0 [ [ [
XOMX120412TR-MD13 1,2 15,0 ° 1,2 [ [ [ [
XOMX120416TR-MD13 1,6 15,0 ° 1,2 [ [ [ [

XOMX120408TR-D14 0,8 1,0 ° 1,6 [ [ [ [ [
XOMX120431TR-D14 3,1 1,0 ° 0,6 [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 LE S

XOEX12.. 8,2 12,0 5,03
XOEX12..ZZR 8,2 11,1 5,03
XOMX12.. 8,2 11,6 5,07

E06 M07 ME08 M12 MD13 D14

 BS = Planfasbredd 



 685

 Vändskär 
 XO.X18 

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet
MP

15
00

MP
20

50
MP

25
00

MP
30

00
MH

10
00

MM
45

00
MK

15
00

MK
20

50
MS

20
50

MS
25

00
T2

5M
T3

50
M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

XOEX180604FR-E10 0,4 25,0 ° 2,4 [ [
XOEX180608FR-E10 0,8 25,0 ° 2,4 [ [
XOEX180616FR-E10 1,6 25,0 ° 2,3 [
XOEX180620FR-E10 2,0 25,0 ° 2,2 [
XOEX180631FR-E10 3,1 25,0 ° 2,2 [

XOEX180608ZZR-M10 0,8 12,0 ° 9,0 [
XOEX180616ZZR-M10 1,6 12,0 ° 9,0 [

XOMX180604TR-ME13 0,4 20,0 ° 2,4 [ [
XOMX180608TR-ME13 0,8 20,0 ° 2,4 [ [ [ [ [
XOMX180616TR-ME13 1,6 20,0 ° 2,3 [ [
XOMX180620TR-ME13 2,0 20,0 ° 2,2 [ [
XOMX180631TR-ME13 3,1 20,0 ° 2,2 [ [
XOMX180640TR-ME13 4,0 20,0 ° 0,8 [

XOMX180604R-M10 0,4 17,0 ° 2,4 [ [
XOMX180608R-M10 0,8 17,0 ° 2,4 [ [ [ [ [ [ [
XOMX180616R-M10 1,6 17,0 ° 2,3 [ [ [ [
XOMX180620R-M10 2,0 17,0 ° 2,2 [ [ [
XOMX180624R-M10 2,4 17,0 ° 2,2 [ [
XOMX180631R-M10 3,1 17,0 ° 2,2 [ [ [ [
XOMX180640R-M10 4,0 17,0 ° 0,8 [ [ [
XOMX180650R-M10 5,0 17,0 ° 0,3 [ [ [
XOMX180663R-M10 6,3 17,0 ° 0,3 [ [ [

XOMX180608TR-M14 0,8 15,5 ° 2,38 [ [ [ [ [ [ [ [
XOMX180612TR-M14 1,2 10,0 ° 2,4 [ [ [ [ [ [ [
XOMX180616TR-M14 1,6 10,0 ° 2,3 [ [ [ [ [
XOMX180620TR-M14 2,0 10,0 ° 2,2 [ [ [
XOMX180624TR-M14 2,4 10,0 ° 2,2 [ [ [
XOMX180631TR-M14 3,1 10,0 ° 2,2 [ [ [ [

XOMX180608TR-MD15 0,8 12,0 ° 2,4 [ [ [ [ [ [ [ [
XOMX180616TR-MD15 1,2 12,0 ° 2,3 [ [ [ [
XOMX180612TR-MD15 1,2 12,0 ° 2,4 [ [ [ [ [ [

XOMX180608TR-D16 0,8 5,0 ° 2,4 [ [ [ [ [
XOMX180631TR-D16 3,1 6,0 ° 2,2 [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 LE S
XOEX18.. 11,2 16,5 6,35
XOEX18..ZZ 11,2 16,5 6,4
XOMX18.. 11,2 16,5 6,42
18 11,2 16,5 6,37
XOMX18.. 11,2 16,5 6,37

E10/M10 ME13 M10 M14 MD15 D16

 BS = Planfasbredd 



686

 Vändskär 
 XPKX 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

XPKX12T304PDER-E08 0,4 23,1 ° [
XPKX12T308PDER-E08 0,8 23,0 ° [
XPKX12T320PDER-E08 2,0 25,0 ° [
XPKX12T324PDER-E08 2,4 25,0 ° [
XPKX12T331PDER-E08 3,1 25,0 ° [
XPKX12T340PDER-E08 4,0 25,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 LE S

XPKX12.. 10,0 12,1 3,97

E08



 687

 Vändskär 
 150.10 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F2
5M

F4
0M

CP
60

0

CP
50

0

TG
P4

5

TG
P3

5

HX H1
5

H2
5

150.10-2.5N-12 24 ° [ [ [ [ [ [
150.10-3N-12 24 ° [ [ [ [ [ [ [
150.10-2.25N-14 15 ° [ [ [ [ [
150.10-2.5N-14 15 ° [ [ [ [ [ [
150.10-3N-14 15 ° [ [ [ [ [ [ [
150.10-2.25N-16 20 ° [ [ [ [ [ [
150.10-2.5N-16 20 ° [ [ [ [ [ [
150.10-3N-16 20 ° [ [ [ [ [ [ [ [
150.10-4N-12 24 ° [ [ [ [ [ [
150.10-4N-14 15 ° [ [ [ [ [ [ [
150.10-4N-16 20 ° [ [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Dimensioner i mm
INSL CW RE

9,0 2,5 0,17
9,0 3,1 0,19
9,0 2,25 0,15
9,0 4,1 0,23

150.10-12 150.10-14 150.10-16



688

 Vändskär 
 218.19 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

218.19-100-E06 0,8 20,0 ° [
218.19-125-T3-E06 0,8 20,0 ° [
218.19-160-04-E07 1,2 20,0 ° [

218.19-125T-T3-ME07 0,8 20,0 ° [
218.19-160T-04-ME08 1,2 20,0 ° [
218.19-200T-05-ME10 0,6 20,0 ° [
218.19-250T-06-ME12 1,2 20,0 ° [

218.19-080T-M04 0,4 7,0 ° [ [ [
218.19-100T-M06 0,8 7,0 ° [ [ [ [ [ [ [ [
218.19-125T-T3-M07 0,8 10,0 ° [ [ [ [ [ [ [ [ [
218.19-150T-04-M08 1,2 10,0 ° [
218.19-160T-04-M11 1,2 15,0 ° [ [ [
218.19-160T-04-M08 1,2 10,0 ° [ [ [ [ [ [ [ [ [ [
218.19-200T-05-M10 0,6 10,0 ° [ [

218.19-080T-MD04 0,4 0,0 ° [ [ [ [
218.19-100T-MD08 0,8 0,0 ° [ [ [ [ [ [ [
218.19-125T-T3-MD10 0,8 0,0 ° [ [ [ [ [ [ [ [
218.19-125T-T3-MD08 0,8 0,0 ° [
218.19-160T-04-MD11 1,2 0,0 ° [ [ [ [ [ [ [ [
218.19-160T-04-MD09 1,2 0,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

CCER S

218.19-080.. 8,0 2,38
218.19-100.. 10,0 2,78
218.19-125.. 12,5 3,97
218.19-150.. 15,0 4,76
218.19-160.. 16,0 4,76
218.19-200.. 20,0 5,5
218.19-250.. 25,0 6,35

E04-E07 M04-M11 MD04-MD11 ME07-ME12



 689

 Vändskär 
 218.20 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

218.20-0.250ER-ME03 11,0 ° [ [
218.20-0.250ER-M03 7,0 ° [

218.20-060ER-ME03 12,0 ° [ [

218.20-080ER-ME04 5,0 ° [ [ [
218.20-080ER-M04 1,0 ° [ [ [

218.20-100ER-ME05 3,0 ° [ [ [
218.20-100ER-M05 2,0 ° [ [ [

218.20-125ER-ME07 11,0 ° [ [ [
218.20-125ER-M07 1,0 ° [ [ [

218.20-150ER-ME07 6,0 ° [ [
218.20-150ER-M08 -2,0 ° [ [

218.20-160ER-ME08 6,0 ° [ [ [
218.20-160ER-M08 -2,0 ° [ [ [

218.20-200ER-ME10 6,0 ° [ [ [
218.20-200ER-M10 -2,0 ° [

218.20-250ER-ME12 6,0 ° [ [ [
218.20-250TR-M14 -2,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 INSL S

218.20-0.250.. 5,46 12,42 2,52
218.20-060.. 5,16 11,73 2,37
218.20-080.. 6,88 15,64 3,21
218.20-100.. 8,59 19,55 4,05
218.20-125.. 10,74 24,48 5,05
218.20-150.. 11,91 28,7 5,99
218.20-160.. 12,7 30,61 6,4
218.20-200.. 15,88 38,26 8,06
218.20-250.. 19,85 47,83 10,16
218.20-250 19,85 47,83 10,16

ME/M



690

 Vändskär 
 218.21  

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

218.21-230TR-06-ME13 1,6 21,0 ° [ [ [ [ [

218.21-230TR-06-M15 1,6 17,0 ° [ [ [ [ [ [ [

218.21-230TR-06-MD17 1,6 7,0 ° [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

S

230T 5,95
230T 6,02

M15 MD17 ME13



 691

 Vändskär 
 335.18 

Best.nr RE
Spån
vinkel KCH°

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00
MP

20
50

MP
25

00
MP

30
00

MH
10

00
MM

45
00

MK
15

00
MK

20
50

MS
20

50
MS

25
00

T2
5M

T3
50

M
F1

5M
F2

5M
F3

0M
F4

0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

335.18-1005-E07 0,0 20,0 ° 45,0 [
335.18-1305-E08 0,0 20,0 ° 45,0 [
335.18-1606-E09 0,0 20,0 ° 45,0 [

335.18-1005T-M10 0,0 10,0 ° 45,0 [ [ [ [ [ [ [
335.18-100508-M10 0,8 10,0 ° 0,0 [
335.18-1305T-M11 0,0 10,0 ° 45,0 [ [ [ [ [ [
335.18-130508-M11 0,8 10,0 ° 0,0 [
335.18-1606T-M12 0,0 10,0 ° 45,0 [ [ [
335.18-160608-M12 0,8 10,0 ° 0,0 [

335.18-1005ZZ-MD10 0,0 10,0 ° 45,0 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

L S CHW

335.18-1005.. 10,0 5,4 0,5
335.18-1305.. 12,7 5,4 0,5
335.18-1606.. 16,0 6,4 0,5
335.18-100508.. 10,0 5,4 0,0
335.18-130508.. 12,7 5,4 0,0
335.18-160608.. 16,0 6,4 0,0
335.18-1005ZZ.. 10,0 5,4 0,5

E07/E08/E09 M10/M11/M12 MD10/D13



692

 Vändskär 
 335.19 

Best.nr
Spån
vinkel KCH° CW

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

335.19-1102-M08 15,0 ° 45,0 0,1 [
335.19-1103-M08 15,0 ° 45,0 0,1 [
335.19-1203-M08 15,0 ° 45,0 0,15 [
335.19-1204-M08 15,0 ° 45,0 0,15 [
335.19-12045-M08 15,0 ° 45,0 0,15 [
335.19-1205-M08 15,0 ° 45,0 0,15 [
335.19-1207-M08 15,0 ° 45,0 0,15 [

335.19-1102T-MD09 15,0 ° 45,0 0,1 [
335.19-1103T-MD09 15,0 ° 45,0 0,1 [
335.19-1203T-MD09 15,0 ° 20,0 0,1 [ [
335.19-12045T-MD09 15,0 ° 20,0 0,1 [ [
335.19-1204T-MD09 15,0 ° 20,0 0,1 [ [
335.19-1205T-MD09 15,0 ° 20,0 0,1 [ [ [
335.19-1207T-MD09 15,0 ° 20,0 0,1 [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

L IC

335.19-1102.. 2,3 11,0
335.19-1103.. 2,7 11,0
335.19-1203.. 3,2 12,7
335.19-1204.. 4,0 12,7
335.19-12045.. 4,5 12,7
335.19-1205.. 5,4 12,7
335.19-1207.. 7,0 12,7

M08 MD09



 693

 Vändskär 
 R235.15 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

R235.15-032-E05 22,0 ° [
R235.15-050-E05 22,0 ° [
R235.15-080-E05 22,0 ° [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 L S INSL

R235.15-032.. 11,15 5,0 42,987
R235.15-050.. 11,75 5,0 54,64
R235.15-080.. 11,75 5,0 54,746

E05



694

 Vändskär 
 R335.15-13 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

R335.15-13110FG-E08 15,0 ° [
R335.15-13130FG-E08 15,0 ° [
R335.15-13160FG-E08 15,0 ° [
R335.15-13185FG-E08 15,0 ° [
R335.15-13215FG-E08 15,0 ° [
R335.15-13265FG-E08 15,0 ° [

R335.15-13215FG-M10 0,0 ° [
R335.15-13265FG-M10 0,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 INSL CDX CW

13110 9,0 13,5 1,8 1,13
13130 9,0 13,5 2,0 1,33
13160 9,0 13,5 2,6 1,63
13185 9,0 13,5 2,6 1,88
13215 9,0 13,5 3,15 2,18
13265 9,0 13,5 3,15 2,68

E08 M8

Tolerans (mm): ap: +0/+0.05 - ar: +0/+0.15
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 Vändskär 
 R335.15-18 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
20

50

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

R335.15-18315FG-M12 0,0 ° [
R335.15-18350FG-M12 0,0 ° [
R335.15-18400FG-M12 0,0 ° [
R335.15-18415FG-M12 0,0 ° [
R335.15-18500FG-M12 0,0 ° [
R335.15-18515FG-M12 0,0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

W1 INSL CDX CW

18315 9,0 18,0 3,8 3,2
18350 9,0 18,0 4,1 3,55
18400 9,0 18,0 4,8 4,05
18415 9,0 18,0 4,8 4,2
18500 9,0 18,0 5,5 5,05
18515 9,0 18,0 5,5 5,2

M12

Tolerans (mm): ap: +0/+0.05 - ar: +0/+0.15



696

 Secomax™, –  PCBN skär 
 ONEW05 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter
CB

N2
00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

ONEW050410ANSN-02020-LF 0 ° 0,3 [

ONEW050410ZZSR4-02020LF 0 ° 3,26 [

  

Dimensioner i mm
L S

ONEW05.. 12,0 4,427
ONEW05..ZZ 11,9 4,427

 

  

 OFEN 
Dimensioner i mm

L S

07 17,96 4,76

 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

CB
N2

00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

OFEN070405TN-MD16-LF 0 ° 1,6 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 
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 Secomax™, –  PCBN skär 
 RDHW 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

CB
N2

00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

RDHW0803M0S-01030-LF 0 ° [
RDHW10T3M0S-01030-LF 0 ° [

  

Storlek Dimensioner i mm
INSD S

08 8,0 3,18
10 10,0 3,97

 

  

 RN.N-LF06/09 /12

Storlek Dimensioner i mm
INSD S

06 6,35 3,18
09 9,52 3,18
12 12,7 4,76

 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

CB
N2

00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

RNGN060300S-02020-LF 0 ° [

RNGN060300S-01525-LF 0 °
RNGN090300S-01525-LF 0 °

RNGN090300S-02020-LF 0 ° [
RNGN120400S-02020-LF 0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 
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 Secomax™, –  PCBN skär 
RNGN 06/09

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

CB
N2

00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

RNGN060300S 0 ° [
RNGN090300S 0 ° [

RNMN060300S 0 ° [ [
RNMN060300S-02020P 0 ° [
RNMN090300E 0 ° [ [
RNMN090300S 0 ° [ [
RNMN090300S-02020 0 ° [ [
RNMN090300S-02020P 0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
INSD S

06 6,35 3,18
09 9,52 3,18
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 Secomax™, –  PCBN skär 
 SEE.12 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

CB
N2

00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

SEEN1203AFTN-D16 1,0 0 ° [
SEEX1203AETN-MD13-LF 1,0 0 ° [

  

Storlek Dimensioner i mm
L S

12 12,7 3,18

 

  

 SEEX 

Storlek Dimensioner i mm
L S

09 9,52 3,97
12 12,7 4,76
12ZZ 12,7 4,76

 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

CB
N2

00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

SEEX09T3AFTN-D09-LF 0,5 0 ° [
SEEX1204AFTN-D16-LF 1,1 0 ° [
SEEX1204ZZTN-D16-LF 1,0 0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 
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 Secomax™, –  PCBN skär 
 SN..06/09/SNEX12 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter
CB

N2
00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

SNMN060308E 0,794 0 ° [
SNMN060308S 0,794 0 ° [
SNMN090308E 0,794 0 ° [
SNMN090308S 0,794 0 ° [
SNMN090312E 1,191 0 ° [
SNMN090312S 1,191 0 ° [ [

SNMN090312S-02020P 1,191  [

SNMN090316S 1,588 0 ° [
SNGN090308E 0,8 0 ° [
SNGN090308S 0,8 0 ° [
SNGN090312S 1,2 0 ° [
SNGN090316S 1,6 0 ° [
SNEX120312ZZ 1,2 0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

06 6,35 3,18
09 9,525 3,18
12ZZ 12,7 3,18
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 Secomax™, –  PCBN skär 
 SNEN 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

CB
N2

00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

SNEN0903ENE-M06 0,8 0 ° [
SNEN0903ENS-M08 0,8 0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
L S

09 9,52 3,18
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 Secomax™, –  PCBN skär 
 TNGN 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter
CB

N2
00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

TNGN1103PNE 0,8 0 ° [
TNGN1103PNS 0,8 0 ° [
TNGN1103PRS 1,2 0 ° [
TNGN1604PNE 0,8 0 ° [
TNGN1604PNS 0,8 0 ° [
TNGN1604PRS 1,2 0 ° [

  

Storlek Dimensioner i mm
L S

11 10,999 3,18
16 16,498 4,76
16..PRS 16,498 4,76

 

  

 218.19 

Storlek
Dimensioner i mm

CCER S

10,0 2,81

 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

CB
N2

00

CB
N3

00

CB
N3

00
P

CB
N4

00
C

CB
N5

00

CB
N6

00

218,19-100T-MD08-LF 0,8 0 ° [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 
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 Secomax™, – PCD skär 
 APHT 

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

PC
D2

0

PC
D0

5

PC
D3

0

PC
D3

0M

APHT160408FR-M08 0,8 15,0 ° 2,458 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
W1 INSL LE S

16 9,475 16,886 5,6 4,86
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 Secomax™, – PCD skär 
 OFEN 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

PC
D2

0

PC
D0

5

PC
D3

0

PC
D3

0M

OFEN070405FN-M09 0,0 ° 7,009 [

  

Storlek
Dimensioner i mm

L S BS TTL

OFEN07.. 17,95 4,76 7,009 3,5

 

  

 OFEX 

Storlek
Dimensioner i mm

L S TTL

OFEX05.. 12,79 3,97 2,5

 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

PC
D2

0

PC
D0

5

PC
D3

0

PC
D3

0M

OFEX05T305FN-M05 0,0 ° 4,893 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 
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 Secomax™, – PCD skär 
 SEEX 

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

PC
D2

0

PC
D0

5

PC
D3

0

PC
D3

0M

SEEX09T3AFFN-L1 0,4 12,0 ° 1,5 [ [

  

Dimensioner i mm
L S BS TTL

SEEX09.. 9,525 3,97 1,5 3,0

 

  

 SEHN 
Dimensioner i mm

L S BS TTL

SEHN12.. 12,7 3,18 1,6 4,0

 

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

PC
D2

0

PC
D0

5

PC
D3

0

PC
D3

0M

SEHN1203AFFN-E08 1,0 0,0 ° 1,6 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 
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 Secomax™, – PCD skär 
 XOEX 

Best.nr RE
Spån
vinkel BS

Sorter

PC
D2

0

PC
D0

5

PC
D3

0

PC
D3

0M

XOEX060204FR 0,4 8,0 ° 1,5 [

XOEX10T304F 0,4 15,0 ° 1,08 [ [

XOEX120404FR 0,4 15,0 ° 1,54 [ [
XOEX120404FR-L2 0,4 14,0 ° 2,39 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek Dimensioner i mm
W1 INSL LE S

06 4,09 6,94 3,4 2,45
10 6,87 11,08 5,51 3,77
12 8,18 13,88 5,6 5,03
12-L2 8,18 13,7 6,52 4,95
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Keramikskär
 RNGN12  

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Obelagda

CS
30

0

RNGN120400T-01020 0,0 ° [
RNGN120700T-01020 0,0 ° [
RPGN120400T-01020  [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

INSD S

RNGN1204.. 12,7 4,76
RNGN1207.. 12,7 7,94

RNGN RPGN
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 Övriga vändskär 
 HNEF 

Best.nr RE
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

HNEF090531-M14 3,1  [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

L S

HNEF09.. 9,37 5,6

M14
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 Övriga vändskär 
 SNKN 

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SNKN1204EN-M10  [ [

  

Storlek
Dimensioner i mm

L S BS

SNKN12.. 12,7 4,76 1,5

M8

  

 SPER 

Storlek
Dimensioner i mm

L S BS

SPER1906.. 19,05 6,35 1,8

M17

Best.nr
Spån
vinkel

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SPER1906ZETR-M17 17,0 ° [ [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 
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 Övriga vändskär 
 SPKN/SPKR 

Best.nr
Spån
vinkel BS

Sorter

Belagda Obelagda Cermet

MP
15

00

MP
25

00

MP
30

00

MH
10

00

MM
45

00

MK
15

00

MK
20

50

MS
20

50

MS
25

00

T2
5M

T3
50

M

F1
5M

F2
5M

F3
0M

F4
0M HX H1
5

H2
5

MP
10

20

SPKN1203EDTR-MD14 0,0 ° 1,4 [ [
SPKN1203EDTL-MD14 0,0 ° 1,4 [
SPKR1203EDTR-ME12 20,0 ° 1,4 [
SPKR1504EDTR-ME14 20,0 ° 1,4 [
SPKN1504EDR-M15 0,0 ° 1,4 [
SPKN1504EDTR-MD17 0,0 ° 1,4 [
SPKN1504ZZL-M15 0,0 ° 10,0 [
SPKN1504ZZR-M15 0,0 ° 10,0 [

 [ Lagerstandard
Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista 

Storlek
Dimensioner i mm

L S

SPK... 1203 12,7 3,17
SPK...1203 12,7 3,17
SPK... 1504 15,87 4,76

M15/MD14/MD17 ME12/ME14 ZZ.-M15
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 Fräsning – PCBN 
 Inledning 
 Polycrystalline Cubic Boron Nitride (PCBN) är ett material som under extremt högt tryck och hög temperatur sintrats samman till ett slitstarkt 
material med egenskaper nära diamantens. Varmhårdhet, oxidationsbeständighet och brottseghet ger vändskär tillverkade av PCBN en 
utmärkt eggstyrka och lång utslitningstid vid bearbetning av hårda, järnbaserade material och perlitiskt grått gjutjärn.
Secomax™ PCBN-skär är lämpliga för bearbetning i:
• Härdade stål (inkl. hårdsvetsade legeringar)
• Perlitiskt grått gjutjärn
• Kokillhärdat och vitt gjutjärn
• Manganstål
• Hårdmetall
• Pulvermetall (järn)
För mer information om hur PCBN används på bästa sätt, kontakta din Secorepresentant för att erhålla katalogen, Secomax™ PCBN, Techni-
cal Guide, (endast på engelska). 

Hårdmetall med hel CBN-topp -LF

CBN-lager sintrat på hårdmetall. 
Enkelsidiga.

Sorter:
CBN200

 Val av vändskär 

Solida vändskär

Enkel- eller dubbelsidiga skär kan 
användas, beroende på geometri.

Sorter:
CBN200, CBN300, CBN300P, CBN500, 
CBN600
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 Fräsning – PCBN 
 Planfräs R217/220.70 

Fräsar speciellt utvecklade för CBN skär, max. skärdjup 8,0 mm D = 63-200 
mm.(D = 125-200 mm med Wiperskär).

Vändskär för fi nbearbetning SNEN0903ENE-M06
(E = eggavrundad)
SNMN090308E
SNMN090312E

Vändskär för grovbearbetning SNEN0903ENS-M08
(S = fasad och eggavrundad)
SNMN090308S
SNMN090312S
SNMN090316S

Wiperskär SNEX120312ZZ

Fräsar speciellt utvecklade för CBN skär, två skärstorlekar. 
Max skärdjup 3 mm Dc = 20-63 mm och max skärdjup 4,5 mm Dc = 63-200 
mm (Dc = 125-200 mm med Wiperskär).

Vändskär för fi nbearbetning RNGN060300E (E = eggavrundad)
RNGN/RNMN090300E

Vändskär för grovbearbetning RNGN/RNMN060300S
(S = fasad och eggavrundad)
RNGN/RNMN090300S

Wiperskär SNEX120312ZZ

Förhållandet mellan skärdjup och antal användbara 
skäreggar (per sida).

 Planfräs 220.74 

Skärdjup 
ap (mm)

RN..
060300

RN..
090300

Skärdjup 
ap (mm)

RN..
060300

RNMN
090300

0,1 20 24 1,2 5 7
0,15 16 20 1,5 5 6
0,2 14 17 1,8 4 5

0,25 12 15 2,0 4 5
0,3 11 14 2,5 3 4
0,4 10 12 3,0 3 4
0,5 8 10 3,5 – 4
0,8 7 8 4,0 – 3
1,0 6 7 4,5 – –

Fräsar speciellt utvecklade för CBN skär. D = 63-160 mm

Vändskär med hörnfas för
fi nbearbetning

TNGN1604PNE

Vändskär med hörnfas för
grovbearbetning

TNGN1604PNS

Vändskär med hörnradie för
grovbearbetning

TNGN1604PRS

 Hörn- och spårfräs R220.68 
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 Fräsning – PCBN 
 Vändskär för standardfräsar 

För grovbearbetning
SEEX09T3AFTN-D09-LF
SEEX1204AFTN-D16-LF
R220.53 
Planfräs

För grovbearbetning
OFEN070405-MD16-LF
R220.43
Planfräs

För grovbearbetning
ONEW05
Octomill R217/220.48
Planfräs

För grovbearbetning
SEEN1203AFTN-D16
R220.13 
Planfräs

För fi nbearbetning
SEEX1203AETN-MD13-LF
R220.30 
Planfräs

Wiperskär för hög
ytjämnhet
SEEX1204ZZTN-D16-LF

RDHW0803M0S-01030-LF
R217/220.29
Kopierfräs
R335.25/R335.18
Skivfräs

218.19-100T-MD08-LF
High feed fräsar

 Skärdata 
   Rekommenderade skärhastigheter fi nns i tabellen för skärdata
  Rek. matning fi nns i skärdatatabellen.
  Formler för skärdataberäkning, se sid 725. 
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 Fräsning – PCBN 
 PCBN, Grovfräsning ap 0,5-3,0 mm 

SMG
CBN200 CBN300 CBN500

vc fz vc fz vc fz
K1 700 — 1700 0,050 — 0,20 700 — 1700 0,050 — 0,20 700 — 1700 0,050 — 0,20
H3 — — — — — —
H5 — — — — — —
H7 — — — — — —
H8 — — — — — —
H11 — — — — — —
H21 — — — — 130 — 230 0,050 — 0,20
H31 — — — — 100 — 270 0,050 — 0,20
PM1 180 — 400 0,050 — 0,20 — — — —
PM2 150 — 300 0,050 — 0,20 — — — —
PM3 — — — — — —
HF1 150 — 240 0,050 — 0,20 — — 150 — 250 0,050 — 0,20
HF2 120 — 300 0,050 — 0,20 — — 120 — 300 0,050 — 0,20

 PCBN, Finfräsning ap < 0,5 mm 

SMG
CBN200 CBN300 CBN500

vc fz vc fz vc fz
K1 700 — 1900 0,050 — 0,20 700 — 1700 0,050 — 0,20 700 — 1700 0,050 — 0,20
H3 — — — — — —
H5 — — — — — —
H7 200 — 300 0,050 — 0,20 — — — —
H8 170 — 250 0,050 — 0,20 — — — —
H11 — — — — — —
H21 — — — — 130 — 230 0,050 — 0,20
H31 — — — — 100 — 270 0,050 — 0,20
PM1 180 — 400 0,050 — 0,20 — — — —
PM2 150 — 300 0,050 — 0,20 — — — —
PM3 — — — — — —
HF1 — — — — — —
HF2 — — — — — —
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Fräsar för CBN skär

För fräs Kilskruv Kil Skruv till 
u-platta

Nyckel Inst.-enhet Nyckel Under-
läggsplatta

Skruv till
inst.enhet

Dornskruv

R220.70-06-8 LD4012-T08P CW0405 – – – T08P-2 – – 220.17-692
R220.70-0063 LD6018T-T15P CW0608M 174.10-652-T07P T15P-4ST AS6011F – 117.10-620 LD6019-T15P 220.17-692
R220.70-0080-0100 LD6018T-T15P CW0608M 174.10-652-T07P T15P-4ST AS6011F – 117.10-620 LD6019-T15P –
R220.70-8160 LD6018T-T15P CW0608M 174.10-652-T07P T15P-4ST AS6011F – 117.10-620 LD6019-T15P –

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.70-0050-06-8 Ändfr.dorn 3,0 56,35 50,0 47,0 22,0 40,0 8 0,5 12700 RN..06

R220.70-0063-09-6 Ändfr.dorn 4,5 72,5 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,7 10200 RN..09

R220.70-0080-09-6 Ändfr.dorn 4,5 89,5 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,3 9100 RN..09

R220.70-0100-09-8 Ändfr.dorn 4,5 109,5 100,0 77,0 32,0 50,0 8 2,0 8100 RN..09
R220.70-8160-09-10 Ändfr.dorn 4,5 169,5 160,0 90,0 40,0 63,0 10 5,6 6400 RN..09/SNEX12*

 Inställningsenhet AS6011, Kil CW0608S, Skruv till underläggsplatta F94009-T09P och 
Underläggsplatta 268-621 ingår även i fräsar med dia 125-200 

  

  

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 714
  Komplett vändskärsprogram, se sid 698,  700
  ISO attribut, se sid 15 

 220.70-06/09 
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Fräsar för CBN skär

Fär fräs Kilskruv Kil Skruv till 
u-platta

Skruv till
inst.enhet

Nyckel Inst.-enhet Underläggs-
platta

Dornskruv

R220.74-0063 LD6018T-T15P CW0608M 174.10-652-T07P LD6019-T15P T15P-4ST AS6011 174.10-620 220.17-692
R220.74-0080-0100 LD6018T-T15P CW0608M 174.10-652-T07P LD6019-T15P T15P-4ST AS6011 174.10-620 –
R220.74-0125-8160 LD6018T-T15P CW0608M 174.10-652-T07P LD6019-T15P T15P-4ST AS6011 174.10-620 –
R220.74-8200 LD6018T-T15P CW0608M 174.10-652-T07P LD6019-T15P T15P-4ST AS6011 174.10-620 –

 Reservdelar 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

  

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB LF

R220.74-0063-09-6 Ändfr.dorn 8,0 65,3 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,7 10200 SN..09..

R220.74-0080-09-6 Ändfr.dorn 8,0 82,3 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,4 9100 SN..09..

R220.74-0100-09-8 Ändfr.dorn 8,0 102,3 100,0 77,0 32,0 50,0 8 2,0 8100 SN..09..
R220.74-8160-09-10 Ändfr.dorn 8,0 162,3 160,0 90,0 40,0 63,0 10 6,3 6400 SN..09/SNEX12*

R220.74-8200-09-12 Ändfr.dorn 8,0 202,3 200,0 130,0 60,0 63,0 12 8,9 5700 SN..09/SNEX12*

 Underläggsplatta 268-621 ingår även i fräsar med dia 125-200.
 Skruv till underläggsplatta F94009-T09P ingår i fräsar med dia 200 

    

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid  714
  Komplett vändskärsprogram, se sid 700
  ISO attribut, se sid 15 

 220.74-09 
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Fräsar för CBN skär
 För PCBN skär 

För fräs Kilskruv Nyckel Kilklamp Nyckel Inställning-
senhet

Kil  Kassett Dornskruv

R220.68-0063 LD8020-T25P T25P-4 L257.9-120M T15P-3 AU1114T-T15P L257.9-120-T16 TN16PR 220.17-696
R220.68-0080 LD8020-T25P T25P-4 L257.9-120M T15P-3 AU1114T-T15P L257.9-120-T16 TN16PR MC6S12X40
R220.68-0100 LD8020-T25P T25P-4 L257.9-120M T15P-3 AU1114T-T15P L257.9-120-T16 TN16PR 220.17-694
R220.68-0125-8160 LD8020-T25P T25P-4 L257.9-120M T15P-3 AU1114T-T15P L257.9-120-T16 TN16PR –

 R220.68-T16C 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 714
  Komplett vändskärsprogram, se sid 702
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMX DC DCSFMS DCB LF

R220.68-0063-T16C-4 Ändfr.dorn 14,0 63,0 47,0 22,0 63,0 4 1,1 12000 TNGN1604..
R220.68-0080-T16C-5 Ändfr.dorn 14,0 80,0 62,0 27,0 63,0 5 1,7 9600 TNGN1604..
R220.68-0100-T16C-6 Ändfr.dorn 14,0 100,0 77,0 32,0 63,0 6 2,7 7600 TNGN1604..
R220.68-0125-T16C-8 Ändfr.dorn 14,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,4 6100 TNGN1604..
R220.68-8160-T16C-10 Ändfr.dorn 14,0 160,0 140,0 40,0 63,0 10 5,9 4800 TNGN1604..
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Fräsar för CBN skär
 För PCBN skär 

För fräs Kilskruv Nyckel Kilklamp Inställning-
senhet

Nyckel 
(T-handtag)

Kil  Nyckel Kassett Dornskruv

R220.68-0063 LD8020-T25P H6B-T25P L257.9-120M AU1114T-T15P DOUBLE-T L257.9-120-T11 H4B-T15P TN11PR 220.17-696
R220.68-0080 LD8020-T25P H6B-T25P L257.9-120M AU1114T-T15P DOUBLE-T L257.9-120-T11 H4B-T15P TN11PR MC6S12X40
R220.68-0125-8160 LD8020-T25P H6B-T25PL L257.9-120M AU1114T-T15P DOUBLE-T L257.9-120-T11 H4B-T15PL TN11PR

 R220.68-T11C 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 714
  Komplett vändskärsprogram, se sid 702
  ISO attribut, se sid 15 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

    

 Reservdelar 

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

VändskärAPMX DC DCSFMS DCB LF

R220.68-0063-T11C-4 Ändfr.dorn 3,0 63,0 47,0 22,0 63,0 4 1,1 20600 TN..1103..
R220.68-0080-T11C-5 Ändfr.dorn 3,0 80,0 62,0 27,0 63,0 5 1,7 16700 TN..1103..
R220.68-0125-T11C-8 Ändfr.dorn 3,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,4 10400 TN..1103..
R220.68-8160-T11C-10 Ändfr.dorn 3,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 5,6 8400 TN..1103..



 719

 Fräsning – Keramik 
 Inledning 
 Secomax keramiska skär är utvecklade för att möta tillverkningsindustrins ständigt ökande
krav på produktivitet och prestanda.
Skären är pressade och sintrade med HIP (Hot Isostatic Pressing) med ett mycket fi nkornigt och rent råmaterial med fi n mikrostruktur för att uppnå utmärkta
materialegenskaper. Ytorna är slipade för att erhålla exakta dimensioner och toleranser.
Tillsammans ger det ett verktyg med utomordentliga egenskaper:
– hög resistans mot termisk chock 
– optimerad brottseghet
– utmärkt slitstyrka
– hög produktkvalitet 

 Applikationsområden 
 Varmhållfasta superlegeringar (HRSA) inkluderar ett stort program av nickel, järn- och koboltbaserade legeringar, som är speciellt utvecklade
för applikationer med mekanisk och kemisk stabilitet vid höga temperaturer.
Secos keramiska skär är avsedda för grovbearbetning i nickelbaserade varmhållfasta superlegeringar. Den vanligaste superlegeringen är Inconel 718, som innehåller 
nickel, järn, niob och molybden och en liten del aluminium och titan. 

Övriga nickelbaserade superlegeringar:
– Hastalloy
– Haynes (Waspaloy)
– MAR
– Nimonic
– Rene
– Udimet 

 Vändskär 
CS300 Format: 

Solid.

Sammansättning: 
Sialon (Si, Al, O, N) keramisk sort. 

Beläggning: 
Ingen beläggning.
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 Fräsning – Keramik 

bn = Fasbredd
n = Fasvinkel
rn = Eggradie

 Eggpreparering 

S = Fasad och eggavrundad

T = Fasad, ingen eggavrundning

E = Eggavrundad

Fasstorlek och vinkel

CS100 = 0,10 mm x 20°

CS300 = 0,10 mm x 20°

CW100= Eggavrundad

 Keramik, Grovbearbetning ap 0,5 – 3,0 mm 

SMG
CS300

vc fz
S1 600 — 1200 0,05 — 0,15
S2 600 — 1200 0,05 — 0,15
S3 600 — 1200 0,05 — 0,15
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Fräsar för keramikskär

För fräs Kilskruv Nyckel Kilklamp Nyckel (T-handtag) Åtdragningsmoment 
(Nm)

R217/220.26-.. LD5015C H4B-H2.5 CW0508 DOUBLE-T 3,5

 Reservdelar 

   Vändskärsval och skärdatarekommendationer, se sid 719
  Komplett vändskärsprogram, se sid 707 

 Lagerföres enligt gällande pris- och lagerlista
Momentnycklar, se sid 732 

 DCB = Diameter på kopplingshål   

Best.nr Infästning

Dimensioner i mm

RMPX°
C 

min
C 

max VändskärAPMXS DCX DC DCSFMS DCB TDZ LF

R217.26-1632.RE-RN1204.3A Combimaster 6 32 19 30 27 M16 35 0,0 – – 3 0,2 19100 RN1204
R217.26-1632.RE-RP1204.3 Combimaster 6 32 19 30 27 M16 35 5,0 51 63 3 0,2 20800 RP1204

R217.26-2040.RE-RN1204.4A Combimaster 6 40 27 37 27 M20 40 0,0 – – 4 0,4 17100 RN1204
R217.26-2040.RE-RP1204.4A Combimaster 6 40 27 37 27 M20 40 3,2 67 79 4 0,4 18600 RP1204

R220.26-0050-RN1204.6A Ändfr.dorn 6 50 37 47 22 – 45 – – – 6 0,4 16700 RN1204
R220.26-0050-RP1204.6A Ändfr.dorn 6 50 37 47 22 – 45 2,3 87 99 6 0,4 16700 RP1204
R220.26-0050-RN1207.5A Ändfr.dorn 6 50 37 47 22 – 45 – – – 5 0,4 11900 RN1207

R220.26-0063-RN1207.6A Ändfr.dorn 6 63 50 60 27 – 50 – – – 6 0,8 10600 RN1207
R220.26-0063-RN1207.7A Ändfr.dorn 6 63 50 60 27 – 50 – – – 7 0,8 10600 RN1207

R220.26-0080-RN1207.7A Ändfr.dorn 6 80 67 77 32 – 50 – – – 7 1,3 9400 RN1207
R220.26-0080-RN1207.8A Ändfr.dorn 6 80 67 77 32 – 50 – – – 8 1,3 9400 RN1207

R220.26-0100-RN1207.8A Ändfr.dorn 6 100 87 90 40 – 63 – – – 8 2,5 8400 RN1207

R220.26-0125-RN1207.9 Ändfr.dorn 6 125 112 90 40 – 63 – – – 9 3,6 7500 RN1207

    R217/220.26  
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 Fräsning – PCD 
 Inledning 
 Polykrystallin diamant (PCD) tillverkas genom att noggrant utvalda korn av diamant sintras samman under hög temperatur och tryck. PCD 
kombinerar diamantens hårdhet, slitstyrka och värmeledningsförmåga med hårdmetallens seghet.

Secomax™ PCD skär är lämpliga för bearbetning i icke-järnmetaller och legeringar, t.ex.:
• Aluminium
• Koppar
• Mässing
• Brons
• Hårdmetall

Den kan även användas för andra material, t.ex.:
• Kompositer (MMC, ...)
• Armerad plast
• Grafi t
• Volframkarbid
• Keramiker
Titanlegeringar 

Lödd tip -L1 och -L2

PCD lödd på standard hårdmetallskär.

Sorter:
PCD05, PCD20, PCD30

Vändskär

Sintard skiva -LF

PCD sintrat på hårdmetall.
Alla skäreggar på en sida kan användas.

Sorter:
PCD20, PCD30M
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 Fräsning – PCD 
 Vändskär för standardfräsar 

SEHN12
R220.13
R220.30
Planfräs

SEEX12
R220.53
Planfräs

OFEN07
Planfräs
R220.43

XC..13
R220.69
Hörnfräs

AP..16
R220.69
Hörnfräs

OFEX05
R220.43
Face milling cutter

XOEX06/10/12
217/220.69
Hörnfräs

 Skärdata 
   Rekommenderade skärhastigheter fi nns i tabellen för skärdata
  Rek. matning fi nns i skärdatatabellen.
  Formler för skärdataberäkning, se sid 725 . 

 Anm: Alla PCD frässkär för ovanstående fräsar har ett plan för bättre ytjämnhet. 
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 Fräsning – PCD 
 PCD, Grovfräsning ap 0,5 - 3,0 mm 

SMG
PCD05 PCD20 PCD30 PCD30M

vc fz vc fz vc fz vc fz
N1 600 — 3500 0,050 — 0,30 600 — 3500 0,050 — 0,30 — — — —
N2 400 — 2500 0,050 — 0,20 400 — 2500 0,050 — 0,20 — — — —
N3 300 — 1000 0,050 — 0,10 — — 300 — 1000 0,050 — 0,10 300 — 1000 0,050 — 0,10
N11 600 — 1200 0,10 — 0,50 600 — 1200 0,10 — 0,50 400 — 1200 0,10 — 0,50 600 — 1200 0,10 — 0,50
TS1 100 — 1500 0,10 — 0,40 100 — 1500 0,10 — 0,40 — — — —
TS2 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20
TS3 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20
TS4 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20
TP1 100 — 1500 0,10 — 0,40 100 — 1500 0,10 — 0,40 — — — —
TP2 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20
TP3 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20
TP4 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20
GR1 100 — 1500 0,10 — 0,20 100 — 1500 0,10 — 0,20 — — — —

 PCD, Finfräsning ap < 0,5 mm 

SMG
PCD05 PCD20 PCD30 PCD30M

vc fz vc fz vc fz vc fz
N1 600 — 3500 0,050 — 0,30 600 — 3500 0,050 — 0,30 — — — —
N2 400 — 2500 0,050 — 0,20 400 — 2500 0,050 — 0,20 — — — —
N3 300 — 1000 0,050 — 0,10 — — 300 — 1000 0,050 — 0,10 300 — 1000 0,050 — 0,10
N11 600 — 1200 0,10 — 0,50 600 — 1200 0,10 — 0,50 400 — 1200 0,10 — 0,50 600 — 1200 0,10 — 0,50
TS1 100 — 1500 0,10 — 0,40 100 — 1500 0,10 — 0,40 — — — —
TS2 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20
TS3 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20
TS4 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20
TP1 100 — 1500 0,10 — 0,40 100 — 1500 0,10 — 0,40 — — — —
TP2 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20
TP3 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20
TP4 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20 400 — 800 0,10 — 0,20
GR1 100 — 1500 0,10 — 0,20 100 — 1500 0,10 — 0,20 — — — —
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 Beräkning av skärdata 

ae = Skärbredd mm/radiellt skärdjup mm
ap = Skärdjup mm/axiellt skärdjup mm
DC = Fräsdiameter mm

f = Matning per varv mm/
varv

fz = Matning per tand mm/
tand

ZEFP = Effektiva antalet tänder för beräkning av matning-
shastighet och matning/varv (se nedan)

n = Varv/min varv/
min

Q = Avverkningshastighet cm3/
min

Vc = Skärhastighet m/min
vf = Bordmatning mm/

min

Exempel: Skivfräs 335.19
Totalt antal tänder (ZNP) = 12 Effektiva antal tänder (ZEFP) = 6
Förklaring: För att erhålla full fräsbredd (ap) är 6 tänder 
fördelade på varje sida av fräsen med överlappning i mitten. 
Detta ger ZEFP = 6.

Varv/min

(varv/min)

Skärhastighet

(m/min)

Bordmatning

(mm/min)

(mm/min)

Matning per varv

(mm/varv)

(mm/varv)

Avverkningshastighet

(cm3/min)

Skärhastighet och varvtal för kopiering

(m/min)

(mm)

(varv/min)

Effektiva antalet tänder (ZEFP)
Effektiva antalet tänder (ZEFP) används för att beräkna bordmatning (vf) och 
matning per varv (f). För de fl esta fräsar är antalet effektiva tänder (ZEFP) lika 
med antalet tänder i fräsen (ZNP), men för vissa fräsar är ZEFP mindre än 
ZNP.
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 Beräkning av skärdata 

Successiv ökning av skärdjupet
– Rekommenderas.

Radiell inmatning – 
Minska matning/tand.

Invändig cirkulärinterpolering
Vid utvidgning av ett hål med cirkulär- eller spiralinterpolering 
rampning är inte skärbredden 
samma som avverkningsdjupet. Den verkliga skärbredden 
beräknas med nedanstående formel.
Skärbredden används för beräkning av matning/tand och
bordmatning.

Utvändig cirkulär interpolering
Vid reducering av diametern på ett runt arbetsstycke genom 
cirkulär- eller spiralinterpolering rampning 
är inte skärbredden samma som 
avverkningsdjupet. Den verkliga skärbredden beräknas med
nedanstående formel.

Skärbredden används för beräkning av matning/tand och
bordmatning.

Successiv ökning av skärdjupet till fullt djup
För cirkulärinterpolering rekommenderas 
successiv ökning av skärdjupet till fullt djup. Vid radiell inmatning reducera 
matningen/tand och bordmatningen 
till hälften.

Bordmatningen relaterad till centrum av fräsen
För att beräkna bordmatning och tandmatning med hjälp
av medelspåntjockleken, skall alltid bordmatning och
matning/tand relateras till centrum av fräsen och ej till periferin.

 ae> Avverkningsdjup 

 Avverknings-
djup 

 ae> Avverkningsdjup 

 Cirkelrörelse för 
fräsens centrum 

 ae> Avverkningsdjup 

 Avverknings-
djup 
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 Beräkning av skärdata 

Spårfräsning Sidofräsning

Relativt ingrepp av 
fräsdiameter
(ae/DC=%)

Multiplicera matning per tand med
följande faktor

30%
20%
10%
5%

1.25
1.5
2.0
3.0

ae/DC %

Matning per tand mm/tand (fz)

Skärhast.faktor0,03 0,06 0,08 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00

Medelspåntjocklek, mm/tand (hm)

Del av fräsen i ingrepp upp till DC/2

2 (0.02) 0,02 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 0,11 0,14 1,8

3 (0.03) 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,10 0,14 0,17 1,7

5 (0.05) 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,18 0,22 1,6

10 (0.10) 0,02 0,02 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,12 0,16 0,19 0,25 0,31 1,5

15 (0.15) 0 011 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,09 0,11 0,15 0,19 0,23 0,30 1,4

20 (0.20) 0 013 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,13 0,17 0,22 0,26 1,35

30 (0.30) 0 016 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,16 0,21 0,26 0,31 1,3

40 (0.40) 0 018 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,15 0,18 0,23 0,29 1,25

50 (0.50) 0,02 0,04 0,05 0,06 0,10 0,13 0,16 0,19 0,25 0,32 1,2

Spårfräsning (Skärbredd = DC)

100 (1.00) 0,02 0,04 0,05 0,06 0,10 0,13 0,16 0,19 0,25 0,32 1,0

= Justering av tandmatning, exempel: vid 20% ingrepp ökas skärhastigheten med 1.35

Istället för att använda tabellen ovan för beräkning av
hm och fz, kan följande formel användas om
ae/DC < 30%.

 Spårfräsning jämfört med sidofräsning 

 Denna tabell kan användas för fräsar med 90° ställvinkel 

 Beräkning av matning per tand och skärhastighet vid sidofräsning 
 Vid sidofräsning bör matningen per tand ökas för att bibehålla medelspåntjockleken. 
Dessutom kan skärhastigheten höjas med bibehållen livslängd. Använd tabellen nedan. 
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 Beräkning av skärdata 

ae/DC %

Matning per tand, mm/tand (fz)

Skärhast.faktor0,03 0,06 0,08 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00

Medelspåntjocklek, mm/tand (hm)

Del av fräsen i ingrepp upp till DC/2

2 (0.02) 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 1,8

3 (0.03) 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,10 0,12 1,7

5 (0.05) 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 1,6

10 (0.10) 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,18 0,22 1,5

15 (0.15) 0 008 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,11 0,13 0,16 0,21 1,4

20 (0.20) 0 009 0,02 0,02 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 1,35

30 (0.30) 0 011 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,15 0,18 0,22 1,3

40 (0.40) 0 012 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,17 0,21 1,25

50 (0.50) 0,01 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,14 0,18 0,23 1,2

Planfräsning med fullt ingrepp (Skärbredd = DC)

100 (1.00) 0,02 0,04 0,05 0,06 0,10 0,13 0,16 0,19 0,25 0,32 1,0

ae/DC  %

Matning per tand, mm/tand (fz)

Skärhast.faktor0,03 0,06 0,08 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,80 1,00

Medelspåntjocklek, mm/tand (hm)

Del av fräsen i ingrepp upp till DC/2

2 (0.02) 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,10 0,12 1,8

3 (0.03) 0,01 0,02 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,09 0,12 0,15 1,7

5 (0.05) 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,15 0,19 1,6

10 (0.10) 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,11 0,13 0,16 0,22 0,27 1,5

15 (0.15) 0 010 0,02 0,03 0,03 0,05 0,07 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 1,4

20 (0.20) 0 011 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11 0,15 0,19 0,22 1,35

30 (0.30) 0 013 0,03 0,04 0,04 0,07 0,08 0,11 0,13 0,18 0,22 0,27 1,3

40 (0.40) 0 015 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,13 0,15 0,20 0,25 1,25

50 (0.50) 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,14 0,17 0,22 0,28 1,2

Planfräsning med fullt ingrepp (Skärbredd = DC)

100 (1.00) 0,02 0,04 0,05 0,06 0,10 0,13 0,16 0,19 0,25 0,32 1,0

Istället för att använda tabellen ovan för beräkning av
hm och fz, kan följande formel användas om
ae/DC < 30%.

 Denna tabell kan användas för fräsar med 45° ställvinkel 

 Denna tabell kan användas för fräsar med 60° ställvinkel 

 Beräkning av matning per tand och skärhastighet vid sidofräsning 
 Vid sidofräsning bör matningen per tand ökas för att bibehålla medelspåntjockleken. 
Dessutom kan skärhastigheten höjas med bibehållen livslängd. Använd tabellen nedan. 



 729

Problemlösning

Dålig ytjämnhet

  Förbättra stabiliteten för fräs och arbetsstycke.
  Minimera verktygsöverhäng.
  Minska matningen.
  Öka skärhastigheten
  Använd kylvätska
  Använd Wiperskär.
  Håll matning/varv inom wipergeometrin
  Använd Steadylinebom med vibrationsdämpning

Snabb fasförslitning

  Minska skärhastigheten.
  Minska matningen.
  Ingen kylning
  Ändra fräsens positionering.

Snabb strålförslitning

  Öka skärhastigheten.
  Öka matningen
  Ingen kylning
  Välj medfräsning.
  Ändra fräsens positionering

Vibrationer

  Förbättra stabiliteten för fräs och arbetsstycke.
  Ändra fräsens positionering.
  Minimera verktygsöverhäng.
  Minska skärhastigheten.
  Öka matningen.
  Minska skärdjup.
  Välj en annan geometri, se sidan Vändskärsgeometrier

Kort livslängd
Snabb fasförslitning

  Minska skärhastigheten.
  Öka matningen.
  Välj medfräsning.

Snabb strålförslitning

  Minska skärhastigheten.
  Öka matningen.
  Öka skärdjupet.
  Välj medfräsning.
  Ändra fräsens positionering

Urfl isning
  Öka skärhastigheten.
  Minska matningen.
  Välj konventionell fräsning.
  Förbättra spånavgång.
  Ändra fräsens positionering.
  Minimera verktygsöverhäng.
  Förbättra stabiliteten.
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Problemlösning CBN skär

Problem Möjlig orsak Rekommenderade åtgärder

Fasförslitning Felaktig temperatur på 
eggen

  Öka skärhastigheten
  Öka matningen
  Öka skärdjupet
  Kontrollera centrumhöjden
  Kontrollera järnhalten

Gropförslitning Felaktig temperatur på 
eggen

  Reducera skärhastigheten
  Reducera matningen
  Minska fasvinkeln
  Använd eggpreparering
  Använd belagda skär
  Använd kylning (endast kontinuerlig bearbetning)

Strålförslitning Felaktig temperatur på 
eggen
För höga skärkrafter

  Öka skärhastigheten
  Minska matningen
  Öka ingreppsvinkeln (runda skär är att föredra)
  Variera skärdjup
  Använd skär med skyddsfas

Urfl isning För höga skärkrafter   Använd skär med skyddsfas
  Öka stabiliteten
  Vid intermittent bearbetning, fasa utgång/ingång, spår och hål
  Variera skärhastigheten för att minska vibrationer

Eggurfl isning
(kontinuerlig bear-
betning)

För höga skärkrafter   Öka skärhastigheten
  Minska matningen
  Använd fasade och eggavrundade skäreggar
  Kontrollera centrumhöjden
  Minska ingreppsvinkeln

Eggurfl isning
(intermittent bear-
betning)

För höga skärkrafter   Använd inte kylvätska
  Använd fasade och eggavrundade skäreggar
  Minska matningen
  Öka skärhastigheten
  Kontrollera centrumhöjden
  Minska ingreppsvinkeln

Eggbrott För höga skärkrafter   Minska skärdjupet
  Minska skärhastigheten
  Öka nosradien
  Använd fasade och eggavrundade skäreggar
  Kontrollera centrumhöjden

Skärbrott För höga skärkrafter   Kontrollera att skärläget
  Kontrollera underläggsplattan och fastspänningen
  Kontrollera centrumhöjden
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Problemlösning PCD skär
 Problemlösning 

Problem Möjlig orsak Rekommenderade åtgärder

Fasförslitning Fel sort
Innehåller Fe/Ni/Co

  Byt till grövre PCD-sort
  Kontrollera materialets sammansättning
  Minska skärhastigheten
  Använd kylvätska

Löseggsbildning Felaktig temperatur på eggen
Fel sort

  Minska eller öka skärhastigheten
  Välj skarpare egg
  Byt till fi nare sort

Urfl isning Dålig stabilitet
Fel sort
Felaktiga skärdata
Stort kast

  Minimera vibrationer 
  Byt till en segare sort
  Ändra skärdata
  Kontrollera inställningen

Dålig ytjämnhet Fel sort
För höga skärdata
Fel inställning av Wiperskär

  Byt till fi nare PCD-sort
  Minska skärhastighet och matning
  Kontrollera förskjutningen på Wiperskär

Urfl isning på 
arbetsstycke

Minska skärdjupet   Minska skärdjupet
  Lägg till ingångsfas på arbetsstycket
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 Momentnycklar och infästningsmått 
Programmet av momentnycklar med fast åtdragningsmoment fi nns tillgängliga 
för de fl esta av Secos fräsverktyg. Genom att använda momentnyckel säker-
ställs rätt åtdragning när vändskäret monteras.
Momentnycklarna är kalibrerade enligt ISO 6789.

Kodnycklar: T00-15P35
Observera att klingor inte är utbytbara mellan skruvmejsel och 
T-handtag.
Torx Plus® är ett registrerat varumärke som tillhör 
Camcar-Textron (USA)

T00 = Momentnyckel för Torx Plus klinga
T00T = Momentnyckel med T-handtag för Torx Plus klinga
H00T = Momentnyckel med T-handtag för sexkant klinga

15P = Torx Plus storlek
35 = Åtdragningsmoment 3,5 Nm 

Combimaster
storlek M

Åtdragnings-
moment

M6 10 Nm
M8 25 Nm

M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm
M20 120 Nm

Momentnyckel* Utbytbar klinga Torx Plus 
storlek

Åtdragnings-
moment Momentnyckel* Utbytbar klinga Torx Plus 

storlek
Åtdragnings-

moment Sexkantig

T00-06P05 T00-06P T06P 0,5 Nm T00T-15P50 T00T-15P T15P 5,0 Nm –
T00-07P09 T00-07P T07P 0,9 Nm T00T-20P50 T00T-20P T20P 5,0 Nm –
T00-07P12 T00-07P T07P 1,2 Nm T00T-20P80 T00T-20P T20P 8,0 Nm –
T00-08P12 T00-08P T08P 1,2 Nm T00T-25P60 T00T-25P T25P 6,0 Nm –
T00-09P12 T00-09P T09P 1,2 Nm T00T-25P80 T00T-25P T25P 8,0 Nm –
T00-09P20 T00-09P T09P 2,0 Nm T00T-30P80 T00T-30P T30P 8,0 Nm –
T00-10P20 T00-10P T10P 2,0 Nm
T00-10P30 T00-10P T10P 3,0 Nm H00T-3050 H00T-3.0 – 5,0 Nm 3 mm
T00-15P20 T00-15P T15P 2,0 Nm H00T-4050 H00T-4.0 – 5,0 Nm 4 mm
T00-15P30 T00-15P T15P 3,0 Nm H00T-4060 H00T-4.0 – 6,0 Nm 4 mm
T00-15P35 T00-15P T15P 3,5 Nm H00T-5080 H00T-5.0 – 8,0 Nm 5 mm
T00-15P50 T00-15P T15P 5,0 Nm H00T-60100 H00T-6.0 – 10,0 Nm 6 mm
T00-20P50 T00-20P T20P 5,0 Nm *Inklusive klinga



 733

 Introduktion – SMG 
 SMG version 2 – Inledning 

SMG Beskrivning Egenskaper Referens

H5 Värmebehandlingsstål 38 < HRC < 56 42 CrMo 4
50 HRC

SMG Beskrivning Egenskaper Referens

P4 Låglegerade konstruktionsstål, 0.25% < C < 0.67%wt
Låglegerade värmebehandlingsstål

520 < Rm < 1200 C 45E
Rm = 660 N/mm2

P5 Konstruktionsstål, 0.25% < C < 0.67%wt
Värmebehandlingsstål

550 < Rm < 1200 42 CrMo 4
Rm = 700 N/mm2

 MG v2 är en indelning av arbetsmaterial med avseende på typ av material samt dess egenskapsskillnader. Grupperna är skapade med avsikt att 
guida vid valet av verktyg och skärdata samtidigt som ambitionen varit att hålla ned antalet grupper för att förenkla klassifi ceringen i vilken grupp 
ett arbetsmaterial tillhör.
Varje SMG har en specifi k materialstandard med specifi cerade egenskaper given som referens. Specifi kationen kan användas för att enkelt räkna 
om skärdata för ett specifi kt material genom att jämföra med ett av Secos referensmaterial, se sid 734 - 737.
Som exempel är EN C45E referens för SMG P4 och EN 42 CrMo 4 för både SMG P5 och SMG H5, se tabellerna nedan där egenskaperna är 
angivna.
I SMG v2 klassifi cering av arbetsmaterial, fi nns ett standardmaterial med specifi cerade egenskaper given som referens. Specifi kationen kan an-
vändas för att enkelt räkna om skärdata för ett specifi kt material genom att jämföra med ett av Secos referensmaterial. Som exempel är EN C45E 
referens för SMG P4 och EN 42 CrMo 4 för både SMG P5 och SMG H5, se tabellerna nedan där egenskaperna är angivna.  

 För EN 42 CrMo 4 i mjukglödgat tillstånd varierar brottgränsen Rm mellan Rm = 630 N/mm2 och Rm = 780 N/mm2, vilket är referensnivån för SMG 
P5. I seghärdat tillstånd är brottgränsen Rm mellan Rm = 900 N/mm2 och Rm = 1100 N/mm2 och tillhör fortfarande SMG P5. Om materialet härdas 
till brottgräns över Rm = 1200 N/mm2 tillhör det istället SMG H5. 

 EN 42CrMo4 seghärdat kan användas för att förtydliga omräkningen av skärdata beroende på materialets beskaffenhet. 
Graferna nedan visar hur rekommenderade skärhastigheter kan justeras med avseende på brottgräns Rm (gäller P-grupper) och hårdhet HRC 
(gäller H-grupper). 

SMG EN W.-Nr AFNOR BS UNI JIS AISI / ASTM GOST Tillstånd Rm_nom HRCnom

P5 42 CrMo 4 1.1201 42 CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 4142, 4140 38HM Anlöpt 700
42 CrMo 4 1.1201 42 CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 4142, 4140 38HM Seghärdat 1000

H5 42 CrMo 4 1.1201 42 CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 4142, 4140 38HM Seghärdat 45
42 CrMo 4 1.1201 42 CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 4142, 4140 38HM Seghärdat 50

 Skall skärdata beräknas mer exakt måste olika egenskaper vara kända, t.ex. för SMG P5 brottgränsen Rm. I exemplen nedan använder vi    
seghärdat EN 42 CrMo 4 med angiven brottgräns Rm = 1000 N/mm2 enligt ovanstående tabell (blå kurva).
För en given matning erhåller vi en rekommenderad skärhastighet, t.ex. vc = 280 m/min i SMG P5.
Den faktiska rekommendationen blir då vc = 280 m/min  x  0,75 = 210 m/min.
På samma sätt kan skärhastigheten för SMG H5 justeras för det härdade EN 42 CrMo 4 vid HRC 45 (grå kurva).
Anta att skärhastigheten nominellt för SMG H5 är vc = 50 m/min, blir rekommendationen vc = 50 m/min  x  1,2 = 60 m/min.
För ytterligare detaljer om övriga arbetsmaterial, se sid 738-745  och rekommenderade skärdata på tillhörande sidor.
För att slippa använda omräkningsfaktorer och enkelt få mer exakta skärdata rekommenderar vi applikationen Suggest i My Pages på 
www.secotools.com 
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 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 
 Stål, ferritiska och martensitiska rostfria stål 

SMG Beskrivning Egenskaper Referens kc1.1 mc

P1 Lättskärande stål. 360 < Rm < 880 11 SMn30
Rm = 385 N/mm2

1500 0,14

P2 Låglegerade ferritiska stål, C < 0.25%wt
Låglegerade svetsbara konstruktionsstål

320 < Rm < 600 S235JRG2
Rm = 420 N/mm2

1600 0,23

P3 Ferritiska & ferritiska/perlitiska stål, C < 0.25%wt
Svetsbara konstruktionsstål
Sätthärdade stål

430 < Rm < 610 16 MnCr 5
Rm = 550 N/mm2

1800 0,14

P4 Låglegerade konstruktionsstål, 0.25% < C < 0.67%wt
Låglegerade värmebehandlingsstål

520 < Rm < 1200 C 45E
Rm = 660 N/mm2

2000 0,15

P5 Konstruktionsstål, 0.25% < C < 0.67%wt
Värmebehandlingsstål

550 < Rm < 1200 42 CrMo 4
Rm = 700 N/mm2

2020 0,18

P6 Låglegerade genomhärdade stål, C > 0.67%wt
Låglegerade fjäder- och lagerstål

520 < Rm < 1200 C 100S
Rm = 600 N/mm2

2100 0,17

P7 Genomhärdade stål, C > 0.67%wt
Fjäder- och lagerstål

600 < Rm < 1200 100 Cr 6
Rm = 650 N/mm2

2160 0,17

P8 Verktygsstål
Snabbstål (HSS)

600 < Rm < 1200 X 40 CrMoV 5 1
Rm = 700 N/mm2

2400 0,20

P11 Ferritiska och martensitiska rostfria stål 415 < Rm < 1200 X 20 Cr 13
Rm = 675 N/mm2

2000 0,15

P12 Maråldrings- och utskiljningshärdade rostfria stål 500 < Rm < 1200 X 5 CrNiCuNb 16 4
Rm = 1100 N/mm2

2100 0,17

 Lättskärande, austenitiska och duplexa rostfria stål. 

SMG Beskrivning Egenskaper Referens kc1.1 mc

M1 Lättskärande austenitiska rostfria stål X 10 CrNiS 18 9 1700 0,14

M2 Låglegerade austenitiska rostfria stål X 5 CrNi 18 10 1920 0,18

M3 Mediumlegerade austenitiska rostfria stål X 2 CrNiMo 18 14 3 2070 0,17

M4 Höglegerade austenitiska och duplexa rostfria stål X 2 CrNiMoN 22 5 3 2230 0,16

M5 Svårbearbetade höglegerade austenitiska och duplexa rostfria 
stål

X 2 CrNiMoN 25 7 4 2510 0,13



 735

 Gjutjärn 

SMG Beskrivning Egenskaper Referens kc1.1 mc

K1 Grått gjutjärn (GCI) EN-GJL-250 930 0,32

K2 Compacted graphite irons (CGI) EN-GJV-400 1000 0,35

K3 Malleable cast irons (MCI) EN-GJMB-550-4 1050 0,37

K4 Nodulära gjutjärn (SGI) EN-GJS-500-7 1160 0,37

K5 Austempered ductile irons (ADI) EN-GJS-1000-5

K6 Austenitiskt lamellärt gjutjärn EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2

K7 Austenitiskt nodulärt gjutjärn EN-GJSA-XNiMn23-4

 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 

 Ickeferritiska metaller 

SMG Beskrivning Egenskaper Referens kc1.1 mc

N1 Aluminiumlegeringar, Si < 9% AW-7075

N2 Aluminiumlegeringar, 9% < Si < 16% AC-44200
Si = 12%

N3 Aluminiumlegeringar, Si >16% AlSi17Cu5

N11 Kopparlegeringar CW614N 740 0,26

 Superlegeringar och titan 

SMG Beskrivning Egenskaper Referens kc1.1 mc

S1 Järnbaserade superlegaringar Discalloy

S2 Koboltbaserade superlegaringar Stellite 21

S3 Nickelbaserade superlegaringar Inconel 718 2530 0,21

S11 Titan, låglegerade, () Ti

S12 Titan, legerade, (+β) TiAl6V4 1500 0,24

S13 Titan, höglegerade, (nära β och β) Ti10V2Fe3Al
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 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 
 Hårda material 

SMG Beskrivning Egenskaper Referens kc1.1 mc

H3 Sätthärdade stål 58 < HRC < 62 16 MnCr 5
60 HRC

2070 0,14

H5 Värmebehandlingsstål 38 < HRC < 56 42 CrMo 4
50 HRC

2320 0,18

H7 Värmebehandlingsstål
Kullagerstål

56 < HRC < 64 100 Cr 6
60 HRC

2480 0,17

H8 Verktygsstål
Snabbstål (HSS)

38 < HRC < 64 X 40 CrMoV 5 1
50 HRC

2750 0,20

H11 Martensitiska rostfria stål 38 < HRC < 50 X 20 Cr 13
45 HRC

2300 0,15

H12 Maråldrings- och utskiljningshärdade rostfria stål 1200 < Rm < 1650 X 5 CrNiCuNb 16 4
Rm = 1450 N/mm2

2410 0,17

H21 Manganstål 23 < HRC < 64 X 120 Mn 12
50 HRC

H31 Vitt gjutjärn 50 < HRC < 64 EN-GJN-HV600(XCr11)
55 HRC

 Övriga svårbearbetade material 

SMG Beskrivning Egenskaper Referens kc1.1 mc

PM1 Låglegerade PM material F-0008 Fe-0.7C

PM2 Legerade PM material FLC-4608
Fe2Cu1.8Ni
0.5Mo0.2Mn0.8C

PM3 Höglegerade PM material
Material för ventilsäten, etc.

HF1 Hårdsvetsade legeringar
Svetsade eller plasmabelagda järnbaserade legeringar

HF2 Hårdsvetsade legeringar
Svetsade eller plasmabelagda kobolt och nickelbaserade 
legeringar

CC1 Sintrad hårdmetall G50
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 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 
 Plast och kompositer 

SMG Beskrivning Egenskaper Referens kc1.1 mc

TS1 Härdade polymerer Urea Formaldehyde (UF)

TS2 Härdade kolfi berkompositer T300 T700 T800 HTA-S IMA - Epoxy (M21)...

TS3 Härdade glasfi berkompositer Epoxy - HX..(42..)/E glas (7781...)...

TS4 Härdade Aramidfi berkompositer Kevlar 49

TP1 Termoplastiska polymerer Polycarbonate (PC)

TP2 Termoplastiska kolfi berkompositer PPS/PEEK - T300..

TP3 Termoplastiska glasfi berkompositer PPS/PEEK - E glas eller A glas...

TP4 Termoplastiska Aramidfi berkompositer

 Grafi t 

SMG Beskrivning Egenskaper Referens kc1.1 mc

GR1 Grafi t R 8500



738

 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 
 SMG 
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS

P1

11 SMn 30 1.0715 1.0715 9 SMn 28 S 250 230 M 07 CF 9 SMn 28 SUM 22 1912 G12130
11 SMnPb 30 1.0718 1.0718 9 SMnPb 28 S 250 Pb CF 9 SMnPb 28 SUM 22 L 1914 G12134
10 S 20 1.0721 1.0721 10 S 20 10 F 1 210 M 15 CF 10 S 20

1.0722 10 SPb 20 10 PbF 2 CF 10 SPb 20
15 SMn 13 1.0725 1.0723 15 S 20 210 A 15 SUM 32 1922
35 S20 1.0726 1.0726 35 S 20 35 MF 4 212 M 36 1957 G11400
46 S20 1.0727 1.0727 46 S 20 45 MF 4 212 M 44 1973 G11460
11 SMn 37 1.0736 1.0736 9 SMn 36 S 300 240 M 07 CF 9 SMn 36 G12150
11 SMn 37 1.0736 1.0736 9 SMn 36 S 300 240 M 07 CF 9 SMn 36 G12150

P2

S235JR 1.0037 1.0037 St 37-2 E 24-2 Fe 360 B STKM 12 C 1311
S235JRG2 1.0038 1.0116 St 37-3 E 24-3, E 24-4 4360-40 C Fe 360 D FF 1312, 1313
S275J2G3 1.0144 1.0144 St 44-3 N E 28-3, E 28-4 4360-43 C Fe 430 D FF SM 41 C 1412, 1414
C 10 1.0301 1.0301 C 10 34 C 10, XC 10 045 M 10 C 10 S 10 C G10100

1.0401 C 15 37 C 12, XC 18 080 M 15 C 15, C 16 1350 G10170
C22 1.0402 1.0402 C 22 C 20 050 A 20 C 20, C 21 1450 G10200
S355JR 1.0570 1.0570 St 52-3 E 36-3, E 36-4 4360-50 C Fe 510 B SM 50 YA 2172, 2132
C 15R 1.1141 1.1141 Ck 15 XC 15, XC 18 080 M 15 C 15, C 16 S 15 C, S 15 CK 1370 G10170

1.1158 Ck 25 XC 25 060 A 25 C 25 S 25 C G10250

P3

1.2162 21 MnCr 5 20 NC 5 SCR 420 H
16 Mo 3 1.5415 1.5415 15 Mo 3 15 D 3 1501-240 16 Mo 3 2912

1.5423 16 Mo 5 1503-245-420 16 Mo 5 SB 450 M G45200
14 NiCr 14 1.5752 1.5752 14 NiCr 14 12 NC 15 655 M 13 SNC 815 (H) G33106

1.5919 15 CrNi 6 16 NC 6 S 107 16 CrNi 4
18 NiCrMo 7 6 1.6587 1.6587 18 CrNiMo 7 6 18 NCD 6 820 A 16 18 NiCrMo 7
16 MnCr 5 1.7131 1.7131 16 MnCr 5 16 MC 5 527 M 17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170
16 MnCrS 5 1.7139 1.7139 16 MnCrS 5
20 MnCr 5 1.7147 1.7147 20 MnCr 5 20 MC 5 20 MnCr 5 SMnC 420 (H) G51200
20 MnCrS 5 1.7149 1.7149 20 MnCrS 5 20 MnCrS 5 SMnC 21 H
13 CrMo 4 5 1.7335 1.7335 13 CrMo 4 4 15 CD 3.5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216

1.7337 16 CrMo 4 4 15 CD 4.5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216
10 CrMo 9 10 1.7380 1.7380 10 CrMo 9 10 10 CD 9.10 1501-622 Gr. 31 12 CrMo 9 10 2218 J21890

P4

C35 1.0501 C 35 55 C 35 060 A 35 C 35 1550 G10350
E 335 1.0503 1.0503 C 45 65 C 45 80 M 46 C 45 S 45 C 1650 G10430
C40 1.0511 C 40 60 C 40 080 M 40 C 40 S 40 C
E 360 1.0070 1.0535 St 70-2 A 70-2 Fe 690 1655
C60 1.0601 1.0601 C 60 CC 55 080 A 62 C 60 G10600

1.1157 40 Mn 4 35 M 5 150 M 36 G10390
G 28 Mn6 1.1165 1.1165 30 Mn 5 120 M 36 SMn 1 H, SCMn 2 G13300
C 35E 1.1181 1.1181 Ck 35 XC 38 H1 080 M 36 C 35 S 35 C 1572 G10340
C 45E 1.1191 1.1191 Ck 45 XC 42 080 M 46 C 45 S 45 C 1672 G10420
C 60E 1.1221 1.1221 Ck 60 XC 60 080 A 62 C 60 S 58 C 1665, 1678 G10640

1.1740 C 60 W Y3 55 SK 7

P5

55 SiCr7 1.7100 1.0904 55 Si 7 55 S 7 250 A 53 55 Si 8 2085, 2090
1.2330 35 CrMo 4 34 CD 4 708 A 37 35 CrMo 4 2234 T51620
1.2542 45 WCrV 7 BS 1 45 WCrV 8 KU 2710 T41901

1.2714 1.2714 56 NiCrMoV 7 BH 224-5 56 NiCrMoV7-KU SKT 4 T61206
1.5121 46 MnSi 4
1.5710 36 NiCr 6 35 NC 6 640 A 35 SNC 236
1.5736 36 NiCr 10 35 NC 11 35 NiCr 9 SNC 631 (H)

36 CrNiMo 4 1.6511 36 CrNiMo 4 40 NCD 3 816 M 40 38 NiCrMo 4 (KB) G98400
34 CrNiMo 6 1.6582 1.6582 34 CrNiMo 6 35 NCD 6 817 M 40 35 NiCrMo 6 (KW) SNCM 447 2541 G43400
34 Cr 4 1.7033 1.7033 34 Cr 4 32 C 4 530 A 32 34 Cr 4 (KB) SCR 430 (H) G51320
41 Cr 4 1.7035 1.7035 41 Cr 4 42 C 4 530 M 40 41 Cr 4 SCR 440 (H) G51400
25 CrMo 4 1.7218 1.7218 25 CrMo 4 25 CD 4 S 708 M 25 25 CrMo 4 (KB) SCM 425 2225 G41300
42 CrMo 4 1.7225 1.7225 42 CrMo 4 42 CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
42 CrMo 4 1.7225 1.7225 42 CrMo 4 42 CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400

1.7361 32 CrMo 12 30 CD 12 722 M 24 32 CrMo 12 2240
50 CrV 4 1.8159 1.8159 50 CrV 4 50 CV 4 735 A 50 51 CrV 4 SUP 10 2230 H61500
41 CrAlMo 7 10 1.8509 1.8509 41 CrAlMo 7 40 CAD 6.12 905 M 39 41 CrAlMo 7 SACM 645 2940 K24065

P6

C 67S 1.1231 1.1231 Ck 67 XC 68 060 A 67 C 70 1770 G10700
C 100S 1.1274 1.1274 Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950
C 105U 1.1545 1.1545 C 105 W1 Y1 105 C 100 KU 1880

1.1645 C 105 W2 Y1 105 C 100 KU SK 3
1.1663 C 125 W Y2 120 C 120 KU SK 2
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 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 
 SMG 
U.N.E./ I.H.A. AISI / ASTM GOST ČSN Övriga Varunamn Tillstånd Struktur

1213 Mjukglödgat
12 L 13 Mjukglödgat
1108 Mjukglödgat
11 L 08 Mjukglödgat

Mjukglödgat
1140 40 Mjukglödgat
1146 Mjukglödgat
1215 Mjukglödgat
12 L 14 Mjukglödgat

16D Mjukglödgat
A573 Grade 58 18kp 11 378 Mjukglödgat
A573 Grade 70 St14kP 11 448 Mjukglödgat
1010 10 Mjukglödgat

F.1110 1015 15 Mjukglödgat
1020, 1023 20 12 024 Mjukglödgat

17G1S 11 523 Mjukglödgat
F.1511 1015 15 Mjukglödgat
F.1120 1025 25 Mjukglödgat

Mjukglödgat
A204 Grade A 15 020 Mjukglödgat
4520 Mjukglödgat
3310, 9314 20X2H4A 16 420 Mjukglödgat
4320 16 220 Mjukglödgat

Mjukglödgat
F.1516 5115 12KHN2 14 220 Mjukglödgat

18HG Mjukglödgat
5120 20KH 14 221 Mjukglödgat
5120 H 20KH Mjukglödgat
A182-F11, A182-F12 12KHM 15 121 Mjukglödgat
A387 Grade 12 Cl. 2 Mjukglödgat

F.155 A182-F22 12KH8 15 313 Mjukglödgat
F.1130 1035 35 12 040 Mjukglödgat
F.5110 1045 45 12 050 Mjukglödgat

1040 40 12 041 Mjukglödgat
F.1150 1055 55 Mjukglödgat

1060 60 12 061 Mjukglödgat
1039 40G Mjukglödgat
1330 30G2 Mjukglödgat

F.1135 1035 35 Mjukglödgat
F.1140 1045 45 12 050 Mjukglödgat
F.1150 1064 60 Mjukglödgat

1060 60 Mjukglödgat
F.144 9255 55S2 Mjukglödgat
F.1250 4135 35KHM Mjukglödgat
F.5241 S1 5KHV2S Mjukglödgat

L6 5KHNV Mjukglödgat
5045 Mjukglödgat
3135 Värmebehandlingsstål
3435 Mjukglödgat
9840 Värmebehandlingsstål

F.1280 4340 38H2N2MA 16 343 Mjukglödgat
5132 35KH Värmebehandlingsstål
5140 40H 14 140 Värmebehandlingsstål

F.1251 4130 20KHM 15 130 Värmebehandlingsstål
F.1252 4142, 4140 38HM 15 142 Mjukglödgat
F.1252 4142, 4140 38HM 15 142 Värmebehandlingsstål

Värmebehandlingsstål
F.143 6150 50KHFA 15 260 Värmebehandlingsstål
F.1740 A355 Cl. A Mjukglödgat
F.5103 1070 70 Mjukglödgat
F.5117 1095 Mjukglödgat
F.5118 W1 U10A Mjukglödgat

U10 Mjukglödgat
W1 U13 Mjukglödgat



740

 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 
 SMG 
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS

P7

107 CrV 3 1.2210 1.2210 115 CrV 3 100 C 3 107 CrV 3 KU T61202
1.2510 100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO 1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501

90 MnCrV 8 1.2842 1.2842 90 MnCrV 8 90 MV 8 BO 2 90 MnVCr 8 KU T31502
100 Cr 6 1.3505 1.3505 100 Cr 6 100 C 6 534 A 99 100 Cr 6 SUJ 2 2258 G51986

P8

X 210 Cr 12 1.2080 1.2080 X 210 Cr 12 Z 200 C 12 BD 3 X 210 Cr 13 KU SKD 1 T30403
1.2343 X 38 CrMoV 5 1 Z 38 CDV 5 BH 11 X 37 CrMoV 5 1 KU SKD 6 T20811

X 40 CrMoV 5 1 1.2344 1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 BH 13 X 40 CrMo 5 1 1 KU SKD 61 2242 T20813
X 100 CrMoV 5 1.2363 1.2363 X 100 CrMoV 5 1 Z 100 CDV 5 BA 2 X 100 CrMoV 5 1 KU SKD 12 2260 T30102

1.2365 X 32 CrMoV 3 3 32 DCV 28 BH 10 30 CrMoV 12 27 KU SKD 7 T20810
1.2436 X 210 CrW 12 X 215 CrW 12 1 KU SKD 2 2312
1.2601 X 165 CrMoV 12 X 165 CrMoW 12 KU 2310
1.2713 55 NiCrMoV 6 55 NCDV 7 SKT 4 T61206

HS 6-5-2-5 1.3243 1.3243 S 6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723
HS 2-10-1-8 1.3247 1.3247 S 2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08-04 BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342
HS 18-1-2-5 1.3255 1.3255 S 18-1-2-5 Z 80 WKCV 18-05-04-01 BT 4 HS 18-1-1-5 SKH 3 T12004
HS 6-5-2 1.3343 1.3343 S 6-5-2 Z 85 WDCV 06-05-04-02 BM 2 HS 6-5-2 SKH 9, SKH 51 2722 T11302
HS 2-9-2 1.3348 1.3348 S 2-9-2 Z 100 DCWV 09-04-02-02 HS 2-9-2 SKH 58 2782 T11307
HS 18-0-1 1.3355 1.3355 S 18-0-1 Z 80 WCV 18-04-01 BT 1 HS 18-0-1 SKH 2 T12001

P11

X 6 Cr 13 1.4000 1.4000 X 6 Cr 13 Z 6 C 12 403 S 17 X 6 Cr 13 SUS 403 2301 S41008
X 12 Cr 13 1.4006 1.4006 X 10 Cr 13 Z 10 C 13 410 S 21 X 12 Cr 13 SUS 410 2302 S41000
X 6 Cr 17 1.4016 1.4016 X 6 Cr 17 Z 8 C 17 430 S 15 X 8 Cr 17 SUS 430 2320 S43000
X 20 Cr 13 1.4021 1.4021 X 20 Cr 13 Z 20 C 13 420 S 37 X 20 Cr 13 SUS 420 J 1 2303 S42000
X 39 Cr 13 1.4031 1.4031 X 40 Cr 13 Z 40 C 14 420 S 45 X 40 Cr 14 SUS 420 2304 S40280
X 70 CrMo 15 1.4109 1.4109 X 65 CrMo 14 Z 70 D 14 SUS 440 A S44002
X 90 CrMoV 18 1.4112 1.4112 X 90 CrMoV 18 Z 2 CND 18 05 409 S 19 X CrTi 12 SUS 440 B 2327 S44003
X 105 CrMo 17 1.4125 1.4125 X 105 CrMo 17 Z 100 CD 17 X 105 CrMo 17 SUS 440 C S44004
X 3 CrNIMo 13 3 1.4313 1.4313 X 5 CrNi 13 4 Z 5 CN 13.4 425 C 11 X 6 CrNi 13 04 SCS 5 2385 S41500
X 18 CrN 28 1.4749 1.4749 X 18 CrN 28 Z 18 C 25 2322 S44600

P12

X 6 NiCrTiMoV 25 15 1.4534 1.4534 X 3 CrNiMoAl 13 8 2 S13800
X 4 CrNiCuNb 16 4 1.4540 1.4540 X 4 CrNiCuNb 16 4 S15500

1.4540 1.4540 X 4 CrNiCuNb 16 4 Z 4 CNUNb 16.4 M S15500
X 4 CrNiCuNb 16 4 1.4540 1.4540 X 4 CrNiCuNb 16 4 S15500
X 5 CrNiCuNb 16 4 1.4542 1.4542 X 5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 S17400
X 5 CrNiCuNb 17 4 1.4548 1.4542 X 5 CrNiCuNb 17 4 Z 6 CNU 17.4 SCS 24, SUS 630 S17400
X 7 CrNiAl 17 7 1.4564 1.4564 X 7 CrNiAl 17 7 Z 9 CAN 17.7 301 S 81 X 7 CrNiAl 17 7 SUS 631 2388 S17700
X 2 NiCoMoTi 18 12 4 1.6356 1.6356 X 2 NiCoMoTi 18 12 4 K93160
X 2 NiCoMoTi 18 9 5 1.6358 1.6358 X 2 NiCoMoTi 18 9 5 Z 2 NKD 19-09 K93120
X 2 NiCoMo 18 9 5 1.6358 1.6358 X 2 NiCoMoTi 18 9 5 Z 2 NKD 19-09 K93120
X 2 NiCoMo 18 8 5 1.6359 1.6359 X 2 NiCoMo 18 8 5 S 162 K92890
X 2 NiCoMo 18 8 5 1.6359 1.6359 X 2 NiCoMo 18 8 5 S 162 K92890

M1 X 10 CrNiS 18 9 1.4305 1.4305 X 10 CrNiS 18 9 Z 10 CNF 18.09 303 S 31 X 10 CrNi 18 09 SUS 303 2346 S30300

M2

X 2 CrNi 19 11 1.4306 1.4306 X 2 CrNi 19 11 Z 2 CN 18.10 304 S 12 X 3 Cr Ni 18 11 SUS 304 L 2352 S30403
X 5 CrNi 18 10 1.4301 1.4301 X 5 CrNi 18 10 Z 6 CN 18.09 304 S 31 X 5 CrNi 18 11 SUS 304 2333 S30400
X 5 CrNiMo 17 12 2 1.4401 1.4401 X 5 CrNiMo 17 12 2 Z 3 CND 17.11.1 316 S 31 X 5 CrNiMo 17 12 SUS 316 2347 S31600
X 6 CrNiNb 18 10 1.4550 1.4550 X 6 CrNiNb 18 10 Z 6 CNNb 18.10 347 S 31 X 6 CrNiNb 18 11 SUS 347 2338 S34700
X 9 CrNi 18 8 1.4310 1.4310 X 12 CrNi 17 7 Z 12 CN 17.07 301 S 21 X 12 CrNi 17 07 SUS 301 (2331) S30100
X 12 CrNi 18 8 1.4300 1.4300 X 12 CrNi 18 8 Z 12 CN 18 302 S 25 SUS 302 2331 S30200

M3

X 2 CrNiMo 18 14 3 1.4435 1.4435 X 2 CrNiMo 18 14 3 Z 2 CND 17.13 316 S 12 X 2 CrNiMo 17 13 2 SCS 16, SUS 316 L 2353 S31603
X 2 CrNiMoN 17 13 3 1.4429 1.4429 X 2 CrNiMoN 17 13 3 Z 2 CND 17.13 Az 316 S 62 X 2 CrNiMoN 17 13 3 SUS 316 LN 2375 S31653
X 2 CrNiN 18 10 1.4311 1.4311 X 2 CrNiN 19 11 Z 2 CN 18 .10 Az 304 S 62 X 2 CrNiN 18 11 SUS 304 LN 2371 S30453
X 3 CrNiMo 18 12 3 1.4466 1.4466 X 5 CrNi 18 15 317 S 16 X 5 CrNi 18 15 SUS 317 2366 S31700
X 9 CrNiSiNCe 21 11 2 1.4835 1.4893 X 9 CrNiSiNCe 21 11 2 310 S 31 2368 S30815
X 12 CrNi 25 21 1.4335 1.4335 X 12 CrNi 25 21 Z 12 CN 25.20 310 S 24 X 6 CrNi 26 20 SUH 310, SUS 310 S 2361 S31008

M4

X 2 CrNiMoN 22 5 3 1.4462 1.4462 X 2 CrNiMoN 22 5 Z 2 CND 22.05 Az 332 S 15 X 2 CrNiMoN 22 5 2377 S31803
X 2 CrNiMoSi 19 5 1.4424 1.4417 X 2 CrNiMoSi 19 5 Z 2 CND 18.05.03 2376 S31500
X 2 NiCrMoCu 25 20 5 1.4539 1.4539 X 2 NiCrMoCu 25 20 5 Z 2 NCDU 25 20 904 S 13 2562 N08904
X 3 CrNiMo 27 5 2 1.4460 1.4460 X 4 CrNiMo 27 5 2 Z 3 CND 25.7 Az X 3 CrNiMo 27 5 2 SUS 329 J 1 2324 S32900
X 5 CrNiCuNb 16 4 1.4980 1.4943 X 4 NiCrTi 25 15 Z 6 NCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 S66286

M5

X 1 CrNiMoN 20 18 7 1.4547 1.4529 X 1 CrNiMoN 20 18 7 Z 1 CNDU 20.18.05 Az X 1 CrNiMoN 20 18 7 2778 S31254
X 1 CrNiMoN 25 22 8 1.4652 1.4652 X 2 CrNiMoN 25 22 7 S32654
X 10 NiCrAlTi 32 20 1.4876 1.4876 X 10 NiCrAlTi 32 20 Z 10 NC 32.21 NCF 800 N08800
X 2 CrNiMoN 25 7 4 1.4410 1.4410 X 2 CrNiMoN 25 7 4 Z 3 CND 25.07 Az X 2 CrNiMoN 25 7 4 2328 S32750
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 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 
 SMG 
U.N.E./ I.H.A. AISI / ASTM GOST ČSN Övriga varunamn Tillstånd Struktur
F.520L L2 11KHF Mjukglödgat
F.5220 O1 9KHVG Mjukglödgat

O2 9G2F Mjukglödgat
F.5230 52100 SHKH15 14 109 Mjukglödgat
F.5212 D3 KH12 Mjukglödgat

H11 4KH5MFS Mjukglödgat
F.5318 H13 4KH5MF1S Mjukglödgat
F.5227 A2 9KH5VF Mjukglödgat

H10 3KH3M3F Mjukglödgat
F.5213 KH12 Mjukglödgat

KH12MF Mjukglödgat
F.520.S L6 5KHNM Mjukglödgat
F.5613 M35 R6M5K5 Mjukglödgat

M42 R2AM9K5 Mjukglödgat
T4 R18K5F2 Mjukglödgat

F.5603 M2 R6M5 Mjukglödgat
M7 Mjukglödgat
T1 R18 Mjukglödgat
403 08KH13 Mjukglödgat Ferritic

F.3401 410, CA-15 12KH13, 08KH13 Mjukglödgat Martensitiskt
F.3113 430 12KH17 Mjukglödgat Ferritic
F.5261 420 20KH13 17 022 Mjukglödgat Martensitiskt
F.3404 420 40KH13 Mjukglödgat Martensitiskt

440 A Mjukglödgat Martensitiskt
440 B 95KH18 Mjukglödgat Martensitiskt
440 C 95KH18 Mjukglödgat Martensitiskt
A182 F6NM F6NM Mjukglödgat Martensitiskt
446 15KH28 Mjukglödgat Ferritic
XM-13 PH 13-8 Mo Upplösningshärdat Austenitiskt
XM-12 15-5 PH H1150 Martensitiskt
XM-12 15-5 PH Upplösningshärdat Martensitiskt
XM-12 15-5 PH H1025 Martensitiskt
SAE 630 17-4 PH H1150 Martensitiskt
630 17-4 PH Upplösningshärdat Martensitiskt
631 09KH17N7YU1 17-7 PH Upplösningshärdat Austenitiskt/Ferritiskt
AMS 6515 Marage 350 Upplösningshärdat Martensitiskt
AMS 6521 Marage 300 Upplösningshärdat Martensitiskt
AMS 6514 Marage 300, Vascomax C300 Upplösningshärdat Martensitiskt
AMS 6512 Marage 250 Upplösningshärdat Martensitiskt
AMS 6512 Marage 250, Vascomax C250 Upplösningshärdat Martensitiskt

F.3508 303 12KH19N9 Mjukglödgat Austenitiskt
F.3504 304 L 03KH18N11 Mjukglödgat Austenitiskt
F.3504 304 08KH18N10 17 240 Mjukglödgat Austenitiskt
F.3534 316 08KH17H13M2T 17 346 Mjukglödgat Austenitiskt
F.3524 347 08KH18N12B Mjukglödgat Austenitiskt
F.3517 301 07KH16N6 Mjukglödgat Austenitiskt

302 12KH18N9 Mjukglödgat Austenitiskt
F.3533 (316 L) 03KH17N14M3 17 349 Mjukglödgat Austenitiskt

316 LN 03KH16N15M3 Mjukglödgat Austenitiskt
F.3541 304 LN 03KH18N11 Mjukglödgat Austenitiskt

317 08KH17H15M3T Mjukglödgat Austenitiskt
253 MA Mjukglödgat Austenitiskt

310 S 12KH25N20 Mjukglödgat Austenitiskt
329 LN SAF 2205 Mjukglödgat Duplex

3RE60 Mjukglödgat Duplex
904L Mjukglödgat Super austenitiskt
329 Mjukglödgat Duplex
660 A286 Upplösningshärdat Austenitiskt

254 SMO Mjukglödgat Super austenitiskt
654 SMO Mjukglödgat Super austenitiskt
Alloy 800 Mjukglödgat Austenitiskt

F 53 SAF 2507 Mjukglödgat Super duplex
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 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 
 SMG 
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS

K1

EN-GJL-150 0.6150 0.6150 GG-15 Ft 15 D Sort 150 G15 FC 150 01 15-00 F11601
EN-GJL-200 0.6200 0.6200 GG-20 Ft 20 D Sort 220 G20 FC 200 01 20-00 F12101
EN-GJL-250 0.6250 0.6250 GG-25 Ft 25 D Sort 260 G25 FC 250 01 25-00 F12401
EN-GJL-350 0.6350 0.6350 GG-35 Ft 35 D Sort 350 G35 FC 350 01 35-00 F13502
EN-GJL-215 GG-220 HB 02 19

K2

EN-GJV-300 GJV-300
EN-GJV-350 GJV-350
EN-GJV-400 GJV-400
EN-GJV-450 GJV-450
EN-GJV-500 GJV-500

K3 EN-GJMB-550-4 0.8155 GTS-55-04 P 540/5 P 540/5 P 55-04 PCMP55-04 08 54-00 F24130

K4

EN-GJS-350-22 0.7033 0.7033 GGG-35.3 FGS 370-17 Sort 350/22 FCD 350-22L 07 17-15
EN-GJS-400-15 0.7040 0.7040 GGG-40 FGS 400-12 Sort 420/12 GS 400-12 FCD 400-18L 07 17-02 F32800
EN-GJS-400-18 0.7043 0.7043 GGG-40.3 FGS 370-17 Sort 370/17 GSO 42/17 07 17-12 F32800
EN-GJS-500-7 0.7050 0.7050 GGG-50 FGS 500-7 Sort 500/7 GS 500-7 FCD 500-7 07 27-02 F33800
EN-GJS-600-3 0.7060 0.7060 GGG-60 FGS 600-3 Sort 600/3 GS 600-3 FCD 600-3 07 32-03 F34100
EN-GJS-700-2 0.7070 0.7070 GGG-70 FGS 700-2 Sort 700/2 GS 700-2 FCD 700-2 07 37-01 F34800

K5

ADI grade 5
EN-GJS-1000-5 GJS-1000-5 ADI grade 2
EN-GJS-1200-2 GJS-1200-2 ADI grade 3
EN-GJS-1400-1 GJS-1400-1 ADI grade 4
EN-GJS-800-8 GJS-800-8 ADI grade 1

K6
EN-GJLA-XNiCr 20-2 0.6660 0.6660 GGL-NiCr 20 2 FGL Ni20 Cr2 Sort F2 05 23-00 F41002
EN-GJLA-XNiCr 30-3 0.6676 0.6676 GGL-NiCr 30 3 FGL Ni30 Cr3 Sort F3 F41004
EN-GJLA-XNiCuCr 15-6-2 0.6655 0.6655 GGL-NiCuCr 15 6 2 FGL Ni15 Cu6 Cr2 Sort F1 F41000

K7

EN-GJSA-XNiMn 13-7 0.7652 0.7652 GGG-NiMn 13 7 FGS Ni13 Mn7 Sort S6 07 72-00
EN-GJSA-XNiCr 20-2 0.7660 0.7660 GGG-NiCr 20 2 FGS Ni20 Cr2 Sort S2 F43000
EN-GJSA-XNiMn 23-4 0.7673 0.7673 GGG-NiMn 23 4 FGS Ni23 Mn4 Sort S2M F43010
EN-GJSA-XNiCr 30-3 0.7676 0.7676 GGG-NiCr 30 3 FGS Ni30 Cr3 Sort S3 F43003
EN-GJSA-XNi 35 0.7683 0.7683 GGG-Ni 35 FGS Ni35 F43006

N1

AW-1050A Al99.5 3.0255 Al99.5 A-5/1050A 1B (A1050) 4007 AA1050A
AW-2011 AlCuBiPb 3.1655 AlCuBiPb A-U5PbBi/2011 FC1 A2011 4355 AA2011
AW-2014 AlCuSiMn 3.1255 AlCuSiMn A-U4SG/2014 H15 4338 AA2014
AW-5005 AlMg1 3.3315 AlMg1 A-G0.6 N41 4106 AA5005
AW-6060 AlMgSi0.5 3.3206 AlMgSi0.5 A-GS/6060 (H9) 4103 AA6060
AW-6063 AlMgSi0.7 3.3210 AlMgSi0.7 A-GSUC/6061 (H10) (A6063) 4104, 4107 AA6005
AW-3103 AlMn1 3.0515 AlMn1 N3 4054 AA3103
AW-3003 AlMn1Cu 3.0517 AlMn1Cu A-M1/3003 A3003 AA3003
AW-7020 AlZn4.5Mg1 3.4335 AlZn4.5Mg1 A-Z5G/7020 H17 4425 AA7020
AW-7075 3.4365 AlZnMgCu1.5 A-Z5GU/7075 2L95/2L96 A7075 AA7075
AC-42000 3.2341 G-AlSi5Mg A-S7G LM25 3599 AC 4C 4244
AC-46200 AlSi8Cu3(Si) 3.2161 G-AlSi8Cu3 4251 A13800
MG-P-63 MgAl6Zn 3.5612 G-MgAl6Zn G-A6-Z1 MAG-E-121 M11600
MG-P-61 MgAl8Zn 3.5812 G-MgAl8Zn (G-A7-Z1)
MN65120 MgSe3Zn2Zr1 3.5103 G-MgSe3Zn2Zr1 ZRE1 MAG6-TE M12330

N2
AC-43400 AlSi10Mg(Fe) 3.2381 G-AlSi10Mg A-S10G LM9 4253 A13600
AC-44200 AlSi12 3.2382 GD-AlSi12
AW-6082 AlMgSi1 3.2315 AlMgSi1 A-SGM0.7/6082 H30 4212 AA6082

N3 AlSi17Cu5 ADC14

N11

CC331G 2.0940.01 CuAl10Fe CuAl10Fe AB1 5710 C95200
CC333G 2.0975.01 CuAl10Ni CuAl10Ni5Fe5 AB2 5716 C95500

CuNi10Fe1Mn 2.0872 CuNi10Fe1Mn CuNi10Fe1Mn CN102 5667 C70600
CuNi10Zn45

CW408J 2.0790 CuNi18Zn19Pb CuNi18Zn19Pb1 C76300
CW352H 2.1176 CuPb10Sn CuSn10Pb10 LB2 5640 C93700
CC480K 2.1050.01 CuSn10 CuSn10 CT1 5443 C90700

2.1087 CuSn10Zn 5458 C90500
CW452K CuSn6 2.1020 CuSn6 CuSn6 PB103 C5191 5428 C51900
CW502L CuZn15 2.0240 CuZn15 CuZn15 CZ102 C2300 5112 C23000
CW706R CuZn28Sn1 2.0470 CuZn28Sn1 CuZn29Sn1 5220 C44300
CW508L CuZn37 2.0321 CuZn37 CuZn37 CZ108 5150 C27200
CW717R CuZn38Sn1 2.0530 CuZn38Sn1 C46400
CW614N CuZn39Pb3 2.0401 CuZn39Pb3 CuZn39Pb3 CZ121 5170 C38500
CW612N CuZn40Pb2 2.0402 CuZn40Pb2 CuZn39Pb2 CZ120 5168 C37800
CW622N CuZn44Pb2 2.0410 CuZn44Pb2 CZ104 5272 C68700
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 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 
 SMG 
U.N.E./ I.H.A. AISI / ASTM GOST ČSN Övriga varunamn Tillstånd Struktur

A48 25 B Sc 15 422 415 Grått gjutjärn (GCI)
A48 30 B Sc 20 422 420 Grått gjutjärn (GCI)
A48 35 B Sc 25 422 425 Grått gjutjärn (GCI)
A48 50 B Sc 35 Grått gjutjärn (GCI)
G 3500 Grått gjutjärn (GCI)
Sort 350 Compacted graphite iron (CGI)
Sort 400 Compacted graphite iron (CGI)
Sort 400-15 Compacted graphite iron (CGI)
Sort 450 Compacted graphite iron (CGI)
Sort 500 Compacted graphite iron (CGI)
A220 60004 Anlöpt Malleable cast iron (MCI)

Nodulära gjutjärn (SGI)
FGE 38-17 60-40-18 Vc 42-12 422 304 Nodulära gjutjärn (SGI)

60-40-18 Vc 42-12 Nodulära gjutjärn (SGI)
FGE 50-7 A536, 80-55-06 Vc 50-2 422 305 Nodulära gjutjärn (SGI)
FGE 60-2 A476, 80-60-03 Vc 60-2 422 306 Nodulära gjutjärn (SGI)
FGE 70-2 A536, 100-70-03 Vc 70-2 Nodulära gjutjärn (SGI)

1600/1300/- Austempered ductile iron (ADI)
1050/700/7 Austempered ductile iron (ADI)
1200/850/4 Austempered ductile iron (ADI)
1400/1100/1 Austempered ductile iron (ADI)
850/550/10 Austempered ductile iron (ADI)
A436 Type 2 Ni-Resist 2 Austenitiskt lamellärt gjutjärn
A436 Type 3 Ni-Resist 3 Austenitiskt lamellärt gjutjärn
A436 Type 1 Ni-Resist 1 Austenitiskt lamellärt gjutjärn

Nodumag Austenitiskt nodulärt gjutjärn
A436 Type D-2 Ni-Resist D-2 Austenitiskt nodulärt gjutjärn
A439 Type D-2M Ni-Resist D-2M Austenitiskt nodulärt gjutjärn
A436 Type D-3 Ni-Resist D-3 Austenitiskt nodulärt gjutjärn
A439 Type D-5 Ni-Resist D-5 Austenitiskt nodulärt gjutjärn

B26
A380
AZ61A
AZ80A
AMS 4442
B85
A413.2

B390.0
CA952 BrА9ZH3L
CA955 BrА10ZH4N4L

CA937

BrOF6.5-0.15
L90
LOMsh70-1-0.05

LO60-1

LАMsh77-2-0.05
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 Arbetsmaterial – SMG klassifi cering 
 SMG 
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS
S1

S2

S3

NiMo30 2.4810 N10002
NiMo16Cr15W 2.4819 N10276

NiCr19Fe19Nb5Mo3 2.4668 N07718
2.4669 N07750

NiCr20TiAl 2.4631 N07080

NiCr19Co18Mo4Ti3Al3 N07500
NiCr20Co13Mo4Ti3Al 2.4654 N07001

S11
3.7024

R54620

S12
R56320

TiAl6V4 3.7164 R56400
S13 TiV10Fe2Al3
H3 16 MnCr 5 1.7131 1.7131 16 MnCr 5 16 MC 5 527 M 17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170

H5

C 67S 1.1231 1.1231 Ck 67 XC 68 060 A 67 C 70 1770 G10700
C 75S 1.1248 1.1248 Ck 75 XC 75 060 A 78 C 75 1774, 1778 G10780
C 100S 1.1274 1.1274 Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950
C 105U 1.1545 1.1545 C 105 W1 Y1 105 C 100 KU 1880

1.2550 60 WCrV 7 55 WC 20 55 WCrV 8 KU
55 Cr 3 1.7176 1.7176 55 Cr 3 55 C 3 527 A 60 55 Cr 3 SUP 9 (A) 2253 G51550
42 CrMo 4 1.7225 1.7225 42 CrMo 4 42 CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400

H7

107 CrV 3 1.2210 1.2210 115 CrV 3 100 C 3 107 CrV 3 KU T61202
1.2510 100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO 1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501

90 MnCrV 8 1.2842 1.2842 90 MnCrV 8 90 MV 8 BO 2 90 MnVCr 8 KU T31502
100 Cr 6 1.3505 1.3505 100 Cr 6 100 C 6 534 A 99 100 Cr 6 SUJ 2 2258 G51986

H8

X 40 CrMoV 5 1 1.2344 1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 BH 13 X 40 CrMo 5 1 1 KU SKD 61 2242 T20813
X 100 CrMoV 5 1.2363 1.2363 X 100 CrMoV 5 1 Z 100 CDV 5 BA 2 X 100 CrMoV 5 1 KU SKD 12 2260 T30102
X 155 CrVMo 12 1 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 Z 160 CDV 12 BD 2 X 155 CrVMo 12 1 KU SKD 11 T30402

1.2436 X 210 CrW 12 X 215 CrW 12 1 KU SKD 2 2312
1.2601 X 165 CrMoV 12 X 165 CrMoW 12 KU 2310
1.2713 55 NiCrMoV 6 55 NCDV 7 SKT 4 T61206

HS 6-5-2-5 1.3243 1.3243 S 6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723
HS 2-10-1-8 1.3247 1.3247 S 2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08- BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342
HS 18-0-1 1.3355 1.3355 S 18-0-1 Z 80 WCV 18-04-01 BT 1 HS 18-0-1 SKH 2 T12001

H11

X 20 Cr 13 1.4021 1.4021 X 20 Cr 13 Z 20 C 13 420 S 37 X 20 Cr 13 SUS 420 J 1 2303 S42000
X 70 CrMo 15 1.4109 1.4109 X 65 CrMo 14 Z 70 D 14 SUS 440 A S44002
X 90 CrMoV 18 1.4112 1.4112 X 90 CrMoV 18 Z 2 CND 18 05 409 S 19 X CrTi 12 SUS 440 B 2327 S44003
X 105 CrMo 17 1.4125 1.4125 X 105 CrMo 17 Z 100 CD 17 X 105 CrMo 17 SUS 440 C S44004

H12

X 4 CrNiCuNb 16 4 1.4540 1.4540 X 4 CrNiCuNb 16 4 S15500
X 5 CrNiCuNb 16 4 1.4542 1.4542 X 5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 S17400
X 5 CrNiCuNb 16 4 1.4542 1.4542 X 5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 S17400
X 7 CrNiAl 17 7 1.4568 1.4568 X 7 CrNiAl 17 7 Z 9 CAN 17.7 301 S 81 X 7 CrNiAl 17 7 SUS 631 2388 S17700
X 8 CrNiMoAl 15 7 5 1.4574 1.4574 X 8 CrNiMoAl 15 7 5 S15700
X 6 NiCrTiMoV 25 15 1.4980 1.4943 X 4 NiCrTi 25 15 Z 6 NCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 S66286
X 2 NiCoMo 18 8 5 1.6359 1.6359 X 2 NiCoMo 18 8 5 S 162 K92890
X 2 NiCoMoTi 18 9 5 1.6358 1.6358 X 2 NiCoMoTi 18 9 5 Z 2 NKD 19-09 K93120
X 2 NiCoMoTi 18 9 5 1.6358 1.6358 X 2 NiCoMoTi 18 9 5 Z 2 NKD 19-09 K93120
X 2 NiCoMoTi 18 12 4 1.6356 1.6356 X 2 NiCoMoTi 18 12 4 K93160

H21 X 120 Mn 12 1.3401 1.3401 X 120 Mn 12 Z 120 M 12 BW 10 SC MnH 1 2183

H31
EN-GJN-HV520 0.9620 0.9620 G-X330 NiCr 4 2 FB Ni4 Cr2 BC Grade 2 A 05 12-00 F45001
EN-GJN-HV550 0.9625 0.9625 G-X260 NiCr 4 2 FB Ni4 Cr2 HC Grade 2 B 05 13-00 F45000
EN-GJN-HV600(XCr11) 0.9630 0.9630 G-X300 CrNiSi 9 5 2 FB Cr9 Ni5 Grade 2 C, D, E 04 57-00 F45003
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 SMG 
U.N.E./ I.H.A. AISI / ASTM GOST ČSN Övriga varunamn Tillstånd Struktur

Discalloy Utskiljningshärdat
Haynes 25
Stellite 21
Hastelloy C

KHN65MV Hastelloy C-276
IN 100
Inconel 718
Inconel X-750 Upplösningshärdat
Nimonic 80A
René 41
Udimet 500
Waspalloy
Ti Oblandat Ti ()

AMS 4919 Ti 6-2-4-2 Mjukglödgat Ti ()
AMS 4943 Ti 3Al-2.5V (grd 9) Mjukglödgat Ti (+β)
AMS 4920, Grade 5 VT6 Ti 6Al-4V Mjukglödgat Ti (+β)
AMS 4986 Ti 10V-2Fe-3Al Mjukglödgat Ti (β)

F.1516 5115 12KHN2 14 220 Sätthärdat
F.5103 1070 70 Värmebehandlingsstål
F.5107 1078, 1080 75 Värmebehandlingsstål
F.5117 1095 Värmebehandlingsstål
F.5118 W1 U10A Värmebehandlingsstål

S1 5KHV2SF Värmebehandlingsstål
5155 Värmebehandlingsstål

F.1252 4142, 4140 38HM 15 142 Värmebehandlingsstål
F.520L L2 11KHF Värmebehandlingsstål
F.5220 O1 9KHVG Värmebehandlingsstål

O2 9G2F Värmebehandlingsstål
F.5230 52100 SHKH15 14 109 Värmebehandlingsstål
F.5318 H13 4KH5MF1S Värmebehandlingsstål
F.5227 A2 9KH5VF Värmebehandlingsstål
F.5211 D2 KH12MF Värmebehandlingsstål
F.5213 KH12 Värmebehandlingsstål

KH12MF Värmebehandlingsstål
F.520.S L6 5KHNM Värmebehandlingsstål
F.5613 M35 R6M5K5 Värmebehandlingsstål

M42 R2AM9K5 Värmebehandlingsstål
T1 R18 Värmebehandlingsstål

F.5261 420 20KH13 17 022 Värmebehandlingsstål Martensitiskt
440 A Värmebehandlingsstål Martensitiskt
440 B 95KH18 Värmebehandlingsstål Martensitiskt
440 C 95KH18 Värmebehandlingsstål Martensitiskt
XM-12 15-5 PH H900 Martensitiskt
SAE 630 17-4 PH H1025 Martensitiskt
SAE 630 17-4 PH H900 Martensitiskt
AMS 5528 09KH17N7YU1 17-7 PH TH1050 Martensitiskt
632 PH 15-7 Mo TH1050 Martensitiskt
660 A286 Utskiljningshärdat Austenitiskt
AMS 6512 Marage 250 Utskiljningshärdat Martensitiskt
AMS 6521 Marage 300 Utskiljningshärdat Martensitiskt
AMS 6521 Marage 300 Utskiljningshärdat Martensitiskt
AMS 6515 Marage 350 Utskiljningshärdat Martensitiskt
A128 Sort A Hadfi eld
A532 IB (NiCr-LC Ni-Hard 2 Vitt gjutjärn
A532 IA (NiCr-HC) Ni-Hard 1 Vitt gjutjärn
A532 ID (Ni-HiCr) Ni-Hard 4 Vitt gjutjärn
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Vändskär i hårdmetall och vändskärshållare
Vändskär i hårdmetall och vändskärshållare från Seco Tools ingår ej i produktprogrammet avsedda för följande bestämmelser. Seco Tools kan, 
trots det, göra följande deklaration.
Dessa produkter överensstämmer med RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic equipment), 
WEEE (Waste Electrical & Electronic Equipment) och ELV (End of Life Vehicles)-direktivet.
Produkterna innehåller ej kvicksilver, bly, sexvärt krom, kadmium, CFC, HCFC eller fl amskyddsmedel som överstiger det lagstadgade värdet.

Omslipning:
Våt eller torr slipning kan framkalla skadligt damm eller dimma som kan irritera hud, ögon, näsa, hals och ge lungskador eller sjukdom. För att 
undvika skada, följ säkerhetsföreskrifter och använd skyddsutrustning på rätt sätt.

Återvinning:
Seco Tools köper tillbaka begagnade vändskär och solida hårdmetallverktygför återvinning. Vändskär och solida hårdmetallverktyg bör separeras 
från övrigt metallskrot (stål, aluminium, koppar etc).
Allt förpackningsmaterial är återvinningsbart.

CBN och PCD skär
Vändskär från Seco Tools ingår ej i produktprogrammet avsedda för följande bestämmelser. Seco Tools kan, trots det, göra följande deklaration.
Dessa produkter överensstämmer med RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic equipment), 
WEEE (Waste Electrical & Electronic Equipment) och ELV (End of Life Vehicles)-direktivet.
Produkterna innehåller ej kvicksilver, bly, sexvärt krom, kadmium, CFC, HCFC eller fl amskyddsmedel som överstiger det lagstadgade värdet.

Omslipning:
Våt eller torr slipning kan framkalla skadligt damm eller dimma som kan irritera hud, ögon, näsa, hals och ge lungskador eller sjukdom. För att 
undvika skada, följ säkerhetsföreskrifter och använd skyddsutrustning på rätt sätt.

Återvinning:
Seco Tools köper tillbaka begagnade CBN- och PCD skär för återvinning. Skären bör separeras från övrigt metallavfall (stål, aluminium, koppar 
etc). Solida CBN-skär kan läggas på deponi.
Allt förpackningsmaterial är återvinningsbart.

Svartoxiderade vändskärshållare
Vändskärshållare från Seco Tools ingår ej i produktprogrammet avsedda för följande bestämmelser. Seco Tools kan, trots det, göra följande 
deklaration.
Dessa produkter överensstämmer med RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic equipment), 
WEEE (Waste Electrical & Electronic Equipment) och ELV (End of Life Vehicles)-direktivet.
Produkterna innehåller ej kvicksilver, bly, sexvärt krom, kadmium, CFC, HCFC eller fl amskyddsmedel som överstiger det lagstadgade värdet.

Återvinning:
Begagnade vändskärshållare kan skickas för återvinning tillsammans med ordinarie stålavfall (spån och stålavfall).
Allt förpackningsmaterial är återvinningsbart.
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Cermetskär
Vändskär från Seco Tools ingår ej i produktprogrammet avsedda för följande bestämmelser. Seco Tools kan, trots det, göra följande deklaration.
Dessa produkter överensstämmer med RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic equipment), 
WEEE (Waste Electrical & Electronic Equipment) och ELV (End of Life Vehicles)-direktivet.
Cermetsorten C15M innehåller nickel vilket läcker ut vid hudkontakt. Mängden som läcker ut är högre än den som föreskrivs i SS-EN 1811 Refer-
ensmetod för kontroll av frisättning av nickel i produkter avsedda att komma i direkt och långvarig kontakt med huden. Denna åberopan är avsedd 
för produkter med direktkontakt med huden eller långvarig hudkontakt, och är därför ej tillämplig för Cermetskär. Personer med nickelallergi bör 
använda skyddshandskar vid hantering med Cermetskär.

Omslipning:
Våt eller torr slipning kan framkalla skadligt damm eller dimma som kan irritera hud, ögon, näsa, hals och ge lungskador eller sjukdom. För att 
undvika skada, följ säkerhetsföreskrifter och använd skyddsutrustning på rätt sätt.

Återvinning:
Begagnade skär kan återvinnas. Skären bör separeras från övrigt metallskrot (stål, aluminium, koppar etc) inklusive vändskär i hårdmetall.
Allt förpackningsmaterial är återvinningsbart.

Nickelbelagda vändskärshållare
Vändskärshållare från Seco Tools ingår ej i produktprogrammet avsedda för följande bestämmelser. Seco Tools kan, trots det, göra följande 
deklaration.
Dessa produkter överensstämmer med RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic equipment), 
WEEE (Waste Electrical & Electronic Equipment) och ELV (End of Life Vehicles)-direktivet.
Produkterna innehåller ej kvicksilver, bly, sexvärt krom, kadmium, CFC, HCFC eller fl amskyddsmedel som överstiger det lagstadgade värdet.
Vändskärshållare innehåller nickel vilket läcker ut vid hudkontakt. Mängden som läcker ut är ej högre än den som föreskrivs i SS-EN 1811 Refer-
ensmetod för kontroll av frisättning av nickel i produkter avsedda att komma i direkt och långvarig kontakt med huden.
Denna åberopan är avsedd för produkter med direktkontakt med huden eller långvarig hudkontakt, och är därför ej tillämplig för vändskärshållare. 
Personer med nickelallergi bör använda skyddshandskar vid hantering med nickelbelagda vändskärshållare.

Återvinning:
Begagnade vändskärshållare kan skickas för återvinning tillsammans med ordinarie stålavfall (spån och stålavfall).
Allt förpackningsmaterial är återvinningsbart.
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Sort Hårdmetall Beläggning

W Ti Ta Nb Co Cr Ni Mo C N Ru Ti Al C N O Si Nb
CP20 [ [ [ [ [

CP200 [ [ [ [ [ [ [

CP300 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CP500 [ [ [ [ [ [ [

CP600 [ [ [ [ [ [ [

C15M [ [ [ [ [ [ [ [ [

CF [ [ [ [ [ [

CM [ [ [ [ [ [

DP2000 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DP3000 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DS2050 [ [ [ [ [ [ [ [

DS4050 [ [ [ [ [ [ [ [

F15M [ [ [ [ [ [ [

F25M [ [ [ [ [ [ [ [ [

F30M [ [ [ [ [ [ [

F40M [ [ [ [ [ [ [

HX [ [ [ [

H02 [ [ [ [ [

H15 [ [ [ [

H25 [ [ [ [

KX [ [ [ [

MH1000 [ [ [ [ [ [ [

MK1500 [ [ [ [ [ [ [ [ [

MK2050 [ [ [ [ [ [ [ [ [

MM4500 [ [ [ [ [ [ [ [ [

MP1020 [ [ [ [ [ [

MP1500 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

MP2050 [ [ [ [ [ [ [

MP2500 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

MP3000 [ [ [ [ [ [ [

MS2500 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

MS2050 [ [ [ [ [ [ [ [

RX1500 [ [ [ [ [ [ [ [ [

RX2000 [ [ [ [ [ [ [ [

RM2020 [ [ [ [

RM2090 [ [ [ [ [ [ [

RN2010 [ [ [ [

RS2090 [ [ [ [ [ [ [

T350M [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

T25M [ [ [ [ [ [ [ [

TGH1050 [ [ [ [ [ [ [ [

TGK1500 [ [ [ [ [ [ [ [ [

TGP25 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TGP35 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TGP45 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TH1000 [ [ [ [ [ [ [ [

TH1500 [ [ [ [ [ [ [ [ [

TK0501 [ [ [ [ [ [ [ [ [

TK1501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TM2000 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TM4000 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP0501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP1020 [ [ [ [ [ [ [

TP1030 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP1500 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP1501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP200 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP2500 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP2501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP3501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP40 [ [ [ [ [ [ [ [

TS2000 [ [ [ [ [ [ [

TS2050 [ [ [ [ [ [ [ [

TS2500 [ [ [ [ [ [ [

T250D [ [ [ [ [ [ [

T400D [ [ [ [ [ [ [

T100R [ [ [ [ [ [ [ [

T60M [ [ [ [ [ [ [ [ [

883 [ [ [ [

890 [ [ [ [

 Extra legeringsbeståndsdelar 



This work is published with the understanding that Seco Tools and its editors are supplying information 
aimed to present a general orientation and direction of metal cutting and related sciences. If professional 
services are required for specifi c applications, the assistance of an appropriate professional should be 
acquired.

The information is provided “as is”; 
Seco Tools and its editors disclaim all representations and warranties, express or implied, of any kind, 
including, without limitations, any warranties of merchantability, fi tness for a particular purpose, title, or 
non-infringement. In no event will Seco Tools or its editors be liable to any party for any direct, indirect, 
special or other consequential damages for any use of the information, even if Seco Tools or its editors are 
advised of the possibility of such damage.

The information provided herein is for reference purposes only. Actual prices, specifi cations, and product 
descriptions are fi nalised at the time of sale and may vary by location. 
The information provided herein is subject to change without prior notice.
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